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SECCION B — TECNICAS INDUSTRIALES DIVERSAS; TRANSPORTES

SEPARACION; MEZCLA

Nota(s)

Las notas siguientes tienen por fin facilitar la utilizacion de esta parte de la Clasificacion y no pueden en ningun caso influir sobre

las preparaciones.

(1) En la presente subseccion, la separacion de materias o materiales diferentes esta principalmente tratada en las siguientes

subclases:

BOID

B03B, B03C, BO3D
B04B, B04C
BO7B, BO7C .

(2) Los criterios para la ordenacion de estas subclases responden segun:

(1) el estado fisico de la materia a separar

(ii) el principio del procedimiento utilizado para la separacion

(iii)los tipos particulares de aparatos

El primero de estos criterios implica seis aspectos diferentes, reunidos en tres grupos:

(a) Separacion: liquido/liquido o liquido/gas y gas/gas

(b) Separacion: solido/liquido o solido/gas
(c) Separacion: solido/solido

(3) Estas subclases deberan ser utilizadas segun las siguientes normas generales:

- BOID es la clase mas general para toda separacion que no sea la de sélido/sélido.

- Los aparatos para la separacion solido/sélido estan cubiertos por BO3B cuando el procedimiento que implican puede
parecerse al de "lavado" tal y como se practica en la industria minera, ¢ incluso si se trata de aparatos neumaticos como las
mesas o cribas de piston neumatico. Los tamices en si no estan cubiertos por esta subclase, estando clasificados en BO7B,
incluso si se usan en procedimientos llamados de "lavado". El resto de los aparatos para la separacion solido/sélido por via

seca estan en BO7B .

- Siladeteccion o la medida de las caracteristicas individuales del material o de los objetos a clasificar implica la separacion,

entonces esta clasificado en BO7C .

- Hay que hacer notar ademas que la separacion de isdtopos de un mismo elemento quimico esta cubierta por BO1D 59/00, sea

cual sea el procedimiento o el aparato utilizado.

Esquema general

SEPARACION LIQUIDO/LIQUIDO,
LIQUIDO/GAS O GAS/GAS

Método
Operaciones generales...........ocvevveevereeverveennns BO1D
por la fuerza centrifuga,
utilizando centrifugadores
o0 aparatos de vortice libre............cccuene..e. BO1D
utilizando el efecto
magnético o electrostatico ...........ecevueunee B03C
Aparatos
Operaciones generales............ccevveeeeruereeneennnn BO1D
por la fuerza centrifuga,
utilizando centrifugadores
0 aparatos de vortice libre...........cceenene B04B,
B04C
utilizando el efecto
magnético o electrostatico ...........cevuennenne B03C
SEPARACION SOLIDO/LIQUIDO O
SOLIDO/GAS
Método
Operaciones generales..........oceveeeerueeeeneennnn BO1D
por la fuerza centrifuga.........cccoeeveinennene B01D
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utilizando
centrifugadores o
aparatos de vortice

IDIC..oeiciceecceceee BO1D
utilizando el efecto
magnético o electrostatico...........coueveunne B03C
Aparatos
Operaciones generales ............ccceeeerereeneeenne BO1ID
por la fuerza centrifuga .........cccceevueeneenene BO1D
utilizando

centrifugadores o
aparatos de vortice

BIDIE. ..o B04B,
B04C

utilizando el efecto
magnético o electrostatico...........coueveunne B03C

SEPARACION SOLIDO/SOLIDO
Método
Via seca

material a granel...........cococevieninenennn. B07B
Seleccion individual........c.coccvveninenenne. B07C

Cribado, tamizado,
utilizacion de
corrientes de gas .......ccovevererenieenne B07B



B01B - B01D

con mesas o Cribado, tamizado,
cribas con piston utilizacion de
NEUMALICO ..o BO3B corrientes de gas.......c.eceeerenieneenenne. B0O7B
utilizando el efecto con mesas o
magnético o cribas con piston
eleCtroStatiCo ..vveveeveeierieeiecreeieeeeans B03C NEUMALICO ..evvervevreeieeirerreereeeiens B03B
por la fuerza utilizando el efecto
CeNtrifiuga ..ooovevveeeieieieeeeieeeeie s B0O7B magnético o
utilizando eleCtroStatico .....covvevvreereeerieereeens B03C
centrifugadores por la fuerza
0 aparatos de Centrifiga.....cevvevveriieieiecieeeeene B07B
vortice libre......c..ocvvvevvveeiiennen, B07B utilizando
Via himeda centrifugadores
Operaciones generales ...........cceeeevennenne. B03B 0 aparatos de
f .y vortice libre ......covvvevveeveeennen. B04B,
otacion, B04C
sedimentacion o
diferencial .........cccoevevievieieirieiene, B03D Via humeda
tamizado Operaciones generales.............ceeveveenee B03B
Combinaciones de via seca-via flotacion,
RAMEAA ..o B03B sedimentacion
A diferencial ....
paratos
Vi tamizado.........ccoveeereeeiieeieeieeeeeee.
ia seca Combinac do vt ;
. ombinaciones de via seca-via
material @ granel ..ot B07B BITIEAR e eees e BO3B
Seleccion individual...........c.ccoveevienennnee. B07C
B01 PROCEDIMIENTOS O APARATOS FISICOS O QUIMICOS EN GENERAL
B01B EBULLICION; APARATOS DE EBULLICION
1/00  Ebullicion; Aparatos de ebullicién para aplicaciones Prevencion de la ebullicion explosiva [1, 2006.01]
fisicas o quimicas [1, 2, 2006.01] Calderas provistas de un condensador de
1/02 Prevencién de la espuma [1, 2006.01] reflujo [1, 2006.01]
1/04 por medios quimicos [1, 2006.01]

B01D SEPARACION (separacion de solidos por via humeda B03B, B03D, mesas o cribas neumaticas BO3B, por via seca BO7;
separacion magnética o electrostatica de materiales sdlidos a partir de materiales solidos o de fluidos, separacion mediante campos
eléctricos de alta tension BO3C; aparatos centrifugadores B04B; aparato de vortice BO4C; prensas en si para exprimir los liquidos de
las sustancias que los contienen B30B 9/02) [5]

Nota(s) [5]
(1) La presente subclase cubre :
- laevaporacion, la destilacion, la cristalizacion, la filtracion, la precipitacion de polvo, la depuracion de gas, la absorcion, la
adsorcion;
- los procedimientos similares que no tienen por objeto o limite la separacion, salvo en los casos de absorcién o adsorcion.
2) En la presente subclase, las expresiones siguientes tienen el significado indicado a continuacion:
8 CIP (2023.01), Seccion B
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"filtracion" y términos analogos cubren la separacion entre solidos y fluidos. Filtracion es un proceso que normalmente utiliza
medios filtrantes;

"medio filtrante" designa un material poroso o una disposicion porosa de materiales para la filtracion de solidos en el seno de
fluidos;

"elemento filtrante" designa una parte del medio filtrante combinada con las partes a las cuales se fija el medio de forma
desmontable o permanente, incluidas otras secciones del medio, tapaderas, armaduras periféricas o bandas laterales, pero con
exclusion de las carcasas;

"carcasa de filtro" designa el recinto estanco que canaliza el fluido, abierto o cerrado, y que contiene, o tiene previsto contener,
uno o varios elementos o medios filtrantes;

"camara de filtracion" designa el espacio interior de la carcasa en el cual se disponen los elementos filtrantes o los medios
filtrantes. Algunos tabiques pueden subdividir una sola carcasa en varias camaras

"un "aparato de filtracion" se compone de elementos filtrantes combinados con carcasas, disposiciones para la limpieza, motores
o piezas analogas, que son caracteristicos del tipo particular de aparato. Dispositivos auxiliares tales como bombas o valvulas se
consideran parte de un aparato de filtracion si se encuentran dentro del aparato. Los dispositivos auxiliares que efectiien
operaciones unitarias analogas o distintas, p. ¢]. pulverizadores, mezcladores o separadores no filtrantes, no se consideran parte
del aparato de filtracion, se encuentren o no dentro del aparato. La expresion no se aplica a los aparatos, p. ¢j. a las maquinas de
lavar, en las cuales el filtro no es mas que un accesorio.

3) Para los aparatos utilizados en el secado o la evaporacion, la clase F26 tiene prioridad sobre la presente subclase.
“4) El grupo BO1D 59/00 tiene prioridad sobre los otros grupos de la presente subclase y de las otras subclases. BO1.

Esquema general
EVAPORACION; DESTILACION;

SUBLIMACION .....cooiiiiiiieiiiiieine et 1/00; 3/00;
5/00; 7/00

COLECTORES REFRIGERADOS;

DEFLECTORES REFRIGERADOS .........ccoccooiiiiiieiciieee 8/00

CRISTALIZACION......c.cooiiiiiiiiiiiiiiciciccecceeee 9/00

EXTRACCION POR DISOLVENTES ........ccoooeiiiiiiiininne 11/00

TRATAMIENTO DE LIQUIDOS:

DESPLAZAMIENTO, ADSORCION,

SEPARACION, DESGASIFICADO,

CROMATOGRAFIA ..o 12/00, 15/00,
17/00, 19/00

TRATAMIENTO DE GASES O DE

VAPORES: SEPARACION,

RECUPERACION, DEPURACION

QUIMICA O BIOLOGICA DE LOS GASES

RESIDUALES. ..ottt 53/00

SEPARACION DE PARTICULAS EN
SUSPENSION EN LOS LIQUIDOS
Por sedimentacion............cccceeeveeieenieecieeieeee e 21/00
Por filtracion
Procedimientos........cceeverieeniereenienierieeieienes 37/00
filtros de gravedad; filtros
formados de elementos
filtrantes, filtros de succion o

PIESION. ...ttt 24/00; 25/00,
29/00

filtros de cartucho ........cccceeevveeviierieciieeee, 27/00

filtros con elementos filtrantes

moviles durante la filtracion ............cceeveeeeee. 33/00

dispositivos filtrantes...........cceceveeeveerveneeneenne. 35/00

circuitos o combinaciones de

FIEEOS wovvieeieieeeeeeee e 36/00
Por otros procedimientos............ccoeververververeenenenne. 43/00

SEPARACION DE PARTICULAS EN
SUSPENSION EN GASES O VAPORES
Pretratamiento de gases o de
VAPOTES «eevvreererreerrenseensesseessesseessesseesesseessesssessesseeses 51/00
Por gravedad, inercia, fuerza
centrifuga; por filtracion; por
combinacion de diferentes

AISPOSILIVOS...evveeerenrieiieieeeieie e sie e 45/00; 46/00;

50/00

Por otros métodos.........ccceeeevviiieiiiieeiiieeen, 47/00, 49/00
MATERIALES FILTRANTES.......ccooviviiiiieieeeeeiene 39/00, 41/00
SEPARACION DE DIFERENTES ISOTOPOS ............c......... 59/00

ABSORCION, ADSORCION,

CROMATOGRAFIA; OTROS METODOS DE

SEPARACION ......coiiiiiiiiiiiiiicceiecceeeee 15/00, 15/08,
53/02, 53/14; 57/00

SEPARACION UTILIZANDO

MEMBRANAS SEMIPERMEABLES;

DIALISIS, OSMOSIS, ULTRAFILTRACION .............. 61/00-71/00

1/00  Evaporacion (secado de materiales solidos y objetos
por evaporacion de liquidos retenidos
F26B) [1, 2006.01]
1/02 . Evaporadores con serpentines
calentadores [1, 2006.01]
1/04 . Evaporadores de tubos horizontales [1, 2006.01]
1/06 . Evaporadores de tubos verticales [1,2006.01]
1/08 . . detubos cortos (BO1D 1/12 tiene
prioridad) [1, 2006.01]

1/10 . . de tubos largos, p. ¢j. evaporadores Kestner
(BO1D 1/12 tiene prioridad) [1, 2006.01]

1/12 . . ycirculacion forzada [1, 2006.01]

1/14 . con gases o vapores calentados en contacto con el
liquido [1, 2006.01]

CIP (2023.01), Seccion B

1/16 . por pulverizacion (BO1D 1/22 tiene
prioridad) [1, 2006.01]

1/18 . . paraobtener solidos secos (BO1D 1/24 tiene
prioridad) [1, 2006.01]

1/20 . . Pulverizadores [1,2006.01]

1/22 . por aportacion de una pelicula liquida en contacto
con una superficie calentada [1, 2006.01]

1/24 . . paraobtener solidos secos [1, 2006.01]
1/26 . Evaporacion con efecto multiple [1, 2006.01]
1/28 . con compresion a vapor [1, 2006.01]

1/30 . Accesorios para evaporadores [1,2006.01]
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3/00

3/02
3/04
3/06
3/08
3/10
3/12
3/14
3/16
3/18

3/20

3/22

3/24

3/26

3/28

3/30

3/32

3/34
3/36
3/38
3/40
3/42

5/00

7/00

7/02

8/00

9/00

9/02
9/04

11/00
11/02
11/04

10

Destilacion o procedimiento de cambio similares en
los que los liquidos estan en contacto con medios
gaseosos, p. ej. extraccion [1, 2,2006.01]
en retortas o destiladores [1, 2, 2006.01]
en aparatos de destilacion tubulares [1, 2006.01]
Destilacion por evaporacion brusca
(flash) [1, 2, 2006.01]
en recipientes en rotacion; Atomizacion sobre discos
giratorios (BO1D 3/10 tiene prioridad) [1, 2006.01]
Destilacion en vacio (BO1D 3/12 tiene
prioridad) [1, 2, 2006.01]
Destilacion molecular [1, 2, 2006.01]
Destilacion fraccionada [1, 2006.01]
Columnas de fraccionamiento en las que el vapor
barbota a través del liquido [1, 2006.01]
con bandejas de barbotado
horizontales [1, 2006.01]
Casquetes de barbotado; Columnas
elevadoras para el vapor; Tubos de
evacuacion para el liquido [1, 2006.01]
con parrillas o bandejas perforadas
horizontalmente; Construccion de estos
elementos [1,2006.01]
con bandejas inclinadas o con elementos
montados en gradas [1, 2006.01]
Columnas de fraccionamiento en las que vapor y
liquido estan en contacto mutuo, o en las cuales el
fluido es pulverizado en el vapor, o en las que una
mezcla de dos fases es admitida a pasar en un solo
sentido [1, 2006.01]
Columnas de fraccionamiento de contacto
superficial y guias verticales, p. ej. accion por
lamas finas [1, 2006.01]
Columnas de fraccionamiento de piezas méviles o
en las que se produce un movimiento
centrifugo [1, 2006.01]
Otras caracteristicas de las columnas de
fraccionamiento [1, 2006.01]
con una o varias sustancias auxiliares [1, 2006.01]
Destilacion azeotropica [1,2006.01]
Destilacion al vapor [1, 2006.01]
Destilacion extractiva [1, 2006.01]
Regulacion; Control [1, 2006.01]

Condensacion de vapores; Recuperacion de
disolventes volatiles por condensacion (BO1D 8/00
tiene prioridad; condensadores F28B) [1, 3, 2006.01]

Sublimaciéon (BO1D 8/00 tiene prioridad; secado
implicando la congelacion F26) [1, 2006.01]
Cristalizacion directamente a partir de la fase de
vapor (produccion de monocristales
C30B 23/00) [2,2006.01]

Colectores refrigerados; Deflectores
refrigerados [3, 2006.01]

Cristalizacién (directamente a partir de la fase de vapor
BO1D 7/02; produccion de monocristales
C30B) [1,2006.01]

a partir de soluciones [1, 2006.01]

concentrando a las soluciones por extraccion del
disolvente congelado [1, 2006.01]

Extraccion por disolventes [1, 2006.01]
de sélidos [1,2006.01]
de soluciones [1, 2006.01]

12/00

15/00

15/02
15/04

15/08

Desplazamiento de un liquido por medio de otro
liquido, p. ej. retirando el liquido de sélidos
humedos, o de dispersiones de liquidos, o de sélidos
que se encuentran en los liquidos [1, 2006.01]

Procedimientos de separacién que implican el
tratamientos de liquidos con absorbentes sélidos;
Aparatos para ello [1, 4, 2006.01]

por adsorbentes en movimiento [1, 2006.01]

por sustancias intercambiadoras de iones como

adsorbentes (BO1D 15/36 tiene

prioridad) [1, 2006.01]

Adsorcion selectiva, p. ej. cromatografia [1, 2006.01]

Nota(s) [2006.01]

15/10

15/12

15/14

15/16

15/18

15/20

15/22
15/24

15/26

15/30
15/32

15/34

15/36

15/38

15/40

15/42

17/00

17/02

17/022

Para que este grupo BO1D 15/08pueda constituir la base
para una busqueda completa respecto a la cromatografia
en general, toda la materia de interés general se clasifica
en este grupo incluso si se encuentra clasificada
anteriormente en grupos orientados a la aplicacion, p. ¢j.
productos lacteos A23C 9/148, tratamiento de la sangre
p-¢j. A61M 1/36, compuestos organicos Opticamente
activos CO7B 57/000 péptidos CO7K 1/16.

caracterizados por caracteristicas funcionales o de
construccion [2006.01]
relativo a la preparacion de la
alimentacion [2006.01]
relativo a la introduccion de la carga en el
aparato [2006.01]
relativo al acondicionamiento del soporte
fluido [2006.01]
relativo a la configuracion de los
flujos [2006.01]
relativo al acondicionamiento del material
adsorbente [2006.01]
relativo a la estructura de la columna [2006.01]
relativo al tratamiento de las fracciones a
repartir [2006.01]
caracterizado por el mecanismo de
separacion [2006.01]
Cromatografia de particion [2006.01]
Cromatografia en fase unida, p.ej. con una fase
normal unida, una fase inversa o una
interaccion hidrofoba [2006.01]
Separacion por seleccion en funcion del
tamafio, p.ej. cromatografia de exclusion de
talla; Filtracion sobre gel;
Permeacion [2006.01]
implicando la interaccion idnica, p.ej.
intercambio de iones, supresion de iones o
exclusion de iones [2006.01]
implicando una interaccion no cubierta por uno
o varios grupos BO1D 15/30-B01D 15/36, p.ej.
afinidad, intercambio de ligando o
cromatografia quiral [2006.01]
utilizando un fluido supercritico como fase
movil o como eluyente [2006.01]
caracterizado por el modo de desarrollo, p.ej. por
desplazamiento o por elucion [2006.01]

Separacién de liquidos, no previsto en otro lugar, p.
ej. por difusiéon térmica [1,2006.01]
Separacion de liquidos no miscibles [1, 2006.01]

por contacto con un sélido preferiblemente
humedecible [4,2006.01]
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17/025

17/028

17/032

17/035

17/038

17/04
17/05
17/06

17/09
17/12

19/00
19/02
19/04

21/00

21/01

21/02
21/04
21/06
21/08
21/18

21/20
21/22
21/24

21/26

21/28

21/30
21/32

21/34

por gravedad, en un deposito de
sedimentacion [4, 2006.01]

provisto de un grupo de
deflectores [4, 2006.01]

provisto de un equipo especial para sacar al
menos uno de los liquidos
separados [4, 2006.01]
por utilizacion de burbujas de gas o elementos
solidos que se mueven introducidos en la
mezcla [4,2006.01]
por fuerza centrifuga (centrifugas B04B; ciclones
B04C) [4,2006.01]
Ruptura de emulsiones [1, 2006.01]
por tratamiento quimico [4, 2006.01]
Separacion de liquidos unos de otros por
electricidad [1, 2006.01]
por difusion térmica [4, 2006.01]
Equipo auxiliar adaptado especialmente para
utilizarlo con aparatos de separacion de liquidos, p.
¢j. circuitos de control [4, 2006.01]

Desgasificacion de liquidos [1, 2006.01]
Dispersion o prevencion de la espuma [1, 2006.01]
por adicion de sustancias quimicas [1, 2006.01]

Separacién por sedimentacion de particulas sélidas
en suspension en liquidos (sedimentacion diferencial
B03D 3/00) [1, 2006.01]
con utilizacioén de agentes de
floculacion [1, 2, 2006.01]
Depositos de decantacion [1, 4, 2006.01]
con rascadores moviles [1, 2006.01]
con rascadores rotativos [1, 2006.01]
con compartimientos de floculacion [1,2006.01]
Construccion de rascadores y de mecanismos de
movimiento para los depdsitos de
decantacion [1, 2006.01]
Mecanismos de movimiento [1, 2006.01]
Mecanismos de seguridad [1, 2006.01]
Mecanismos de alimentacion o de evacuacion para
depositos de decantacion [1, 2006.01]
Separacion del sedimento mediante el empleo de la
fuerza centrifuga [1, 2006.01]
Dispositivos auxiliares mecanicos para acelerar la
sedimentacion, p. ¢j. por vibradores [4, 2006.01]
Dispositivos de control [4,2006.01]
Control de la densidad del liquido claro y del
sedimento, p. ej. control optico [4, 2006.01]

Control de la distribucion de alimentacion;
Control del nivel de liquido [4,2006.01]

Filtracién; Material filtrante, su regeneracion [2]

24/00

24/02

24/04

24/06

24/08

Filtros con sustancia filtrante no aglomerada, es

decir, con sustancia filtrante sin ningiin aglutinante

entre las particulas o las fibras individuales que la

componen (BO1D 27/02 tiene prioridad) [5, 2006.01]
con el lecho filtrante estacionario durante la
filtracion [S, 2006.01]

estando la sustancia filtrante retenida entre paredes
permeables fijas (BO1D 24/10, BO1D 24/20 tienen

prioridad) [5, 2006.01]
comprendiendo las paredes permeables una
serie de celosias o de rejillas [5, 2006.01]
estando la sustancia filtrante soportada por al

menos dos paredes permeables
coaxiales [5, 2006.01]
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24/10

24/12

24/14

24/16

24/18

24/20

24/22

24/24

24/26
24/28

24/30
24/32
24/34

24/36

24/38
24/40
24/42
24/44
24/46

24/48

25/00

25/02

25/12

25/127

25/133

25/164

25/168

B01D

estando la sustancia filtrante retenida en un
recipiente cerrado [5, 2006.01]
Filtracion hacia abajo, estando la superficie
filtrante soportada por superficies permeables
(B0O1D 24/18 tiene prioridad) [S, 2006.01]
Filtracion hacia abajo, comportando el
recipiente tubos colectores o distribuidores o
tubos permeables (BO1D 24/18 tiene
prioridad) [5, 2006.01]
Filtracion hacia arriba (BO1D 24/18 tiene
prioridad) [5, 2006.01]
Filtracion combinada hacia arriba y hacia
abajo [5, 2006.01]
estando la sustancia filtrante situada en un
recipiente abierto [5, 2006.01]
Filtracion hacia abajo, estando la superficie
filtrante soportada por superficies
permeables [5, 2006.01]
Filtracion hacia abajo, comportando el
recipiente tubos colectores o distribuidores o
tubos permeables [5, 2006.01]
. . Filtracion hacia arriba [5, 2006.01]
con el lecho filtrante mévil durante la filtracion (con
el lecho filtrante fluidificado
BO1D 24/36) [5, 2006.01]
Traslacion [5, 2006.01]
Rotacion [5,2006.01]
siendo la sustancia filtrante y su soporte permeable
moviles (cubetas basculantes, bandejas o elementos
analogos BO1D 33/327) [5, 2006.01]
con el lecho filtrante fluidificado durante la filtracion
(con el lecho filtrante estacionario
BO1D 24/02) [5, 2006.01]
Dispositivos de alimentacion o de
evacuacion [5, 2006.01]
de alimentacion [5, 2006.01]
de evacuacion del filtrado [5, 2006.01]
de evacuacion de la torta de filtracion, p. ej. bocas
de descarga [5, 2006.01]
Regeneracion de la sustancia filtrante en el filtro
(BO1D 24/44 tiene prioridad) [5, 2006.01]
combinados en una misma estructura con dispositivos
de control de la filtracion [5, 2006.01]

Filtros formados por la unién de un conjunto de
varios elementos filtrantes fijos o partes de tales
elementos (discos filtrantes
B01D 29/39) [1, 5, 2006.01]
en los que los elementos estan constituidos por
unidades filtrantes independientes y prefabricadas, p.
ej. sistemas modulares [1, 2006.01]
Filtros-prensa, es decir, del tipo de placa o del tipo de
placa y marco [1, 2006.01]
con al menos una banda filtrante moévil dispuesta
de modo que esté retenida entre las placas de la
prensa o entre una placa y un marco durante la
filtracion, p. ej. bandas filtrantes sin fin plegadas
en zigzag (BO1D 25/172, BO1D 25/176,
B01D 25/19 tienen prioridad) [5, 2006.01]
estando la torta de filtraciéon comprimida, p. ej.
por membranas inflables [5, 2006.01]
Prensas de camara y placa, es decir, en las cuales
los bordes laterales de los elementos filtrantes son
retenidos entre dos placas filtrantes sucesivas
(B01D 25/127, BO1D 25/172, BO1D 25/176,
BO01D 25/19 tienen prioridad) [5, 2006.01]
estando la torta de filtracion comprimida, p. ¢j.
por membranas inflables [5, 2006.01]
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B01D

25/172

25/176

25/19
25/21
25/22
25/24

25/26
25/28

25/30
25/32
25/34

25/36
25/38

27/00
27/02

27/04
27/06
27/07

27/08
27/10

27/14

29/00

29/01

29/03
29/05
29/07

29/075

Nota(s) [5]

29/085

12

Medios de dispersion de placa (retirada de las
tortas de filtracion BO1D 25/32) [5, 2006.01]
Fijacion del elemento filtrante a las placas del
filtro-prensa, p. ej. alrededor del orificio central de
alimentacion de las placas [5, 2006.01]
Medios de fijacion para cerrar el filtro-prensa, p.
ej. gatos hidraulicos [5, 2006.01]
Prensas de placa y marco (BO1D 25/172,
B01D 25/176, BO1D 25/19 tienen
prioridad) [5, 2006.01]
Filtros de tipo celular [1, 2006.01]
Filtros enrollados tipo celular [1,2006.01]
Filtros sobrepuestos de tipo celular [1, 2006.01]
Lixiviacion o lavado de las tortas de filtracion en el
filtro [1, 2006.01]
Dispositivos de alimentacion [1,2006.01]
Retirada de las tortas de filtracion [1, 2006.01]
por desplazamiento de los elementos
filtrantes [1, 2006.01]
por la fuerza centrifuga [1, 2006.01]
por piezas moéviles que entran en contacto con
elementos filtrantes fijos, p. ¢j.
rascadores [1, 2006.01]

Filtros de cartucho del tipo desechable [1, 5, 2006.01]
con cartuchos formados a partir de una masa de
sustancia no aglomerada [1, 2006.01]
con cartuchos constituidos de una pieza de un solo
material, p. ej. de papel filtro [1,2006.01]

con un material ondulado, enrollado o
plegados [1, 2006.01]
con flujo coaxial a través del elemento
filtrante [5, 2006.01]
Construccion del bastidor [1, 2006.01]
Dispositivos de seguridad, p. ¢j. derivaciones del tipo
"by-pass" [1, 2006.01]
con varios elementos filtrantes [5, 2006.01]

Otros filtros con elementos filtrantes estacionarios
durante la filtracién, p. ej. filtros de aspiracion o de
presion, o sus elementos filtrantes B01D 24/00-

B01D 27/00; Filtrado de estos elementos [1, 2006.01]
con elementos filtrantes planos (BO1D 29/39 tiene
prioridad) [S, 2006.01]

autoportantes [5, 2006.01]
con soportes [5,2006.01]
con hojas filtrantes onduladas, plegadas o
enrolladas [5, 2006.01]
alojados en una carcasa cerrada y que incluyen
rasquetas o agitadores del lado de los elementos
filtrantes donde se encuentra la torta, p. j. filtros
del tipo Nutsche o Rosenmond para efectuar
operaciones en varias etapas tales como reacciones
quimicas, filtracion y tratamiento de la
torta [5, 2006.01]

Si la materia técnica clasificada en este grupo contiene
asimismo informaciones que presentan un interés y que
estan cubiertas por otros subgrupos del grupo

BO1D 29/00, se clasifica también en los subgrupos
apropiados del grupo BO1D 29/00.

Embudos filtrantes; Sus soportes [5, 2006.01]

Nota(s

29/09

29/11

29/13
29/15

29/17
29/19

29/21
29/23
29/25
29/27
29/31
29/33
29/35
29/37
29/39
29/41
29/43

29/44

29/46
29/48

29/50

29/52

29/54

29/56
29/58

29/60

29/62

29/64

29/66

29/68

29/70

29/72

5

Si la materia técnica clasificada en este grupo contiene
asimismo informaciones que presentan un interés y que
estan cubiertas por otros subgrupos del grupo

BO01D 29/00, se clasifica también en los subgrupos
apropiados del grupo BO1D 29/00.

con bandas filtrantes, p. ¢j. desplazables entre las
operaciones de filtracion [5, 2006.01]
con elementos filtrantes en forma de bolsa, caja,
manguera, tubo, manguito o similar [5, 2006.01]
Elementos filtrantes con soportes [5, 2006.01]
dispuestos para una filtracion con flujo dirigido
hacia el interior [5, 2006.01]
con extremidades abiertas [5, 2006.01]

sobre marcos solidos con superficie
acanalada o similar [5, 2006.01]

con hojas onduladas, plegadas o
enrolladas [5, 2006.01]
dispuestos para una filtracion con flujo dirigido
hacia el exterior [5, 2006.01]
con extremidades abiertas [5, 2006.01]
Bolsas filtrantes [5, 2006.01]

Elementos filtrantes autoportantes [5, 2006.01]
dispuestos para una filtracion con flujo dirigido
hacia el interior [5, 2006.01]
dispuestos para una filtracion con flujo dirigido
hacia el exterior [5, 2006.01]
con extremidades abiertas [5, 2006.01]

con discos huecos colocados unos junto a otros sobre
o alrededor de uno o varios tubos, p. ¢j. del tipo de
panel filtrante [5, 2006.01]

montados de forma transversal sobre el

tubo [5, 2006.01]

montados de otro modo que de forma transversal

sobre el tubo [5, 2006.01]

Elementos filtrantes de aristas, es decir, que utilizan
superficies contiguas impermeables [4, 2006.01]

de cuerpos planos apilados [4, 2006.01]

de cuerpos arrollados en espiral o

helicoidalmente [4, 2006.01]

con varios elementos filtrantes caracterizados por su
disposicion relativa (BO1D 29/39 tiene
prioridad) [5, 2006.01]

montados en paralelo [5, 2006.01]
dispuestos concéntrica o
coaxialmente [5, 2006.01]

montados en serie [5, 2006.01]
dispuestos concéntrica o
coaxialmente [5, 2006.01]

combinados en una misma estructura con dispositivos

de control de la filtracion [5, 2006.01]

Regeneracion de la sustancia filtrante en el filtro

(dispositivos para poner fuera de servicio una o

varias unidades en filtros con unidades multiples, p.

ej. para la regeneracion, BO1D 35/12) [5, 2006.01]
mediante rasquetas, cepillos o dispositivos
analogos que actlian en la parte del elemento

filtrante donde se encuentra la torta [5, 2006.01]

Limpieza por descarga de flujo, p. ej. rafaga

ascendente de aire a contracorriente [5,2006.01]
con brazos, colectores de lavado o boquillas a
contracorriente [5, 2006.01]

mediante fuerzas generadas por un movimiento

del elemento filtrante [5, 2006.01]
implicando vibraciones [5, 2006.01]
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29/74
29/76

29/78
29/80
29/82
29/84
29/86
29/88
29/90
29/92
29/94

29/96

33/00

33/01

33/03
33/04

33/044

33/048
33/052

33/056

33/06

33/067

33/073

33/09

33/11

33/13

33/15
33/17

implicando una fuerza centrifuga [5, 2006.01]
Manipulacion de la torta de filtracion en el filtro con
objetivos que no sean la regeneraciéon (BO1D 29/94
tiene prioridad) [5, 2006.01]

para el lavado [5, 2006.01]
para el secado [5, 2006.01]
por compresion [S, 2006.01]
utilizando gases o calentando [5, 2006.01]
para retrasar el deposito de la torta sobre el filtro
durante la filtracion, p. ej. utilizando
agitadores [5, 2006.01]
que incluyen dispositivos de alimentacion o de
evacuacion [5, 2006.01]
de alimentacion [5, 2006.01]
de evacuacion del filtrado [5, 2006.01]
de evacuacion de la torta de filtracion, p. ej. bocas
de descarga [5, 2006.01]
en los cuales los elementos filtrantes son desplazados
entre las operaciones de filtracion; Disposiciones
particulares para quitar o remplazar los elementos
filtrantes; Sistemas de transporte para filtros
(BO1D 29/09, BO1D 29/70 tienen
prioridad) [S, 2006.01]

Filtros con elementos filtrantes moviles durante la
filtracion (filtros con sustancia filtrante no aglomerada
movil o fluidificada durante la filtracion BO1D 24/28-
BO1D 24/36; centrifugadores B04B) [1, 5, 2006.01]

cuyos elementos filtrantes tienen un movimiento de
traslacion, p. ¢j. pistones (BO1D 33/04-B01D 33/327
tienen prioridad) [5, 2006.01]
con elementos filtrantes vibrantes [5, 2006.01]
con bandas filtrantes o analogos soportados por
cilindros impermeables para la
filtracion [1, 5, 2006.01]
con bandas filtrantes o analogos soportados por
cilindros permeables para la filtracion [5, 2006.01]
con bandas filtrantes sin fin [5, 2006.01]
combinados con un dispositivo de compresion
(BO1D 33/64 tiene prioridad) [5, 2006.01]
Estructura de las bandas filtrantes o de las correas de
soporte, p. €j. dispositivos para centrarlas, montarlas
o asegurar su estanqueidad [S, 2006.01]
con superficies filtrantes rotativas cilindricas, p. €j.
tambores huecos (BO1D 33/044 tiene
prioridad) [1, 2006.01]
Estructura de los tambores filtrantes, p. ej.
disposiciones para el montaje o para la
estanqueidad [5, 2006.01]
dispuestas para una filtracion con flujo dirigido
hacia el interior [5, 2006.01]
con células superficiales conectadas de modo
independiente a distribuidores de
presion [5, 2006.01]
dispuestas para una filtracion con flujo dirigido
hacia el exterior [5, 2006.01]
con células superficiales conectadas de modo
independiente a distribuidores de
presion [5, 2006.01]
con superficies filtrantes rotativas planas [5, 2006.01]
con mesas de filtracion giratorias (mesas divididas
en cubetas, en bandejas o en elementos analogos
individualmente basculantes
BO1D 33/327) [5, 2006.01]
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33/19

33/21

33/23

33/25

33/27

33/29

33/31

33/327

33/333

33/35

33/37

33/39

33/41
33/42

33/44

33/46

33/48

33/50

33/52

33/54
33/56
33/58

33/60
33/62
33/64
33/66
33/68

33/70

33/72
33/74
33/76

33/80
33/82

B01D

estando la superficie de la mesa dividida en
sectores o en células que basculan
sucesivamente, p. ej. para la evacuacion de la
torta filtrante [5, 2006.01]

con discos filtrantes huecos montados
transversalmente sobre un arbol rotativo
hueco [5, 2006.01]
Estructura de los discos o de los sectores que
las componen [5, 2006.01]
con marcos huecos montados axialmente sobre un
arbol rotativo hueco [5,2006.01]
con superficies filtrantes rotativas ni cilindricas ni
planas, p. ej. superficies helicoidales [5, 2006.01]
siendo el movimiento de los elementos filtrantes una

combinacion de movimientos (BO1D 33/19 tiene
prioridad) [S, 2006.01]

Movimiento planetario [5, 2006.01]

Cubetas, bandejas o elementos analogos
basculantes [5, 2006.01]

con elementos filtrantes individuales que se
desplazan segiin un circuito cerrado (cubetas,
bandejas o elementos analogos basculantes
B0O1D 33/327) [5, 2006.01]

con varios elementos filtrantes caracterizados por su
disposicion relativa (BO1D 33/21 tiene
prioridad) [5, 2006.01]

montados en paralelo [5,2006.01]

dispuestos concéntrica o
coaxialmente [5, 2006.01]

montados en serie [5, 2006.01]

dispuestos concéntrica o
coaxialmente [5, 2006.01]

Regeneracion de la sustancia filtrante en el filtro
(dispositivos para poner fuera de servicio una o
varias unidades en filtros con unidades multiples, p.
ej. para la regeneracion, BO1D 35/12) [5, 2006.01]

mediante rasquetas, cepillos o dispositivos
analogos que actuan en la parte del elemento
filtrante donde se encuentra la torta [5, 2006.01]
Limpieza por descarga de flujo, p. ej. rafaga
ascendente de aire a contracorriente [5,2006.01]

con brazos, colectores de lavado o boquillas a
contracorriente [5, 2006.01]

mediante fuerzas generadas por un movimiento
del elemento filtrante [5, 2006.01]

implicando vibraciones [5, 2006.01]
implicando una fuerza centrifuga [5, 2006.01]
Manipulacion de la torta de filtracion en el filtro con
objetivos que no sean la regeneracion (BO1D 33/76
tiene prioridad) [5, 2006.01]
para el lavado [5, 2006.01]
para el secado [5, 2006.01]
por compresion [5,2006.01]
utilizando gases o calentando [5, 2006.01]
para retrasar el deposito de la torta sobre el filtro
durante la filtracion, p. €j. utilizando
agitadores [5, 2006.01]
que incluyen dispositivos de alimentacion o de
evacuacion (BO1D 33/82 tiene
prioridad) [5, 2006.01]
de alimentacion [5, 2006.01]
de evacuacion del filtrado [5, 2006.01]

de evacuacion de la torta de filtracion, p. ej. bocas
de descarga [5, 2006.01]

Accesorios [5,2006.01]
Medios de distribucion de presion [5, 2006.01]
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B01D

35/00

35/01

35/02

35/027

35/04

35/05
35/06

35/10
35/12

35/14

35/143
35/147

35/15

35/153

35/157

35/16
35/18
35/20

35/22
35/24
35/26
35/28

35/30
35/31

35/32
35/34

14

Elementos filtrantes que poseen caracteristicas que
no estan especificamente cubiertas por los grupos
B01D 24/00-B01D 33/00, o para aplicaciones no
especificamente cubiertas por las clases BO1D 24/00-
B01D 33/00; Dispositivos auxiliares para la filtracion;
Estructura de la carcasa del filtro [1, 2006.01]
Dispositivos para la evacuacion de los gases, p. ¢j.
sistemas para purgar el aire 5, 2006.01]
Filtros adaptados a lugares especiales, p. ¢j. tuberias,
bombas, grifos (BO1D 35/05 tiene
prioridad) [1, 2006.01]
montados de forma rigida en o sobre recipientes o
depositos (BO1D 35/04 tiene
prioridad) [5, 2006.01]
Filtros tampones, filtros para valvulas o
grifos [1,2006.01]
Filtros flotantes [5, 2006.01]
Filtros que utilizan la electricidad o el magnetismo
(ultrafiltracion, microfiltracion BO1D 61/14;
electrodialisis, electroosmosis BO1D 61/42;
dispositivos dotados de filtros y de separadores
magnéticos BO3C 1/30) [1, 5, 2006.01]
Filtros de escobilla [1, 2006.01]
Dispositivos para poner fuera de servicio una o varias
unidades en filtros con unidades multiples, p. ¢j. para
la regeneracion [1, 2006.01]
Dispositivos de seguridad especialmente adaptados a
la filtracion; Dispositivos para sefialar el
estancamiento (incorporado en un filtro del tipo
desechable BO1D 27/10) [1, 2006.01]
Indicadores del estado del filtro [5, 2006.01]
Valvulas de derivacion o de
seguridad [5, 2006.01]
Filtros con funcionamiento
bidireccional [5, 2006.01]
Valvulas contra fugas o valvulas
antirretorno [5, 2006.01]
Valvulas de control del caudal; Pasos calibrados o
de amortiguamiento [5, 2006.01]
Dispositivos de limpieza o vaciado [1, 2006.01]
Calentamiento o enfriamiento de filtros [1, 2006.01]
Puesta en vibracion de los filtros (regeneracion de la
sustancia filtrante por vibracion en filtros con
elementos filtrantes estacionarios BO1D 29/72;
evacuacion de la torta de filtracion por vibracion en
filtros con elementos filtrantes moviles BO1D 33/54,
B0O1D 33/76) [1, 5, 2006.01]
Dispositivos que dirigen la mezcla a filtrar sobre
filtros de manera que los limpien [1, 2006.01]
Dispositivos suministradores de una sustancia
granular no aglomerada para limpiar los
filtros [1, 2006.01]
Filtros con bombas incorporadas [1, 2006.01]
Filtros no previstos en otro lugar [1, 2006.01]
Estructuras de carcasa de filtros [4, 2006.01]
provistas de dispositivos para la proteccion del
entorno, p. ¢j. dispositivos resistentes a la
presion [5, 2006.01]
contra las radiaciones [5, 2006.01]
estando la parte superior de la carcasa abierta
(BO1D 35/31 tiene prioridad) [S, 2006.01]

36/00 Circuitos de filtro o combinaciones de filtro con otros
dispositivos de separacion (dispositivo para la
evacuacion de los gases, p. ¢j. sistemas para purgar el
aire BO1D 35/01; separadores magnéticos o
electrostaticos combinados con filtros
B03C) [4, 5, 2006.01]
36/02 Combinaciones de filtros de diferentes tipos
(BO1D 29/50, BO1D 33/35 tienen
prioridad) [4, 5, 2006.01]

36/04 Combinaciones de filtros con depdsitos de
decantacion [4, 2006.01]

37/00  Procedimientos de filtraciéon (procedimientos
especialmente adaptados para la filtracion de gases
BO1D 46/00) [1,2006.01]

37/02 Prerrevestimiento de elementos filtrantes o del

material; Adicion de ayudas para filtrar el liquido a
filtrar [1, 2006.01]

37/03 utilizando agentes de floculacion [5, 2006.01]

37/04 Control de la filtracion [1, 2006.01]

39/00 Sustancia filtrante para fluidos liquidos o
gaseosos [1,2006.01]

39/02 Sustancia filtrante no aglomerada, p. ¢j.

fibras [1, 2006.01]
39/04 Sustancia organica, p. ¢j. celulosa,
algodon [1, 2006.01]
39/06 Sustancia mineral, p. ¢j. fibras de amianto, perlas
o fibras de cristal [1, 2006.01]
39/08 Tejidos filtrantes, es decir, material tejido, tricotado o
entrelazado (metalico BO1D 39/10) [1, 2006.01]
39/10 Tamices filtrantes esencialmente
metalicos [1, 2006.01]
39/12 Tela metalica; de hilos metalicos tricotados; de
metal expandido [1,2006.01]
39/14 Otras sustancias filtrantes autoportantes [1, 2006.01]
39/16 de sustancia organica, p. €j. fibras
sintéticas [1, 2006.01]
39/18 cuando la sustancia es la celulosa o sus
derivados [1, 2006.01]
39/20 de sustancia mineral, p. ¢j. papel de amianto,
sustancia filtrante metalica hecha de hilos
metalicos no tejidos [1, 2006.01]

41/00 Regeneracion, en el exterior del filtro, de la sustancia
filtrante o de los elementos filtrantes utilizados en la
filtracion de fluidos liquidos o gaseosos [1, 2006.01]

41/02 de una sustancia filtrante no aglomerada [1, 2006.01]

41/04 de una sustancia filtrante rigida que no necesite

soporte auxiliar [1, 2006.01]
43/00  Separacion de particulas de liquidos, o de liquidos de

solidos, por otros procedimientos que no sean la
sedimentacion o la filtracion (flotacion BO3D 1/00;
secado de sustancias solidas u objetos

F26B) [1, 2006.01]

Separaciéon de particulas dispersas en gases o en vapores

45/00

45/02
45/04
45/06

45/08

Separacion de particulas dispersas en gases o en
vapores por gravedad, inercia o fuerza
centrifuga [1, 2006.01]

por gravedad [1, 2006.01]

por inercia (BO1D 45/12 tiene prioridad) [1, 2006.01]

por inversion del sentido de la
corriente [1, 2006.01]

por proyeccion contra los diafragmas
separadores [1,2006.01]
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45/10
45/12

45/14

45/16

45/18

46/00

46/02
46/04
46/06
46/08
46/10
46/12
46/121
46/14

46/16

46/18

46/20

46/22

46/24

46/26
46/28

46/30

46/32

46/34

46/36

46/38
46/40

46/42
46/44
46/46
46/48

que estan humedecidos [1, 2006.01]
utilizando la fuerza centrifuga (centrifugadores
B04B; ciclones B04C) [1, 2006.01]
producida por palas, discos, tambores o cepillos
rotativos [1, 2006.01]
producida por el movimiento helicoidal de la
corriente gaseosa [1, 2006.01]

Dispositivos de limpieza [1, 2006.01]

Filtros o procesos de filtracion especialmente
modificados para separar las particulas dispersas de
los gases o vapores (elementos filtrantes BO1D 24/00-
BO1D 35/00; material filtrante BO1D 39/00; su
regeneracion fuera de los filtros
B01D 41/00) [1,2006.01, 2022.01]
Separadores de particulas dotados de filtros huecos
hechos de un material flexible, p. ej. aparatos de
precipitacion de polvos [1,2006.01]
Filtros depuradores [1, 2006.01]
dotados de medios para mantener planas las
superficies activas [1, 2006.01]
cuyas superficies activas tienen forma de
estrella [1, 2006.01]
Separadores de particulas, p. ej. precipitadores de
polvo, que utilizan placas, hojas o almohadillas
filtrantes con superficies planas [1, 2006.01]
en multiples disposiciones [1, 2006.01, 2022.01]
Disposiciones de tipo V [2022.01]
dispuestos en estrella [1, 2006.01]
dispuestos sobre transportadores no
filtrantes [1, 2006.01]
Separadores de particulas que utilizan correas
filtrantes, p. ej. aparatos para la precipitacion de
polvos [1,2006.01]
en los que las correas estan asociadas a
tambores [1, 2006.01]
en los que las correas se desplazan durante el
curso de la filtracion [1, 2006.01]
Separadores de particulas utilizando cuerpos
filtrantes huecos y rigidos, p. ¢j. aparatos para la
precipitacion de polvos [1,2006.01]
rotativos [1, 2006.01]
Separadores de particulas que utilizan cepillos
filtrantes, p. ej. aparatos para la precipitacion de
polvos [1,2006.01]
Separadores de particulas que utilizan una sustancia

no aglomerada, p. €j. aparatos para la precipitacion de

polvos [1,2006.01]

en los que la sustancia filtrante es movil durante la

filtracion [1, 2006.01]

de forma horizontal, p. ej. utilizando planos
inclinados [1, 2006.01]
en forma de una capa sustancialmente
horizontal, p. ej. sobre mesas o tambores
giratorios, o sobre bandas
transportadoras [1, 2006.01]

. . en forma de un lecho fluidificado [1, 2006.01]

Separadores de particulas que utilizan filtros de

aristas, es decir, dotados de superficies impermeables

adyacentes, p. ej. aparatos para la precipitacion de
polvos [1,2006.01]

Equipo auxiliar y su utilizacion [1, 2006.01]
Control de la filtracion [1, 2006.01]
de manera automatica [1, 2006.01]
Desempolvado por procedimientos que no
incluyan filtros depuradores [1, 2006.01]
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46/50

46/52

46/54

46/56

46/58

46/60

46/62
46/64

46/66

46/68

Nota(s

46/681

46/682

46/69

46/70

46/71

46/72

46/74

46/76
46/762

46/78
46/79
46/80

46/82
46/84
46/86

46/88
46/90

B01D

Medios de descarga del potencial
electrostatico [1, 2006.01]
Separadores de particulas que utilizan filtros dotados
de un material plegado, p. ¢j. aparatos de
precipitacion de polvos [1,2006.01]
Separadores de particulas que utilizan hojas o
diafragmas filtrantes con estructura ultrafina, p. ej.
aparatos de precipitacion de polvos [1, 2006.01]
con multiples elementos filtrantes, caracterizados por
su disposicion mutua (BO1D 46/12 tiene
prioridad) [2022.01]
conectados en paralelo [2022.01]
dispuestos de forma concéntrica o
coaxial [2022.01]
conectados en serie [2022.01]
dispuestos de forma concéntrica o
coaxial [2022.01]
Regeneracion del material filtrante o de los elementos
filtrantes en el interior del filtro (BO1D 46/04,
BO1D 46/48 tienen prioridad) [2022.01]
por medios que acttian sobre el lado de la torta y
que implican un movimiento con respecto a los
elementos filtrantes [2022.01]

2022.01

Los grupos BO1D 46/68-B01D 46/78 son solo para
procesos en seco.

por medio de raspadores, cepillos o

similares [2022.01]

por boquillas [2022.01]
por medios que acttan en el lado de la torta sin
movimiento con respecto a los elementos
filtrantes, p. ¢j. boquillas fijas [2022.01]
por medios que actlien a contracorriente sobre la
superficie filtrante, p. ej. mediante el lavado en el
lado del filtro contrario al de la torta [2022.01]

con gas a presion, p. ej. aire pulsado [2022.01]

con brazos, zapatas o boquillas de
retrolavado [2022.01]

por fuerzas creadas por el movimiento del
elemento filtrante [2022.01]

que implican vibraciones [2022.01]

que implican ondas sénicas o
ultrasonicas [2022.01]

que implican fuerzas centrifugas [2022.01]
por proceso liquido [2022.01]
Procesos quimicos para la eliminacion de
particulas retenidas, p. ej. mediante
combustion [2022.01]
con catalizadores [2022.01]
por calentamiento solamente [2022.01]
Limpieza de la superficie del filtro mediante la
interrupcion de la succion para que la torta de
filtracion caiga por gravedad [2022.01]
Sustitucion de los elementos filtrantes [2022.01]
Dispositivos para poner fuera de servicio una o varias
unidades de los filtros multiples, p. ej. para su
regeneracion o mantenimiento [2022.01]
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B01D

47/00

47/02

47/04

47/05

47/06
47/08
47/10
47/12

47/14
47/16

47/18

49/00

49/02

50/00

Separacién de particulas dispersas en el aire, gases o
vapores utilizando un liquido como agente de
separacién (BO1D 45/10 tiene prioridad; columnas de
fraccionamiento o sus elementos
BO1D 3/16) [1, 2006.01]
por paso del aire, del gas o del vapor sobre o a través
de un baiio liquido [1, 2006.01]
por paso del aire, del gas o del vapor a través de una
espumacion [1, 2006.01]
por condensacion del agente de
separacion [3,2006.01]
Limpieza por pulverizacion [1, 2006.01]
con boquillas de salida giratorias [1, 2006.01]
Depuradores Venturi [1, 2006.01]
Lavadores con diferentes secciones de lavado
(BO1D 47/14 tiene prioridad) [1, 3, 2006.01]
Absorbedores de relleno [1, 3, 2006.01]
Dispositivos dotados de medios rotatorios, que no
sean boquillas de salida rotativas, para atomizar el
liquido depurador [1, 2006.01]
con arboles dispuestos
horizontalmente [1, 2006.01]

Separacién de particulas dispersas en el aire, gases o
vapores por otros métodos [1,2006.01]
por repulsion térmica [1, 2006.01]

Combinaciones de métodos o dispositives para la
separacion de particulas de gases o
vapores [1, 2006.01, 2022.01]

Nota(s) [2022.01]

El grupo BO1D 50/10 tiene prioridad sobre los grupos
BO1D 50/20-B01D 50/60.

50/10 Combinaciones de dispositivos cubiertos por los
grupos BO1D 45/00, BO1D 46/00 y
BO1D 47/00 [2022.01]
50/20 Combinaciones de dispositivos cubiertos por los
grupos BO1D 45/00 y BO1D 46/00 [2022.01]
50/40 Combinaciones de dispositivos cubiertos por los
grupos BO1D 45/00 y BO1D 47/00 [2022.01]
50/60 Combinaciones de dispositivos cubiertos por los
grupos BO1D 46/00 y BO1D 47/00 [2022.01]
51/00 Pretratamiento auxiliar de gases o de vapores a
depurar de particulas dispersas [1, 6, 2006.01]
51/02 Aglomeracion de particulas, p. ej. por
floculacion [1, 2006.01]
51/04 por siembra, p. €j. por adicion de
particulas [1, 2006.01]
51/06 haciendo variar la presion del gas o del
vapor [1,2006.01]
51/08 por medio de sonidos o
ultrasonidos [1, 2006.01]
51/10 Acondicionamiento del gas a depurar [1, 2006.01]
16

53/00  Separacion de gases o de vapores; Recuperaciéon de
vapores de disolventes volitiles en los gases;
Depuracion quimica o bidlogica de gases residuales,
p. €j. gases de escape de los motores de combustion,
humos, vapores, gases de combustion o aerosoles
(recuperacion de disolventes volatiles por condensacion
B0O1D 5/00; sublimacién BO1D 7/00; colectores
refrigerados, deflectores refrigerados BO1D 8/00;
separacion de gases dificilmente condensables o del aire
por licuefaccion F25J 3/00) [1, 3, 5, 2006.01]

Nota(s)
El grupo BO1D 53/34 tiene prioridad sobre los grupos
BO1D 53/02-B01D 53/32.
53/02 . por adsorcion, p.ej. cromatografia preparatoria en
fase gaseosa [1, 2006.01]
53/04 . . con adsorbentes fijos [1,2006.01]
53/047 . . . Adsorcion con presion oscilante [6, 2006.01]
53/053 . . . . conunrecipiente tampon o de
almacenamiento [6, 2006.01]
53/06 . . con adsorbentes moviles [1,2006.01]
53/08 . . . seguin latécnica del "lecho movil" [1,2006.01]
53/10 . . . con adsorbentes dispersados [1,2006.01]
53/12 . . . . segunlatécnicadela

fluidizacion [1, 2006.01]
53/14 . por absorcion [1, 2006.01]
53/18 . . Unidades de absorcion; Distribuidores de liquidos
(BO1D 3/16, BO1D 3/26, BO1D 3/30 tienen
prioridad) [1, 2006.01]
53/22 . por difusion [1,2006.01]

53/24 . por fuerza centrifuga (centrifugadores B04B; ciclones
B04C) [1,2006.01]
53/26 . Secado de gases o vapores [1, 2006.01]
53/28 . . Empleo de sustancias especificas como agentes de
secado [1, 2006.01]
53/30 . Control por medio de aparatos de analisis de
gases [1, 2006.01]
53/32 . por efectos eléctricos que no sean los previstos en el
grupo BO1D 61/00 [1, 5, 2006.01]
53/34 . Depuracion quimica o bioldgica de gases
residuales [1, 3, 6,2006.01]
53/38 . . Eliminaciéon de componentes de estructura
indefinida [6, 2006.01]
53/40 . . . Componentes acidos (BO1D 53/44 tiene
prioridad) [6, 2006.01]
53/42 . . . Componentes basicos (BO1D 53/44 tiene
prioridad) [6, 2006.01]
53/44 . . . Componentes organicos [6, 2006.01]
53/46 . . Eliminaciéon de componentes de estructura
definida [6, 2006.01]
53/48 . . . Compuestos de azufre [6,2006.01]
53/50 . . . . Oxidos de azufre (BO1D 53/60 tiene
prioridad) [6, 2006.01]
53/52 . . . . Sulfuro de hidroégeno [6, 2006.01]
53/54 . . . Compuestos de nitrogeno [6, 2006.01]
53/56 . . . . Oxidos de nitrogeno (BO1D 53/60 tiene
prioridad) [6, 2006.01]
53/58 . . . . Amoniaco [6,2006.01]
53/60 . . . Eliminacion simultdnea de 6xidos de azufre y
oxidos de nitrogeno [6, 2006.01]
53/62 . . . Oxidos de carbono [6,2006.01]
53/64 . . . Metales pesados o sus compuestos, p. €j.
mercurio [6, 2006.01]
53/66 . . . Ozono [6,2006.01]
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53/68

53/70

53/72

53/73

53/74

53/75
53/76

53/77
53/78
53/79
53/80

53/81
53/82

53/83
53/84
53/85
53/86
53/88

53/90
53/92

53/94
53/96

57/00

57/02

59/00

59/02

59/04
59/06

59/08

59/10
59/12
59/14
59/16
59/18
59/20
59/22
59/24
59/26

59/28
59/30
59/32

Haldgenos o compuestos
halogenados [6, 2006.01]
Compuestos halogenados
organicos [6,2006.01]
Compuestos organicos no previstos en los
grupos BO1D 53/48-B01D 53/70, p. ¢j.
hidrocarburos [6, 2006.01]
Tratamiento posterior de los componentes
eliminados [6, 2006.01]
Procedimientos generales para la depuracion de
gases residuales; Aparatos o dispositivos
especialmente adaptados a estos procedimientos
(BO1D 53/92 tiene prioridad) [6, 2006.01]
Procedimientos multietapas [6, 2006.01]
Procedimientos en fase gaseosa, p. ¢j.
utilizando aerosoles [6, 2006.01]
Procedimientos en fase liquida [6, 2006.01]
con contacto gas-liquido [6, 2006.01]
Inyeccion de reactivos [6, 2006.01]
Procedimientos en fase semisdlida, es decir por
medios de lodos [6, 2006.01]
Procedimientos en fase solida [6, 2006.01]
con reactivos en estado
estacionario [6, 2006.01]
con reactivos en movimiento [6, 2006.01]
Procedimientos bioldgicos [6, 2006.01]
con contacto gas-solido [6, 2006.01]
Procedimientos cataliticos [6, 2006.01]
Manipulacion o montaje de
catalizadores [6, 2006.01]
Inyeccion de reactivos [6, 2006.01]
de gases de escape de los motores de combustion
(dispositivos de escape que tienen medios para
purificar o tratar de otra forma los gases de escape
FO1N 3/00) [6, 2006.01]

por procedimientos cataliticos [6, 2006.01]

Regeneracion, reactivacion o reciclaje de los
reactivos [6, 2006.01]

Separacion, que no sea de s6lidos, no cubierta
enteramente por un solo grupo o subclase, p. ej.
B03C [1,2006.01]

por electroforesis [3, 5, 2006.01]

Separacion de isotopos diferentes de un mismo
elemento quimico [1, 2006.01]
Separacion por transicion de una fase a
otra [1, 2006.01]
por destilacion [1, 2006.01]
por fusion fraccionada; por fusion por
zonas [1,2006.01]

por cristalizacion fraccionada, por precipitacion,
por congelacion por zonas [1, 2006.01]

Separacion por difusion [1,2006.01]

por difusion a través de barreras [1, 2006.01]

Estructuras de barreras [1, 2006.01]

por difusion térmica [1, 2006.01]

por chorros de separacion [1, 2006.01]
Separacion por centrifugacion [1, 2006.01]
Separacion por extraccion [1,2006.01]

por extraccion de disolventes [1, 2006.01]

por sorcion, es decir, adsorcion, absorcion,
persorcion [1, 2006.01]

Separacion por cambio quimico [1, 2006.01]
por cambio de iones [1, 2006.01]
por cambio entre fluidos [1, 2006.01]
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59/33

59/34
59/36
59/38
59/40
59/42

59/44

59/46

59/48

59/50

B01D

mediante un doble cambio de
temperatura [2, 2006.01]

Separacion por medios fotoquimicos [1, 2006.01]
Separacion por métodos bioldgicos [1, 2006.01]
Separacion por métodos electroquimicos [1, 2006.01]

por electrolisis [1, 2006.01]

por electromigracion; por

electroforesis [1, 2006.01]
Separacion por espectrografia de masa (tubos para
espectrometros de masa o para separadores de masa
HO01J 49/00) [1, 2006.01]

utilizando campos electrostaticos

solamente [1, 2006.01]

utilizando campos electrostaticos y

magnéticos [1, 2006.01]
Separacion que implica a dos o mas, de los
procedimientos cubiertos en los diferentes grupos
siguientes: BO1D 59/02, BO1D 59/10, BO1D 59/20,
B01D 59/22, BO1D 59/28, BO1D 59/34, BO1D 59/36,
BO1D 59/38, BO1D 59/44 [1, 2006.01]

Procedimientos de separacion que utilizan membranas

semipermeables, p. ej. didlisis, 6smosis o ultrafiltracién;
Aparatos especialmente concebidos para ellos; Membranas

semipermeables o su fabricacion [5]

Nota(s

61/00

61/02
61/04

61/06
61/08
61/10
61/12
61/14
61/16

61/18
61/20
61/22
61/24
61/26

61/28
61/30
61/32
61/34

61/36

61/38
61/40

En los grupos BO1D 61/00-B01D 71/00 se aplica la
regla del ultimo lugar, es decir, en cada nivel jerarquico,
salvo que se indique lo contrario, la clasificacion se
realiza en el Gltimo lugar apropiado

Procedimiento de separacién que utilizan
membranas semipermeables, p. ej. dialisis, 6smosis o
ultrafiltracion; Aparatos, accesorios u operaciones
auxiliares, especialmente adaptados para ello
(separacion de gases o vapores por difusion
BO1D 53/22) [5, 2006.01]
Osmosis inversa; Hiperfiltracion [5, 2006.01]
Pretratamiento de la corriente de
alimentacion [5, 2006.01]
Recuperacion de energia [5, 2006.01]
Aparatos para ello [5,2006.01]
Accesorios; Operaciones auxiliares [5, 2006.01]
Control o regulacion [5, 2006.01]
Ultraﬁltrac1on Microfiltracion [5, 2006.01]
Pretratamiento de la corriente de
alimentacion [5, 2006.01]
Aparatos a este efecto [5,2006.01]
Accesorios; Operaciones auxiliares [5, 2006.01]
Control o regulacion [5, 2006.01]
Dlahsls [5,2006.01]
Circuito de la solucion dializada, p. ej.
preparacion, regeneracion [5, 2006.01]
Aparatos para ello [5,2006.01]
Accesorios; Operaciones auxiliares [5, 2006.01]
Control o regulacion [5, 2006.01]
Medida del ultrafiltrado durante la
dialisis [5, 2006.01]
Pervaporacion; Destilacion con membranas;
Permeacion liquida [5, 2006.01]
Separacion por membranas liquidas [5, 2006.01]

utilizando membranas del tipo
emulsion [5,2006.01]
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B01D

61/42
61/44
61/46
61/48
61/50
61/52

61/54
61/56
61/58

63/00
63/02
63/04
63/06
63/08
63/10
63/12

63/14

63/16

65/00

65/02
65/04
65/06

65/08

65/10

67/00

69/00

Nota(s) [5]

(M

@

69/02
69/04
69/06

18

Electrodialisis; Electroésmosis [5, 2006.01]
Electrodialisis con selectividad iénica [5, 2006.01]
Aparatos para ello [5,2006.01]
que tienen uno o varios compartimentos
llenos de un material intercambiador de
iones [5, 2006.01]
Apilamientos del tipo con placa y
marco [5, 2006.01]
Accesorios; Operaciones
auxiliares [5,2006.01]
Control o regulacion [5, 2006.01]
Deshidratacion por electroosmosis [5, 2006.01]
Procedimientos con varias etapas [5, 2006.01]

Aparatos en general para los procedimientos de
separacion que utilizan membranas
semipermeables [5, 2006.01]
Modulos con fibras huecas [5, 2006.01]
que incluyen varios conjuntos con fibras
huecas [5, 2006.01]
Modulos con membranas tubulares [5, 2006.01]
Moddulos con membranas planas [5, 2006.01]
Modulos con membranas enrolladas en
espiral [5,2006.01]
que incluyen varios conjuntos enrollados en
espiral [5,2006.01]
Moddulos con membranas del tipo
plegado [5, 2006.01]
Moédulos rotativos, vibrantes o con movimiento
alternativo [5, 2006.01]

Accesorios u operaciones auxiliares, en general, para
los procedimientos o aparatos de separacion que
utilizan membranas semipermeables [5, 2006.01]
Limpieza o esterilizacion de membranas [5, 2006.01]
con la ayuda de cuerpos moéviles, p. €j. de bolas
esponjosas [5,2006.01]
con la ayuda de composiciones de lavado
particulares [5, 2006.01]
Prevencion del ensuciamiento de la membrana o de la
polarizacion por concentracion [5, 2006.01]
Ensayo de membranas o de aparatos de membranas;
Deteccion o reparacion de fugas [5, 2006.01]

Procedimientos especialmente adaptados para la
fabricacion de membranas semipermeables
destinadas a los procedimientos o a los aparatos de
separacion [5, 2006.01]

Membranas semipermeables destinadas a los
procedimientos o a los aparatos de separacion,
caracterizadas por su forma, por su estructura o por
sus propiedades; Procedimientos especialmente
adaptados para su fabricacion [5, 2006.01]

En el presente grupo, la expresion siguiente tiene el
significado indicado a continuacion:
"propiedades" cubre aquéllas de caracter mecanico,
eléctrico o quimico.
Los procedimientos de fabricacion, si presentan interés,
se clasifican asimismo en el grupo BO1D 67/00.

caracterizadas por sus propiedades [5, 2006.01]
Membranas tubulares [5, 2006.01]
Membranas planas [5, 2006.01]

69/08

69/10

69/12

69/14

71/00

Membranas con fibras huecas (fabricacion de fibras
huecas DO1D 5/24, DO1F 1/08) [5, 2006.01]
Membranas sobre soportes; Soportes para
membranas [5, 2006.01]

Membranas compuestas; Membranas

ultradelgadas [5,2006.01]

Membranas dinamicas [5, 2006.01]

Membranas semipermeables destinadas a los
procedimientos o a los aparatos de separacion,
caracterizadas por sus materiales; Procedimientos
especialmente adaptados para su

fabricacion [5, 2006.01]

Nota(s) [5]

(M

@

71/02
71/04
71/06
71/08
71/10
71/12
71/14
71/16
71/18

71/20

71/22
71/24

Nota(s

71/26
71/28

71/30
71/32
71/34
71/36
71/38

71/40

71/42

En el presente grupo, si los materiales son
composiciones, se clasifican segun el componente
presente en mayor cantidad. Dicho componente se
clasifica segun la regla del ultimo lugar, ver Nota antes
del grupo BO1D 61/00. Si hay varios components
mayoritarios presentes en cantidades iguales, cada uno
de dichos components se clasifica segiin la regal del
ultimo lugar.

Los procedimientos de fabricacion, si se consideran de
interés, se clasifican también en el grupo BO1D 67/00.

Materiales minerales [5, 2006.01]
Vidrio [5, 2006.01]
Materiales orgéanicos [5, 2006.01]
Polisacaridos [5, 2006.01]
Celulosa; Celulosa modificada [5, 2006.01]
Derivados celuldsicos [5, 2006.01]
Esteres de acidos organicos [5, 2006.01]
Acetato de celulosa [5, 2006.01]
Esteres mixtos, p. €j. acetobutirato de
celulosa [5,2006.01]
Esteres de acidos minerales, p. j. nitrato de
celulosa [5, 2006.01]
Esteres celulosicos [5, 2006.01]
Cauchos [5, 2006.01]

En el presente grupo, la expresion siguiente tiene el
significado indicado a continuacion:
"caucho" cubre:
(a) los cauchos naturales o los dienos conjugados;
(b) el caucho en general (para un caucho particular,
ver el grupo previsto para tal compuesto
macromolecular).
Polialquenos [5, 2006.01]
Polimeros de compuestos
vinilaromaticos [5, 2006.01]
Polihalogenuros alquenilicos [5, 2006.01]
que contienen atomos de fluor [5, 2006.01]
Fluoruro de polivinilideno [5, 2006.01]
Politetrafluoroetileno [5, 2006.01]
Alcoholes polialquenilicos; Esteres
polialquenilicos; Eteres polialquenilicos;
Aldehidos polialquenilicos; Cetonas
polialquenilicas; Acetales polialquenilicos; Cetales
polialquenilicos [5, 2006.01]
Polimeros de acidos insaturados o de sus
derivados, p. ¢j. sales, amidas, imidas, nitrilos,
anhidridos, ésteres [5, 2006.01]
Polimeros de nitrilos, p. €j.
poliacrilonitrilo [5, 2006.01]
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71/44 . . Polimeros obtenidos por reacciones en las que
intervienen solamente enlaces insaturados
carbono-carbono, no previstos en uno solo de los
grupos BO1D 71/26-B01D 71/42 [5, 2006.01]

71/46 . . Resinas epoxi [5,2006.01]

71/48 . . Poliésteres [5,2006.01]

71/50 . . Policarbonatos [5, 2006.01]

71/52 . . Poliéteres [5, 2006.01]

71/54 . . Poliureas; Poliuretanos [5, 2006.01]

71/56 . . Poliamidas, p. ej. poliesteramidas [5, 2006.01]
71/58 . . Otros polimeros que contienen, en la cadena

principal, solamente nitrégeno, con o sin oxigeno
o carbono [5, 2006.01]
71/60 . . . Poliaminas [5, 2006.01]
71/62 . . . Policondensados con heterociclos que
contienen nitrégeno en la cadena
principal [S, 2006.01]
71/64 . . . . Poliimidas; Poliamida-imidas; Poliéster-
imidas; Poliamida-acidos o precursores
similares de las poliimidas [5, 2006.01]
71/66 . . Polimeros que contienen, en la cadena principal,
solamente azufre, con o sin nitrégeno, oxigeno o
carbono [5, 2006.01]

71/68
71/70

71/72

71/74

71/76

71/78
71/80
71/82

B01D - BO1F

Polisulfonas; Polietersulfonas [5, 2006.01]
Polimeros que contienen, en la cadena principal,
solamente silicio, con o sin azufre, nitrogeno,
oxigeno o carbono [5,2006.01]

Compuestos macromoleculares obtenidos por
reacciones distintas de aquéllas en las que
intervienen solamente enlaces insaturados
carbono-carbono, no previstos en uno solo de los
grupos BO1D 71/46-B01D 71/70 [5, 2006.01]
Materiales macromoleculares naturales o sus
derivados (BO1D 71/08, BO1D 71/24 tienen
prioridad) [S, 2006.01]

Materiales macromoleculares no previstos
especificamente en uno solo de los grupos
B01D 71/08-B01D 71/74 (cauchos en general
B01D 71/24) [5, 2006.01]

Polimeros injertados [5, 2006.01]

Polimeros secuenciados [5,2006.01]

caracterizados por la presencia de grupos

determinados, p. ¢j. introducidos por un

tratamiento quimico ulterior [5, 2006.01]

BO1F MEZCLA, p. ej. DISOLUCION, EMULSION, DISPERSION (mezcla de pinturas B44D 3/06)

Nota(s) [2]

(1) Esta subclase cubre:

- laagitacion u homogeneizacion de productos formados por una combinacion de dos o mas componentes con el fin de obtener
una composicion homogénea o condiciones homogéneas en la masa de material,;

- la agitacion de un solo material con el fin de obtener condiciones homogéneas en la masa de material;

- lamezcla, agitacion y homogeneizacion de materiales, independientemente de la aplicacion en la que se produzcan, siempre que
el dispositivo o el método estén dirigidos a conseguir el efecto deseado.

2) En esta subclase, el siguiente término se utiliza con el significado indicado:
"mezcla" cubre también la agitacion de un solo material.

Esquema general

DISOLUCION ..ottt 21/00
MEZCLA, DISPERSION, EMULSION
Procedimientos .........c.cccveevieeiiecieenie e 23/00
Aparatos

mezcladores de flujo.......coceevieviiieneniincniee 25/00
CON TOLACION ... 27/00, 29/00
otros mezcladores ............cccceveeeeneeenn. 31/00, 33/00
ACCESOTIOS 1.vvervrerierrerrerreesreesessesseesseessesessnennas 35/00

21/00  Disolucion (separacion por disolucion B01D; disolucion
para efectuar el enfriamiento F25D 5/00) [2022.01]

21/10 . utilizando agitadores accionados [2022.01]
21/20 . utilizando la mezcla de flujos [2022.01]

23/00  Mezcla en funcion de las fases a mezclar, p. ej.
dispersion o emulsion [2022.01]

Nota(s) [2022.01]

En este grupo se utiliza el siguiente término con el
significado indicado:
- "gases" cubre también los vapores.
23/10 . Mezcla de gases con gases [2022.01]
23/20 . Mezcla de gases con liquidos [2022.01]
23/21 . . introduciendo liquidos en medios
gaseosos [2022.01]

CIP (2023.01), Seccion B

23/213

23/23

23/231

23/232

23/2326 .

23/233

23/234
23/235

por pulverizacion o atomizacion de los
liquidos [2022.01]
introduciendo gases en medios liquidos, p. ej.
para producir liquidos aireados [2022.01]
por burbujeo (mezcladores con agitacion de gas
o liquido, p. €j. con tubos de suministro de aire
BOIF 33/40) [2022.01]
utilizando medios de mezcla de flujo para
introducir los gases, p. €j. deflectores [2022.01]
afiadiendo el componente principal que fluye
por medios de succion, p. €j. utilizando un
eyector [2022.01]
utilizando agitadores accionados con elementos
de agitacion completamente
sumergidos [2022.01]
Aireacion de la superficie [2022.01]
para la fabricacion de espuma [2022.01]
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BO1F

23/236

23/2361 .

23/237

23/2373 .

23/2375 .

23/30
23/40
23/41
23/411

23/43
23/45
23/451
23/454

23/47

23/50

23/53

23/57

23/60

23/62

23/64

23/70

23/80

especialmente adaptada para airear o carbonatar
bebidas [2022.01]
dentro de pequefios contenedores, p. €j.
dentro de botellas [2022.01]
caracterizada por las propiedades fisicas o
quimicas de los gases o vapores introducidos en
el medio liquido [2022.01]
para obtener burbujas finas, es decir,
burbujas con un tamaio inferior a 100
pum [2022.01]
para obtener burbujas con un tamafio
inferior a 1 pm [2022.01]
Mezcla de gases con solidos [2022.01]
Mezcla de liquidos con liquidos; Emulsion [2022.01]
Emulsion [2022.01]
utilizando campos eléctricos o magnéticos,
calor o vibraciones [2022.01]
utilizando agitadores accionados [2022.01]
utilizando la mezcla de flujos [2022.01]
inyectando un liquido en otro [2022.01]
inyectando una mezcla de liquido y
gas [2022.01]
con liquidos de alta viscosidad, p. ¢j. el
asfalto [2022.01]
Mezcla de liquidos con sélidos (desplazamiento de
un liquido por otro en dispersiones de solidos en
liquidos BO1D 12/00) [2022.01]
utilizando agitadores accionados [2022.01]
Mezcla de liquidos de alta viscosidad con
solidos [2022.01]
Mezcla de s6lidos con solidos [2022.01]
utilizando un recipiente con descarga inferior con
elementos de apertura y cierre oscilantes o
vibratorios; utilizando un recipiente con descarga
inferior con elementos montados sobre cadenas
moviles [2022.01]
utilizando elementos de mezcla giratorios en el
extremo inferior de las tolvas de
descarga [2022.01]
Tratamiento previo de los materiales a
mezclar [2022.01]
Tratamiento posterior de la mezcla [2022.01]

Mezcladores [2022.01]

25/00

25/10

25/20

25/21

25/23
25/25
25/27

25/30

20

Mezcladores de flujo; Mezcladores para materiales
que caen, p. ¢j. particulas sélidas (mezcladores
centrifugos B04) [2022.01]

Mezcla mediante la creacion de un flujo de vortice, p.
¢j. mediante la introduccion tangencial de los
componentes del flujo [2022.01]
Mezcladores de chorro, es decir, mezcladores que
utilizan corrientes de fluido de alta velocidad
(utilizando chorros para crear un flujo de vortice
BOIF 25/10) [2022.01]
con inyectores sumergidos, p. ¢j. boquillas, para
inyectar chorros de alta presién en un gran
volumen o en camaras de mezcla [2022.01]
Mezcla por interseccion de chorros [2022.01]
Mezcla por chorros que impactan contra las placas
de colision [2022.01]
Mezcla por chorro de componentes en un
conducto para agitar su contenido [2022.01]
Mezcladores de inyectores (mezcla mediante la
creacion de un flujo de vortice
BOIF 25/10) [2022.01]

25/31

25/312

25/313

25/314

25/315

25/316

25/32

25/40

25/41
25/42

25/421

25/422

25/43

25/431

25/4314 .

25/432

25/433

25/434

25/435

25/44

25/441

25/442

25/45

25/451

25/452

en conductos o tubos por los que fluye el
componente principal [2022.01]
con elementos Venturi; Detalles de los
mismos [2022.01]
en los que se introducen componentes
adicionales en el centro del conducto [2022.01]
en los que se introducen componentes
adicionales en la circunferencia del
conducto [2022.01]
donde una diferencia de presion en diferentes
puntos del conducto provoca la introduccion
del componente adicional en el componente
principal (BO1F 25/316 tiene
prioridad) [2022.01]
con contenedores para componentes adicionales
fijados al conducto [2022.01]
donde los componentes adicionales se afiaden en
un by-pass del flujo principal [2022.01]
Mezcladores estaticos (molinos coloidales B02C;
valvulas mezcladoras F16K 11/00) [2022.01]
Mezcladores de tipo fractal [2022.01]
en los que la mezcla se ve afectada por el
movimiento conjunto de los componentes en
direcciones cambiantes, p. €j. en tubos provistos
de deflectores u obstrucciones [2022.01]
moviendo los componentes en un camino
enrevesado o laberintico (BO1F 25/433 tiene
prioridad) [2022.01]
entre placas apiladas, p. ¢j. placas acanaladas
o perforadas [2022.01]
Tubos de mezcla, p. ¢j. en los que el material se
mueve en direccion radial o parcialmente
invertida [2022.01]
Tubos mezcladores rectos con deflectores u
obstrucciones que no provocan una caida de
presion sustancial; Deflectores a tal
efecto [2022.01]
con deflectores helicoidales [2022.01]
con medios para dividir el flujo de material
en subflujos separados y para reposicionar y
recombinar estos subflujos; Mezcla cruzada,
p. ¢j. conduciendo la capa exterior del
material mas cerca del eje del tubo o
viceversa [2022.01]
Tubos mezcladores en los que la forma del
tubo influye en la mezcla, p. €j. tubos
mezcladores con seccion transversal variable
o provistos de perfiles que se extienden
hacia el interior [2022.01]
Tubos mezcladores con insertos cilindricos o
conicos provistos de ranuras o
protuberancias [2022.01]
Tubos mezcladores compuestos por
miembros tubulares concéntricos [2022.01]
Mezcladores en los que los componentes se
presionan a través de ranuras [2022.01]
caracterizados por la configuracion de las
superficies que forman las rendijas [2022.01]
caracterizados por la posicion relativa de las
superficies durante el funcionamiento [2022.01]
Mezcladores en los que los materiales a mezclar se
presionan entre si a través de orificios o espacios
intersticiales, p. ¢j. entre cuentas (BO1F 25/44
tiene prioridad) [2022.01]
caracterizados por medios para mover los
materiales a mezclar o la mezcla [2022.01]
caracterizados por elementos dotados de
orificios o espacios intersticiales [2022.01]
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25/46

25/50

25/51

25/52

25/53

25/54

25/60

25/62
25/64

25/70

25/72
25/721

25/74
25/80

25/82

25/83

25/85

25/90

27/00

27/05
27/051

27/052

27/053
27/054

27/07
27/072

27/09

27/091

27/093

Boquillas de homogeneizacion o
emulsion [2022.01]
Mezcladores de circulacion, p. ej. en los que al
menos una parte de la mezcla es descargada y
reintroducida en un recipiente [2022.01]
en los que la mezcla circula a través de un
conjunto de tubos, p. ¢j. con introduccion gradual
de un componente en el flujo circulante [2022.01]
con un agitador rotativo en el tubo de
recirculacion [2022.01]
en los que la mezcla se descarga y se reintroduce
en un receptaculo a través de un tubo de
recirculacion, en el que se introduce un
componente adicional [2022.01]
provisto de una bomba dentro del recipiente para
recircular el material dentro del
recipiente [2022.01]
Mezcladores de bomba, es decir, mezcla dentro de
una bomba [2022.01]
del tipo de engranaje [2022.01]
del tipo bomba centrifuga, es decir, turbo-
mezcladores [2022.01]
Mezcladores de pulverizacion, p. ej. para mezclar
laminas de material que se cruzan [2022.01]
con boquillas [2022.01]
para pulverizar un fluido sobre particulas que
caen o sobre una cortina de liquido [2022.01]
con piezas giratorias, p. ¢j. discos [2022.01]
Mezcladores de particulas en caida, p. ¢j. con
agitacion repetida a lo largo de un eje
vertical [2022.01]
uniendo flujos de material tomados de diferentes
partes de un recipiente o de un conjunto de
recipientes diferentes [2022.01]
con receptaculos provistos de elementos fijos de
guia en su interior, p. ¢j. deflectores; Mezcladores
transversales con canales de cruce para guiar las
particulas que caen [2022.01]
en los que las particulas caen sobre una pelicula
que fluye a lo largo de la pared interior de un
mezclador [2022.01]
con medios moviles o vibratorios, p. ¢j. agitadores,
para mejorar la mezcla [2022.01]

Mezcladores con dispositivos de agitaciéon rotativos
en receptaculos fijos (mezcladores magnéticos
BO1F 33/45); Amasadores [2022.01]
Agitadores [2022.01]
caracterizados por sus elementos, materiales o
propiedades mecanicas [2022.01]
Agitadores con elementos de desgaste
reemplazables; Elementos de desgaste para los
mismos [2022.01]
caracterizados por sus materiales [2022.01]
Agitadores deformables, p. ¢j. deformados por
una fuerza centrifuga aplicada durante el
funcionamiento [2022.01]
caracterizados por su montaje en el eje [2022.01]
caracterizados por la disposicion de los
agitadores con respecto al eje de
rotacion [2022.01]
caracterizados por el montaje de los agitadores con
respecto al receptaculo [2022.01]
con elementos que cooperan con la pared o el
fondo del receptaculo, p. ej. para raspar la
pared del receptaculo [2022.01]
dispuestos excéntricamente [2022.01]
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27/11

27/111

27/1111 .

27/112

27/1121 .
27/1122 .
27/1123 .

27/1124 .

27/1125 .

27/1126 .

27/1127 .

27/113

27/1131 .

27/1132 .

27/114

27/1142 .
27/1143 .

27/1144 .

27/1145 .

27/115

27/1151 .
27/1152 .

27/116

27/117

27/118

27/119

27/13

27/15

27/17

27/171
27/172

BO1F

caracterizados por la configuracion de los
agitadores [2022.01]

Agitadores centrifugos, es decir, agitadores con
salidas radiales; Agitadores de tipo turbina, p.
¢j. con medios para guiar el flujo [2022.01]
con un disco plano o con un elemento en
forma de disco equipado con paletas, p. ¢j.
turbina Rushton [2022.01]
con brazos, palas, dlabes o paletas [2022.01]
en forma de espiga [2022.01]
en forma de ancla [2022.01]
con forma de hoz, es decir, curvada en al
menos una direccion [2022.01]
en forma de rastrillo o de rejilla [2022.01]
con paletas o aspas que se extienden
paralelas u oblicuas al eje del
agitador [2022.01]
siendo el agitador una varilla doblada que se
apoya en un solo extremo [2022.01]
. en forma de cuchara [2022.01]
Agitadores en forma de hélice para producir un
flujo axial, p. ej. con forma de hélice de barco o
de avion [2022.01]
con agujeros en la superficie de las palas de
la hélice [2022.01]
con tubos de guia o segmentos tubulares
fijados a las puntas de las palas de la hélice y
que las rodean, p. ¢j. para la mezcla
suplementaria [2022.01]
Agitadores con forma helicoidal, es decir,
agitadores con una banda o secciones de banda
con forma helicoidal [2022.01]
de tipo sacacorchos [2022.01]
con forma de tornillo, p. ej.
gusanos [2022.01]
con una pluralidad de palas que siguen una
trayectoria helicoidal sobre un eje o un
soporte de palas [2022.01]
en forma de cinta con un espacio abierto
entre el recorrido helicoidal de la cinta y el
eje de rotacion [2022.01]
con discos o elementos en forma de disco
esencialmente perpendiculares al eje del
agitador [2022.01]
con agujeros en la superficie [2022.01]
con elementos separados que no sean discos
fijados en los discos, p. €]. paletas fijadas en
el disco [2022.01]
Agitadores con forma de cilindros, bolas o
rodillos [2022.01]
Agitadores provistos de elementos de forma
conica, p. ¢j. en forma de embudo [2022.01]
Agitadores en forma de cepillos, tamices,
rejillas, cadenas o muelles [2022.01]
Agitadores con alambres rigidos o varillas
flexibles [2022.01]
Agitadores de bastidor o de jaula no previstos
en otros grupos de esta subclase [2022.01]
Agitadores con tubos para guiar el
material [2022.01]
Agitadores con elementos adicionales
montados en el agitador, para fines distintos de
la mezcla [2022.01]
para desintegrar, ej. para moler [2022.01]
para cortar, p. j. con cuchillas [2022.01]
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27/19

27/191
27/192
27/21
27/211
27/2111 .
27/2121 .
27/2122 .
27/2123 .

27/2124 .

27/213

27/23

27/231

27/232

27/2322 .

27/2323 .
27/25

27/27

27/271

27/272

27/40

27/41

27/42

27/50

27755

27/60

27/61
27/63

27/65
27/70
27/701

27/702
27/703

27/704
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Agitadores con dos o mas elementos de mezcla
montados en secuencia en el mismo
eje [2022.01]
con elementos similares [2022.01]
con elementos disimiles [2022.01]
caracterizados por sus ejes de rotacion [2022.01]
caracterizados por el material del eje [2022.01]
Ejes flexibles [2022.01]
compuestos por piezas interconectadas [2022.01]
Ejes huecos [2022.01]
Ejes con medios de agitacion y medios de
alimentacion o descarga [2022.01]
Ejes con longitud ajustable, p. ¢j. ejes
telescopicos [2022.01]
caracterizados por la conexion con el
accionamiento [2022.01]
caracterizados por la orientacion o disposicion del eje
del rotor [2022.01]
con una orientacion variable durante la operacion
de mezclado, p. ¢j. con eje de rotor
inclinable [2022.01]
con dos o mas ejes de rotacion [2022.01]
con ¢jes paralelos [2022.01]
con ¢jes perpendiculares [2022.01]
Mezcladores con el agitador y la unidad de
accionamiento sumergidos en el material que se esta
mezclando [2022.01]
Mezcladores con sistemas estator-rotor, p. ¢j. con
dientes o cilindros entrelazados o con orificios (los
agitadores con una entrada axial central y una salida
sustancialmente radial BO1F 27/81) [2022.01]
con medios para desplazar los materiales a
mezclar radialmente entre las superficies del rotor
y del estator [2022.01]
con medios para desplazar axialmente los
materiales a mezclar entre las superficies del rotor
y del estator, p. ¢j. el sistema rotor estator formado
por superficies conicas o cilindricas [2022.01]
Mezcladoras con sistema rotor-rotor, p. €j. con
dientes entrelazados [2022.01]
con las superficies giratorias
enfrentadas [2022.01]
con superficies giratorias contiguas, es decir, en
ejes sustancialmente paralelos [2022.01]
Mezcladores de tubo, es decir, mezcladores en los
que los materiales a mezclar fluyen continuamente a
través de tubos, p. ej. mezcladores de
columna [2022.01]
con agitadores accionados por el material en
movimiento [2022.01]
con agitadores que giran alrededor de un eje
horizontal o inclinado [2022.01]
sobre un eje inclinado [2022.01]
con deflectores o deflectores fijados al
recipiente [2022.01]
con cangilones [2022.01]
con palas, cuchillas o brazos [2022.01]
con dos o mas ejes, p. ej. en camaras de mezcla
consecutivas [2022.01]
con palas entrelazadas [2022.01]
con agitadores que giran a diferentes
velocidades [2022.01]
con los agitadores enfrentados, es decir,
apoyados en paredes opuestas del
recipiente [2022.01]

27/705

27/706

27/707

27/708

27/71

27/72

27/721

27/722

27/723

27/724

27/726

27/73
27/74
27175

27/80

27/805

27/806

27/807

27/808

27/81

27/82

27/83

27/84

27/85

27/86

27/87

con agitadores que giran en direcciones
opuestas alrededor del mismo eje, p. ¢j. con
un primer agitador rodeado por un tubo
dentro de un segundo agitador [2022.01]
con todos los ejes en el mismo receptaculo
(BO1F 27/702-BO1F 27/705 tienen
prioridad) [2022.01]
las palas cooperando, p. €j. entrelazandose, con
elementos de la pared del receptaculo [2022.01]
caracterizados por la forma del agitador en su
conjunto, es decir, en forma de Z o de
S [2022.01]
con hélices [2022.01]
con hélices o secciones de hélices [2022.01]
con dos o mas hélices en el mismo
receptaculo [2022.01]
las hélices estrechamente rodeadas por una
carcasa [2022.01]
las hélices se entrelazan para amasar la
mezcla [2022.01]
con una unica hélice estrechamente rodeada por
una carcasa [2022.01]
con dos hélices de paso opuesto en el mismo
eje; con dos hélices en el mismo eje, accionadas
en direcciones opuestas o a diferentes
velocidades [2022.01]
con discos giratorios [2022.01]
con cilindros rotativos [2022.01]
con agitadores de movimiento planetario, es decir,
que giran alrededor de su propio eje y de un eje
solar [2022.01]
con agitadores que giran alrededor de un eje
sustancialmente vertical [2022.01]
en el que los agitadores o los recipientes se
mueven para ponerlos en posicién operativa;
Medios de fijacion del recipiente [2022.01]
con desplazamiento vertical del agitador, p. ¢j.
en combinacion con medios para girar el
agitador alrededor de un eje vertical para
cooperar con diferentes recipientes [2022.01]
con el cabezal agitador pivotando alrededor de
un eje horizontal para entrar y salir de la
posicion operativa, p. ej con rec.eptaculos
pivotando alrededor de un eje horizontal para el
vaciado [2022.01]
con agitadores accionados desde el fondo del
recipiente [2022.01]
los agitadores tienen un flujo de entrada axial
central y un flujo de salida sustancialmente
radial [2022.01]
Mezcladores de tipo cacerola, es decir,
mezcladores en los que los elementos de agitacion
se mueven a lo largo del fondo de un receptaculo
en forma de cacerola (con elementos de agitacion
que se mueven a lo largo de la pared o del fondo
del receptaculo BO1F 27/091) [2022.01]
los agitadores se mueven adicionalmente de forma
radial, u oscilan alrededor de un eje perpendicular
al eje del agitador [2022.01]
con dos o mas agitadores que giran a diferentes
velocidades o en direcciones opuestas alrededor
del mismo eje [2022.01]
con dos o mas agitadores en ejes
separados [2022.01]
que cooperan con los deflectores o separadores
fijados en el receptaculo [2022.01]
el receptaculo esta dividido en compartimentos
superpuestos [2022.01]
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27/88 . . con una unidad separada de receptaculo-agitador
que esta adaptada para ser acoplada a un
mecanismo de accionamiento [2022.01]
27/90 . . con palas o brazos [2022.01]
27/902 . . . quecooperan con los elementos de
interconexion fijados en las paredes del
receptaculo [2022.01]

27/906 . . . coneje fijo [2022.01]

27/91 . . con hélices [2022.01]

27/92 . . con hélices o tornillos [2022.01]

27/921 . . . con hélices montadas en el centro del
receptaculo [2022.01]

27/9212 . . . . con hélices conicas [2022.01]

27/922 . . . con dos o mas hélices, p. ej. con hélices
entrelazadas [2022.01]

27/93 . . con discos giratorios [2022.01]

27/94 . . con cilindros o conos giratorios [2022.01]

27/95 . . con agitadores de movimiento planetario, es decir,

que giran alrededor de su propio eje y de un eje
solar [2022.01]

27/952 . . . siendo los mezcladores cilindros con su
circunferencia en contacto con el fondo del
recipiente y girando alrededor de un eje en
angulo con el eje solar, p. ¢j., mezcladores del
tipo Muller [2022.01]

27/96 . . con marcos calados o jaulas [2022.01]

29/00 Mezcladores con receptaculos giratorios [2022.01]
29/10 . con receptaculos girados en torno a dos ejes
diferentes, p. ej. receptaculos con movimiento
planetario [2022.01]
29/15 . Uso de centrifugas para mezclar [2022.01]
29/20 . con recipientes que giran alrededor de un eje en
angulo con respecto a su eje longitudinal
(BOTF 29/62 tiene prioridad) [2022.01]
29/25 . con el material fluyendo continuamente a través de
los receptaculos desde la entrada hasta la
descarga [2022.01]
29/30 . Mezcla del contenido de los envases o contenedores
individuales, p. ¢j. girando las latas o
botellas [2022.01]
29/31 . . estando los contenedores apoyados en medios de
accionamiento, p. €j. en rodillos
giratorios [2022.01]
29/32 . . Contenedores especialmente adaptados para su
acoplamiento a bastidores giratorios o similares;
Medios de acoplamiento para los
mismos [2022.01]
29/321 . . . de tubos de ensayo o similares [2022.01]
29/322 . . . dedos o mas recipientes soportados para la
mezcla simultanea, p. ej. para botellas en
cajas [2022.01]

29/33 . . mediante la aplicacion de una combinacion de
movimientos a dos o mas recipientes [2022.01]
29/34 . . Detalles de construccion de los soportes para los
envases o contenedores individuales [2022.01]
29/60 . que giran alrededor de un eje horizontal o inclinado,
p. ¢j. mezcladores de tambor [2022.01]
29/62 . . sinbarras, es decir, sin elementos de mezcla;

caracterizado por la forma o la seccion transversal
del receptaculo, p. ej. en forma de Y, Z, S o X; con
receptaculos cilindricos que giran alrededor de un
eje en angulo con respecto a su eje
longitudinal [2022.01]

29/63 . . con barras fijas, es decir, estacionarias, o fijas en
el receptaculo [2022.01]
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29/64

29/80

29/81

29/83

29/84
29/85

29/86

29/87
29/90

31/00

31/10

31/20

31/22

31/23

31/24

31/25

31/29

31/30

31/31

31/40

31/42

31/44

31/441

31/445

31/46

31/50

31/55

31/60

BO1F

con dispositivos de agitacion que se mueven en
relacion con el receptaculo, p. ej.
girando [2022.01]
girando alrededor de un eje sustancialmente
vertical [2022.01]
con elementos de agitacion
estacionarios [2022.01]
con palas o brazos giratorios, p. ej. moviles fuera
del receptaculo [2022.01]
con hélices [2022.01]
con hélices, p. ¢j. que giren en torno a un eje
inclinado [2022.01]
con discos giratorios [2022.01]
. con cilindros giratorios [2022.01]
con agitadores con movimiento planetario [2022.01]

Mezcladores con mecanismos de agitacion, oscilacion
o vibracion [2022.01]
con un receptaculo de mezcla que gira
alternativamente en direcciones opuestas [2022.01]
Mezcla de contenidos de recipientes independientes,
p- €j. tubos de ensayo [2022.01]
con medios de soporte que se desplazan en un
plano horizontal, p. ej. describiendo una
trayectoria orbital para desplazar los recipientes
alrededor de un eje que interseca el eje del
recipiente en un angulo [2022.01]
haciendo pivotar los contenedores alrededor de un
eje [2022.01]
estando los contenedores sometidos a un
movimiento rectilineo [2022.01]
estando los recipientes sometidos a una
combinacion de movimientos que no sean dentro
de un plano horizontal, p. ej. movimiento
rectilineo y pivotante (con un recipiente sometido
a una combinaciéon de movimientos, es decir, que
al menos un movimiento sea vibratorio u
oscilatorio BO1F 31/50) [2022.01]
Mezcla mediante la deformacion perioddica de
miembros tubulares flexibles a través de los cuales
fluye el material [2022.01]
que comprende un receptaculo al que sélo se le
imparte el movimiento de agitacion, oscilacion o
vibracion [2022.01]
utilizando recipientes con partes deformables, p.
¢j. membranas, a las que se imparte un
movimiento [2022.01]
con un agitador rotatorio que oscila
axialmente [2022.01]
con agitadores pendulares, es decir, con agitadores
suspendidos para que oscilen alrededor de puntos o
ejes fijos [2022.01]
con agitadores que realicen un movimiento
oscilatorio, vibratorio o de agitacion (BO1F 31/40,
BO1F 31/42 tienen prioridad) [2022.01]
realizando un movimiento rectilineo de
vaivén [2022.01]
realizando un movimiento oscilante alrededor de
un eje [2022.01]
con una canaleta vibratoria anular [2022.01]
con un receptaculo sometido a una combinacion de
movimientos, es decir, al menos un movimiento
vibratorio u oscilatorio [2022.01]
estando los materiales a mezclar contenidos en una
bolsa flexible sometida a deformaciones
periddicas [2022.01]
con un receptaculo vibratorio (BO1F 31/10,
BO1F 31/20, BO1F 31/50 tienen prioridad) [2022.01]
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BO1F

31/65

31/80

31/81

31/85

31/86

31/87

33/00

33/05

33/12

33/25

33/30
33/301

33/3011 .

33/3012 .

33/302

33/3031 .

33/3032 .

33/3033 .

33/3039 .

33/35

33/40

33/45

33/451

33/452
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estando los materiales a mezclar sometidos
directamente a un movimiento pulsante, p. ej.
mediante un piston oscilante o una columna de
aire [2022.01]
Mezcla mediante vibraciones de alta frecuencia
superiores a 1 kHz, p. ej. vibraciones
ultrasonicas [2022.01]
por vibraciones generadas en el interior de un
dispositivo de mezcla que no proceden de un
accionamiento externo, p. €j. por el flujo de
material que hace vibrar una cuchilla o por
boquillas vibratorias [2022.01]
con un elemento vibratorio dentro del
receptaculo [2022.01]
con la vibracion del receptaculo o de una parte del
mismo [2022.01]
transmitiendo la energia vibratoria mediante un
fluido, p. ¢j. mediante ondas de choque de
aire [2022.01]

Otros mezcladores; Plantas mezcladoras;
Combinaciones de mezcladoras [2022.01]

Mezcladores que utilizan radiacion, p. €j. campos
magnéticos o microondas para mezclar el material
(BO1F 33/3031, BO1F 33/3032 tienen
prioridad) [2022.01]
Mezcladores en los que la mezcla de los
componentes se realiza por conveccion
natural [2022.01]
Mezcladores con elementos de mezcla sueltos, p. €j.
bolas sueltas en un recipiente [2022.01]
Micromezcladores [2022.01]
que utilizan medios especificos para la disposicion
de los flujos que se van a mezclar, p. ¢j.
geometrias o disposiciones de los
canales [2022.01]
que utilizan una corriente de revestimiento de
un fluido que rodea una corriente central de un
fluido diferente, p. ¢j. para reducir la seccion
transversal de la corriente central o para
producir gotas de la corriente central [2022.01]
Corrientes interdigitales, p. €j.
laminas [2022.01]
en los que los materiales a mezclar fluyen en
forma de gotas [2022.01]
que utilizan fenémenos electro-hidrodinamicos
[EHD] o electro-cinéticos [EKI] para mezclar o
mover los fluidos [2022.01]
que utilizan fenomenos magneto-hidrodinamicos
[MHD] para mezclar o mover los
fluidos [2022.01]
que utilizan el calor para mezclar o mover los
fluidos [2022.01]
con la mezcla conseguida por difusion entre
capas [2022.01]
Mezcla después de dar la vuelta al recipiente de
mezclado [2022.01]
Mezcladores con agitacion de gases o liquidos, p. €j.
con tubos de suministro de aire [2022.01]
Mezcladores magnéticos; Mezcladores con
agitadores accionados magnéticamente [2022.01]
en los que la mezcla se expone directamente a un
campo electromagnético sin utilizar un agitador, p.
ej. para el material que comprende particulas
ferromagnéticas o para el metal fundido [2022.01]
que utilizan elementos de agitacion flotantes
independientes [2022.01]

33/453

33/50

33/501

33/502

33/503

33/70

33/71

33/80

33/81

33/82

33/83

33/84

33/841

33/85

33/87

35/00

35/10
35/11
35/12
35/13

35/20
35/21
35/212

35/213
35/214
35/22

35/221

35/222

35/30

35/31
35/32

que utilizan elementos de agitacion apoyados o

suspendidos [2022.01]

Dispositivos o instalaciones de mezcla moviles o
transportables [2022.01]

Dispositivos de mezcla moviles, es decir, que se

pueden mover o desplazar facilmente de un lugar a

otro, p. ¢j. portatiles durante su uso [2022.01]

Dispositivos de mezcla montados en

vehiculos [2022.01]

Dispositivos de mezcla flotantes [2022.01]
Mezcladores especialmente adaptados para trabajar a
presion subatmosférica o superatmosférica, p. ej.
combinados con antiespumantes [2022.01]

que trabajan a una presion superatmosférica, p. ej.

en recipientes presurizados [2022.01]

Plantas mezcladoras; Combinaciones de
mezcladoras [2022.01]

Combinaciones de mezcladores similares, p. ¢j.

con dispositivos de agitacion rotativa en dos o mas

receptaculos [2022.01]

Combinaciones de mezcladores

diferentes [2022.01]

Instalaciones de mezcla especialmente adaptadas

para mezclar en combinacion con operaciones de

desintegracion [2022.01]

Instalaciones de mezcla con recipientes de mezcla

que reciben material dispensado de varios

recipientes de componentes, p. ¢j. latas de

pintura [2022.01]

con receptaculos de componentes fijados en
una configuracion circular en una mesa
horizontal, p. ¢j. la mesa puede ser indexada
alrededor de un eje vertical [2022.01]

Instalaciones de mezcla con receptaculos de

mezcla o herramientas de mezcla que pueden ser

indexadas en diferentes posiciones de

trabajo [2022.01]

Mezcladoras de rodillos [2022.01]

Accesorios para mezcladoras; Operaciones auxiliares
o dispositivos auxiliares; Partes o detalles de
aplicacion general [2022.01]

Mantenimiento de las mezcladoras [2022.01]
utilizando fluidos [2022.01]
utilizando medios mecanicos [2022.01]
utilizando uno o varios de los componentes de la
mezcla para lavar el mezclador [2022.01]
Medicion; Control o regulacion [2022.01]
Medida [2022.01]
de datos del sistema de transmision, p. ej. datos
del par, velocidad o potencia [2022.01]
de las propiedades de las mezclas, p. ¢j. la
temperatura, la densidad o el color [2022.01]
caracterizada por los medios de
medicién [2022.01]
Control o regulacion [2022.01]
de los parametros operativos, p. €j. el nivel de
material en la mezcladora, la temperatura o la
presion [2022.01]
del funcionamiento del sistema de
accionamiento, p. €j. el par, la velocidad o la
potencia de los motores; de la posicion de los
dispositivos o elementos de mezcla [2022.01]
Disposiciones de conduccion; Transmisiones;
Acoplamientos; Frenos [2022.01]
Acoplamientos [2022.01]
Disposiciones para la conduccion [2022.01]
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35/33

35/40

35/41

35/42

35/43

35/45

35/50

35/51

35/511

35/512

35/513

35/52

35/53

35/60

35/71

35/75
35/80

35/81

35/82

35/83

35/88
35/90
35/91

35/92

35/93
35/94

35/95

Transmisiones; Medios para modificar la
velocidad o el sentido de giro [2022.01]
Montaje o soporte de los dispositivos de mezcla o de
los recipientes; Dispositivos de sujecion o de
retencion de los mismos [2022.01]
Montaje o soporte de ejes agitadores o unidades
agitadoras en receptaculos [2022.01]
Disposiciones de fijacion o sujecion para el
montaje de receptaculos en dispositivos de
mezcla [2022.01]
Apoyando los receptaculos en marcos o
soportes [2022.01]
Cierres o puertas especialmente adaptados para
recipientes de mezcla; mecanismos de
funcionamiento de los mismos [2022.01]
Recipientes de mezcla [2022.01]
caracterizados por su material [2022.01]
con revestimientos, p. €j. resistentes al desgaste o
flexibles [2022.01]

caracterizados por las propiedades de la superficie,

p- ¢j. revestida o rugosa [2022.01]
Recipientes flexibles, p. ¢j. bolsas apoyadas en
contenedores rigidos [2022.01]
Recipientes con dos o mas
compartimentos [2022.01]
caracterizados por la configuracion del interior, p.
¢j. deflectores para facilitar la mezcla de los
componentes [2022.01]
Disposiciones de seguridad [2022.01]
Mecanismos de alimentacion (con dosificacion
BO1F 35/80) [2022.01]
Mecanismos de descarga [2022.01]
Formacion de una relacion predeterminada de las
sustancias a mezclar (control de la relacion de dos o
mas flujos de fluido o material fluido
GO05D 11/02) [2022.01]
Formacion de mezclas con proporciones o
gradientes cambiantes [2022.01]
afiadiendo un material a mezclar a una mezcla en
respuesta a una caracteristica detectada, p. ¢j.
densidad, radiactividad, potencia consumida o
color [2022.01]
controlando la relacion de dos o mas flujos, p. €j.
utilizando dispositivos de deteccion o control de
flujo [2022.01]
alimentando los materiales por lotes [2022.01]
Slstemas de calefaccion o refrigeracion [2022.01]
utilizando gas o liquido inyectado en el material,
p- ¢j. utilizando dioxido de carbono licuado o
vapor [2022.01]
para calentar el exterior del recipiente, p. €j.
chaquetas o quemadores calefactados [2022.01]
dispuestos en el interior del recipiente [2022.01]
mediante radiaciones, p. €j. microondas o
radiaciones electromagnéticas [2022.01]
mediante agitadores calentados o
refrigerados [2022.01]

Esquema de indexacion asociado a los grupos BO1F 21/00-

BO1F 35/00 y relativo a la naturaleza de los materiales

mezclados, el campo de aplicacion vy la informacion técnica

complementaria sobre la mezcla [2022.01]
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101/00

101/02

101/04

101/06

101/07

101/08
101/09

101/10

101/11
101/12
101/13
101/14

101/15

101/16

101/17
101/18

101/19
101/20
101/21

101/22

101/23

101/24

101/25
101/26

101/27

101/28

101/30

101/32
101/33

101/34

101/35
101/36

101/38

101/39

101/40

BO1F

Mezcla caracterizada por la naturaleza de los
materiales mezclados o por el campo de
aplicacion [2022.01]

Mezcla o agitacion durante la cosecha o la siega, p.
¢j. mezcla con productos cosechados so6lidos o
particulas [2022.01]

Mezcla de ingredientes biocidas, plaguicidas o
herbicidas utilizados en la agricultura o la
horticultura, p. ej. para la pulverizacion [2022.01]
Mezcla de ingredientes alimentarios [2022.01]

Mezcla de ingredientes en la leche o la nata, p. ¢j.
para airear [2022.01]

Mezcla de masas [2022.01]

Mezcla de materiales de cereales, granos o

semillas [2022.01]

Mezcla de ingredientes de mantequilla o

margarina [2022.01]

Mezcla de ingredientes de queso [2022.01]

Mezcla de ingredientes de chocolate [2022.01]

Mezcla de ingredientes para helados [2022.01]

Mezcla de ingredientes para bebidas no

alcohdlicas; Disolucion de azucar en

agua [2022.01]

Mezcla de ingredientes de cerveza [2022.01]

Mezcla de vino u otras bebidas alcoholicas;

Mezcla de sus ingredientes [2022.01]
Aireacion del vino [2022.01]

Mezcla de ingredientes de alimentos para
animales [2022.01]

Mezcla de composiciones odontologicas [2022.01]

Mezcla de ingredientes para cemento 6seo [2022.01]

Mezcla de ingredientes para composiciones

cosméticas o de perfumeria [2022.01]

Mezcla de ingredientes para composiciones

farmacéuticas o médicas [2022.01]

Mezcla de muestras de laboratorio, p. €j. para

preparar el analisis o la prueba de las propiedades de

los materiales [2022.01]

Mezcla de ingredientes para composiciones de

limpieza [2022.01]

Mezcla de residuos con otros ingredientes [2022.01]

Mezcla de ingredientes para la fundicion de

metales [2022.01]

Mezcla de ingredientes para esmerilar, pulir o lapear

materiales [2022.01]

Mezcla de ingredientes de cemento, mortero, arcilla,

yeso u hormigén [2022.01]

Mezcla de pinturas o ingredientes de pinturas, p. €j.

pigmentos, tintes, colores, lacas o esmaltes [2022.01]

Mezcla de ingredientes de fertilizantes [2022.01]
Mezcla de ingredientes de compost o residuos
organicos [2022.01]

Mezcla de combustible y prill, es decir, agua u otros

fluidos mezclados con explosivos solidos, para

obtener emulsiones o lodos de combustible explosivo

liquido [2022.01]

Mezcla de tintas o toneres [2022.01]

Mezcla de ingredientes para adhesivos o colas;

Mezcla de adhesivos y gas [2022.01]

Mezcla de asfalto, betun, alquitran o brea o sus

ingredientes [2022.01]

Mezcla de ingredientes para grasas o composiciones

lubricantes [2022.01]

Mezcla de ingredientes para aceites, grasas o

ceras [2022.01]
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101/44 . Mezcla de ingredientes para microbiologia,
enzimologia, cultivo in vitro o manipulacion
genética [2022.01]

101/45 . Mezcla en procesos metaltirgicos de materiales
ferrosos o no ferrosos [2022.01]

101/47 . Mezcla de ingredientes para fabricar pasta de papel,
p. ¢j. fibras de madera o pasta de madera [2022.01]

101/48 . Mezcla del agua de los grifos con otros ingredientes,
p. ¢j. aire, detergentes o desinfectantes [2022.01]

101/49 . Mezcla de material perforado o de ingredientes para
composiciones de perforacion de pozos, perforacion
de tierras o perforacion profunda con liquidos para
obtener lodos [2022.01]

101/50 . Mezcla de ingredientes mineros y liquidos para
obtener lodos [2022.01]

101/54 . Mezcla de fragancias liquidas con aire [2022.01]

101/55 . Mezcla de humidificadores liquidos con
aire [2022.01]

101/56 . Mezcla de productos quimicos fotosensibles o
materiales de base fotografica [2022.01]

101/57 . Mezcla de materiales radiactivos, p. ej. materiales
nucleares [2022.01]

101/58 . Mezcla de materiales semiconductores, p. ¢j. durante
los procesos de fabricacion de semiconductores u
obleas [2022.01]

101/59 . Mezcla de ingredientes de reaccion para pilas de
combustible [2022.01]

B01J PROCEDIMIENTOS QUIMICOS O FiSICOS, p. e¢j. CATALISIS O QUIMICA DE LOS COLOIDES; APARATOS

ADECUADOS [2]

Nota(s) [2.3.6

1) En la presente subclase, las expresiones siguientes tienen el significado abajo indicado:
- "particulas solidas" cubre toda clase de particulas ya se trate de catalizadores de cuerpos reactivos o inertes en estado solido,

semisolido o pastoso;

- "particulas fluidificadas" se refiere a particulas so6lidas, finamente divididas, revueltas y agitadas por una corriente de fluido;

- "técnica del lecho fluidificado" significa una técnica de contacto fluido-solido, en la que las particulas finamente divididas son
revueltas y agitadas por una corriente de fluido ascendente, este fluido tiene una velocidad tal que produce la formacion de una
fase inferior densa (el lecho) y una fase superior diluida fluidificada de "particulas fluidificadas";

- "procedimientos ejecutados en presencia de particulas solidas" no comprende los procedimientos en los cuales las Gnicas

particulas presentes son las formadas durante la reaccion.

2) En la presente subclase, los nombres comerciales que se encuentran a menudo en la literatura cientifica y en los documentos de
patente han sido utilizados con el fin de definir con precision el ambito cubierto por los grupos.

Esquema general

PROCEDIMIENTOS Y EQUIPOS
QUIMICOS, FISICOS O FISICO-QUIMICOS................ 3/00, 4/00,
6/00, 7/00, 8/00, 19/00

PROCEDIMIENTOS QUIMICOS
HACIENDO INTERVENIR UN GAS......cccoecveininenne 8/00, 10/00,
12/00, 15/00

PROCEDIMIENTOS QUIMICOS
HACIENDO INTERVENIR UN LIQUIDO ................... 8/00, 10/00,
14/00, 16/00

CATALIZADORES
conteniendo elementos o sus
compuestos Minerales ............ceeceeveeveneennen. 21/00, 23/00,
27/00
del tipo Raney .......coeeveieieiiiiineneecece 25/00

conteniendo tamices moleculares ................c..c....... 29/00

conteniendo hidruros, complejos de
coordinacion, compuestos

OT@ATIICOS. c.nveeveentereeententeetesteeatesteeseesbeeeesbeeneesbeeeenee 31/00
Soportes de catalizadores en general ...................... 32/00
Preparacion.........occeeeveenieienennienceeeene 33/00-37/00
Regeneracion o reactivacion de
catalizadores en general............cccceoererineninenecne 38/00
ABSORBENTES, ADSORBENTES, AYUDA
A LAFILTRACION ...ttt 20/00

INTERCAMBIO DE IONES.........ccccoiiiiiiiiicee 39/00-49/00
QUIMICA DE LOS COLOIDES........ccccoeieiiinininieneniereene 13/00
GRANULACION ...t 2/00

2/00  Procedimientos o dispositivos para la granulacién de
sustancias, en general; Tratamiento de materiales
particulados para hacer que fluyan libremente, en
general, p. ej. haciéndolos hidro6fobos [1, 4, 2006.01]

2/02 . pordivision del producto liquido en gotitas, p. €j. por

pulverizacion, y solidificacion de las
gotitas [1,2006.01]

2/04 . . enunmedio gaseoso [1,2006.01]

2/06 . . enunmedio liquido [1,2006.01]

2/08 . . . coagulacion de la solucion

coloidal [1,2006.01]
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2/10 . entambores o cubetas fijas, previstos de dispositivos
de amasado o mezclado [1, 2006.01]

2/12 . entambores giratorios [1, 2006.01]

2/14 . sobre discos o plataformas giratorias [1, 2006.01]

2/16 . mediante la suspension de la sustancia en polvo en un
gas, p. €j. en forma de "lechos fluidificados" o de
cortina [1,2006.01]

2/18 . mediante la utilizacion de un vibrador [1, 2006.01]

2/20 . por exprimido de una sustancia a través de una criba
y fragmentacion del extrusado [1, 2006.01]

2/22 . por prensado en moldes o entre cilindros [1, 2006.01]
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2/24
2/26

2/28
2/30

3/00

3/02

3/03

3/04

3/06

3/08

4/00

4/02

4/04
6/00

7/00

7/02

8/00

8/02

8/04

8/06

8/08

8/10

8/12

8/14

8/16

8/18
8/20

obtencion de escamas por rascado de una capa solida
que recubre una superficie [1, 2006.01]

sobre bandas transportadoras sin fin [1, 2006.01]
utilizando cargas particulares [1, 2006.01]

utilizando agentes que impiden que se peguen los
granos entre si; Tratamiento de materiales
particulados para hacer que fluyan libremente en
general, p. ¢j. haciéndolos hidroéfobos [1, 4, 2006.01]

Procedimientos que utilizan una presion superior o
inferior a la presion atmosférica para obtener
modificaciones quimicas o fisicas de la materia;
Aparatos a este efecto (recipientes a presion para
contener o almacenar gases comprimidos, licuados o
solidificados F17C) [1, 2, 2006.01]
Dispositivos de alimentacion o de evacuacion
adecuados [1, 2006.01]
Recipientes bajo presion, o recipientes bajo vacio,
teniendo o6rganos de cierre o juntas de estanqueidad
especialmente adaptados a este efecto [3, 2006.01]
Recipientes bajo presion, p. ¢j.
autoclaves [2, 2006.01]
Procedimientos que utilizan hiperpresiones, p. ¢j.
para la formacion de diamantes; Equipos apropiados,
p. ¢j. muelas o matrices (BO1J 3/04 tiene prioridad
) [2,2006.01]
Aplicacion de ondas de choque para reacciones
quimicas o para modificar la estructura cristalina
de sustancias [3, 2006.01]

Dispositivos de alimentacién; Dispositivos de control
de la alimentacién o la evacuacion (dispositivos de
alimentacion o de evacuacion para autoclaves
B01J 3/02) [1,2006.01]

para introducir cantidades medidas de

reactivos [1, 2006.01]

usando la presion osmética [4, 2006.01]
Calcinacién; Coccion [1, 2006.01]

Equipos para la produccién de gas (produccion de
mezclas de gases inertes BO1J 19/14; para la produccion
de gases especificos, ver las subclases apropiadas, p. ¢j.
C01B, C10J) [1, 2006.01]

por via himeda [1, 2006.01]

Procedimientos quimicos o fisicos en general,
llevados a cabo en presencia de fluidos y particulas
solidas; Aparatos para tales
procedimientos [2, 2006.01]
con particulas inmoviles, p. ¢j. en lechos
fijos [2, 2006.01]
pasando el fluido sucesivamente a través de dos o
mas lechos [2, 2006.01]
en reactores tubulares; las particulas solidas estan
dispuestas en tubos [2, 2006.01]
con particulas moviles (con particulas fluidificadas
B01J 8/18) [2,2006.01]
movidas por agitadores o tambores rotativos o por
recipientes giratorios [2, 2006.01]
desplazandose por gravedad en un flujo
descendiente [2, 2006.01]
desplazandose en un aparato de vortice
libre [2, 2006.01]
con las particulas sometidas a vibraciones o
pulsaciones (B0O1J 8/40 tiene prioridad) [2, 2006.01]
con las particulas fluidificadas [2, 2006.01]
el agente fluidificante es un liquido [2, 2006.01]
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8/22

8/24

8/26

8/28
8/30

8/32

8/34

8/36

8/38

8/40

8/42

8/44
8/46

10/00

10/02

12/00

12/02

13/00

13/02

13/04

13/06
13/08

13/10

13/12

13/14
13/16

BO01J

con gas que se introduce en el
liquido [2, 2006.01]

segun la técnica del "lecho fluidificado"

(BO17J 8/20 tiene prioridad) [2, 2006.01]
con dos o mas lechos fluidificados, p. ¢j.
instalaciones de reaccion y de
regeneracion [2,2006.01]

superpuestos [2, 2006.01]
el limite del lecho inferior sobrepasa el
del lecho superior [2, 2006.01]

introduciendo en el lecho fluidificado varias
especies de particulas méviles [2, 2006.01]
estando el lecho fluidificado dotado de un
material de llenado fijo, p. ej. materiales
fragmentados, anillos metalicos,
deflectores [2, 2006.01]
siendo el desplazamiento de las particulas en el
lecho fluidificado esencialmente
horizontal [2, 2006.01]
estando el lecho fluidificado dotado de un
dispositivo rotativo o bien sometido a una
rotacion [2, 2006.01]
siendo el lecho fluidificado sometido a
vibraciones o pulsaciones [2,2006.01]
estando el lecho fluidificado sometido a la
accion de una corriente eléctrica o a
radiaciones [2, 2006.01]
Parrillas de fluidificacion [2, 2006.01]
para el tratamiento de productos filiformes
continuos, de bandas o de hojas [2, 2006.01]

Procedimientos quimicos generales para hacer
reaccionar un liquido con medios gaseosos distintos
de los que hay en presencia de particulas sélidas;
Equipos especialmente adaptados a este efecto
(B01J 19/08 tiene prioridad; separacion, p. €j.
destilacion, incluso combinada con reacciones quimicas
B01D) [3, 2006.01]

del tipo de membrana fina [3, 2006.01]

Procedimientos quimicos generales haciendo
reaccionar medios gaseosos con medios gaseosos;
Equipos especialmente adaptados a este efecto
(B01J 3/08, BO1J 8/00, BO1J 19/08 tienen
prioridad) [3, 2006.01]

para la obtencion de al menos un producto de

reaccion solido a la temperatura

ambiente [3, 2006.01]

Quimica de los coloides, p. ej. produccion de
sustancias coloidales o de sus soluciones, no prevista
en otro lugar; Fabricacion de microcapsulas o de
microbolas [1, 2006.01]
Fabricacion de microcapsulas o de
microbolas [1, 2006.01]
por procedimientos fisicos, p. ¢j. secado,
pulverizacion [5,2006.01]
por separacion de fase [5, 2006.01]
Coacervacion simple, es decir, adicion de
sustancias altamente hidrofilas [5, 2006.01]
Coacervacion compleja, es decir, interaccion de
particulas con cargas de signos
opuestos [5, 2006.01]
Eliminacién del disolvente a partir de la
solucién de la sustancia que forma las
paredes [5, 2006.01]
Polimerizacion, reticulacion [5, 2006.01]
Polimerizacion interfacial [5, 2006.01]
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13/18

13/20

13/22

14/00

15/00

16/00

19/00

19/02

19/06

19/08

19/10

19/12

19/14

19/16

19/18

19/20

19/22

19/24

19/26

19/28

19/30

19/32

28

In situ polimerizacion en la cual todos los
reactivos estan presentes en la misma
fase [5, 2006.01]
Tratamiento posterior de las paredes de las
capsulas, p. ej. endurecimiento [5, 2006.01]
Revestimiento [5, 2006.01]

Procedimientos quimicos generales haciendo
reaccionar liquidos con liquidos; Equipos
especialmente adaptados a este efecto (B01J 8/00,
B01J 19/08 tienen prioridad) [3, 2006.01]

Procedimientos quimicos generales haciendo
reaccionar medios gaseosos con solidos no
particulares, p. ej. materiales en hojas; Equipos
especialmente adaptados a este efecto (B01J 19/08
tiene prioridad) [3, 2006.01]

Procedimientos quimicos generales haciendo
reaccionar liquidos con sélidos no particulares, p. ej.
materiales en hojas; Equipos especialmente
adaptados a este efecto (BO1J 19/08 tiene

prioridad) [3, 2006.01]

Procedimientos quimicos, fisicos o fisico-quimicos en
general; Aparatos apropiados [3, 2006.01]

Aparatos caracterizados por el hecho de estar
construidos con materiales elegidos por sus
propiedades de resistencia a los agentes
quimicos [3, 2006.01]
Solidificacion de liquidos (fabricacion de
microcapsulas BO1J 13/02) [3, 2006.01]
Procedimientos que utilizan la aplicacion directa de
la energia ondulatoria o eléctrica, o una radiacién
particular; Aparatos para estos usos (aplicacion de
ondas de choque B0O1J 3/08) [3,2006.01]

utilizando vibraciones de frecuencias audibles o

ultrasonidos [3, 2006.01]

utilizando radiaciones

electromagnéticas [3, 2006.01]
Produccion de mezclas de gases inertes; Utilizacion
de gases inertes en general [3, 2006.01]
Prevencion de la evaporacion o de la oxidacion de
liquidos no metalicos por empleo de una capa
flotante, p. ej. de microbolas [3, 2006.01]
Reactores fijos con elementos internos méviles
(BO1J 19/08, BO1J 19/26 tienen
prioridad) [3, 2006.01]

en forma de hélice, p. ej. reactores de

tornillo [3, 2006.01]

en forma de banda sin fin [3, 2006.01]
Reactores fijos sin elementos internos méviles
(BO1J 19/08, BO1J 19/26 tienen prioridad; de
particulas inmoviles BO1J 8/02) [3, 2006.01]
Reactores del tipo de inyector, es decir, en los cuales
la distribucion de los reactivos de partida en el
reactor es efectuada por introduccion o inyeccion por
medio de inyectores [3, 2006.01]
Reactores moviles, p. ej. tambores rotativos
(B0O1J 19/08 tiene prioridad) [3,2006.01]
Elementos de relleno no aglomerados o con forma, p.
¢j. anillos de Rasching o elementos de Berl en forma
de silla, destinados a ser vertidos en el aparato de
transferencia de calor o de materia [5, 2006.01]
Elementos de relleno en forma de rejilla o de
elementos compuestos de varias piezas para formar
una unidad o un modulo en el aparato de
transferencia de calor o de materia [5, 2006.01]

Composiciones solidas absorbentes o adsorbentes;
Composiciones que facilitan la filtracion; Sorbentes para
cromatografia; Catalizadores [3]

Nota(s) [2, 5]

1) En los grupos B01J 20/00-B01J 31/00, las sales
metalicas que tengan un anioén constituido inicamente
por un metal y un oxigeno, p. ¢j. los molibdanatos, estan
considerados como mezclas quimicamente ligadas a los
oxidos de los metales que las componen.

2) Es importante tener en cuenta las definiciones de los
grupos de elementos quimicos que siguen al titulo de la
seccion C.

3) En el grupo BO1J 20/00 y en cada conjunto de grupos

B01J21/00-B01J 31/00 y BO1J 32/00-B01J 38/00 se
aplica la regla del ultimo lugar, es decir, salvo que se
indique lo contrario, la clasificacio se realiza en el
ultimo lugar apropiado.

“) Los compuestos puros o los elementos puros, su
recuperacion a partir de composiciones absorbentes o
adsorbentes solidas, de composiciones que facilitan la
filtracion o de catalizadores, estan clasificados en las
subclases apropiadas para estos compuestos quimicos o
los elementos mencionados explicitamente. No obstante
cuando esta anunciado expresamente que el compuesto
puro o el elemento puro, bajo una forma particular es
especialmente util como absorbente o adsorbente sélido,
composicion que facilita la filtracion o catalizador, esta
ademas clasificado en el grupo BO1J 20/00 6
B01J 35/00.

20/00 Composiciones absorbentes o adsorbentes solidas o
composiciones que facilitan la filtracion; Absorbentes
o adsorbentes para cromatografia; Procedimientos
para su preparacion, regeneracion o
reactivacion [3, 2006.01]

20/02 . conteniendo una sustancia mineral [3,2006.01]
20/04 . . conteniendo compuestos de metales alcalinos, de
metales alcalinotérreos o de magnesio [3, 2006.01]
20/06 . . conteniendo 6xidos o hidroxidos de metales no
previstos en el grupo BO1J 20/04 [3,2006.01]
20/08 . . . conteniendo 6xido o hidroxido de aluminio;
conteniendo bauxita [3, 2006.01]
20/10 . . conteniendo silice o un silicato [3, 2006.01]
20/12 . . . Aurcillas de origen natural o tierras
decolorantes [3, 2006.01]
20/14 . . . Tierra de diatomea [3, 2006.01]
20/16 . . . Alumino-silicatos (BO1J 20/12 tiene
prioridad) [3, 2006.01]
20/18 . . . . Tamices moleculares zeoliticos
sintéticos [3, 2006.01]
20/20 . . conteniendo carbono libre; conteniendo carbono

obtenido mediante procesos de
carbonizacion [3, 2006.01]

20/22 . conteniendo una sustancia organica [3, 2006.01]
20/24 . . Compuestos macromoleculares de origen natural,
p- €j. acidos himicos o sus derivados [3, 2006.01]
20/26 . . Compuestos macromoleculares
sintéticos [3, 2006.01]
20/28 . caracterizados por su forma o sus propiedades
fisicas [3, 2006.01]
20/281 . Absorbentes o adsorbentes especialmente adaptados

para la cromatografia preparativa, analitica o de
investigacion [2006.01]

20/282 . . Absorbentes o adsorbentes porosos (intercambio
de iones B01J 39/00-B01J 41/00) [2006.01]
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20/283 a base de silice [2006.01]

20/284 a base de alimina [2006.01]

20/285 a base de polimeros [2006.01]

20/286 Fases unidas quimicamente a un substrato, p.ej. a

silice o a polimeros [2006.01]

20/287 Fases no polarizadas; Fases

invertidas [2006.01]

20/288 Fases polarizadas [2006.01]

20/289 unidas por medio de un espaciador [2006.01]

20/29 Fases quirales [2006.01]

20/291 Absorbentes o adsorbentes en forma de

gel [2006.01]
20/292 Absorbentes o adsorbentes liquidos [2006.01]
20/30 Proced1mlentos de preparacion, de regeneracion o de
reactivacion [3, 2006.01]
20/32 Impregnacion o revestimiento [3, 2006.01]
20/34 Regeneracion o reactivacion [3, 2006.01]
Nota(s) [2, 4, 5]
1) En los grupos B01J 21/00-B01J 38/00, el siguiente
término es usado con el significado indicado:
"catalizador" cubre también el soporte que forme
parte del catalizador.
2) La clasificacion de:
- los soportes;
- la forma o las propiedades fisicas;
- lapreparacion o la activacion;
- laregeneracion o la reactivacion
de los catalizadores previstos por mas de uno de los
grupos principales B01J 21/00-B01J 31/00 se realiza en
los grupos generales siguientes:
- BO01J 32/00 para los soportes;
- BO01J 35/00 para la forma o las propiedades
fisicas;
- BO01J 37/00 para la preparacion o la activacion;
- BO01J 38/00 para la regeneracion o la
reactivacion.
21/00  Catalizadores que contienen los elementos, los 6xidos
o los hidroxidos de magnesio, de boro, de aluminio,
de carbono, de silicio, de titanio, de zirconio o de
hafnio [2, 2006.01]
21/02 Boro o aluminio; Sus 6xidos o
hidroxidos [2, 2006.01]

21/04 Altimina [2, 2006.01]

21/06 Silicio, titanio, zirconio o hafnio; Sus 6xidos o
hidroxidos [2, 2006.01]

21/08 Silice [2, 2006.01]

21/10 Magnesio; Sus 6xidos o hidréxidos [2, 2006.01]

21/12 Silice y alimina [2, 2006.01]

21/14 Silice y magnesio [2, 2006.01]

21/16 Arcillas u otros silicatos minerales [2, 2006.01]

21/18 Carbono [2, 2006.01]

21/20 Regeneracion o reactivacion [2, 2006.01]

23/00 Catalizadores que contienen metales, 6xidos o
hidréxidos metalicos no previstos en el grupo
B01J 21/00 (BO1J 21/16 tiene prioridad) [2, 2006.01]

23/02 de metales alcalinos o alcalinotérreos o de

berilio [2,2006.01]

23/04 Metales alcalinos [2, 2006.01]

23/06 de cinc, de cadmio o de mercurio [2, 2006.01]

23/08 de galio, de indio o de talio [2, 2006.01]

23/10 de tierras raras [2, 2006.01]

23/12 de actinidos [2, 2006.01]

23/14 de germanio, de estafio o de plomo [2, 2006.01]

CIP (2023.01), Seccion B

23/16

23/18
23/20
23/22
23/24
23/26
23/28
23/30
23/31
23/32
23/34
23/36
23/38
23/40
23/42
23/44
23/46
23/48
23/50
23/52
23/54

23/56
23/58

23/60
23/62

23/63
23/64

23/644

23/648
23/652

23/656
23/66
23/68

23/70
23/72
23/74
23/745
23/75
23/755
23/76

23/78

23/80
23/825
23/83
23/835

BO01J

de arsénico, de antimonio, de bismuto, de vanadio, de
niobio, de tantalo, de polonio, de cromo, de
molibdeno, de tungsteno, de manganeso, de tecnecio
o de renio [2, 2006.01]
Arsénico, antimonio o bismuto [2, 2006.01]
Vanadio, niobio o tantalo [2, 2006.01]

Vanadio [2, 2006.01]

Cromo, molibdeno o tungsteno [2, 2006.01]

Cromo |2, 2006.01]

Molibdeno [2, 2006.01]

Tungsteno [2, 2006.01]

combinados con bismuto [3, 2006.01]

Manganeso, tecnecio o renio [2, 2006.01]

Manganeso [2, 2006.01]

Renio [2,2006.01]

de metales nobles [2, 2006.01]
de metales del grupo del platino [2, 2006.01]
Platino [2, 2006.01]
Paladio [2, 2006.01]
Rutenio, rodio, osmio o iridio [2, 2006.01]
Plata u oro [2, 2006.01]

Plata [2, 2006.01]

Oro [2,2006.01]
en combinacion con los metales, 6xidos o
hidréxidos previstos en los grupos B01J 23/02-
B01J 23/36 [2, 2006.01]

Metales del grupo del platino [2,2006.01]
con metales alcalinos o alcalinotérreos o
berilio [2, 6,2006.01]
con cine, cadmio o mercurio [2, 2006.01]
con galio, indio, talio, germanio, estafio o
plomo [2, 2006.01]
con tierras raras o actinidos [6, 2006.01]
con arsénico, antimonio, bismuto, vanadio,
niobio, tantalo, polonio, cromo, molibdeno,
tungsteno, manganeso, tecnecio o
renio [2, 2006.01]

Arsénico, antimonio o

bismuto [6, 2006.01]

Vanadio, niobio o tantalo [6, 2006.01]
bromo, molibdeno o

tungsteno [6, 2006.01]

Manganeso, tecnecio o renio [6, 2006.01]

Plata u oro [2,2006.01]
con arsénico, antimonio, bismuto, vanadio,
niobio, tantalo, polonio, cromo, molibdeno,
tungsteno, manganeso, tecnecio o
renio [2, 2006.01]

de cobre o metales del grupo del hierro [2, 2006.01]
Cobre [2,2006.01]
Metales del grupo del hierro [2,2006.01]

Hierro [6, 2006.01]

Cobalto [6, 2006.01]

Niquel [6,2006.01]

en combinacion con metales, 6xidos o hidroxidos
previstos en los grupos BO1J 23/02-
B01J 23/36 [2,2006.01]

con metales alcalinos o alcalinotérreos o

berilio [2, 6,2006.01]

con cinc, cadmio o mercurio [2, 2006.01]

con galio, indio o talio [6, 2006.01]

con tierras raras o actinidos [6, 2006.01]

con germanio, estafio o plomo [6,2006.01]
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B01J

23/84

23/843
23/847
23/85

23/86

23/88

23/881
23/882
23/883
23/885
23/887

23/888
23/889
23/89
23/90
23/92

23/94

23/96

25/00
25/02
25/04

27/00

Nota(s

27/02
27/04
27/043

27/045
27/047

27/049

27/051
27/053
27/055

27/057
27/06
27/08
27/10
27/12
27/122
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con arsénico, antimonio, bismuto, vanadio,
niobio, tantalo, polonio, cromo, molibdeno,
tungsteno, manganeso, tecnecio o
renio [2, 2006.01]
Arsénico, antimonio o bismuto [6, 2006.01]
Vanadio, niobio o tantalo [6, 2006.01]
Cromo, molibdeno o tungsteno [3, 2006.01]
Cromo [2, 3, 2006.01]
Molibdeno [2, 3, 2006.01]
y hierro [6, 2006.01]
y cobalto [6,2006.01]
y niquel [6, 2006.01]
y cobre [6, 2006.01]

que contienen ademas otros metales,
oxidos o hidroxidos previstos en los
grupos B01J 23/02-

B01J 23/36 [6,2006.01]

Tungsteno [6, 2006.01]
Manganeso, tecnecio o renio [6, 2006.01]
combinados con metales nobles [3, 2006.01]
Regeneracion o reactivacion [2, 2006.01]

de catalizadores que contienen metales, 6xidos o
hidréxidos previstos en los grupos B01J 23/02-
B01J 23/36 [2,2006.01]

de catalizadores que contienen metales, 6xidos o
hidréxidos de cobre o de metales del grupo del
hierro [2, 2006.01]

de catalizadores que contienen metales, 6xidos o
hidroxidos de metales nobles [2, 2006.01]

Catalizadores del tipo Raney [2, 2006.01]
Niquel de Raney [2, 2006.01]
Regeneracion o reactivacion [2, 2006.01]

Catalizadores que contienen los elementos o
compuestos de halogenos, azufre, selenio, teluro,
fésforo, o nitrégeno; Catalizadores que comprenden
compuestos de carbono [4,2006.01]

2,5

Los catalizadores a base de metales o de 6xidos
metalicos activados o acondicionados por haldégenos,
azufre o fosforo, o sus compuestos se clasifican en los
grupos apropiados, para el catalizador del metal o del
oxido metalico.

Azufre, selenio o teluro; Sus compuestos [4, 2006.01]
Sulfuros [2, 2006.01]

con metales del grupo del hierro o del grupo del
platino [4, 2006.01]

Metales del grupo del platino [4, 2006.01]

con cromo, molibdeno, tungsteno o
polonio [4, 2006.01]

con metales del grupo del hierro o del grupo
del platino [4, 2006.01]

Molibdeno [4, 2006.01]
Sulfatos [4, 2006.01]

con metales alcalinos, cobre, oro o
plata [4,2006.01]

Selenio o teluro; Sus compuestos [4, 2006.01]
Haldgenos; Sus compuestos [4, 2006.01]
Halogenuros [2, 2006.01]
Cloruros [2, 2006.01]
Fluoruros [2, 2006.01]
de cobre [4,2006.01]

27/125

27/128

27/13
27/132

27/135

27/138

27/14
27/16
27/18
27/182
27/185

27/186

27/187
27/188

27/19

27/192
27/195
27/198
27/199

27/20
27/22
27/224
27/228

27/232
27/236
27/24
27/25
27/26
27/28
27/30

27/32

29/00

Nota(s) [6]

29/03

con escandio, itnio, aluminio, galio, indio o
talio [4, 2006.01]
con metales del grupo del hierro o del grupo del
platino [4, 2006.01]
Metales del grupo del platino [4, 2006.01]
con cromo, molibdeno, tugsteno o
polonio [4, 2006.01]
con titanio, zirconio, hafnio, germanio, estafio o
plomo [4,2006.01]
con metales alcalinotérreos, magnesio, berilio,
cinc, cadmio o mercurio [4, 2006.01]
Fosforo; Sus compuestos [4, 2006.01]
que contienen oxigeno [2, 2006.01]
con metales [2, 2006.01]
con silicio [4,2006.01]
con metales del grupo del hierro o del grupo del
platino [4, 2006.01]
con arsénico, antimonio, bismuto, vanadio, niobio,
tantalo, polonio, cromo, molibdeno, tungsteno,
manganeso, tecnecio o renio [5, 2006.01]
con manganeso, tecnecio o renio [5, 2006.01]
con cromo, molibdeno, tugsteno o
polonio [4, 5,2006.01]
Molibdeno [4, 5, 2006.01]
con bismuto [4, 5,2006.01]
con vanadio, niobio o tantalo [4, 5, 2006.01]
Vanadio [4, 5, 2006.01]
con cromo, molibdeno, tungsteno o
polonio [5, 2006.01]
Compuestos de carbono [2, 2006.01]
Carburos [2,2006.01]
Carburo de silicio [4, 2006.01]
con fosforo, arsénico, antimonio o
bismuto [4, 2006.01]
Carbonatos [4, 2006.01]
Carbonatos acidos [4, 2006.01]
Compuestos de nitrogeno [2, 2006.01]
Nitratos [4, 2006.01]
Cianuros [2, 2006.01]
Regeneracion o reactivacion [2, 2006.01]
de catalizadores que contienen compuestos de
azufre, de selenio o de teluro [2, 2006.01]
de catalizadores que contienen compuestos de
haldégenos [2,2006.01]

Catalizadores que contienen tamices
moleculares [2, 2006.01]

En el presente grupo, la expresion siguiente tiene el
significado abajo indicado:

"zeolitas" designa:

(1) alos aluminosilicatos cristalinos con
propiedades de intercambiadores de base y de
tamices moleculares, que tienen una estructura
microporosa tridimensional del entramado de la
red constituida por unidades de 6xidos
tetraédricos;

(ii) a los compuestos isomorfos de los de la
categoria precedente, en los cuales los 4&tomos de
aluminio o de silicio en el entramado estan
parcial o totalmente reemplazados por atomos de
otros elementos, p. ej. por galio, germanio,
fosforo o boro.

que no tienen propiedades de intercambiadores de
base [6, 2006.01]
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29/035

29/04

29/06

29/064

29/068
29/072

29/076

29/08

29/10

29/12
29/14

29/16

29/18
29/20

29/22
29/24

29/26

29/40

29/42

29/44
29/46

29/48

29/50

29/52

29/54
29/56

29/58

29/60
29/61

29/62
29/63

Polimorfos de silice cristalinos, p. €j.
silicalitas [6, 2006.01]
que tienen propiedades de intercambiadores de base,
p- €j. zeolitas cristalinas, arcillas
puenteadas [2, 6, 2006.01]
Zeolitas aluminosilicatos cristalinos; sus
compuestos isomorfos [2, 2006.01]
que contienen metales del grupo del hierro,
metales nobles o cobre [6, 2006.01]
Metales nobles [6, 2006.01]
Metales del grupo del hierro o
cobre [6, 2006.01]
que contienen arsénico, antimonio, bismuto,
vanadio, niobio, tantalo, polonio, cromo,
molibdeno, tungsteno, manganeso, tecnecio o
renio [6,2006.01]
del tipo "faujasite", p. ¢j. de tipo X o
Y [2,2006.01]
que contienen metales del grupo del hierro,
metales nobles o cobre [2,2006.01]
Metales nobles [2, 2006.01]
Cobre o metales del grupo del
hierro [2, 2006.01]
que contienen arsénico, antimonio, bismuto,
vanadio, niobio, tantalo, polonio, cromo,
molibdeno, tungsteno, manganeso, tecnecio
o renio [2, 2006.01]
del tipo "mordénite" [2, 2006.01]
que contienen metales del grupo del hierro,
metales nobles o cobre [2,2006.01]
Metales nobles [2, 2006.01]
Cobre o metales del grupo del
hierro [2, 2006.01]
que contienen arsénico, antimonio, bismuto,
vanadio, tantalo, polonio, cromo, molibdeno,
tungsteno, manganeso, tecnecio o
renio [2, 2006.01]
de tipo pentasil, p. ¢j. tipos ZSM-5, ZSM-8 o
ZSM-11 [6, 2006.01]
que contienen metales del grupo del hierro,
metales nobles o cobre [6,2006.01]
Metales nobles [6, 2006.01]
Metales del grupo del hierro o
cobre [6, 2006.01]
que contienen arsénico, antimonio, bismuto,
vanadio, niobio, tantalo, polonio, cromo,
molibdeno, tungsteno, manganeso, tecnecio
o renio [6, 2006.01]
de tipo erionita u offretita, p. ¢j. zeolita
T [6,2006.01]
que contienen metales del grupo del hierro,
metales nobles o cobre [6, 2006.01]
Metales nobles [6, 2006.01]
Metales del grupo del hierro o
cobre [6,2006.01]
que contienen arsénico, antimonio, bismuto,
vanadio, niobio, tantalo, polonio, cromo,
molibdeno, tungsteno, manganeso, tecnecio
o renio [6, 2006.01]
de tipo L [6, 2006.01]
que contienen metales del grupo del hierro,
metales nobles o cobre [6,2006.01]
Metales nobles [6,2006.01]
Metales del grupo del hierro o
cobre [6,2006.01]
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29/64

29/65

29/66

29/67
29/68

29/69

29/70

29/72

29/74
29/76

29/78

29/80
29/82
29/83
29/84

29/85

29/86
29/87

29/88
29/89

29/90

31/00

Nota(s

31/02

31/04

31/06
31/08
31/10
31/12

31/14
31/16

31/18

BO01J

que contienen arsénico, antimonio, bismuto,
vanadio, niobio, tantalo, polonio, cromo,
molibdeno, tungsteno, manganeso tecnecio o
renio [6,2006.01]
de tipo ferrolita, p. €j. tipos ZSM-21, ZSM-35 o
ZSM-38 [6,2006.01]
que contienen metales del grupo del hierro,
metales nobles o cobre [6, 2006.01]
Metales nobles [6, 2006.01]

Metales del grupo del hierro o

cobre [6, 2006.01]
que contienen arsénico, antimonio, bismuto,
vanadio, niobio, tantalo, polonio, cromo,
molibdeno, tungsteno, manganeso tecnecio o
renio [6, 2006.01]

de tipos caracterizados por su estructura
especifica no previstos en los grupos
B01J29/08-B01J 29/65 [6, 2006.01]

que contienen metales del grupo del hierro,
metales nobles o cobre [6, 2006.01]

Metales nobles [6,2006.01]

Metales del grupo del hierro o
cobre [6, 2006.01]

que contienen arsénico, antimonio, bismuto,
vanadio, niobio, tantalo, polonio, cromo,
molibdeno, tungsteno, manganeso tecnecio o
renio [6,2006.01]
Mezclas de diferentes zeolitas [6, 2006.01]
Fosfatos [6, 2006.01]
Aluminofosfatos (compuestos APO) [6,2006.01]
Aluminofosfatos que contienen otros elementos, p.
¢j. metales, boro [6, 2006.01]
Silicoaluminofosfatos (compuestos
SAPO) [6, 2006.01]
Borosilicatos; Aluminoborosilicatos [6, 2006.01]
Galosilicatos; Aluminogalosilicatos;
Galoborosilicatos [6, 2006.01]
Ferrosilicatos; Ferroaluminosilicatos [6, 2006.01]
Silicatos, aluminosilicatos o borosilicatos de titanio,
zirconio o hafnio [6, 2006.01]
Regeneracion o reactivacion [6, 2006.01]

Catalizadores que contienen hidruros, complejos de
coordinacion o compuestos organicos (composiciones
cataliticas utilizadas unicamente para reacciones de
polimerizacion CO8) [2, 2006.01]

En el presente grupo, por las necesidades de la
clasificacion, no se ha tenido en cuenta la presencia del
agua.

que contienen compuestos organicos o hidruros
metalicos [2, 2006.01]
que contienen acidos carboxilicos o sus
sales [2, 2006.01]
que contienen polimeros [2, 2006.01]
Resinas intercambiadoras de iones [2, 2006.01]
sulfonadas [2, 2006.01]
que contienen compuestos organometalicos o
hidruros metalicos [2, 2006.01]
de aluminio o de boro [2,2006.01]

que contienen complejos de
coordinacion [2,2006.01]

que contienen nitrogeno, fosforo, arsénico o
antimonio [2, 2006.01]
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B01J

31/20
31/22
31/24
31/26

31/28

31/30
31/32
31/34
31/36
31/38
31/40

Carbonilos [2,2006.01]
Complejos organicos [2, 2006.01]
Fosfinas [2, 2006.01]

que contienen ademas compuestos metalicos
minerales no previstos en los grupos B01J 31/02-
B01J31/24 [2,2006.01]

del grupo del platino, de cobre o del grupo del
hierro [2, 2006.01]

Halogenuros [2, 2006.01]
de manganeso, de tecnecio o renio [2, 2006.01]
de cromo, de molibdeno o tungsteno [2, 2006.01]
de vanadio, de niobio o tantalo [2, 2006.01]
. de titanio, de zirconio o hafnio [2, 2006.01]
Regeneracion o reactivacion [2, 2006.01]

Nota(s) [6, 2006.01]

(M

@)

32/00

33/00

35/00

35/02
35/04

35/06
35/08
35/10

35/12

37/00

37/02

37/025

37/03
37/04
37/06
37/08
37/10

37/12
37/14
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Cuando se clasifica en los grupos B01J 32/00-

B01J 38/00, cualquier parte del catalizador que no esta
cubierta por esta clasificacion y que resulta ser en si
misma nueva y no evidente, debe ser clasificada también
en los grupos B01J 21/00-B01J 31/00 . Esta parte del
catalizador puede ser o un ingrediente simple o una
composicion en si misma.

Cualquier parte de un catalizador que no esta cubierta
por la clasificacion de acuerdo con la nota (1) anterior y
que represente una informacion que sea considerada de
interés para la busqueda también puede ser clasificada.
Este puede ser el caso, p. ¢j. cuando se considera de
interés el permitir una busqueda de catalizadores
utilizando una combinacion de simbolos de
clasificacion. Esta clasificacion no obligatoria debe
considerarse como "informacion adicional".

Soportes de catalizadores, en general [4, 2006.01]

Proteccion de los catalizadores, p. ej. por
revestimiento [2, 2006.01]

Catalizadores en general, caracterizados por su
forma o propiedades fisicas [2, 2006.01]
solidos [2, 2006.01]

Estructuras incompletas, p. €j. tamices, parrillas,
nidos de abejas [2,2006.01]

Tejidos o filamentos [2, 2006.01]
Esferas [2, 2006.01]

caracterizados por sus propiedades de superficie o
su porosidad [2,2006.01]

liquidos o fundidos [2, 2006.01]

Procedimientos para preparar catalizadores, en
general; Procedimientos para activacion de
catalizadores, en general [4, 2006.01]
Impregnacion, revestimiento o precipitacion
(proteccion por revestimiento
B01J 33/00) [2,2006.01]
con una capa intermedia distinta, p. ¢j. una capa
activa sustrato-soporte. [6, 2006.01]
Precipitacion; Coprecipitacion [4, 2006.01]
Mezcla [2, 2006.01]
Lavado [2, 2006.01]
Tratamiento térmico [2, 2006.01]
en presencia de agua, p. ej. de vapor de
agua [2, 2006.01]
Oxidacion [2, 2006.01]
con gases que contienen oxigeno libre [2, 2006.01]

37/16
37/18

37/20
37/22
37/24
37/26
37/28
37/30
37/32

37/34

37/36

38/00
38/02
38/04

38/06
38/08
38/10
38/12
38/14
38/16
38/18
38/20

38/22

38/24

38/26

38/28

38/30

38/32

38/34

38/36

38/38

38/40
38/42

38/44

38/46

Reduccion [2, 2006.01]

con gases que contienen hidrogeno

libre [2, 2006.01]
Sulfuracién [2,2006.01]
Halogenacion [2, 2006.01]

Cloracion [2,2006.01]

Fluoracion [2, 2006.01]
Fosforacion [2, 2006.01]
Intercambio de iones [2, 2006.01]
Desecacion mediante el frio, es decir,
liofilizacion [2, 2006.01]

Irradiacion o aplicacion de energia eléctrica,
magnética u ondulatoria, p. ej. ondas
ultrasonoras [2, 2006.01]

Métodos bioquimicos [2, 2006.01]

Regeneracion o reactivacion de catalizadores, en
general [4, 2006.01]
Tratamiento por calor [4, 2006.01]
Tratamiento por gas o vapor; Tratamiento por
utilizacion de liquidos vaporizables en contacto con
catalizadores gastados [4, 2006.01]
utilizando vapor de agua [4, 2006.01]
utilizando amoniaco o sus derivados [4, 2006.01]
utilizando hidrogeno como elemento [4, 2006.01]
Tratamiento con gas que contenga oxigeno
libre [4, 2006.01]
con control del oxigeno contenido en el gas de
oxidacion [4, 2006.01]
gas de oxidacion que comprende esencialmente
vapor de agua y oxigeno [4, 2006.01]
con un tratamiento subsiguiente de gas
reactivo [4, 2006.01]
Varias etapas de oxidacion
distintas [4, 2006.01]
Lechos moviles, p. ¢j. desplazandose la carga
con movimiento vertical u
horizontal [4, 2006.01]
teniendo el flujo de gas que contiene el
oxigeno y la sustancia un movimiento
transversal, es decir, lateral [4, 2006.01]
teniendo el flujo de gas que contiene el
oxigeno y la sustancia en
contracorriente [4, 2006.01]
teniendo el flujo de gas que contiene el
oxigeno y la sustancia en igual
direccion [4, 2006.01]
en suspension gaseosa, es decir, lecho
fluidizado [4, 2006.01]
Material calentado o enfriado indirectamente
dentro de la zona de regeneracion o antes de
entrar dentro de dicha zona [4, 2006.01]
con varias etapas distintas de combustion, en
serie [4, 2006.01]
y con una oxidacion sustancialmente
completa del monéxido de carbono a
diéxido de carbono dentro de la zona de
regeneracion [4,2006.01]
y afadiendo calor por el portador sélido de
calor [4,2006.01]
y formando subproductos utiles [4, 2006.01]
utilizando sustancias que contienen
haldgenos [4, 2006.01]
y afiadiendo simultaneamente o
subsiguientemente oxigeno libre; utilizando
compuestos oxihalogenados [4, 2006.01]
conteniendo fluor [4, 2006.01]
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38/48

38/50
38/52
38/54
38/56
38/58
38/60
38/62
38/64

38/66

38/68

38/70

38/72

38/74

Tratamiento por liquido o en fase liquida, p. j.
disuelto o en suspension [4, 2006.01]
utilizando liquidos organicos [4, 2006.01]
que contienen oxigeno [4, 2006.01]
que contienen haldgenos [4, 2006.01]
Hidrocarburos [4, 2006.01]
y afladiéndole un gas [4, 2006.01]
utilizando acidos [4, 2006.01]
organicos [4,2006.01]
utilizando sustancias alcalinas; utilizando
sales [4, 2006.01]
utilizando amoniaco o sus
derivados [4, 2006.01]
incluyendo una disolucién sustancial o una
precipitacion quimica de un componente del
catalizador en la ltima reconstitucion del
catalizador [4, 2006.01]
Oxidacion por via himeda de una sustancia
sumergida en liquido [4, 2006.01]
incluyendo una segregacion de particulas
diversas [4, 2006.01]
utilizando intercambio de iones [4, 2006.01]

Intercambio de iones [3]

Nota(s) [3]

(M

@

39/00

39/02
39/04

39/05
39/07
39/08

39/09
39/10
39/12
39/14

39/16
39/17

En los grupos B01J 39/00-B01J 49/00:

- el cambio de iones cubre todos los procedimientos
en los cuales se cambian los iones entre el solido
cambiador y el liquido a tratar, y en los cuales el
cambiador no es soluble en el liquido a tratar;

- los procedimientos de cambio de iones cubre
igualmente el cambio de iones cuando esta
combinado con reacciones que forma un complejo o
un quelato.

En los grupos B01J 39/00-B01J 49/00 se aplica la regla

del ultimo lugar, es decir, en cada nivel jerarquico, salvo

que se indique lo contrario, la clasificacion se realiza en
el ultimo lugar apropiado.

Intercambio de cationes; Utilizacion de una sustancia
como intercambiador de cationes; Tratamiento de
una sustancia en vista de mejorar sus propiedades de
intercambio de cationes (procedimientos de
cromatografia por intercambio de iones
BO1D 15/36) [3, 2006.01]
Procedimientos que utilizan intercambiadores
minerales [3, 2006.01]
Procedimientos que utilizan intercambiadores
organicos [3, 2006.01, 2017.01]
en la forma fuertemente acida [2017.01]
en la forma débilmente 4cida [2017.01]
Utilizacion de sustancias como intercambiadores de
cationes; Tratamiento de las sustancias para mejorar
sus propiedades de intercambiador de
cationes [3, 2006.01, 2017.01]
Sustancias inorganicas [2017.01]
Oxidos o hidroxidos [3,2006.01]
Compuestos que contienen fosforo [3, 2006.01]
Silicatos intercambiadores de base, p. €j.
zeolitas [3, 2006.01]
Sustancias organicas [3, 2006.01,2017.01]
que también contienen sustancias inorganicas,
p- €j. sustancias inertes recubiertas con una
resina intercambiadora de iones [2017.01]
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39/18

39/19

39/20

39/22

39/24
39/26

41/00

41/02
41/04
41/05

41/07
41/08

41/09
41/10
41/12

41/13

41/14

41/16
41/18
41/20

43/00

45/00

47/00

47/011

BO01J

Compuestos macromoleculares (B01J 39/17
tiene prioridad) [3, 2006.01, 2017.01]
obtenidos por reacciones distintas a aquellas
en las que intervienen solamente enlaces
insaturados carbono — carbono [2017.01]
obtenidos por reacciones que hacen
intervenir unicamente enlaces insaturados
carbono-carbono [3, 2006.01]
Celulosa o madera; Sus
derivados [3, 2006.01]
Carbono, carbon o alquitran [3, 2006.01, 2017.01]
Intercambiadores de cationes para procedimientos
cromatograficos [2006.01]

Intercambio de aniones; Utilizacion de una sustancia
como intercambiador de aniones; Tratamiento de
una sustancia en vista de mejorar sus propiedades de
intercambio de aniones (procedimientos de
cromatografia por intercambio de iones
BO1D 15/36) [3,2006.01]
Procedimientos que utilizan cambiadores
minerales [3, 2006.01]
Procedimientos que utilizan intercambiadores
organicos [3, 2006.01, 2017.01]
en la forma fuertemente basica [2017.01]
en la forma débilmente basica [2017.01]
Utilizacion de sustancias como intercambiadoras de
aniones; Tratamiento de una sustancia en vista de
mejorar sus propiedades de intercambiadora de
aniones [3, 2006.01, 2017.01]
Sustancias organicas [2017.01]
Sustancias inorgénicas [3, 2006.01]
Compuestos
macromoleculares [3, 2006.01, 2017.01]
obtenidos por reacciones distintas a aquellas en
las que intervienen solamente enlaces
insaturados carbono — carbono [2017.01]
Compuestos macromoleculares obtenidos por
reacciones que hacen intervenir unicamente
enlaces insaturados carbono-
carbono [3, 2006.01]
. Celulosa o madera; Sus derivados [3, 2006.01]
Carbono, carboén o alquitran [3, 2006.01, 2017.01]
Intercambiadores de aniones para procedimientos
cromatograficos [2006.01]

Intercambio de iones anfotero, es decir, utilizando
intercambiadores de iones que llevan grupos
anionicos y cationicos; Utilizacion de una sustancia
como intercambiador de iones anfétero; Tratamiento
de una sustancia en vista de mejorar sus propiedades
anféteras de intercambio de iones (procedimientos
cromatograficos de intercambio de iones

B0O1D 15/36) [3, 2006.01]

Intercambio de iones en el cual se forma un complejo
o un quelato; Utilizacién de una sustancia como
intercambiador de iones que forma complejos o
quelatos; Tratamiento de una sustancia en vista de
mejorar sus propiedades de intercambio o de iones
que forma complejos o quelatos (procedimientos
cromatograficos de intercambio de iones

BO1D 15/36) [3,2006.01]

Procedimientos de intercambio de iones en general;
Equipos a este efecto (procedimientos o aparatos
cromatograficos de intercambio de iones

B01D 15/08) [3, 2006.01, 2017.01]

usando procesos en lotes [2017.01]
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B01J - BO1L

47/012 usando aparatos portatiles de intercambio de 47/15 . . Para obtener una soluciéon con un pH
iones [2017.01] fijo [2017.01]
47/014 en los cuales estan implicados las propiedades
adsorbentes del intercambiador de iones, p. ¢j. 49/00  Regeneracién o reactivacién de los intercambiadores
recuperacion de proteinas u otros compuestos de peso de iones; Equipos a este efecto (procedimientos o
molecular elevado [2017.01] aparatos cromatograficos de intercambio de iones
47/015 Intercambiadores de electrones [2017.01] BOID 15/08) [,3’ 2006.01, 2017.01]
47/016 Modificacion o tratamiento posterior de los 49/05 . delechos fl_?OS [2917'01] .
intercambiadores de iones [2017.01] 49/06 . . que ,co.ntlenen intercambiadores
47/018 Granulacion; Incorporacion de intercambiadores de catlonlcgs [201.7’01] )
iones en una matriz; Mezclado con sustancias 49/07 . . que contienen intercambiadores
inertes [2017.01] anionicos [2017.01]
47/019 Mezclas en forma de comprimidos [2017.01] 49/08 . . que cgntienen intercambiadores cationicos y
47/02 Procesos sobre columna o sobre anidnicos en lechos separados [2017.01]
lecho [3, 2006.01, 2017.01] 49/09 . de lechos mixtos [2017.01]
47/022 caracterizados por la construccion de la columna o 49/10 . de lechos moviles [2017.01]
del recipiente [2017.01] 49/12 . . que contienen intercambiadores
47/024 donde los intercambiadores de iones estan en cationicos [2017.01]
un cartucho extraible [2017.01] 49/14 . . que contienen intercambiadores
47/026 usando columnas o lechos en serie de diferentes aniénicos [2017.01]
sustancias intercambiadoras de iones [2017.01] 49/16 . . que contienen intercambiadores catidnicos y
47/028 con intercambiadores catiénicos y anidnicos anionicos en lechos separados [2017.01]
dispuestos alternativamente [2017.01] 49/18 . de lechos mixtos [2017.01]
47/04 Procesos de lecho mixto [3, 2006.01] 49/20 . de membranas [2017.01]
47/06 durante los cuales la sustancia intercambiadora de 49/30 . Regeneracion electrica [2017.01]
iones es sometida a un tratamiento fisico, p. ej. al 49/40 . Regeneracion térmica [2017.01]
calor, a una corriente eléctrica, a irradiacion o a 49/45 . . de intercambiadores de iones anfoteros [2017.01]
una vibracion (electrodialisis o electrodsmosis 49/50 . caracterizados por los reactivos para la
BO1D 61/42) [3, 2006.01] regeneracion [2017.01]
47/08 sqmetida a una corriente eléctrica 49/53 . . paraintercambiadores cationicos [2017.01]
directa [3’.2906‘01] ) ) o 49/57 . . paraintercambiadores anionicos [2017.01]
47/10 conuna sustanqa Fntercamb}adora de lones mévil; 49/60 . Limpieza o aclarado de lechos de intercambio de
con una sustancia intercambiadora de iones en .
> . iones [2017.01]
suspension o bajo la forma de lecho 49/70 ara aplicaciones o procesos industriales a gran
fluidificado [3, 2006.01, 2017.01] . gscalap[z 01701, P g
47/11 e le(.:hos giratorios [2017.01] . 49/75 . paraablandadores del agua [2017.01]
47/12 caracterizados por el empleo de una sustancia . .
. . . . 49/80 . Regeneracion automatica [2017.01]
intercambiadora de iones en forma de cintas, . -
filamentos, fibras o laminas, p. ej. en forma de 49/85 . . DISPOSIRVOS para su control o
membranas (electrodilisis o electroésmosis regulacion [2017.01]
B01D 61/42) [3, 2006.01, 2017.01] 49/90 . teniendo dispositivos que eviten el retorno del flujo
47/127 en forma de filamentos o fibras [2017.01] dela masa}’intercambiadora de iones durante su
47/133 Filtros recubiertos previamente [2017.01] regeneracion [2017.01]
47/14 Control o regulacion [3, 2006.01, 2017.01]
BO1L APARATOS DE LABORATORIO PARA LA QUIMICA O LA FISICA, DE USO GENERAL
Nota(s)
La presente subclase cubre inicamente los aparatos utilizables unicamente en el laboratorio y a los que no pueden servir para uso
industrial en razon de su estructura simple o de sus pocas posibilidades de adaptacion.

1/00  Recintos; Camaras (provistos de dispositivos de 3/00 Recipientes o utensilios para laboratorios, p. ej.
manipulacion o cajas de guantes cristaleria de laboratorio; Cuentagotas [1,2006.01]
B25J21/00) [1,2006.01]

1/02 Camaras de presion; Sus exclusas [1, 2006.01] Nota(s) [2023.01]

1/04 Cémaras o recintos sin polvo [1,2006.01] . . , . . ,

Placas Petri para enzimologia o microbiologia se
clasifican en el grupo C12M 1/22
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3/02
3/04
3/06
3/08
3/10
3/12
3/14
3/16
3/18

5/00

5/02

5/04

Buretas; Pipetas [1, 2006.01]

Crisoles [1, 2006.01]

Cristalizadores [1, 2006.01]

Matraces [1, 2006.01]

Frascos de lavado [1, 2006.01]
Recipientes o botellas de gas [1, 2006.01]
Tubos de ensayo [1, 2006.01]

Retortas [1, 2006.01]

Espatulas [1, 2006.01]

Aparatos para el tratamiento de gases (recipientes o
botellas de gas BO1L 3/12; colectores refrigerados o
deflectores refrigerados BO1D 8/00) [1, 2006.01]

Aparatos colectores de gas, p. €j. por barbotaje en el
agua (para toma de muestras

GOIN 1/22) [1, 2006.01]

Aparatos para el lavado de gases, p. €j. por
barbotaje [1, 2006.01]
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7/00

7/02

7/04

9/00

9/02

9/04

9/06

99/00

BO1L

Aparatos de calentamiento o de enfriamiento
(autoclaves B0O1J 3/04); Dispositivos de aislamiento
térmico [1, 3, 2006.01]

Bafios de agua; Bafios de arena; Bafios de

aire [1, 2006.01]

Dispositivos de aislamiento térmico, p.ej. camisas

para matraces [2010.01]

Dispositivos de soporte; Dispositivos de
sujecion [1, 2006.01]
Bancos o mesas de laboratorio; Sus
guarniciones [1, 2006.01]
Soportes para retortas; Sistemas de sujetar la
retorta [1, 2006.01]

Soportes para tubos de ensayo; Portatubos de
ensayo [1,2006.01]

Materia no prevista en otros grupos de esta
subclase [2010.01]
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B02B - B02C

B02 TRITURACION, REDUCCION A POLVO O DESINTEGRACION; TRATAMIENTO
PREPARATORIO DE LOS GRANOS PARA LA MOLIENDA
B02B PREPARACION DE GRANOS PARA LA MOLIENDA; REFINO DE FRUTOS GRANULADOS CON FINES
COMERCIALES POR TRATAMIENTO SUPERFICIAL (fabricacion de pasta directamente a partir de cereales A21C;
conservacion o esterilizacion de cereales A23B; limpieza de frutos A23N; preparacion de la malta C12C)
1/00  Preparacion de granos con vistas a su molienda o 3/04 por medio de cilindros [1, 2006.01]
tratamientos similares (mondado, desvainado, 3/06 por medio de tornillos [1, 2006.01]
descortezado, pulido, desbarbado, desgerminado 3/08 por medio de batidores o de cuchillas [1, 2006.01]
BO2B 3/09) [1, 2006.01] ) N 3/10 por medio de cepillos [1, 2006.01]
1/02 Tratamiento en seco (tamizado o seleccion en general 3/12 por medio de fluidos [1, 2006.01]
B07) [1,2006.01] L .
. Lo . . 3/14 Produccion directa de harina o de
1/04 Tratamiento por via himeda, p. €j. lavado, mojado, alimento [1, 2006.01]
suavizado [1, 2006.01] ’
1/06 Dispositivos con érganos rotativos [1, 2006.01] 5/00 Tratamiento de granos no previstos en otro
1/08 Acondicionamiento de granos teniendo en cuenta la lugar [1, 2006.01]
temperatura o la humedad (acondicionamiento de aire 5/02 Procedimientos combinados [1, 2006.01]
o ventilacion de silos F24F; aparatos de secado
F26B; higrometros GO1N) [1, 2006.01] 7/00  Dispositivos auxiliares [1, 2006.01]
7/02 Dispositivos de alimentacion o de
3/00 Mondado; Desvainado; Descortezado (descortezado descarga [1, 2006.01]
de las fibras textiles DO1B 1/14); Pulido; Desbarbado
(en trilladoras AO1F 12/42);
Desgerminado [1, 2006.01]
3/02 por medio de discos [1,2006.01]
B02C TRITURACION, REDUCCION A POLVO O DISGREGACION EN GENERAL; MOLIENDA DE GRANOS (obtencion de

polvo metalico por trituracion, trabajo con muela o molido B22F 9/04)

Esquema general
DISGREGACION EN GENERAL

1/00

1/02
1/04
1/06
1/08

1/10
1/12
1/14

2/00

2/02
2/04
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Por elementos con movimiento:

alternativo, rotativo.........c.ceeveeeeeiuieeeeiieeeeieeen, 1/00, 2/00
Por muelas cilindricas ........ccocvecverieceenieecieneeieniennen 4/00
Por muelas en forma de diSCO ........ccceevveeeirerieeenens 7/00
Por batidores rotativos ..........ccccevveeveviereeriesienienenns 13/00
POT VOILEO ..o, 17/00
Por otros procedimientos ............ccocververnene 15/00, 18/00,

19/00

Procedimientos auxiliares,
ACCESOTIOS .vvvivreeereeeereeereeereeeteeereeenreeereessseeereeeaneens 23/00

INSTALACIONES DE DISGREGACION;
SISTEMAS DE CONTROL ......ccccooviniiiiiinininienenee 21/00; 25/00

PROCEDIMIENTOS DE MOLIENDA O
MOLINOS ESPECIALMENTE ADAPTADOS
A LOS GRANOS; SUS ACCESORIOS........cccocevenierenenne 4/06, 4/16,

4/24, 4/38, 7/13, 7/18, 9/00; 11/00

Trituracion o disgregacion por medio de elementos
dotados de movimiento alternativo [1, 2006.01]
Trituradores de mandibulas [1, 2006.01]
con mandibulas de accion simple [1, 2006.01]
con mandibulas de accidon doble [1, 2006.01]

con mandibulas que cooperan con un cilindro
rotativo [1, 2006.01]

. Forma o estructura de las mandibulas [1, 2006.01]
Aparatos con puntas no rotativos [1, 2006.01]
Molinos de bocartes [1, 2006.01]

Trituracién o disgregacion por medio de trituradores
giratorios o en forma de cono [1, 2006.01]
con movimiento excéntrico [1, 2006.01]
con eje vertical [1, 2006.01]

2/06

2/08
2/10

4/00

4/02
4/04

y palier de apoyo en la parte
superior [1,2006.01]
con eje horizontal [1, 2006.01]
con movimiento concéntrico; Trituradores
conicos [1,2006.01]

Trituracion o disgregacion por trituradores
cilindricos (por elementos trituradores en forma de
cilindros o de bolas cooperando con coronas o discos
B02C 15/00; molinos de cilindros o molinos de refinar
utilizados exclusivamente para el chocolate A23G 1/10,
A23G 1/12) [1, 2006.01]
por medio de varias muelas [1, 2006.01]
especialmente adaptadas a materiales pastosos, p.
¢j. a la pintura, al chocolate, a los
coloides [1, 2006.01]
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4/06

4/08

4/10

4/12

4/14

4/16

4/18

4/20

4/22

4/24

4/26

4/28

4/30

4/32

4/34

4/36

4/38
4/40
4/42

4/44

7/00

7/02
7/04

7/06
7/08
7/10
7/11
7/12

7/13
7/14

7/16
7/17

7/175

7/18

9/00

9/02

especialmente adaptadas a la molienda de
granos [1,2006.01]

que cooperan con cilindros de trituraciéon
ondulados o dentados [1, 2006.01]
por medio de una muela que coopera con un 6rgano
fijo [1, 2006.01]
en forma de plato [1, 2006.01]
especialmente adaptadas a materiales pastosos,
p- ¢j. a la pintura, al chocolate, a los
coloides [1, 2006.01]
especialmente adaptadas a la molienda de
granos [1,2006.01]
en forma de barra [1, 2006.01]
con la muela ondulada o dentada [1, 2006.01]
especialmente adaptada a materiales pastosos,
p- ¢j. a la pintura, al chocolate, a los
coloides [1, 2006.01]
especialmente adaptada a la molienda de
granos [1,2006.01]
en forma de parrilla o enrejado [1, 2006.01]
Partes constitutivas [1, 2006.01]
Forma o estructura de las muelas [1, 2006.01]
Ajuste de las muelas, aplicacion de presion sobre
las muelas, o reglaje de la separacion entre las
muelas [1, 2006.01]
en los aparatos en los que una muela coopera
con un 6rgano fijo [1,2006.01]

en los aparatos especialmente adaptados a
materiales pastosos [1, 2006.01]

. en los molinos de granos [1, 2006.01]
Desprendedores, p. ¢j. raspadores [1, 2006.01]
Mecanismos de propulsion; Control de la
velocidad de las muelas [1, 2006.01]
Enfriamiento o calentamiento de las muelas o de
las barras [1, 2006.01]

Trituracién o disgregacion por aparatos con muelas
en forma de disco (aparatos adaptados especialmente a
la fabricacion o al tratamiento exclusivo del cacao o de
los productos a base de cacao A23G 1/04) [1, 2006.01]
con discos coaxiales [1,2006.01]
con coronas concéntricas dotadas de dientes de
engranaje mutuo [1,2006.01]
con ¢je horizontal (B02C 7/04 tiene
prioridad) [1, 2006.01]
con ¢je vertical (B02C 7/04 tiene
prioridad) [1, 2006.01]
con discos no coaxiales [1,2006.01]
Partes constitutivas [1, 2006.01]
Forma o estructura de los discos [1, 2006.01]
para la molienda de granos [1, 2006.01]
Ajuste de los 6rganos de trituracion, aplicacion de
presion sobre estos Organos, o regulacion de la
separacion entre estos organos [1, 2006.01]
Mecanismos de propulsion [1, 2006.01]
Enfriamiento o calefaccion de los
discos [1, 2006.01]
Aparatos con discos especialmente adaptados a
materiales pastosos, p. €j. a la pintura, al chocolate, a
los coloides [1, 2006.01]
Aparatos especialmente adaptados a la molienda de
granos [1, 2006.01]

Otros procedimientos de molienda o molinos
especialmente adaptados a la molienda de
granos [1, 2006.01]

Corte o division de los granos [1, 2006.01]
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9/04

11/00

11/02

11/04
11/06

11/08

13/00

13/02

13/04

13/06

13/08
13/09

13/10

13/12
13/13

13/14

13/16

13/18

13/20
13/22
13/24

13/26
13/28
13/282

13/284
13/286
13/288
13/30
13/31

15/00

15/02
15/04

15/06

B02C

Sistemas o serie de operaciones; Instalaciones de
molienda [1, 2006.01]

Otros dispositivos auxiliares o accesorios
especialmente adaptados a los molinos para
granos [1, 2006.01]

Destruccion de los conglomerados de particulas, p.
¢j. de tamo [1, 2006.01]

Dispositivos de alimentacion [1, 2006.01]

Sistemas para prevenir los incendios o las
explosiones (procedimientos para prevenir o
extinguir los incendios, dispositivos correspondientes
A62C) [1, 2006.01]

Enfriamiento, calefaccion, ventilacion,
acondicionamiento en funcion de la temperatura o de
la humedad (acondicionamiento de los granos antes
de la molturacion B02B 1/08; acondicionamiento del
aire o ventilacion en general F24F) [1, 2006.01]

Disgregacion por aparatos dotados de batidores
rotativos [1, 2006.01]

con arbol de rotor horizontal (con flujo axial
B02C 13/10) [1, 2006.01]

con batidores articulados sobre el rotor; Aparatos
con martillos [1, 2006.01]

con batidores fijados rigidamente al
rotor [1, 2006.01]
y funcionando como un ventilador [1, 2006.01]
y proyectando el material contra una placa de
impacto o percusion [1, 2006.01]
con arbol de rotor horizontal y flujo
axial [1, 2006.01]
con camara de vértice [1, 2006.01]

con eje horizontal y combinados con dispositivos de
tamizado, p. €]. para fabricar combustible en
polvo [1,2006.01]

con arbol de rotor vertical, p. ej. combinados con
dispositivos de tamizado [1, 2006.01]
con batidores articulados sobre el
rotor [1, 2006.01]
con batidores fijados rigidamente al
rotor [1, 2006.01]
con varios rotores acoplados [1, 2006.01]
con dientes que se engranan mutuamente [1, 2006.01]
dispuestos alrededor de un eje
vertical [1, 2006.01]
Partes constitutivas [1, 2006.01]
Forma o estructura de las batidoras [1, 2006.01]
Forma o superficie interna de los alojamientos de
los trituradores [1, 2006.01]

Tamices incorporados [1, 2006.01]
Alimentacion o descarga [1, 2006.01]
Ventilacion o circulacion de aire [1, 2006.01]
Mecanismos de propulsion [1, 2006.01]
Dispositivos o medidas de seguridad [1, 2006.01]

Disgregacion por medio de elementos trituradores en
forma de cilindros o bolas, que cooperan con coronas
o discos [1, 2006.01]

Aparatos centrifugos de tipo pendular [1, 2006.01]
Aparatos con rodillos que hacen presion montados
pendularmente, p. ej. resortes

prensores [1, 4, 2006.01]

Aparatos con rodillos que hacen fuerza contra el
interior de un anillo rotativo, p. €j. bajo la accion de
un resorte (B02C 15/04 tiene

prioridad) [1, 4, 2006.01]
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B02C

15/08

15/10

15/12

15/14

15/16

17/00

17/02
17/04
17/06
17/07
17/08

17/10

17/14

17/16

17/18
17/20
17/22
17/24

18/00

18/02

18/04
18/06
18/08
18/10

18/12

18/14

18/16
18/18
18/20
18/22

38

Aparatos dotados de bolas o de cilindros ajustados
contra el interior de un anillo por efecto de la fuerza
centrifuga, las bolas o los cilindros se mueven debido
a una pieza situada en el centro (B02C 15/02 tiene
prioridad) [1, 2006.01]

Aparatos dotados de bolas o de cilindros ajustados
contra el interior de un anillo por efecto de la fuerza
centrifuga, las bolas o los cilindros se mueven por la
accion de una pieza no situada en el

centro [1, 2006.01]

Aparatos con al menos dos discos y con bolas o
rodillos interpuestos montados como si fueran
cojinetes de bolas o rodillos [1, 4, 2006.01]
Trituradores de muelas verticales que se desplazan
sobre una pista, p. ej. molinos de nitrato [1, 2006.01]
dotados de 6rganos de trabajo que tienen velocidades
periféricas esencialmente diferentes, estos organos
tienen forma de cilindro o de cono hueco, y de
cilindro o de cono interior [1, 2006.01]

Disgregacion por medio de toneles, es decir, por
medio de aparatos constituidos por una cubeta en la
que se cargan los productos que van a ser
desintegrados, con o sin elementos particulares de
disgregacion como bolas o esferas (tambores de gran
velocidad B02C 19/11) [1, 2006.01]
con cubetas perforadas [1, 2006.01]
con cubetas no perforadas [1,2006.01]
con varios compartimientos [1, 2006.01]
dispuestos radialmente [1, 2006.01]
con cubetas dotadas de movimiento
planetario [1, 2006.01]
con un numero reducido de 6rganos de disgregacion
montados sobre la cubeta [1, 2006.01]
Aparatos en los que el contenido que va a ser
triturado es revuelto por los movimientos de la cubeta
siempre y cuando éstos no sean de rotacion, p. ej. por
oscilacion, vibracion, basculamiento [1, 2006.01]
Aparatos en los que una cubeta fija posee agitadores
para remover la carga en movimiento [1,2006.01]
Partes constitutivas [1, 2006.01]
Organos de disgregacion [1, 2006.01]
Revestimientos de cubetas [1, 2006.01]
Mecanismos de transmision [1, 2006.01]

Disgregacion por medio de cuchillos u otros
elementos cortantes o desgarrantes que transforman
el material en fragmentos (corte B26D); Tajadoras o
aparatos similares que utilizan tornillos o analogos
(maquinas de uso doméstico no previstas en otro lugar
A47] 43/04; maquinas de usos multiples para preparar
alimentos A47J 44/00) [1, 2006.01]
con cuchillos dotados de movimiento
alternativo [1, 2006.01]
Partes constitutivas [1, 2006.01]
con cuchillos rotativos [1, 2006.01]
en el interior de recipientes verticales [1, 2006.01]
con organos de transmision situados en la parte
superior del recipiente [1, 2006.01]
con los 6rganos de transmision situados en la
parte inferior del recipiente [1, 2006.01]
en el interior de recipientes
horizontales [1, 2006.01]
Partes constitutivas [1, 2006.01]
Cuchillos; Su montaje [1, 2006.01]
Cuchillos en forma de hoz [1, 2006.01]
Medios de alimentacion o de
descarga [1, 2006.01]

18/24
18/26

18/28
18/30

18/32
18/34

18/36
18/38

19/00

19/06

19/08
19/10

19/11

19/16

19/18

19/20
19/22

21/00

21/02

23/00

23/02

23/04

23/06

23/08

23/10

23/12

23/14
23/16

23/18

23/20

Transmisiones [1, 2006.01]

con cuchillos dotados de movimientos alternativos y
rotativos combinados [1, 2006.01]
con cilindros guarnecidos de puntas [1, 2006.01]
Tajadoras con discos perforados y tornillos de
alimentacion [1, 2006.01]

con afiladores [1, 2006.01]

con medios para limpiar los discos

perforados [1, 2006.01]

Cuchillos o discos perforados [1,2006.01]

Transmisiones [1, 2006.01]

Otros dispositivos o procedimientos de disgregacion
(para los granos B02C 9/00) [1, 2006.01]
Aparatos que utilizan una corriente de
fluidos [1, 2006.01]
Pilones y morteros [1,2006.01]
Aparatos en los que una pieza de friccion es
arrastrada a lo largo de la superficie de un 6rgano
cilindrico o anular [1, 2006.01]
Tambores de gran velocidad (para la separacion
B04B) [1,2006.01]
Trituradores equipados con vibradores (toneles de
desagregacion B02C 17/14) [1, 2006.01]
Utilizacion de efectos fisicos auxiliares que ayudan a
la disgregacion, p. ej. ultrasonidos,
irradiacion [1, 2006.01]
Disgregacion por raspadura [1, 2006.01]
Trituradores dotados de dispositivos de trituracién en
forma de tornillos [1, 2006.01]

Instalaciones de disgregacion con o sin secado de
materiales (para granos B02C 9/04) [1,2006.01]
Instalaciones de disgregacion
transportables [1, 2006.01]

Procedimientos auxiliares, dispositivos auxiliares o
accesorios especialmente adaptados al triturado o la
disgregacion no previstos en los grupos B02C 1/00-
B02C 21/00 o no adaptados especialmente a los
equipos cubiertos por uno solo de los grupos
B02C 1/00-B02C 21/00 (separacion y clasificacion en
general B03, B04, B07) [1, 2006.01]
Dispositivos de alimentacion (dispositivos de
transporte en general B65G) [1, 2006.01]
Dispositivos de seguridad (en general
F16P) [1, 2006.01]
Empleo de aditivos para ayudar la
disgregacion [1, 2006.01]
Separacion o clasificacion de materiales, asociado al
triturado o a la disgregacion (B02C 23/18 tiene
prioridad) [2, 2006.01]
por medio de un separador situado en el paso de
descarga de la zona de triturado o de
disgregacion [2,2006.01]
con retorno del material de mayor tamafio a las
zonas de trituracion o de
disgregacion [2,2006.01]
por medio de varios separadores [2, 2006.01]
por medio de un separador delimitando la zona de
triturado o de disgregacion, p. ej. por medio de un
tamiz que impida la salida de materiales de
dimensiones mayores [2, 2006.01]
Adicion de fluido, con fin distinto al de triturar o
desintegrar por la energia del fluido (dispositivos de
alimentacion B02C 23/02) [2, 2006.01]
después del triturado o disgregacion [2, 2006.01]
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23/22

23/24

23/26

23/28

23/30

con recirculacion de los materiales hacia la

zona de triturado o de disgregacion [2, 2006.01]
Paso de gas a través de la zona de triturado o de
disgregacion (B02C 23/38, B02C 23/40 tienen
prioridad) [2, 2006.01]

caracterizado por la entrada donde es

introducido el gas o evacuado o por el camino

seguido por el gas [2,2006.01]

estando los medios que aseguran el

desplazamiento del gas integrados o fijados al

elemento de triturado o de

disgregacion [2,2006.01]

el gas utilizado interviene en la separacion de

los materiales (B02C 23/34 tiene

prioridad) [2, 2006.01]
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23/32

23/34

23/36

23/38

23/40

25/00

B02C

con vuelta de los materiales de mayor
dimension a la zona de triturado o de
disgregacion (B02C 23/34 tiene
prioridad) [2, 2006.01]
el gas es reenviado a la zona de triturado o de
disgregacion [2,2006.01]
la zona de triturado o de disgregacion esta
sumergida en un liquido [2, 2006.01]
con aparatos dotados de varias zonas de trituracion
o de disgregacion [2,2006.01]
con varios medios para ajustar el fluido al material
en curso de triturado o de
disgregacion [2,2006.01]

Sistemas de control especialmente adaptados al
triturado o a la disgregacion [1, 2006.01]
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B03B

B03

B03B

SEPARACION DE SOLIDOS POR UTILIZACION DE LIQUIDOS O POR UTILIZACION DE

MESAS O CRIBAS DE PISTON NEUMATICO;

SEPARACION MAGNETICA O

ELECTROSTATICA DE MATERIALES SOLIDOS A PARTIR DE MATERIALES SOLIDOS O DE
FLUIDOS; SEPARACION POR CAMPOS ELECTRICOS DE ALTA TENSION [5]

SEPARACION DE MATERIALES SOLIDOS POR UTILIZACION DE LIQUIDOS O POR UTILIZACION DE MESAS O

CRIBAS DE PISTON NEUMATICO

Esquema general

PRETRATAMIENTO ......ccooiiiiiiiiiiiiiiii 1/00

LAVADO Y SEPARACION POR VIA
HUMEDA; ALIMENTACION Y
EVACUACION DE PRODUCTOS

TRATADOS EN ESTAS OPERACIONES............cccue. 4/00, 5/00;
11/00
1/00  Tratamiento para facilitar la separacion, alterando

1/02
1/04
1/06

4/00

4/02

4/04

4/06

5/00

5/02

5/04

5/06

5/08

5/10
5/12

5/14
5/16
5/18
5/20
5/22

5/24

5/26

5/28

40

COMBINACIONES DE PROCEDIMIENTOS

las propiedades fisicas del material a
tratar [1, 2006.01]
Calefaccion previa [1,2006.01]
por aditivos [1, 2006.01]
por variacion de la presion atmosférica
ambiente [1, 2006.01]

Separacién por mesas neumaiticas o cubetas de piston

neumaticas [2, 2006.01]
utilizando mesas oscilantes o
sacudidoras [6, 2006.01]

utilizando mesas rotativas o mesas formadas por
cintas transportadoras [6, 2006.01]

utilizando mesas fijas e inclinadas [6, 2006.01]

Lavado de materiales en grano, en polvo o en

grumos; Separacion por via himeda (separacion por

mesas neumaticas o cubetas de piston neumatico
B03B 4/00) [2,2006.01]
utilizando como medios principales de separacion,
lechos sacudidos, pulsados o agitados (B03B 5/28,
BO03B 5/48 tienen prioridad ) [2, 2006.01]

sobre mesas de sacudidas (del tipo banda sin fin
B03B 5/08) [2,2006.01]
Detalles de construccion de las mesas de
sacudidas, p. €j. acanaladuras [2, 2006.01]

sobre mesas que se mueven del tipo banda sin
fin [2, 2006.01]

sobre cubetas con piston [2, 2006.01]

que utilizan pulsaciones creadas
mecanicamente en el fluido [2, 2006.01]

Cubetas con pistones de

inmersion [2, 2006.01]

Cubetas de membrana [2, 2006.01]
Cubetas de tamices moviles [2, 2006.01]

que utilizan pulsaciones creadas por inyeccion

de aire [2, 2006.01]

que utilizan pulsaciones creadas por inyeccion

de liquido [2, 2006.01]
Detalles constructivos de las cubetas con

piston, p. ej. dispositivos de control de
pulsaciones [2, 2006.01]

en canales, es decir, en conductos o
canalizos [2, 2006.01]

mediante inmersionantes y flotantes [2, 2006.01]

O APARATOS ..ottt 7/00
DISPOSICION DE LAS INSTALACIONES........ccccoooevienene 9/00
CONTROL POR EFECTOS FISICOS .....c.occeivieirieenieiienens 13/00
5/30 utilizando liquidos densos o
suspensiones [2, 2006.01]
5/32 utilizando la fuerza centrifuga [2, 2006.01]
5/34 Utilizacion de hidrociclones [2, 2006.01]
5/36 Dispositivos a este efecto, distintos a los que
empleen la fuerza centrifuga [2, 2006.01]
5/38 de cuba coénica [2, 2006.01]
5/40 de tina [2, 2006.01]
5/42 del tipo de tambor o rueda
elevadora [2, 2006.01]
5/44 Utilizacion de medios particulares para este
efecto [2, 2006.01]
5/46 con empleo de medio densos secos; Dispositivos a
este efecto [2, 2006.01]
5/48 utilizando clasificadores mecanicos [2, 2006.01]
5/50 Clasificadores del tipo rastrillo con movimiento
rectilineo [2, 2006.01]
5/52 Clasificadores del tipo de tornillo [2,2006.01]
5/54 Clasificadores del tipo de draga [2, 2006.01]
5/56 Clasificadores del tipo de tambor [2, 2006.01]
5/58 Clasificadores del tipo de taza, es decir, de
rastrillos rotativos y extraccion [2, 2006.01]
5/60 utilizando clasificadores no mecanicos, p. ¢j.
bandejas de decantacion (clasificadores hidraulicos
BO03B 5/62; clasificadores de pulsaciones de agua
B03B 5/68) [2,2006.01]
5/62 utilizando clasificadores hidraulicos, p. ej. aparatos
de concentracion con caida en espiral o en hélice, de
tipo lavadero o cubeta [2, 2006.01]
5/64 del tipo de sedimentacion libre [2, 2006.01]
5/66 del tipo de sedimentacion entorpecida [2, 2006.01]
5/68 utilizando agua impulsada (clasificadores hidraulicos
B03B 5/62) [2,2006.01]
5/70 sobre platillos o cubas poco
profundas [2, 2006.01]
5/72 moviles [2, 2006.01]
5/74 Platillos giratorios [2, 2006.01]
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7/00 Combinaciones de procedimientos o de aparatos que
operan por via himeda, con otros procedimientos o
aparatos, p. ej. para la preparacion de minerales o
cenizas [1, 2006.01]

9/00 Disposicion general de un taller de separacion, p. ej.
esquema operatorio [1, 2006.01]

9/02

9/04

9/06

especialmente adaptado a las separaciones
petroleo/arena, petroleo/greda, petroleo/pizarra,
ozokerita, betiin o similares [1, 2006.01]
especialmente adaptado a los residuos de hogares,
escorias de fusion o de fundicion [1, 2006.01]

especialmente adaptado a las basuras [1, 2006.01]

11/00

13/00

13/02
13/04

13/06

B03B - B03C

Dispositivos de alimentacion o de evacuacion
integrados en un material de lavado o de separacion
por via himeda [1, 2006.01]

Sistemas de control, especialmente adaptados a los
aparatos para separar por via huimeda o a las
instalaciones de preparaciéon mecanica, utilizando
efectos fisicos [1, 2006.01]

que utilizan efectos opticos [1, 2006.01]

que utilizan efectos eléctricos o

electromagnéticos [1, 2006.01]

que utilizan la absorcion o la reflexion de

emanaciones radiactivas [1, 2006.01]

B03C SEPARACION MAGNETICA O ELECTROSTATICA DE MATERIALES SOLIDOS A PARTIR DE MATERIALES
SOLIDOS O DE FLUIDOS; SEPARACION POR CAMPOS ELECTRICOS DE ALTA TENSION (separacion de is6topos

B01D 59/00;

de solidos BO3B, B07B) [5]

combinacion de procedimientos de separacion magnéticos o electrostaticos con otros procedimientos de separacion

1/00  Separacion magnética [1, 2006.01]

1/005

1/01

1/015

1/02

1/021

1/023

1/025

1/027

1/029

1/03

1/031

1/032

1/033

1/034

1/035

1/0355 .

1/04

Pretratamiento especialmente adaptado a la
separacion magnética [6, 2006.01]
por adicion de agentes magnéticos [6, 2006.01]

por tratamiento quimico comunicando propiedades
magnéticas al material a separar, p. ¢j. calcinacion,

reduccion, oxidacion [6, 2006.01]
que actlia directamente sobre la sustancia a
separar [1, 5, 2006.01]
Separacion utilizando el efecto Meissner, es decir,
desviacion de particulas superconductivas en un
campo magnético [6, 2006.01]
Separacion utilizando las fuerzas de Lorentz, es
decir, desviacion de particulas cargadas
eléctricamente en un campo
magnético [6, 2006.01]
Separadores magnéticos con gradiente de campo
elevado [5, 2006.01]
con recipientes animados con un movimiento
de vaivén [6, 2006.01]
con una matriz o elemento de una matriz en
circulacion [6, 2006.01]
rotativos, p. ¢j. del tipo
carrusel [5, 6,2006.01]
Elementos constitutivos; Operaciones
auxiliares [6, 2006.01]
Sistemas de limpieza de matrices de
filtracién [6, 2006.01]
caracterizados por el circuito
magnético [6, 2006.01]
caracterizados por los elementos de
matriz [6, 2006.01]
Separadores magnéticos con gradiente de campo
abierto, es decir, separadores con zona de
separacion no obstruida, caracterizados por la
configuracion de la zona de
separacion [5, 2006.01]
utilizando bobinas
superconductoras [6, 2006.01]
dotados de soportes para el material tratado, en
forma de plataformas, o constituidos por
mesas [1,2006.01]
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1/06

1/08
1/10

1/12

1/14

1/16

1/18

1/20

1/22
1/23

1/24

1/247

1/253
1/26

1/28

1/30

1/32

con imanes que se desplazan durante la
operacion [1, 2006.01]
con imanes fijos [1, 2006.01]
dotados de soportes para el material tratado, de
forma cilindrica (desplazandose el material bajo
el efecto de campos moviles obtenidos por
rotacion de un tambor magnético
B03C 1/247) [1, 6, 2006.01]
con imanes que se desplazan durante la
operacion; con piezas polares
moviles [1, 2006.01]
con imanes fijos [1, 2006.01]
con soportes para el material tratado en forma de
bandas [1, 2006.01]
con imanes que se desplazan durante la
operacion [1, 2006.01]
en forma de bandas, p. ej. del tipo de banda
transversal [1, 2006.01]
con imanes fijos [1, 2006.01]
desplazandose el material bajo el efecto de campos
oscilantes; desplazandose el material bajo el efecto
de campos mdviles, p. ¢j. generados por bobinas
magnéticas estacionarias; Separadores por
corrientes de Foucault, p. ej. con pendiente
deslizante [5, 2006.01]
desplazandose el material bajo el efecto de
campos moviles [1, 5, 2006.01]
obtenidos por rotacion de un tambor
magnético [6, 2006.01]
obtenidos por un motor linear [6, 2006.01]
en los que el material cae libremente (separadores
magnéticos con gradiente de campo abierto, es
decir, separadores con zona de separacion no
obstruida, caracterizados por la configuracion de
la zona de separacion BO3C 1/035) [1, §, 2006.01]
Tapones e indicadores de nivel
magnéticos [1, 2006.01]
Combinaciones con otros dispositivos, no
previstas en otro lugar [1, 2006.01]
que actia sobre el medio que contiene la sustancia a
separar, p. €j. separacion magnetogravimétrica,
magnetohidrostatica o
magnetohidrodinamica [5, 2006.01]
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B03C - B03D

3/00  Separacién por efecto electrostatico de particulas 3/41 Electrodos de ionizacion [1, 2006.01]
dispersas de gases o del vapor, p. ej. en el 3/43 radiactivos [1, 2006.01]
aire [1, 2006.01] 3/45 Electrodos colectores [1, 2006.01]
3/01 Pretratamiento de gases antes de la precipitacion 3/47 planos, p. ¢j. en forma de platos, de discos,
electrostatica [1, 2006.01] de parrillas [1, 2006.01]
3/011 Prefiltraccion; Control de flujo [6, 2006.01] 3/49 tubulares [1, 2006.01]
3/013 Tratamiento con aditivos quimicos, p. €j. con 3/51 configurados en forma de bolsillos
SO; [6,2006.01] colectores, p. ej. en forma de caja con
3/014 Adicion de agua; Cambio de calor, p. ej. por hendidura [1, 2006.01]
condensacion [6, 2006.01] 3/53 Electrodos liquidos o de pelicula
3/016 por energia aclistica o electromagnética, p. ¢j. luz liquida [1, 2006.01]
ultravioleta [6, 2006.01] 3/60 Utilizacion de sustancias especiales que no sean
3/017 Combinacién de la separacién electrostatica con otros liquidas [1, 2006.01]
procedimientos no previstos en otro 3/62 ceramicas [1, 2006.01]
lugar [6, 2006.01] 3/64 resinas sintéticas [1, 2006.01]
3/019 Postratamiento de gases [6, 2006.01] 3/66 Utilizacién de técnicas de suministro
3/02 Plantas o instalaciones con suministro eléctrico eléctrico [1,2006.01]
externo [1, 2006.01] 3/68 Sistemas de control [1, 2006.01]
3/04 del tipo por via seca [1, 2006.01] 3/70 Aislamiento en los separadores eléctricos
3/06 caracterizadas por la presencia de electrodos (B03C 3/53 tiene prioridad) [1, 2006.01]
tubulares fijos [1, 2006.01] 3/72 Sistemas de control de emergencia [1, 2006.01]
3/08 caracterizadas por la presencia de electrodos 3/74 Limpieza de los electrodos [1, 2006.01]
planos fijos, con la superficie plana paralela a la 3/76 mediante el empleo de un vibrador mecénico, p.
corriente de gas [1, 2006.01] €j. de un drgano de golpeo [1, 2006.01]
3/09 caracteri;adas por la presenc.ia de electrodos 3/78 por lavado [1, 2006.01]
planos ﬁjos, con las supgrﬁmes planas 3/80 por insuflacion de gas o de particulas
perpendiculares a la corriente de Slidas [1, 2006.01]
gas [1, 2006.01] 50 ’
. . 3/82 Carters [1, 2006.01]
3/10 caracterizadas por la presencia de electrodos ..
que se desplazan durante la operacién de 3/84 Rf:vestlmlen.tos protectores [1, 2006.01]
separacion [1, 2006.01] 3/86 Medlos.pa.ra sujetar los electrodos (BO3C 3/40
3/12 caracterizadas por la separacion de estaciones tle‘ne‘p rlqudad) I1, 2006.01] .
ionizantes y colectores [1, 2006.01] 3/88 Eliminacion de particulas recogidas [1, 2006.01]
3/14 caracterlzadgs por la ut}hzacmn adicional de 5/00 Separacion de particulas de los liquidos en los que
e_fectos mecanicos, p. €. gravedad (B03C 3/32 in di fecto electrostitico (combinada
tiene prioridad) [1, 2006.01] estan dispersas, por ¢
; ) con centrifugadores B04B 5/10) [1, 2, 2006.01]
3/145 de la inercia [6, 2006.01] 5/02 Separadores [1, 2006.01]
3/15 de las fuerzas centrifugas [6, 2006.01]
3/155 de la filtracion [6, 2006.01] 7/00  Separacion por efecto electrostatico de solidos
3/16 del tipo por via humeda [1, 2006.01] mezclados [1, 2006.01]
3/28 Instalaciones que funcionan sin suministro eléctrico, 7/02 Separadores [1, 2006.01]
p. €j. que utilizan "electrets" [1, 2006.01] 7/04 con soportes para el material tratado, en forma de
3/30 en las que la carga electrostatica se crea por el bandejas [1, 2006.01]
paso de gases, es decir, 7/06 con soportes para el material tratado, en forma
triboelectricidad [1, 2006.01] cilindrica [1, 2006.01]
3/32 Conjuntos transportables, p. ¢j. para depurar el aire 7/08 con soportes para el material tratado, en forma de
de una sala [1, 2006.01] bandas [1, 2006.01]
3/34 Partes constitutivas o accesorios, o su 7/10 en los que el material cae en cascadas [1, 2006.01]
funcionamiento [1, 2006.01] 7/12 en los que el material cae libremente [1, 2006.01]
3/36 control del flujo de gas o de los
vapores [1, 2006.01] 9/00 Separacion electrostatica no prevista en uno solo de
3/38 Estaciones de carga o de ionizacion de particulas, los grupos principales de esta subclase [1, 2006.01]
p. €j. utilizando descargas eléctricas, radiaciones L, L.
radiactivas o llamas [1, 2006.01] 11/00 Sepal:acnon emp.leando campos eléctricos de alto
3/40 Estructura de electrodos [1, 2006.01] ng:f:;en&ggg,v(;it]a en otros grupos de esta
B03D FLOTACION; SEDIMENTACION DIFERENCIAL (en combinacion con otra separacion de solidos BO3B; separacion por
flotacion e inmersion BO3B 5/28)
1/00  Flotacién [1,2006.01]
1/001 Agentes de flotacion [5, 2006.01]
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Nota(s) [5]
1)

@

1/002
1/004
1/006
1/008
1/01

1/012
1/014
1/016
1/018

1/02
1/04

1/06
1/08

1/10

1/12

En este grupo se aplica la regla del ultimo lugar, es
decir, en cada nivel jerarquico, salvo que se indique lo
contrario, la clasificacion se realiza en el ultimo lugar
apropiado.

En este grupo, es deseable afiadir los codigos de
indexacion de los grupos BO3D 101/00 6

B03D 103/00.

Compuestos minerales [5, 2006.01]
Compuestos organicos [5, 2006.01]
Hidrocarburos [5, 2006.01]
que contienen oxigeno [5, 2006.01]
que contienen nitrégeno [S, 2006.01]
que contienen azufre [S, 2006.01]
que contienen fosforo [S, 2006.01]
. Compuestos macromoleculares [5, 2006.01]
Mezclas de compuestos minerales y
organicos [5, 2006.01]
Procedimientos de flotacion por formacion de
espuma [1, 2006.01]
haciendo variar la presion atmosférica
ambiente [1, 2006.01]
diferencial [1, 2006.01]

Tratamiento ulterior del producto
concentrado [1, 2006.01]

eliminando el liquido adherido a los materiales
separados [1, 2006.01]
Recuperacion del reactivo [1, 2006.01]
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1/14

1/16

1/18
1/20
1/22
1/24
1/26

3/00
3/02
3/04
3/06

B03D

Maquinas de flotacion (dispositivos para suministrar
cantidades de reactivo bien definidas
B01J4/02) [1, 2006.01]
con propulsores; Maquinas de
subaireacion [1, 2006.01]
sin aporte de aire [1, 2006.01]
con bombas de aire internas [1, 2006.01]
con insufladores exteriores [1, 2006.01]
neumaticas [1, 2006.01]
Maquinas de aire comprimido [1, 2006.01]

Sedimentacion diferencial [1, 2006.01]
Coagulacion [1, 2006.01]
con ayuda de vibraciones [1, 2006.01]
Floculacion [1,2006.01]

Sistema de indexacion asociado al grupo B03D 1/001, relativo a

los efectos producidos y a las sustancias tratadas. [5]

101/00

101/02
101/04
101/06

103/00

103/02
103/04
103/06
103/08
103/10

Efectos especificos producidos por los agentes de
flotacion [5, 2006.01]

Agentes colectores [S, 2006.01]

Agentes espumantes [5, 2006.01]

Agentes depresores [5,2006.01]

Sustancias especificas tratadas por agentes de
flotacion [5, 2006.01]
Minerales [5, 2006.01]
no sulfurados [5, 2006.01]
fosfatados [5, 2006.01]
carboniferos [5, 2006.01]
potasicos [5, 2006.01]
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B04B

B04

B04B

Tipos de centrifugadores; Centrifugadores caracterizados por

APARATOS O MAQUINAS CENTRIFUGAS UTILIZADAS PARA LOS PROCEDIMIENTOS
FISICOS O QUIMICOS

Nota(s) [4

Es importante tener en cuenta las notas que siguen al titulo de la subseccion "SEPARACION; MEZCLA"

CENTRIFUGADORES (tambores de gran velocidad para la desintegracion B02C 19/11)

Nota(s)

La presente subclase cubre las maquinas o aparatos de separacion, mezcla, secado, extraccion, purificacion u otras operaciones
analogas, en las que los efectos centrifugos son producidos por tambores u otros 6rganos rotativos. Cuando tales maquinas o
aparatos implican efectos de bombeo, éstos no deben considerarse mas que como efectos accidentales o secundarios de estos
tratamientos.

5/00  Otros centrifugadores [1, 2006.01]

- v 5/02 . Centrifugadores constituidos por varios tambores
sus medios de evacuacion . . . L.
independientes que giran alrededor de un eje situado
1/00  Centrifugadores de tambores rotativos con paredes entre los tambores [1, 2006.01]
compactas para la separacion de mezclas 5/04 . Aparatos de camara radial para separar mezclas
esencialmente liquidas que contengan o no particulas esencialmente liquidos, p. €j.
solidas [1, 2006.01] butirébmetros [1, 2006.01]
1/02 sin tabiques interiores [1, 2006.01] 5/06 . Aparatos centrifugadores en
1/04 con tabiques interiores [1, 2006.01] contracorriente [1, 2006.01]
1/06 de forma cilindrica [1, 2006.01] 5/08 . Centrifugadores para separar mezclas esencialmente
1/08 de forma conica [1, 2006.01] gascosas [1, 2006.01]
1/10 con orificios de evacuacion situados en el plano de 5/10 . Centrifugadores coml?ipados con otros aparatos, p. ¢j.
méximo didmetro del tambor [1, 2006.01] sep.aradores.electrostatlcos; Conjuntps o0 sistemas de
1/12 de evacuacion continua [1,2006.01] varos centrifugadores (B04B 5/12 tiene
S prioridad) [1, 2, 2006.01]
1/14 de evacuacion ciclica [1, 2006.01] . ., ,
1/16 con orificios de evacuacion reeulados por la 5/12 . Centrifugadores en lqs que la aycmn.centrlfu.ga
. - g P actuando en un recipiente estacionario se obtiene por
velocidad de rotacion del tambor [1, 2006.01] organos rotativos que no sean tambores [1, 2006.01]
1/18 por la fuerza centrifuga de un liquido
auxiliar [1,2006.01] .
1/20 evacuando del tambor las particulas sélidas por Elementos; Accesorios
medio de un tornillo transportador que tiene el mismo 7/00  Elementos de los centrifugadores (propulsion
eje que el tambor y que gira en relacion con este B04B 9/00; accesorios o dispositivos de alimentacion,
tambor [1, 2006.01] de carga o de evacuacion BO4B 11/00) [1, 2006.01]
3/00 Centrifugadores de tambores rotativos en los que las 7/02 . BaStldO.reS; Cublertas. [.1’ 2006.01] N
particulas o los cuerpos sélidos son separados por la 7/04 . . Bastidores que facilitan la evacuacion [1,2006.01]
fuerza centrifuga y simultineamente por tamizado o 7/06 . . Dispositivos de seguridad [1, 2006.01]
filtracion [1, 2006.01] 7/08 . Tambores rotativos [1, 2006.01]
3/02 evacuando del tambor las particulas solidas gracias a 7/10 . . Tambores para dar forma a los materiales
medios coaxiales al eje del tambor y animados de un solidos [1, 2006.01]
movimiento longitudinal alternativo, es decir, 7/12 . . Guarniciones interiores, p. €j. placas de
centrifugadoras de corredera [1, 2006.01] proteccion [1, 2006.01]
3/04 evacuando del tambor las particulas solidas por 7/14 . . . paraparedes de separacion de forma
medio de un tornillo transportador coaxial al eje del conica [1,2006.01]
tambor y que gira con relacion al tambor [1, 2006.01] 7/16 . . . Tamices o filtros [1,2006.01]
3/06 evacuando las particulas sélidas por la vibracion del 7/18 . . formados o revestidos de elementos filtrantes o de
tambor [1, 2006.01] tamices [1, 2006.01]
3/08 evacuando las particulas solidas por las paredes del
tambor las cuales son en forma de bandas sin 9/00 Propulsiones especialmente concebidas para los
fin [1, 2006.01] centrifugadores; Disposiciones de los mecanismos de
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transmision; Suspension o equilibrado de los
tambores rotativos [1, 2006.01]
9/02 . Propulsion por motor eléctrico [1, 2006.01]
9/04 . . Propulsion directa [1,2006.01]
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B04B - B04C

9/06 Propulsion por fluido [1, 2006.01] 13/00  Sistemas de control especialmente concebidos para
P p
9/08 Disposiciones de los mecanismos de los centrifugadores; Control programado de
transmision [1, 2006.01] centrifugadores (sistemas de control para la
9/10 Control de la propulsion; Regulacion de la alimentacion, la carga, o la descarga
velocidad [1, 2006.01] B04B 11/00) [1,2006.01]
9/12 Suspension de Fambore.s rotativos [1, 2006.01] 15/00  Otros accesorios para centrifugadores [1, 2006.01]
9/14 Tambores rotativos oscilantes [1,2006.01] - .y . .
15/02 para el enfriamiento, la calefaccion, o el aislamiento
11/00  Alimentacién, carga, o descarga de los tambores term1co. [1,2006.01] .
(B04B 1/00’ B04B 3/00’ BO04B 7/04 tienen 15/04 para evitar la formacion de €spuma [1, 2006.01]
prioridad) [1, 2006.01] 15/06 para limpiar los tambores, los filtros, los tamices, las
11/02 Alimentacion o descarga en continuo; Sistemas de guarniciones, o similares [1, 2006.01]
control a este efecto [1, 2006.01] 15/08 para Yentilar o producir un vacio en el
11/04 Alimentacion o descarga ciclica; Sistemas de control centrifugador [1,2006.01]
a este efecto [1, 2006.01] 15/10 para formar una capa filtrante en el tambor
11/05 Descarga por la base [1, 2006.01] rotativo [1, 2006.01] .
11/06 Disposicion de los distribuidores o colectores en los 15712 para secar o lavar las particulas solidas
centrifugadores [1, 2006.01] separadas [1, 2006.01]
11/08 Dispositivos para quitar la espuma o rascadores, para
la evacuacion [1, 2006.01]
B04C APARATOS QUE UTILIZAN EL VORTICE LIBRE, p. e¢j. CICLONES (silenciadores o aparatos de escape para maquinas o
motores con medios para retirar los constituyentes solidos de los gases de escape, utilizando separadores centrifugos o inerciales
FO1N 3/037; aparatos de combustion del tipo ciclon F23)
Nota(s)
La presente subclase cubre los aparatos de separacion, de mezcla o de tratamientos analogos, en los que los efectos centrifugos se
obtienen por vortice libre, es decir, de forma distinta que por la rotacion de cubetas, de rotores o por conductos curvos.
. . L . 5/107 Partes centrales; Dispositivos que provocan la
1/00 Apar?tos en los que la direccion principal del flujo presencia de aire en la parte central de los
describe una espira plana [1, 2006.01] hidrociclones (incorporados al tubo de salida
. ., . . B04C 5/13) [1,2006.01]
3/00  Aparatos en los que la direcciéon axial del vértice no , . .
. 5/12 Estructura de la guia para la fase ligera, p. ¢j. para
cambia [1, 2006.01] . . .
3/02 dotados d dios de cal . d hacer salir la materia en espiral o para
otados de medios de calentamiento o de dispersarla [1, 2006.01]
enfriamiento, p. ¢j. para obtener un enfriamiento L.
5/13 formada como un captador de vortice, y
brusco [1, 2006.01] . . L ,
3704 Di .., ltinle d 1. 2006.01 extendiéndose hacia el interior de la camara del
1sposicion multiple de estos aParatos 1, s I vortice; Evacuacion del visor del vortice de forma
3/06 Estructuras de las el’ltl‘fidZ.lS y salidas de la camara distinta que por la parte alta del ciclén;
donde se produce el vortice [1, 2006.01] Dispositivos de control de la evacuacion de la fase
5/00  Aparatos en I Ia direccion axial del vortice esti ligera [1, 2006.01]
Aparatos en Jos que Ta direccion axial del vortice esta 5/14 Estructura de la guia para la fase pesada; Estructura
invertida [1, 2006.01] , . > ., .,
. del apex; Disposicion de la evacuacion [1, 2006.01]
5/02 Estructura de las entradas por las cuales llega el flujo . .
. _ 5/15 dotada de paletas oscilantes o pivotantes; Paletas;
produciendo el vortice [1,2006.01] , .
. Valvulas de retencion [1, 2006.01]
5/04 Entradas tangenciales [1, 2006.01] . . . .
. 5/16 con salidas de aberturas de dimensiones variables
5/06 Entradas axiales [1, 2006.01] .
en la guia de la fase pesada [1, 2006.01]
5/08 Estructura de los aparatos [1, 2006.01] e . .
) i 5/18 que utilizan un fluido auxiliar para ayudar a la
5/081 Formas o dlgmenshl(h)nes [1,‘2006.01] evacuacion [1, 2006.01]
5/085 dotada de dispositivos resistentes al 5/181 Aletas o partes centrales de las aberturas de
desgaste [1, 2006.01] descarga [1, 2006.01]
5/087 con paredes flexibles estancas al gas [1, 2006.01] 5/185 Colectores de polvo [1, 2006.01]
5/10 con paredes perforadas [1, 2006.01] . 5/187 formando cuerpo con el aparato [1, 2006.01]
5/103 Bastidores o elementos de los aparatos, p. ¢j. 5/20 dotadas de medio de calefaccion o de enfriamiento, p.
aletas o guias (partes centrales ej. de mojado [1, 2006.01]
B04C 5/107) 1, 2006.01] 5/22 . dotadas de medios de limpieza [1, 2006.01]
5/23 utilizando liquidos [1, 2006.01]
5/24 Disposicién multiple de estos aparatos [1, 2006.01]
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5/26
5/28
5/30

operando en serie [1, 2006.01] 7/00
operando en paralelo [1, 2006.01]

Estructuras de recirculacion, en el interior de los
ciclones o en cooperacion con los que cumplen
una recirculacion parcial del medio, p. ej. por
medio de conductos [1, 2006.01]

9/00

11/00

Aparatos no previstos en los grupos B04C 1/00,
B04C 3/00 6 B04C 5/00; Dispositives combinados no
previstos en alguno de los grupos B04C 1/00,

B04C 3/00, 6 B04C 5/00; Combinaciones de aparatos
cubiertos por varios de los grupos B04C 1/00,

B04C 3/00, 6 B04C 5/00 [1, 2006.01]

Combinaciones con otros dispositivos, p. ej. con
ventiladores (con filtros para separar particulas de gases
o vapor B01D 50/00; con dispositivos de precipitacion
seca electrostatica para separar particulas de gases o
vapor B03C 3/15) [1, 2006.01]

Accesorios, p. ej. dispositivos de seguridad o de
control, no previstos en otro lugar [1, 2006.01]
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BO0S

B0SB

B05SB

PULVERIZACION O ATOMIZACION EN GENERAL; APLICACION DE MATERIALES
FLUIDOS A SUPERFICIES, EN GENERAL [2]

APARATOS DE PULVERIZACION; APARATOS DE ATOMIZACION; BOQUILLAS (mezcladores de pulverizacion con
boquillas BO1F 25/72; procesos para aplicar liquidos u otros materiales fluidos a superficies por pulverizacion BO5D) [2]

Nota(s) [2

La presente subclase cubre en particular los aparatos para el escape o la proyeccion de gotas o gotitas en la atmosfera o en un recinto
para formar una niebla o algo similar. En este caso, el material a proyectar puede estar en suspension en una corriente de gas o de
vapor.

Esquema general

APARATOS CARACTERIZADOS POR SU APARATOS QUE DESCARGAN FLUIDOS
ESTRUCTURA .....c.cottiiicinctnieteeeeeenree et 3/00, 9/00, PROCEDENTES DE VARIAS FUENTES .......ccccoccceneinnennnee 7/00
11/00 APARATOS ELECTROSTATICOS O
ELECTRICOS ..ottt 5/00
APARATOS CARACTERIZADOS POR SU
MANIPULACION ......ccoiiiiiiiiiiinieeneeeeceeeeeeneenen 11/00, 13/00
OTROS APARATOS ...ttt 17/00
BOQUILLAS Y OTRAS PARTES
CONSTITUTIVAS ...t 1/00, 15/00
CONTROL ...cocuiiiiiieinctnteeniei sttt 12/00
1/20 . . Tubos o canalones perforados, p. ¢j. aletas de
1/00  Boquillas, cabezas de pulverizacion u otros pulverizacion; Elementos de salida para estos
dispositivos de salida, con o sin dispositivos dispositivos [1, 2006.01]
auxiliares tales como valvulas, medios de calentado 1/22 Boquillas (dispositivos moderadores de chorro para

1/02

1/04

1/06

1/08

1/10

1/12

1/14

1/16

1/18

(B0O5B 3/00, BO5SB 5/00, BO5SB 7/00 tienen prioridad ;

. iy . Y grifos EO3C 1/08) [1, 2006.01]
dispositivos para aplicar por contacto liquidos u otros

materiales fluidos sobre una superficie BO5C; boquillas /24 . ;OI.I medlog pa;rya ca}lentar el liquido u otro material

para mecanismos de impresion por proyeccion de tinta uido, p.‘ ¢j. eléctricamente [1, .2006'01], .

B41J 2/135; boquillas para distribuir liquidos, p. ¢j. en 1/26 . con medios para moderar o derivar mecnicamente el

las estaciones de servicio para vehiculos, chorro a la salida, p. €j. .deﬂec.tores ﬁ]os; Dispersion

B67D 7/42) [1, 2006.01] del liquido u otro maFerlal fluido saliente con la
dispuestos para producir un chorro, un pulverizado o ayuda de‘ ch9nos de impacto [1, 2006.01] o
cualquier otra descarga de forma o naturaleza 1/28 . con medlqs mcqrporadf)s para proteger gl 1}qu1do u
particular, p. ej. en forma de gotas independientes otro mate.rlal ﬂuldo sallent_e, p- ¢j. para llrpltar el area
(BO5B 1/26, BOSB 1/28, BOSB 1/34 tienen de pulverizacion; con medios para impedir el goteo o
prioridad) [1, 2006.01] para recoger el exceso de liquido u otro material

de forma plana, p. ej. en forma de abanico, en fluido [1, 2006.01]

forma de lamina [1, 2006.01] 1/30 . dispuestos para controlar el caudal, p. €j. con la
de forma anular tul’)ular o conica ayuda de conductos de seccion regulable
hueca [1, 2006.01] [1, 2006.01]
. . 1/32 . . enlas que un elemento de la valvula forma parte
de naturaleza pulsatoria, p. ej. descargando un - .
liquido en cantidades sucesivas del orificio de salida [1, 2006.01]
separadas [1, 2006.01] 1/34 . dispuestos para influir en la forma del flujo del

liquido, p. ej. para producir una turbulencia
(dispuestos para controlar un caudal
B05B 1/30) [1, 2006.01]

1/36 . Salidas para descargado por sobrecarga [1, 2006.01]

en forma de un chorro fino, p. ej. para el
limpiaparabrisas de automoviles [1, 2006.01]
capaces de producir diferentes tipos de descarga, p.
¢j. en forma de chorro o pulverizado (que tienen
salidas regulables selectivamente
BO5B 1/16) [1, 2006.01]
con orificios de salida multiples (BOSB 1/02,

3/00  Aparatos de pulverizacion o de aspersion con
elementos moviles deflectores o de salida [1, 2006.01]

BOSB 1/26 ti ioridad)- il ituad 3/02 . con elementos rotativos (aparatos eléctricos de
tienen prioridad); con filtros situados en pulverizacion caracterizados por tener elementos

el orificio de salida o en su exterior [1, 2006.01] rotativos deflectores o de salida
dotados de salidas de seccion BOSB 5/04) [1, 2006.01]
regulable [1, 2006.01] 3/04 . . accionados por el liquido o fluido vertido, p. ¢j. el

Alcachofas de rociado; Alcachofas de liquido acciona un motor antes de su llegada al
ducha [1, 2006.01] orificio de salida [1, 2006.01]

3/06 . . . con propulsion por reaccion [1, 2006.01]
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3/08

3/10

3/12

3/14

3/16

3/18

5/00

5/025

5/03

5/035

5/04

5/043

5/047

5/053

5/057

5/06

5/08

5/10

5/12

5/14

5/16

7/00

7/02

7/04

7/06

en asociacion con elementos de salida o
deflectores fijos [1,2006.01]
con evacuacion sobre la casi totalidad de la
periferia del elemento rotativo [1, 2006.01]
con aletas de pulverizacion o elementos analogos
propulsados que giran alrededor de un eje por
medios independientes del liquido o de otro
material fluido refluido [1, 2006.01]
con elementos oscilantes; de accion
intermitente [1, 2006.01]
accionados o controlados por el liquido o fluido
vertido, p. €j. el liquido acciona un motor antes de
su llegada al orificio de salida [1, 2006.01]
con elementos dotados de movimiento rectilineo, p.
¢j. a lo largo de una via; Dispositivos aspersores
moviles [1, 2, 2006.01]

Pulverizacion electrostatica; Dispositivos de
pulverizaciéon dotados de medios para cargar
eléctricamente el pulverizado; Pulverizacion de
liquidos u otros materiales fluidos por vias
eléctricas [1, 2006.01]
Equipos para descargar el material, p. ¢j. pistolas de
pulverizacion electrostatica [5, 2006.01]
caracterizados por la utilizacion de
gas [5, 2006.01]
caracterizados por una pulverizacion sin
utilizacion de gas [S, 2006.01]
caracterizados por incluir una salida rotativa o
elementos deflectores [1, 2006.01]
que utilizan carga inductiva [5, 2006.01]
que utilizan carga por friccion [5, 2006.01]
Disposiciones para la alimentacion de energia, p.
¢j. de energia para la carga [5, 2006.01]
Disposiciones para descargar liquidos u otros

materiales fluidos sin utilizar ni pistola ni
boquilla [5, 2006.01]
que utilizan un arco eléctrico [1,2006.01]
Instalaciones para aplicar liquidos u otros materiales
fluidos a objetos [1, 2006.01]
Disposiciones para la alimentacion de energia, p.
¢j. de energia para la carga (en aparatos de
descarga B0OSB 5/053) [5, 2006.01]
especialmente adaptadas para revestir el interior
de cuerpos huecos [5,2006.01]
especialmente adaptadas para revestir cuerpos
alargados que se desplazan de forma continua, p.
¢j. hilos metalicos, bandas, tubos [5, 2006.01]
Disposiciones para la alimentacion de liquidos o de
otros materiales fluidos [5,2006.01]

Aparatos de pulverizacion para descargar liquidos u
otros materiales fluidos procedentes de varias
fuentes, p. ej. liquido y aire, polvo y gas (B05B 3/00,
B05B 5/00 tienen prioridad) [1, 2006.01]

Pistolas pulverizadoras; Aparatos para la descarga
(para pulverizar el material en particulas BO5SB 7/14;
con medios para calentar el material que va a ser
pulverizado BO5B 7/16; con medios para suministrar
material fluido en un dispositivo de descarga
BO5B 7/24) [1,2006.01]
con dispositivos que permitan la mezcla de
liquidos u otros materiales fluidos con anterioridad
a la descarga [1, 2,2006.01]
con un orificio de salida que envuelve a otro
situado aproximadamente en el mismo plano
(BO5B 7/10 tiene prioridad) [1, 2006.01]

7/08

7/10

7/12

7/14

7/16

7/18

7/20

7/22
7/24

7/26

7/28

7/30

7/32

9/00

9/01

9/03

9/04

9/043

9/047

9/06

9/08

11700

11/01

11/02

11/04

con orificios de salida separados, p. ¢j. para formar
chorros paralelos, para formar chorros
cruzados [1, 2006.01]
que producen una turbulencia a la
salida [1, 2006.01]
dispuestos para controlar el volumen descargado,
p- ¢j. con la ayuda de pasos
regulables [1, 2006.01]
dispuestos para proyectar materiales en particulas
(BO5B 7/16 tiene prioridad) [1, 2006.01]
dotados de medios para calentar la materia que va a
ser proyectada [1, 2006.01]
la materia tiene originariamente la forma de un
hilo, de una varita o una forma
analoga [1, 2006.01]
bajo la accion de una llama o por
combustion [1, 2006.01]
. por via eléctrica, p. €j. por un arco [1, 2006.01]
con medios, p. ¢j. recipiente, para alimentar de
liquido u otro material fluido un dispositivo de
descarga (BO5SB 7/14, BO5SB 7/16, BO5SB 11/00 tienen
prioridad) [1, 2006.01]
Aparatos en los que los liquidos u otros materiales
fluidos procedentes de diferentes fuentes se
mezclan antes de penetrar en el dispositivo de
evacuacion [1, 2006.01]
en los cuales un fluido u otro material fluido es
introducido o atraido, al pasar por un orificio,
en una corriente de fluido portador [1, 2006.01]
el primer liquido u otro material fluido es
introducido por gravedad o aspirado en el
fluido portador [1, 2006.01]
el liquido u otro material fluido es
introducido bajo presion [1, 2006.01]

Aparatos de pulverizacion para descargar liquidos u
otros materiales fluidos, que no implican mezcla con
gases o vapores (BO5B 11/00 tiene
prioridad) [1, 3, 2006.01]
Pistolas pulverizadoras (BO5B 9/03 tiene
prioridad) [3, 2006.01]
caracterizadas por los medios de alimentacion del
liquido o de otro material fluido [3, 2006.01]
dotadas de un deposito bajo presion o comprimible
(depositos para aerosoles B65D 83/14); dotadas de
una bomba [1, 3, 2006.01]
dotadas de una bomba facilmente separable del
depdsito [2, 3, 2006.01]
siendo alimentadas por un elemento auxiliar
situado en el deposito, p. €j. por una membrana
o0 un piston flotante [2, 3, 2006.01]

estando la descarga en funcion del movimiento
de un vehiculo, p. ej. con una bomba accionada
por la rueda de un vehiculo [1, 3, 2006.01]

Aparatos para ser llevados por una persona, p.

ej. de tipo dorsal [1, 3, 4, 2006.01]

Aparatos manuales monobloque en los que el flujo se
produce por la fuerza muscular del operador en el
momento de la utilizacion |1, 2,2006.01, 2023.01]
caracterizados por los medios que producen el
Sflujo [2023.01]
Membranas o pistones que actuan sobre el
contenido de un recipiente, p. ej. pistones
flotantes (2, 2006.01, 2023.01]
Recipientes deformables cuya deformacion
produce el flujo, p. j. botellas
exprimibles [2, 2006.01]
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11/06

11/10

12/00

12/02

12/04

12/06

12/08

12/10

12/12

12/14

12/16

12/18

12/20

12/22

12/24

12/26
12/28

12/30

12/32

12/34

12/36

donde un gas o un vapor inducen el flujo, p. ej.
desde una pera compresible o desde una bomba de
aire [2, 3, 2006.01]

Sistemas de bombeo para transferir el contenido
del recipiente a una camara de bombeo mediante
un efecto de succion y forzar la salida del
contenido a través de la boquilla

dispensadora [2023.01]

Disposiciones para controlar la distribucion;
Disposiciones para controlar la zona de
pulverizacién [2, 2006.01, 2018.01]

para el control de la duracion o de la sucesion de
distribuciones [2, 2006.01]
en el caso de operaciones sucesivas o de varios
orificios de salida [2, 2006.01]
para realizar una salida pulsatoria [2, 2006.01]
sensibles al estado del liquido u otro material fluido
expulsado, del medio ambiente o del
blanco [2, 2006.01]
sensibles a la temperatura o a la viscosidad del
liquido u otro material fluido
expulsado [2, 2006.01]
sensibles al estado del medio ambiente o del
blanco, p. ¢j. a la humedad, a la
temperatura [2, 2006.01]
para suministrar a un orificio de pulverizacion unico,
un liquido u otro material fluido elegido entre
varios [3, 2006.01]
para controlar la zona de pulverizacion (B05B 3/00
tiene prioridad) [2018.01]
utilizando fluidos, p. €j. corrientes de
gas [2018.01]
Elementos de enmascaramiento, es decir,
elementos que definen zonas sin recubrimiento en
un objeto que se va a recubrir [2018.01]
movibles con relacion a la zona de
pulverizacion [2018.01]
fabricados al menos parcialmente de material
flexible, p. ¢j. hojas de papel o tejido [2018.01]
para enmascarar cavidades [2018.01]
para definir zonas sin recubrimiento que no
estan rodeadas por zonas recubiertas o a la
inversa, p. ej. para definir lineas de borde en
forma de U [2018.01]
especialmente adaptados para
vehiculos [2018.01]
Elementos de proteccion, es decir, elementos que
evitan que el exceso de pulverizacion llegue a
zonas distintas al objeto que se va a pulverizar
(boquillas con elementos de proteccion integrados
B05B 1/28) [2018.01]
movibles con relacion a la zona de
pulverizacion [2018.01]
Protecciones laterales, es decir, protecciones
que se prolongan en un sentido sustancialmente
paralelo al del chorro de
pulverizacion [2018.01]
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13/00

13/02

13/04

13/06

14/00

14/10

14/20

14/30

14/40

14/41

14/42
14/43

14/435

14/44

14/45
14/46

14/462

14/465

14/468

14/48

14/49

15/00

15/14

B05SB

Maquinas o instalaciones para aplicar liquidos u
otras materias fluidas sobre la superficie de objetos o
de materiales por pulverizacién, no cubiertas por los
grupos BOSB 1/00-B05B 11/00 (procedimientos para
aplicar liquidos u otras materias fluidas a las superficies
en general BO5SD; medios para suministrar o refluir un
liquido u otro material fluido con este fin, ver el
apropiado de entre los grupos B05B 1/00-
BO5B 12/00) [1, 3, 2006.01]
Medios para soportar la pieza; Disposicion o montaje
de cabezas de pulverizacion; Adaptacion o
disposicion de los medios para mover las piezas
(BO5B 13/06 tiene prioridad) [1, 2006.01]
las cabezas de pulverizacion se desplazan en el
curso de la operacion [1, 2006.01]
concebidas especialmente para tratar el interior de
cuerpos huecos (cabezas de pulverizacion
B05B 1/00-B05B 7/00) [1, 2006.01]

Disposiciones para recoger, reutilizar o eliminar el
exceso de material de pulverizado (disposiciones
integradas con boquillas BO5SB 1/28) [2018.01]
siendo el material en exceso particulas (para cabinas
de pulverizacion B0O5B 14/48) [2018.01]
de cintas en movimiento, p. ¢j. cintas de filtrado o
cintas transportadoras [2018.01]
que comprenden recintos proximos a, o en contacto
con, el objeto que se va a pulverizar y que rodean o
confinan el chorro descargado pero no el objeto que
se va a pulverizar [2018.01]
para su utilizacion en cabinas de
pulverizado [2018.01]
mediante la limpieza de las paredes de la
cabina [2018.01]
utilizando medios electrostaticos [2018.01]
mediante el filtrado del aire cargado con el
material sobrante [2018.01]
con medios para limpiar los filtros mediante un
flujo de gas, p. ¢j. chorros de aire [2018.01]
utilizando paredes especialmente adaptadas para
promover la separacion del material sobrante del
aire, p. ¢j. placas deflectoras (utilizando paredes
humedecidas BO5B 14/465) [2018.01]
utilizando separadores ciclonicos [2018.01]
lavando el aire cargado con el material
sobrante [2018.01]
y separando el material sobrante del liquido de
lavado, p. €j. para su recuperacion [2018.01]
utilizando cortinas de liquido sustancialmente
verticales o paredes humedecidas por detras el
objeto que se va a pulverizar [2018.01]
con medios de raspado por debajo del suelo de
la cabina [2018.01]
especialmente adaptados para material
particulado [2018.01]
especialmente adaptados para
disolventes [2018.01]

Partes constitutivas de instalaciones o de aparatos de

pulverizacién no previstas en otro lugar;

Accesorios [1, 4,2006.01, 2018.01]
Disposiciones para evitar o controlar el dafio
estructural a aparatos de pulverizacion o sus salidas,
p. €j. para su ruptura en puntos designados;
Disposiciones para manipular o sustituir piezas
dafiadas [2018.01]
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15/16 para evitar un contacto imprevisto entre los 15/65 . . Disposiciones de montaje para la conexion de
cabezales o boquillas de pulverizacion y cuerpos fluidos en los aparatos de pulverizacion o sus
extrafios, p. ¢j. protectores de boquillas [2018.01] salidas a los conductos de flujo [2018.01]

15/18 para mejorar la resistencia al desgaste, p. ¢j. 15/652 . . . enlas que el chorro es orientable [2018.01]
insertos o recubrimientos; para indicar el desgaste; 15/654 . . . . utilizando juntas cardén [2018.01]
para manipular o sustituir piezas 15/656 . . . enlas que lalongitud del conducto de flujo es
desgastadas [2018.01] modificable [2018.01]

15/20 Dispos'iciones para agitar el material que se va a 15/658 . . . siendo el aparato de pulverizacion o su eje de
pulverizar, p. ¢j. para remover, mezclar u salida perpendiculares al conducto de flujo
homogeneizar [2018.01] [2018.01]

15/25 u'.uhzar'ldo elementos moviles, p. ¢j. palas 15/68 Disposiciones para ajustar la posicion de los

giratorias [2018.01] cabezales de pulverizacion (B05B 15/628,

15/30 Tubos de inmersion [2018.01] BO05B 15/652, BOSB 15/656 tienen

15/33 lastrados [2018.01] prioridad) [2018.01]

15/37 con elementos decorativos [2018.01] 15/70 . Disposiciones para mover los cabezales de

15/40 Filtros situados aguas arriba de las salidas de pulverizacion automaticamente hacia o desde la
pulverizacion [2018.01] posicion de trabajo [2018.01]

15/50 Disposiciones para la limpieza; Disposiciones para 15/72 . . utilizando medios hidraulicos o
evitar la formacién de depoésitos, el secado o las neumdticos [2018.01]
obstrucciones; Disposiciones para detectar una 15/74 . . . accionados por el fluido de descarga [2018.01]
descarga inadecuada provocada por la presencia de 15/80 . Disposiciones en las que la zona de pulverizaciéon no
material extrafio [2018.01] esta cerrada, p. €j. mesas de pulverizacion [2018.01]

15/52 para eliminar particulas causantes de

obstruccion [2018.01] 16/00  Cabinas de pulverizacion (disposiciones para recoger,
15/522 utilizando elementos de limpieza que penetran reutilizar o eliminar el materia}l de_ pulverizacion
en las aberturas de descarga [2018.01] sobrante en cabinas de pulverizacion

15/525 aumentando la seccion transversal de las BOSB 14/‘.‘0.) [2018.01] ) o

aberturas de descarga [2018.01] 16/20 . D1sp051010n§s para pul.verlzar en cpmblpa}m()n con

15/528 mediante la deformacion eléstica de la otras operaciones, p. €J. §ecado; DISP,O siciones que

boquilla [2018.01] permiten una combinacion de operaciones de

15/531 utilizando reflujo [2018.01] pulverizacion [2018.'01]., .

o . 16/25 . . tanto para pulverizacion automatica como

15/534 invirtiendo la boquilla con respecto al

T manual [2018.01]
conducto de suministro [2018.01] 6/40 El ‘ fructi iaImente adantad
15/55 utilizando fluidos de limpieza [2018.01] ! ) ermentos construchivos especiaimente acaptacos
i para las mismas, p. ¢j. suelos, paredes o techos

15/555 descargados por boquillas de (elementos de techo que filtran un flujo de entrada de

limpieza [2018.01] aire a la cabina BO5SB 16/60; paredes especialmente

15/58 evitando la formacion de depositos, el secado o las adaptadas para promover la separacion del material

obstrucciones mediante la recirculacion del fluido sobrante BO5B 14/44) [2018.01]

que se va a pulverizar desde la zona aguas arriba 16/60 Disposiciones de ventilacion especialmente

de la_ abertura dp Fiescarga de nuevo hasta los adaptadas para las mismas [2018.01]
.mednlois de suministro [2018.01] 16/80 Cabinas de pulverizacion moviles [2018.01]

15/60 Disposiciones para montar, soportar o sostener
aparatos de pulverizacion [2018.01] 17/00  Aparatos de pulverizacion o de atomizacion de

15/62 Disposiciones para soportar los aparatos de liquidos o de otros materiales fluidos, no cubiertos

pulverizacion, p. ej. ventosas [2018.01] por ningun grupo de esta subclase (soltado o largado

15/622 que penetran en el suelo [2018.01] en vuelo de materia polvorienta, liquida o gaseosa

15/625 disefiadas para colocarse sobre el B64D 1/16) [1, 2, 2006.01]

suelo [2018.01] 17/04 . que operan siguiendo procedimientos
15/628 de longitud variable [2018.01] especiales [1, 2006.01]
15/63 Empuiiaduras [2018.01] 17/06 . . que utilizan vibraciones ultrasonicas [1, 2006.01]
17/08 . Fuentes (fuentes para beber E03B 9/20; fuentes para
lavar E03C 1/16) [1, 2006.01]

B0SC APARATOS PARA LA APLICACION DE MATERIALES FLUIDOS A LAS SUPERFICIES, EN GENERAL (aparatos de
pulverizacion, aparatos de atomizacion, toberas o boquillas BOSB; instalaciones para aplicar liquidos u otros materiales fluidos a
objetos por pulverizacion electrostatica BOSB 5/08) [2]

Nota(s) [2, 2009.01]

(1) La presente subclase cubre de manera general los aparatos y herramientas manuales para aplicar liquidos u otros materiales fluidos a
superficies o a una parte de ellas, sea cual sea el método mecanico o fisico, concierne en particular a los aparatos para la obtencion
de un reparto uniforme de liquidos u otros materiales fluidos sobre una superficie.

2) Herramientas manuales o aparatos que usen herramientas manuales se clasifican en el grupo BOSC 17/00 .
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Esquema general
APARATOS CARACTERIZADOS POR EL

B05C

APARATOS PARA OPERACIONES
PARTICULARES ..o 7/00, 19/00

HERRAMIENTAS MANUALES ..o 17/00

PARTES CONSTITUTIVAS Y ACCESORIOS

11/00, 13/00,
15/00, 17/00, 21/00

MEDIO UTILIZADO.......ccooetreiirieinieenieinieeieeeeeaeees 1/00, 3/00,
5/00, 9/00
1/00  Aparatos en los que un liquido u otro material fluido

1/02

1/04

1/06

1/08
1/10

1/12

1/14
1/16

3/00

3/02

3/04

3/05
3/08

3/09
3/10

3/109

3/12

3/132
3/15
3/152

3/172
3/18

3/20

es depositado sobre la superficie de una pieza por
contacto con un elemento portador del liquido u otro
material fluido, p. ej. un elemento poroso
impregnado de un liquido que va a ser aplicado como
revestimiento (BO5C 5/02, BO5C 7/00, BO5C 19/00
tienen prioridad) [1, 2, 2006.01]
para aplicar un liquido u otro material fluido a
objetos individuales [1, 2006.01]
para aplicar un liquido u otro material fluido a una
pieza de longitud indefinida [1, 2006.01]
por frotamiento, p. ¢j. con ayuda de cepillos, de
tampones [1, 2006.01]
utilizando un rodillo [1, 2, 2006.01]
el liquido u otro material fluido proviene del
interior del rodillo [1, 2006.01]
siendo pasada la pieza alrededor del rodillo
(BO5C 1/10 tiene prioridad) [1, 2006.01]
utilizando una banda movil [1, 2, 2006.01]
solamente sobre determinadas partes de la
pieza [1,2006.01]

Aparatos en los que una pieza se pone en contacto
con una gran cantidad de liquido u otro material
fluido (BO5C 19/00 tiene prioridad) [1, 2, 2006.01]
la pieza se sumerge en el liquido u otro material
fluido [1, 2006.01]
con dispositivos especiales para agitar la pieza o el
liquido u otro material fluido [1, 2006.01]
haciéndoles soportar vibraciones [1, 2006.01]
la pieza y el liquido u otro material fluido son
agitados conjuntamente en un recipiente, p. €j.
por braceaje (BO5C 3/05 tiene
prioridad) [1, 2006.01]
para tratar objetos individuales [1, 2006.01]
los objetos son desplazados en el liquido u otro
material fluido [1, 2006.01]
haciendo pasar liquidos u otros materiales
fluidos en, o a través, de camaras que contienen
objetos inmoviles [1, 2006.01]
para tratar una pieza de longitud
indefinida [1, 2006.01]
soportada por transportadores [1, 2006.01]
no soportada por transportadores [1, 2006.01]
la pieza pasa en zigzag por encima de
rodillos [1, 2006.01]
bajo la forma de bandas sin fin [1, 2006.01]
tnicamente un lado de la pieza se pone en contacto
con el liquido u otro material fluido (BO5C 3/02 tiene
prioridad) [1, 2, 2006.01]
para aplicar un liquido u otro material fluido s6lo a
determinadas partes de la pieza (BO5C 3/02 tiene
prioridad) [1, 2, 2006.01]
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5/00

5/02

5/04

7/00

7/02

7/04

7/06

7/08

9/00

9/02

9/04

9/06

9/08

9/10

9/12

9/14

Aparatos en los cuales un liquido u otro material
fluido es proyectado, vertido o esparcido sobre la
superficie de la pieza (BO5C 7/00, BO5C 19/00 tienen
prioridad) [1, 2006.01]
a partir de un dispositivo de salida en contacto, o casi
en contacto, con la pieza (BO5C 5/04 tiene
prioridad) [1, 3, 2006.01]
el liquido u otro material fluido, es introducido en el
aparato en estado solido y fundido antes de la
aplicacion [3, 2006.01]

Aparatos especialmente dispuestos para aplicar un
liquido u otro material fluido sobre el interior de una
pieza hueca (BO5C 19/00 tiene prioridad) [1, 2006.01]
siendo proyectado el liquido u otro material
fluido [1, 2006.01]
el liquido u otro material fluido se esparce o es
impulsado a través de la pieza; la pieza llenada con
liquido u otro material fluido se vacia
después [1, 2006.01]
por dispositivos que se desplazan permaneciendo en
contacto con la pieza [1, 2006.01]
para aplicar liquidos u otros materiales fluidos a
las superficies interiores de los tubos [1, 2006.01]

Aparatos o instalaciones para aplicar liquidos u otros
materiales fluidos a superficies por medios no
previstos en los grupos BO5C 1/00-B05C 7/00 o en los
que el medio para depositar el liquido u otro
material fluido no es importante (BO5C 19/00 tiene
prioridad) [1, 2006.01]

. para la aplicacion de un liquido u otro material fluido
a superficies por medios no previstos
individualmente en los grupos BO5C 1/00-

BO5C 7/00, con o sin utilizaciéon concomitante de
otros medios [1, 2006.01]
para la aplicacion de liquidos u otros materiales
fluidos sobre los lados opuestos de la
pieza [1,2006.01]
para la aplicacion de dos liquidos u otros materiales
fluidos diferentes, o el mismo liquido o material
fluido dos veces, sobre el mismo lado de la
pieza [1, 2006.01]
para la aplicacion de un liquido u otro material fluido
y ejecutar una operacion auxiliar [1, 2, 2006.01]
la operacion auxiliar se ejecuta antes de la
aplicacion (BO5C 9/14 tiene
prioridad) [1, 2006.01]
la operacion auxiliar después de la aplicacion
(BO5C 9/14 tiene prioridad) [1, 2006.01]
la operacion auxiliar precisa la aplicacion de
calor [1, 2006.01]
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11/00  Partes constitutivas, detalles o accesorios no 17/01 . . con un piston accionado mecanicamente,
especificados en los grupos B05C 1/00-B05C 9/00 eléctricamente o similar [5, 2006.01]
(BO5C 19/00 tiene prioridad; medios para manipular o 17/015 . . con un piston accionado neumaticamente o
mantener los articulos BO5SC 13/00; recintos para similar [5, 2006.01]
aparatos, cabinas BO5C 15/00) [1, 2, 2006.01] 17/02 . Rodillos [2, 2006.01]
11/02 Apara.tos para extender 0 repartir liquidos u otros . 17/025 . . con un depésito independiente [5, 2006.01]
materiales ﬂq1dos yaap licados sobr.e una superficie 17/03 . con un sistema de alimentacion de material a partir
(BO5C 7/00 tiene prioridad; herramientas manuales de una fuente externa [S, 2006.01]
para este uso BOSC 17/10); Regulacién del espesor L . o
P 17/035 . . . dirigido hacia la superficie externa del
del revestimiento [1, 2, 2006.01] :
. rodillo [5, 2006.01]
11/04 dotados de laminas [1, 2006.01] . .
. 17/04 . . Rodillos estarcidores [2, 2006.01]
11/06 dotados de un insuflador de gas o de . .
17/06 . Estarcidores (BO5C 17/04 tiene
vapor [1, 2, 2006.01] ..
11/08 Extendido del liquido u otro material fluid prioridad) [2,2006.01]
xtendido cel liquido u otro matenal Huldo por 17/08 . . Soportes de estarcidores [2, 2006.01]
manipulacion de la pieza tratada, p. ¢j. por . .
inclinacion [1, 2006.01] 17/10 . Herramientas manualf;s para levantar parc1a1mente,
. o L Lo para extender o repartir liquidos u otros materiales
11/10 Almacenaje, suministro o regulacion del liquido u . . .

. S o, fluidos ya aplicados, p. ¢j. retocadores [2, 2006.01]
otro material fluido; Recuperacion del exceso de . ) )
liquido u otro material fluido [1, 2006.01] 17/12 . dOtras hqram;enztas mailuales para producir motivos

11/105 por capilaridad, p. ¢j. utilizando ccorativos [2, 2006.01]
mechas [1, 2006f0.1] o 19/00  Aparatos especialmente adaptados para aplicar
11/11 Cubet‘as u otr(?s recipientes para liquidos u otros materiales en particulas a superficies [2, 2006.01]
materiales fluidos [1, 2006.01] . 19/02 . utilizando técnicas de lecho fluidificado [2, 2006.01]
11/115 l(z/leldlog de eita;(%lglgfd para la entrada o la salida 19/04 siendo el material en particulas proyectado, vertido o
¢ la pieza [1, 01] derramado sobre la superficie de trabajo (BOSC 19/02
13/00  Medios para manipular o sostener objetos, p. ej. tiene prlorldgd) I, 2_006'01]_ . N
objetos individuales [2, 2006.01] 19/06 . AIFlacgt}anélelnto,tah.n;entam;)tlrl olreglgamon de la
. . aplicacion del material en particulas; Recuperacion
13/02 para objetos particulares [2, 2006.01] del material en particulas en exceso [5, 2006.01]
15/00  Recintos para los aparatos; Cabinas (cabinas de . .
pulveriza cl;(’)n BOSBpl 6/00) [4, 2006.01] 21/00 Acc.esogos o lnlstr_umentos emplead(-)s para l.a
aplicacion de liquidos u otros materiales fluidos a
17/00  Herramientas manuales o aparatos que utilizan superficies, no previstos en los grupos BOSC 1/00-
herramientas sostenidas con la mano para aplicar o BOSC 19/00 [2, 2006.01]
extender liquidos u otros materiales fluidos sobre
superficies, para levantar parcialmente liquidos u
otros materiales fluidos de las superficies (brochas y
pinceles A46B) [2,2006.01]
17/005 para descargar por presion materiales a través de un
orificio de evacuacion (BO5SC 17/02 tiene
prioridad) [S, 2006.01]
B05D PROCEDIMIENTOS PARA APLICAR MATERIALES FLUIDOS A SUPERFICIES, EN GENERAL (transporte de objetos

en los bafios de liquidos B65G, p. ¢j.. B65G 49/02) [2]

Nota(s) [2

La presente subclase cubre:

- los procedimientos para aplicar liquidos u otros materiales fluidos a una superficie o a una parte de una superficie, en general,
sin importar cudl sea el método mecanico o fisico, en particular los procedimientos de obtencion de un reparto uniforme de
liquidos u otros materiales fluidos sobre una superficie;

- el tratamiento previo de las superficies sobre las que van a aplicarse liquidos u otros materiales fluidos;

- el tratamiento posterior de los revestimientos aplicados.

Esquema general

PROCEDIMIENTOS CARACTERIZADOS el soporte tratado .......ccevveeierieienieie e 7/00
POR TRATAMIENTO PREVIO DE

el Medio UHHZAAO. ... e.eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 1/00 SUPERFICIES; TRATAMIENTO DE LOS

el resultado obtenido ... 5/00 REVESTIMIENTOS ..o seeeeeeeeeeesseeesesesesseesesseees 3/00
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1/00

1/02
1/04
1/06

1/08
1/10

1/12
1/14
1/16
1/18
1/20
1/22

1/24

1/26

1/28

1/30
1/32

1/34

1/36

1/38
1/40

1/42

3/00

3/02

Procedimientos para aplicar liquidos u otras
materias fluidas a las superficies (B05D 5/00,
BO05D 7/00 tienen prioridad) [2, 2006.01]
realizados por pulverizacion [2,2006.01]
que emplean un campo electrostatico [2, 2006.01]
Aplicacion de materiales en
particulas [2, 2006.01]
Pulverizacion a la llama [2, 2006.01]
Aplicacion de materiales en
particulas [2, 2006.01]
Aplicacion de materiales en particulas
(BO5D 1/06, BO5D 1/10 tienen
prioridad) [2, 2006.01]
"Flocage" [2, 2006.01]
"Flocaje que no sea por pulverizacion [2, 2006.01]
por inmersion [2, 2006.01]
las sustancias a aplicar flotan sobre un
fluido [2, 2006.01]
utilizando la técnica del lecho
fluidificado [2, 2006.01]
Aplicacion de materiales en
particulas [2, 2006.01]
por aplicacion de liquidos u otros materiales fluidos,
a partir de un orificio en contacto o casi en contacto
con la superficie [2, 2006.01]
por transferencia de liquidos u otros materiales
fluidos, a partir de la superficie de elementos
transportadores, p. €j. pinceles, tampones,
rodillos [2, 2006.01]
solamente por gravedad [2, 2006.01]
utilizando medios para proteger las partes de la
superficie que no van a ser cubiertas, p. ¢j.
sirviéndose de "stencils", de repelentes de
proteccion [2,2006.01]
Aplicacion simultanea de liquidos u otros materiales
fluidos, diferentes [2, 2006.01]
Aplicaciones sucesivas de liquidos u otros materiales
fluidos, p. €j. sin tratamientos
intermedios [2, 2006.01]
con tratamiento intermedio [2, 2006.01]
Distribucion de liquidos u otros materiales fluidos,
aplicados por elementos que se desplazan con
relacion a la superficie a recubrir [2, 2006.01]
por elementos no rotativos [2, 2006.01]

Tratamiento previo de superficies sobre las que los
liquidos u otros materiales fluidos van a ser
aplicados; Tratamiento ulterior de los revestimientos
aplicados, p. ej. tratamiento intermedio de un
revestimiento ya aplicado, para preparar las
aplicaciones ulteriores de liquidos u otros materiales
fluidos [2, 2006.01]

por coccion [2, 2006.01]

CIP (2023.01), Seccion B

3/04
3/06

3/08
3/10
3/12
3/14

5/00

5/02

5/04

5/06

5/08

5/10
5/12

7/00

7/02

7/04
7/06
7/08
7/10
7/12
7/14
7/16
7/18
7/20
7/22

7/24

7/26

BOSD

por exposicion a gases [2, 2006.01]

por exposicion a radiacion (BOSD 3/02 tiene
prioridad) [2, 2006.01]

por llama [2, 2006.01]

por otros medios quimicos [2, 2006.01]

por medios mecanicos [2, 2006.01]

por medios eléctricos [2, 2006.01]

Procedimientos para aplicar liquidos u otros
materiales fluidos a las superficies para obtener
efectos, acabados o estructuras de superficie
particulares [2, 2006.01]

para obtener una superficie mate o

rugosa [2, 2006.01]

para obtener una superficie donde puedan adherirse la

tinta u otro liquido (BO5D 5/02 tiene

prioridad) [2, 2006.01]

para obtener efectos multicolores u otros efectos

opticos (BO5D 5/02 tiene prioridad) [2, 2006.01]

para obtener una superficie antifriccion o
antiadhesiva [2, 2006.01]

para obtener una superficie adhesiva [2, 2006.01]

para obtener un revestimiento que tenga propiedades
eléctricas especificas [2, 2006.01]

Procedimientos, distintos al "flocage', especialmente
adaptados para aplicar liquidos u otros materiales
fluidos, a superficies especiales, o para aplicar
liquidos u otros materiales fluidos,
particulares [2, 2006.01]

a sustancias macromoleculares, p. ¢j. al

caucho [2, 2006.01]

a superficies de peliculas o de hojas [2,2006.01]
a madera [2, 2006.01]
utilizando lacas o barnices sintéticos [2, 2006.01]
a base de derivados de la celulosa [2, 2006.01]
al cuero [2, 2006.01]
a metal, p. ¢j. a carrocerias de automoévil [2, 2006.01]
utilizando lacas o barnices sintéticos [2, 2006.01]
a base de derivados de la celulosa [2, 2006.01]
a cables [2, 2006.01]

a superficies internas, p. €j. al interior de
tubos [2, 2006.01]

para aplicar liquidos u otros materiales fluidos
particulares [2, 2006.01]
lacas o barnices sintéticos (BOSD 7/08, BOSD 7/16
tienen prioridad) [2, 2006.01]
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1/00

1/02

1/04

1/06

1/08

1/10

PRODUCCION O TRANSMISION DE VIBRACIONES MECANICAS, EN GENERAL

PRODUCCION O TRANSMISION DE VIBRACIONES MECANICAS EN GENERAL (para las aplicaciones particulares,
ver las subclases correspondientes, p. ¢j. BO7B 1/40, B22C 19/06, B23Q 17/12, B24B 31/06, E01C 19/22; medida de vibraciones
mecanicas o de ondas ultrasonoras, sonoras o infrasonoras GO1H; sistemas que utilizan la reflexion o la rerradiacion de ondas
acusticas GO1S 15/00; produccion de energia sismica para la prospeccion GO1V 1/02; control de las vibraciones mecanicas
GO5D 19/00; procedimientos o dispositivos para transmitir, conducir o dirigir el sonido, en general G10K 11/00; sintesis de ondas
acusticas G10K 15/02; elementos piezoeléctricos, electroestrictivos o magnetoestrictivos HION 30/00, H10N 35/00; motores con
iman, inducido o sistema de bobina vibrantes H02K 33/00; motores que utilizan el efecto piezoeléctrico, la electroestricion o la
magnetoestricion HO2N 2/00; produccion de oscilaciones eléctricas HO3B; resonadores electromecanicos como elementos de
circuitos resonantes HO3H; altavoces, microfonos, cabezas de lectura para graméfonos o transductores actsticos electromecanicos
analogos HO4R) [2]

Nota(s) [6

Esta subclase cubre disposiciones para generar vibraciones mecanicas en solidos, p. €j. con el fin de efectuar un trabajo mecanico.
Esta subclase no cubre disposiciones para generar vibraciones en fluidos, que estan cubiertas por la subclase G10K .

. L . 1/12 . . que funcionan con sistemas que implican masas en
Métodos o aparatos para producir vibraciones movimiento alternativo [1, 2006.01]
mecanicas de frecuencia infrasonora, sonora o 1/14 las masas estén acopladas

ultrasonora [1,2006.01] elasticamente [1, 2006.01]
que utilizan energia eléctrica (B06B 1/18, BO6B 1/20

tienen prioridad) [1, 2006.01] 1/16 . . que funcionan con sistemas que implican masas

rotativas no equilibradas [1, 2006.01]

gpe ﬁlncliQnap por elect.romagl(lieti.sm’o (glotores 1/18 . enlos cuales el vibrador se pone en marcha por la
margoe eCt(r;C(b)S ;.On s1§l§ema € 1man, de presion del fluido (BO6B 1/20 tiene
armadura o de bobina vibrante prioridad) [1, 2006.01]

HO02K 33/00) [1, 2006.01]
que funcionan por efecto piezoeléctrico o por

electroestriccion  (dispositivos piezoeléctricos o 3/00 Métodos o aparatos especialmente adaptados para
electroestrictivos en si HION 30/00) [1, 2006.01] transmitir vibraciones mec4nicas de frecuencia

1/20 . que utilizan un fluido vibrante [1, 2006.01]

que funcionan por magnetostriccion (dispositivos infrasonora, sonora o ultrasonora [1, 2006.01]
magnetostrictivos en si H10N 35/00) [1, 2006.01] 3/02 . queimplican un cambio de amplitud [1,2006.01]
que utilizan energia mecanica (B06B 1/18, 3/04 . queimplican una focalizacion o una
B06B 1/20 tienen prioridad) [1, 2006.01] reflexion [1, 2006.01]
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B07

B07B

B07B

SEPARACION DE SOLIDOS; CLASIFICACION

SEPARACION DE DIFERENTES SOLIDOS ENTRE SI POR CRIBADO, TAMIZADO, CERNIDO O POR MEDIO DE
CORRIENTES DE GAS; SEPARACION POR OTROS METODOS SECOS DE MATERIALES A GRANEL, p. ¢j. PARA
ARTICULOS SUELTOS ADECUADOS PARA SER MANIPULADOS COMO MATERIAL A GRANEL (procedimientos de
separacion por via humeda, clasificacion por procedimientos utilizando materiales que fluyen como los liquidos BO3;
combinaciones de aparatos de separacion por via seca con aparatos por via himeda B03B; mediante la utilizacion de liquido BO3B,
BO03D; clasificacion por separacion magnética o electrostatica de materiales solidos a partir de materiales s6lidos o de fluidos,
separacion por campos eléctricos de alta tension BO3C; aparatos centrifugos o de vértice para la realizacion de procedimientos
fisicos B04; clasificacion manual, clasificacion postal, clasificacion por sistemas de agujas o por otros sistemas que funcionen en
respuesta a la deteccion o a la medida de las caracteristicas de los objetos o de las muestras del material BO7C)

Nota(s)

La presente subclase cubre:

- toda clasificacion o seleccion de materiales u objetos a granel que fluye automaticamente de la estructura de los aparatos
utilizados y de las propiedades de los materiales, p. ¢j. la seleccion obtenida haciendo pasar un material por encima de trampillas
que se abren bajo la accion de un cierto peso o por encima de aberturas de tamafios progresivos;

- laclasificacion de objetos en la medida en que las condiciones sean aplicables, p. ¢j. seleccion de maderas para la construccion
haciendo pasar estas maderas por aberturas cada vez mayores, los objetos pueden estar orientados o no, con vistas a la
clasificacion.

Esquema general

SEPARACION DE SOLIDOS MEDIANTE OTRA SEPARACION; COMBINACIONES................ 13/00; 15/00
LA UTILIZACION DE ENREJADOS O
PARRILLAS ..ot 1/00

SEPARACION DE SOLIDOS MEDIANTE
LA UTILIZACION DE CORRIENTE DE

1/00

1/02
1/04
1/06
1/08
1/10
1/12

1/14
1/15

1/16

1/18
1/20

1/22
1/24

1/26

1/28

Nota(s)

........................................................................... 4/00, 7/00,
9/00, 11/00
1/30 . . asacudidas o con movimiento alternativo, en el
Cribado, tamizado o clasificacion de materiales sentido de la progresion de los materiales o
séli’dos por medio de rejillas, parrillas o sistemas aproximadamente en ese sentido [1, 2006.01]
analog9s [1,2006.01] 1/32 a sacudidas o con movimiento alternativo, segun
Tamices manuales [1, 2006.01] su propio plano, perpendicularmente al sentido de
Tamices planos fijos [1, 2006.01] la progresion de los materiales [1, 2006.01]
Tamices en forma de disco o cono [1, 2006.01] 1/34 . . asacudidas o con movimiento alternativo,
Tamices giratorios sobre su propio plano [1, 2006.01] perpendicularmente o casi perpendicularmente al
Tamices en forma de banda sin fin [1, 2006.01] plano del tamiz [1, 2006.01]
Aparatos dotados unicamente de elementos 1/36 . . asacudidas o con movimiento alternativo en
paralelos [1, 2006.01] varios sentidos [1, 2006.01]
Tamices de rodillo [1, 2006.01] 1/38 . . oscilantes segiin un arco circular en su propio
utilizando rodillos ondulados, ranurados o plano; Tamices planos [1, 2006.01]
acanalados [2, 2006.01] 1/40 . . Tamices de vibracion por resonancia [1, 2006.01]
la movilidad de los elementos es distinta a la de 1/42 . Mecanismos de propulsion, dispositivos de
los rodillos [1, 2006.01] regulacion o de control, o dispositivos de equilibrado,
Tamices en forma de tambores [1, 2006.01] especialmente adaptados a los tamices [1, 2006.01]
Tambores fijos de agitadores interiores 1/44 . . Dispositivos de equilibrado [1,2006.01]
méviles [1, 2006.01] 1/46 . Elementos de la estructura constitutiva de los tamices
Tambores giratorios [1, 2006.01] en general; Limpieza o calefaccion de
con agitadores interiores fijos o tamices [1, 2006.01]
méviles [1, 2006.01] 1/48 . . Dispositivos para tensar los tamices [1, 2006.01]
con movimiento suplementario del tambor 1/49 . . . poseyendo varios tamices o partes de tamices
radial o axial [1, 2006.01] por el mismo o por diferentes medios de
Tamices modviles no previstos en otro lugar, p. ej. ) ten.s1on 2,2006.01]
oscilantes, con movimiento alternativo, balanceantes, 1/50 . . Limpieza [1,2006.01]
basculantes o vacilantes [1, 2006.01] 1/52 . . . por cepillos o raspadores [1,2006.01]
1/54 . . . pordispositivos batidores [1, 2006.01]
1/55 . . . por chorros de fluido [3, 2006.01]
1/56 . . Tamices calentados [1, 2006.01
El grupo B0O7B 1/40 tiene prioridad sobre los grupos 1/58 . . . porfluidos calien[te,s [1, 20 061. 01]

B07B 1/30-B07B 1/38 .
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B07B - B07C

1/60 por llamas [1, 2006.01] 11/04 Dispositivos de control [1, 2006.01]
1/62 por calentamiento eléctrico directo [1, 2006.01] 11/06 Dispositivos de alimentacion o de
descarga [1, 2006.01]
Separacion de sélidos mediante la utilizacion de corrientes de 11/08 Dispositivos de limpieza [1, 2006.01]
gas
., . . . Otras separaciones, p. ej. clasificacion que resulta
4/00 Sep,aracwn de .solldos, obtem('lg . automaticamente de la estructura del aparato utilizado v de las
,(;11: ::zzfiii:ggé?g; S‘: zgg;é.uotilllzando Mesas 0 Soportes propiedades del material considerado; Combinaciones
4/02 mientras que la mezcla cae [1, 2006.01] 13/00  Clasificacion o seleccion de materiales solidos por via
4/04 en cascadas [1, 2006.01] seca no prevista en otro lugar; Clasificacién distinta
4/06 utilizando tambores en rotacion [1, 2006.01] que la hecha por dispositivos controlados
4/08 mientras que la mezcla es mantenida por las cribas, indirectamente [1, 2006.01]
los tamices u otros elementos mecanicos 13/02 Aparatos para calibrar que utilizan alvéolos para
andlogos [1, 2006.01] extraer ciertas particulas de la masa [1, 2006.01]
13/04 segun el tamafio [1, 2006.01]
7/00 Separacién selectiva de materiales solidos 13/05 que utilizan un (')rgano de accionamiento del
transportados por corrientes de gas, o dispersos en material que coopera con un dispositivo de
éste (cribas o filtros para separar los polvos del aire o de retencion, un deflector o un dispositivo de
los gases BO1D) [1, 2006.01] evacuacion (B0O7B 13/065-B07B 13/075 tienen
7/01 utilizando la fuerza de la gravedad [1, 2006.01] prioridad) [3, 2006.01]
7/02 por inversion de la direccion del flujo [1,2006.01] 13/065 Aparatos de clasificacion o de seleccion que
7/04 por choque contra los tabiques [1,2006.01] utilizan correas o cables divergentes [3,2006.01]
7/06 por choque contra las cribas [1, 2006.01] 13/07 Aparatos en los cuales el material o los objetos son
7/08 using centrifugal force [1, 2006.01] df:splaz.ados alo largo o delant.e de aberturas cuyas
7/083 producida por la rotacion de aletas, de discos, de dlmgns_lones aumentan en sentido del
tambores o de cepillos [1,2006.01] movimiento [3, 2006.01] .
7/086 producida por el desplazamiento de la corriente de 13/075 Ap arat.o’s dotadqs de aber.turas movﬂes para la
gas [1, 2006.01] recepcion de objetos, variando la§ dimensiones de
. ., . estas aberturas con su desplazamiento [3, 2006.01]
7/10 con recirculacion del aire dentro del ’ .
aparato [1, 2006.01] 13/08 segun el peso (BO7B 13/10 tiene
7/12 por corrientes de aire pulsadas [1, 2006.01] prioridad) [1, 2006.01]
’ ) 13/10 que utilizan la energia cinética [1, 2006.01]
9/00 Combinaciones de aparatos para cribar o tamizar o 13/11 dotando a las particulas de un recorrido sobre
separar sélidos mediante la utilizacion de corrientes superficies que se separan por la fuerza centrifuga
de gas; Disposicion general de las instalaciones, p. ej. o por frotamiento relativo entre las particulas y
del esquema operatorio [1, 2006.01] estas superficies, p. ej. clasificadores de
9/02 Combinaciones de aparatos semejantes o diferentes, hélices [2, 2006.01]
para la separacion de solidos, mediante la utilizacion 13/14 Partes constitutivas o accesorios [1, 2006.01]
de corrientes de gas [1, 2006.01] 13/16 Sistemas de alimentacion o de
descarga [1, 2006.01]
11/00  Disposicion de los accesorios en los aparatos para 13/18 Control [1,2006.01]
separar sélidos mediante la utilizacion de corrientes
de gas [1, 2006.01] 15/00 Combinaciones de aparatos para separar sélidos por
11/02 Disposicion de los accesorios para el via seca, aplicables a materiales a granel, p. ej. a los
acondicionamiento del aire o de los objetos manipulados a granel (por corrientes de gas
materiales [1, 2006.01] B07B 9/00) [1, 2006.01]
B07C CLASIFICACION POSTAL; CLASIFICACION DE OBJETOS INDIVIDUALES O DE UN MATERIAL A GRANEL

MANIPULABLE PIEZA POR PIEZA COMO OBJETOS INDIVIDUALES (especialmente adaptada a un fin determinado
previsto en otra clase, ver la clase apropiada, p. ej. A43D 33/06, B23Q 7/12)

Nota(s)

La presente subclase cubre la clasificacion de materiales u objetos ya sea manualmente, ya con la ayuda de dispositivos accionados
manual o automaticamente, en respuesta a un control, a la deteccion o medida de ciertas caracteristicas de los materiales u objetos.

Esquema general
CLASIFICACION CARACTERIZADA POR

CLASIFICACION SEGUN DESTINO........ccccecveviriinnene 1/00, 3/00

EL METODO.......cccooiiiiiiiiiiiiiic 5/00, 7/00,
99/00
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B07C

Clasificacion postal; Operaciones analogas de clasificacion de

documentos, p. ej. de cheques

1/00

1/02

1/04

1/06

1/10

1/12

1/14

1/16

1/18

1/20

3/00

3/02

3/04

3/06

3/08
3/10

3/12

3/14

3/16

3/18

3/20

Operaciones que preceden a la clasificacion de
correo o documentos segun el destino [1,2006.01]

Formacion de una corriente de objetos; Colocacion
de los objetos en una corriente, p. €j. espaciamiento,
orientacion [1, 2006.01]

Formacion de una corriente a partir de una carga;

Control de la corriente, p. ¢j. espaciamiento de los

objetos [1, 2006.01]

Orientacion; Alineamiento [1, 2006.01]
Separacion segun el formato o la
flexibilidad [1, 2006.01]

Separacion de las cartas y de los

paquetes [1,2006.01]

Separacion segun la longitud o la

anchura [1, 2006.01]

Separacion segun el espesor o la

rigidez [1, 2006.01]
Ordenacion de objetos que no estén en una
corriente [1, 2006.01]
Separacion seglin la orientacion, p. ej. segun la
colocacion del sello postal [1,2006.01]

Clasificacion de correo o documentos segun el
destino [1, 2006.01]

Aparatos caracterizados por los medios utilizados con
vistas a la distribucion [1, 2006.01]
Maquinas clasificadoras de tipo
tambor [1, 2006.01]
Magquinas clasificadoras lineales en las que los
objetos se extraen de una corriente a nivel en
puntos elegidos [1, 2006.01]
. utilizando sistemas transportadores [1, 2006.01]
Aparatos caracterizados por los medios utilizados
para detectar el destino (procedimientos o
dispositivos para leer e identificar caracteres o signos
geométricos impresos o escritos
GO6V 30/00) [1, 2006.01]
utilizando medios de deteccion eléctricos o
electronicos (BO7C 3/14 tiene
prioridad) [1, 2006.01]
utilizando medios de deteccion
fotosensibles [1, 2006.01]
utilizando medios de deteccion
magnéticos [1, 2006.01]
Dispositivos o sistemas destinados a indicar el
destino, p. ¢j. con la ayuda de signos
codificados [1, 2006.01]
Sistemas destinados a facilitar la lectura visual de las
direcciones, p. ¢j. dispositivos
presentadores [1, 2006.01]

CIP (2023.01), Seccion B

5/00

5/02

5/04
5/06
5/07

5/08

5/10

5/12

5/14

5/16

5/18

5/20

5/22

5/24

5/26

5/28

5/30
5/32
5/34

5/342

5/344

5/346
5/36

5/38

7/00
7/02

7104

Clasificacion segiin una caracteristica o una
particularidad de los objetos o del material a
clasificar, p. ej. clasificacion controlada por un
dispositivo que detecta o mide esta caracteristica o
particularidad; Clasificacion con ayuda de
dispositivos manuales, p. ej. sistemas de agujas
(clasificacion exclusivamente manual BO7C 7/00;
separacion de diferentes solidos unos de otros por
cribado, tamizado o utilizacion de corrientes de gas, u
otra separacion por via seca para materiales a granel
B07B; seleccion de monedas GO7D) [1, 3, 2006.01]
Operaciones que preceden a la clasificacion, p. ej.
colocacion de los objetos en una corriente,
orientacion [1, 2006.01]
Separacion segun la dimension [1, 2006.01]
las medidas se toman mecanicamente [1, 2006.01]
por calibrado con ayuda de dispositivos dotados
de elementos de captura de articulos con
movimiento relativo, p. ej. pinzas [2, 2006.01]
las medidas se toman electronicamente o
eléctricamente (BO7C 5/10 tiene
prioridad) [1, 2006.01]
las medidas se toman por medios
fotosensibles [1, 2006.01]
caracterizada por su aplicacion a objetos
particulares, no previstos en otro lugar
(clasificacion de huevos A01K 43/00) [1, 2006.01]
Clasificacion de maderas y troncos [1, 2006.01]
Clasificacion segun el peso (clasificacion de huevos
A01K 43/00; aparatos de pesada en si
G01G) [1, 2006.01]
utilizando un solo mecanismo fijo de
pesada [1,2006.01]
para separar articulos cuyo peso es inferior a un
valor predeterminado y para los que su peso es
superior a este valor [1,2006.01]
utilizando varios mecanismos fijos de
pesada [1, 2006.01]
utilizando mecanismos moéviles de pesada que se
desplazan, p. ¢j. a lo largo de un trayecto
circular [1,2006.01]
en los que el efecto del contrapeso de los
mecanismos de pesada varia en el curso de este
desplazamiento [1, 2006.01]
utilizando medios eléctricos de
control [1,2006.01]
asociada a medios de recuento [1, 2006.01]
. asociada a medios de control del peso [1, 2006.01]
Clasificacion en funcion de otras propiedades
particulares [1, 2006.01]
segun las propiedades opticas, p. €j. el
color [1, 2006.01]
segun las propiedades eléctricas o
magnéticas [1, 2006.01]
segun las propiedades radiactivas [1, 2006.01]
Aparatos clasificadores caracterizados por los medios
que utilizan en vista de la distribucion [1, 2006.01]
Recoleccion o agrupacion de
articulos [1, 2006.01]

Clasificacion exclusivamente manual [1, 2006.01]

Muebles con compartimientos, p. ¢j. clasificadores de
cajas (cajeros de almacenado B65G) [1, 2006.01]

Aparatos o accesorios para la recogida
manual [1, 2006.01]
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99/00  Materia no prevista en otros grupos de esta subclase [2009.01]
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B08

B08B

B0SB

LIMPIEZA

LIMPIEZA EN GENERAL; PREVENCION DE LA SUCIEDAD EN GENERAL (cepillos A46; dispositivos para limpieza del
hogar o analogos A47L; separacion de particulas solidas de liquidos o gases BO1D; separacion de solidos B03, BO7; pulverizacion o
aplicacion de liquidos u otros materiales fluidos sobre superficies en general B0OS; dispositivos de limpieza para transportadores
B65G 45/10; operaciones combinadas de lavado, llenado y cierre de botellas B67C 7/00; inhibicion de la corrosion o de la
incrustacion en general C23; limpieza de calles, de vias férreas, de playas o de terrenos EO1H; partes constitutivas, detalles o
accesorios de piscinas para nadar o para chapotear especialmente adaptados a la limpieza EO4H 4/16; proteccion contra las cargas
electrostaticas o supresion de estas cargas HOSF)

Nota(s)

La presente subclase cubre unicamente las invenciones relativas a limpieza que se encuentran normalmente clasificadas de acuerdo
con uno (o varios) de los aspectos mencionados mas abajo, y no pasan a formar parte de esta clase mas que si no pueden ser
clasificadas de una manera satisfactoria en una de las clases previstas para alguno de los siguientes aspectos:

- ¢l objeto limpiado, p. ¢j. las jofainas de cama, orinales u otros articulos sanitarios para personas encamadas A61G 9/02, los
filtros, las membranas semipermeables BO1D, las piezas de fundicion y los moldes B22D 29/00, los vehiculos B60S, los hornos
de coque C10B 43/00, los encofrados para la construccion E04G, las calderas F22, los aparatos de combustion F23J, los hornos
F27;

- la naturaleza general de la limpieza, p. ej. las operaciones preliminares de la fabricacion del aziicar A23N, la limpieza doméstica
A47L, el tratamiento de textiles D06, lavanderia DO6F, el acondicionamiento del aire F24F;

- la operacion particular realizada, p. ¢j. el filtrado BO1D, la separacion de s6lidos B03, B07, la limpieza mediante proyeccion de
arena B24C;

- el aparato o el dispositivo particular en si, p. €j. los cepillos A46B, las escobas para fregar A47L, las centrifugadoras B04,
herramientas manuales B25;

- la sustancia limpiada, p. ¢j. los metales B21C, C23, el agua C02, el cristal C03C, el cuero C14B, las fibras textiles DO1;

- la sustancia eliminada (o la sustancia a la que se impide su depdsito o formacion), p. €j. utensilios o aparatos para retirar la
pintura seca de las superficies B44D 3/16, productos quimicos para quitar la pintura C09D 9/00, prevencion de la herrumbre
C23F;

- la sustancia utilizada, p. €j. los compuestos o composiciones macromoleculares C08, las composiciones antiescarcha C09K, los
detergentes C11D;

- la operacion junto con la cual se efectia la limpieza, p. ¢j. el laminado de metales B21B, la perforacion de metales B23B, la
soldadura B23K, la fabricacion de productos textiles DO1G, DO1H, D03J, D04B;

- el medio que rodea la superficie a ser limpiada o mantener limpia, p. ¢j. el agua en una caldera CO2F, el aire en un local F24F .

Esquema general

LIMPIEZA CARACTERIZADA POR LOS LIMPIEZA DE ARTICULOS HUECOS,
MEDIOS UTILIZADOS ......cveieieieiieieeieieieeeeeeeeee s 1/00, 3/00, FLEXIBLES O FRAGILES .......ccoceotniieeireeeeeeenes 9/00, 11/00
5/00, 6/00, 7/00 ACCESORIOS O PARTES CONSTITUTIVAS
DE MAQUINAS ..ottt ettt enas 13/00
PREVENCION DE LA SUCIEDAD O EL
ESCAPE DE SUCIEDADES O HUMOS............cccoc..... 15/00, 17/00
L . L L 3/08 . . enlaque el liquido desempefia una funcion
1/00  Limpieza mediante procedimientos que implican la quimica o disolvente (sustancias utilizadas en si,

1/02

1/04

3/00

3/02

3/04

3/06

utilizacion de herramientas, de cepillos o elementos

! véanse las clases apropiadas) [1,2006.01]
analogos (B08B 3/12, BO8B 6/00, BOSB 9/00 tienen

prioridad) [1, 2, 2006.01] 3/10 . . con tratamiento sup!emgntario d§l liquido o del
o ) o . objeto en curso de limpieza, p. ej. por calor, por
Limpieza de un objeto en movimiento, p. ¢j. de una electricidad, por vibracion [1, 2006.01]
banda o de objetos sobre un 3/12 por vibraciones sOnicas o ultrasonicas

transportador [1, 2006.01]

que utilizan elementos activos giratorios (B0O8B 1/02
tiene prioridad) [1, 2006.01]

(maquinas para lavar o enjuagar la vajilla o los
utensilios de mesa que utilizan ondas sonoras o
ultrasonoras A47L 15/13; limpieza de los
dientes naturales, de las protesis utilizando
técnicas ultrasonicas similares a las utilizadas
para los dientes naturales A61C 17/20;
aplicacion de vibraciones ultrasonicas a los
procedimientos quimicos, fisicos o
fisicoquimicos en general

Limpieza mediante procedimientos que implican la

utilizacion o la presencia de un liquido o de vapor de

agua (BO8B 9/00 tiene prioridad) [1,2006.01]
Limpieza producida por la fuerza de chorros o
pulverizaciones [1, 2006.01]

Limpieza que implica el contacto con un BO1J 19/10) [2, 5, 2006.01]

liquido [1, 2006.01] 3/14 Eliminacién de los desechos, p. ¢j. de las
mediante la utilizacién de tambores perforados en etiquetas, que se encuentran en el liquido
los que se coloca el objeto o el limpiador (tratamiento del agua en general
material [1,2006.01] CO02F) [5,2006.01]
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5/00

5/02

5/04

6/00

7/00

7/02

7/04

9/00

9/02

9/023
9/027
9/032

9/035
9/04

9/043

9/045

9/047

9/049

9/051

9/053

9/055

9/057

9/08

Limpieza mediante procedimientos que implican la
utilizaciéon de una corriente de aire o de gas
(BOSB 6/00, BO8B 9/00 tienen
prioridad) [1, 2, 7, 2006.01]
Limpieza producida por la fuerza de chorros, p. €j. el
insuflado de cavidades [1, 2006.01]
Limpieza por aspiracion, con o sin accion auxiliar
(aspiradores de limpieza A47L) [1, 2006.01]

Limpieza por medios electrostaticos (instrumentos de
limpieza de uso doméstico de accion electrostatica
A47L 13/40; limpieza de soportes de grabacion
asurcados G11B 3/58) [2,2006.01]

Limpieza por métodos no previstos en una sola
subclase o en un solo grupo de la presente
subclase [1, 2006.01]
por deformacion, batido o vibracion de la superficie
que se va a limpiar [1, 2006.01]
por una combinacion de operaciones [1,2006.01]

Limpieza de objetos huecos por métodos o con
aparatos especialmente adaptados a este efecto
(BO8B 6/00 tiene prioridad) [1, 2, 2006.01]
Limpieza de conductos o de tubos o de sistemas de
conductos o de tubos (aparatos para la limpieza de
conducciones o tubos metalicos por procedimientos
quimicos C23G 3/04) [1, 5, 2006.01]
Limpieza de las superficies externas [7, 2006.01]
Limpieza de las superficies internas; Eliminacion
de atascos [7, 2006.01]
por la acciéon mecanica de un fluido en
movimiento, p. €j. tirando de la cadena
(B08B 9/04 tiene prioridad) [7, 2006.01]
por succion [7, 2006.01]
utilizando dispositivos de limpieza introducidos
y que se desplazan a lo largo de la
tuberia [1, 7, 2006.01]
movidos por un mecanismo articulado
accionado desde el exterior, p. €j. empujados
o arrastrados a través de las
tuberias [7, 2006.01]
estando los dispositivos de limpieza
rotando mientras se desplazan
(BO8B 9/047 tiene
prioridad) [7, 2006.01]
teniendo los dispositivos de limpieza
motores para accionar las herramientas de
limpieza [7, 2006.01]
teniendo los dispositivos de limpieza medios
autopropulsores para desplazarse a lo largo
de la tuberia [7, 2006.01]
teniendo los dispositivos de limpieza
motores para accionar las herramientas de
limpieza [7, 2006.01]
desplazados a lo largo de la tuberia por un
fluido, p. €j. por la presion del fluido o por
succion [7, 2006.01]
los dispositivos de limpieza adaptandose,
o siendo adaptables, sustancialmente a la
seccion transversal de las tuberias, p.ej.
erizos mecanicos o topos
mecanicos [7, 2006.01]
los dispositivos de limpieza teniendo
elementos discretos animados, p.ej. bolas,
elementos abrasivos, cepillos [7, 2006.01]
Limpieza de recipientes, p. ¢j. de
depositos [1,2006.01]

9/087

9/093

9/20

9/22
9/24

9/26
9/28

9/30
9/32
9/34

9/36

9/38

9/40

9/42

9/44

9/46

11/00

11/02

11/04

13/00

15/00

15/02

15/04

mediante procedimientos que implican la
utilizacion de herramientas, p. ¢j. de cepillos, de
rascadores (BO8B 9/20 tiene
prioridad) [5, 2006.01]
mediante la fuerza de chorros o de pulverizaciones
(B08B 9/20 tiene prioridad) [5, 2006.01]
utilizando aparatos en o sobre los cuales se traen
los recipientes, p. ej. botellas, tarros,
bidones [5, 2006.01]
limpiando los aparatos unicamente por
inmersion [5, 2006.01]
¢ incluyendo transportadores [5, 2006.01]
transportadores rotativos [5, 2006.01]
limpiando los aparatos mediante rociado,
pulverizacion o aplicacion de chorros, con o sin
inmersion [5, 2006.01]
e incluyendo transportadores [5, 2006.01]
transportadores rotativos [5, 2006.01]
Disposicion de las canalizaciones o de las
boquillas [5, 2006.01]
limpiando los aparatos mediante
cepillos [5, 2006.01]
limpiando los aparatos mediante rascadores,
cadenas, granalla, arena u otros abrasivos
(tratamiento por chorro abrasivo en general
B24C) [5,2006.01]
limpiando los aparatos por
sollamado [5, 2006.01]
estando los aparatos caracterizados por los
medios de transporte de los recipientes que los
atraviesan [5, 2006.01]
sirviendo dichos medios para la carga o
descarga del aparato [5, 2006.01]
Inspeccion de la limpieza de los recipientes
limpiados [5, 2006.01]

Limpieza de objetos flexibles o fragiles mediante
métodos o aparatos especialmente adaptados a este
efecto (BOSB 3/12, BO8B 6/00 tienen
prioridad) [1, 2, 2006.01]
Dispositivos para sujetar los objetos durante la
limpieza [1, 2006.01]
especialmente adaptados a las lunas, p. ej. antes de la
fabricacion de los parabrisas (limpieza del espacio
entre dos lunas de seguridad fijadas de forma
permanente E06B 3/677) [1, 2006.01]

Accesorios o partes constitutivas, de utilizacién
general, de maquinas o aparatos de
limpieza [1, 2006.01]

Precauciones tomadas para evitar que la suciedad o
los humos escapen de la zona donde han sido
producidos; Recogida o retirada de la suciedad o de
los humos de esta zona (elementos, detalles o
accesorios de los recipientes de coccion para eliminar o
para condensar los vapores de coccion en dichos
recipientes A47J 36/38; recogida de basuras B65F;
dispositivos para la circulacion de humos o de vapores,
p. €j. conductos, F23J 11/00; eliminacién de los humos
de coccion en estufas u hornillas de uso doméstico
F24C 15/20; acondicionamiento del aire, ventilacion
F24F) [1, 5, 2006.01]

mediante la utilizacion de cdmaras o campanas que

cubren esta zona [1, 2006.01]

de una zona pequeiia, p. ¢j. de una

herramienta [1, 2006.01]
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17/00  Métodos para impedir la suciedad [1, 2006.01] 17/04 . . porempleo de cubiertas amovibles [1, 2006.01]
17/02 . paraimpedir el depdsito de suciedades o de 17/06 . . dando a los objetos susceptibles de ensuciarse una
polvo [1,2006.01] forma o disposicion especial [1, 2006.01]
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B09 ELIMINACION DE DESECHOS SOLIDOS; REGENERACION DE SUELOS
CONTAMINADOS [3, 6]

B09B ELIMINACION DE RESIDUOS SOLIDOS [3]

Nota(s) [3, 5, 7, 2006.01]

1) La presente subclase cubre exclusivamente las operaciones simples o combinadas, p. ej. varias etapas que no se pueden clasificar, en
su conjunto, en una sola subclase.
2) En esta subclase, las expresiones siguientes tienen el significado abajo indicado:

"eliminacion" significa el descarte, p. ¢j. la descarga de desechos, su destruccion o su transformacion en algo util o no nocivo;
- "residuo solido" comprende los residuos que aunque contengan liquido son en la practica manipulados como si se tratase de

solidos.
3) Es importante tener en cuenta las clasificaciones referidas a continuacion:
A23] 1/16 Produccion de proteinas a partir de aguas residuales de fabricas de almidon o de residuos analogos
A23K  10/26, Productos alimenticios para animales extraidos a partir de residuos
A23K  10/37
A23K  10/28 Productos alimenticios para animales, extraidos de productos residuales de centrales lecheras
A23K  10/38 Productos alimenticios para animales, extraidos de residuos de destilerias o de la industria
cervecera
A43B 1/12 Calzados hechos a partir de residuos de caucho
A61L 11/00 Meétodos de desinfeccion o de esterilizacion especialmente destinados a los residuos
A62D 3/00 Procedimientos para transformar las substancias quimicas nocivas en inofensivas o menos daiiinas,

efectuando un cambio quimico en las substancias
BO1D  53/34 Depuracion quimica o bioldgica de humos

B02C 18/00 Desintegracion por cuchillos u otros 6rganos cortantes o desgarrantes que transforman el material
en fragmentos

BO3B 7/00 Combinacion de procedimientos o aparatos que operan por via himeda con otros procedimientos o
aparatos,p. ¢j. para la preparacion de minerales o residuos

B03B 9/06 Disposicion general de un taller de separacion, p.ej. esquema operatorio, especialmente adaptado a
basuras

BOSB 12/16, Control de la zona de pulverizacion, p.ej. con ayuda de mascaras, protecciones laterales; Medios

BO5B 14/00 para la recogida o reutilizaciéon del material sobrante

BOSB 15/00 Precauciones para evitar el escape de suciedad o de humos, fuera de la zona donde son producidos:
captacion o retirado de suciedad o humos de esta zona

B22F 8/00 Fabricacion de objetos a partir de residuos o de particulas metalicas residuales

B23D  25/14 Magquinas o dispositivos para el cizallado de productos brutos que se desplazan en direccion

distinta a la de corte en los que las dimensiones de los productos obtenidos no tiene importancia,
p.¢j. para hacer virutas

B24B  55/12 Dispositivos para recuperar los materiales que resultan al trabajar con muela o pulir

B27B  33/20 Hojas de sierra o herramientas para desbastado, combinadas con medios para desintegrar el residuo

B29B 17/00 Recuperacion de materias plasticas u otros constituyentes del desecho que contienen materias
plasticas

B30B 9/32 Prensas para hacer compactos los residuos metalicos o para comprimir vehiculos usados

B62D  67/00 Desensamblaje sistematico de vehiculos para la recuperacion de elementos reutilizables, p.ej. para
el reciclado

B63B 17/06 Evacuacion de los desechos de los buques, p.ej. para cenizas

B63J 4/00 Disposicion de las instalaciones de tratamiento de aguas usadas o cloacales en los buques

B65F 1/00 Recipientes de basuras

B65F 3/00 Vehiculos especialmente adaptados para la recogida de basuras

B65F 5/00 Amontonado o retirada de basuras de forma distinta a por recipientes o vehiculos

B65F 7/00 Dispositivos de limpieza o desinfeccion combinados con recipientes o vehiculos

C03C 1/00 Ingredientes generalmente aplicables a la fabricacion de los vidrios, vidriados o esmaltes vitreos

C04B 7/24 Cementos producidos a partir de esquistos bituminosos, de desechos o residuos distintos a las
escorias

C04B 11/26 Cementos de sulfato de calcio producidos a partir de yeso fosforoso o de desechos, p.ej. a partir de
productos de purificacion de humos

C04B 18/04 Desechos o residuos utilizados como cargas para morteros, cementos, piedra artificial o andlogos
C04B  33/132 Desechos o residuos utilizados como ingredientes en las composiciones de productos arcillosos
CO5F Fertilizantes a partir de desechos o desperdicios

C08B 16/00 Regeneracion de celulosa

C08J 9/33 Aglomeracion de fragmentos de espuma, p. ¢j. residuos de espuma

C08J 11/00 Recuperacion de residuos de sustancias macromoleculares

CO8L 17/00 Composiciones conteniendo caucho recuperado

C09K  11/01 Recuperacion de materiales luminiscentes

C10B  53/00 Destilacion destructiva especialmente concebida para materias primas solidas particulares o que se

presentan bajo una forma especial
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1/00

3/00
3/10
3/20
3/21

3/23
3/24
3/25

3/27

C10B

C10G
C10G
CI0L

CI0L
Ci1oM
Cl11B
C11D
CI12F
CI12F
C12P
C22B

C22B
C22B
C22B
C25D
C25D
D01B

DO1C
DO1F

DO1G

DO1H
DO6L

D21B
D21B
D21C
D21C
D21F

D21H
EO3F
EO4F
F23G
F23J
G03C
G03G

G21F
HO1B
HO1J
HOIM
HOIM

57/00

1/10
73/23
5/46

5/48
175/02
13/00
19/00
3/00
3/08
7/08
7/00

19/28
19/30
25/06
13/24
21/16

5/00
13/00

11/00

11/00
1/10

1/08
1/32
5/02
11/14
1/66

17/01

17/10

11/24
21/10

9/28
15/00
9/52
6/52
10/54

B09B
Otros procesos no cubiertos anteriormente; Caracteristicas generales de los procedimientos de
destilacion destructiva
Produccion de mezclas de hidrocarburos liquidos a partir de caucho o de desechos de caucho
Recuperacion de los solventes utilizados
Combustibles so6lidos obtenidos principalmente a partir de lodos de cloacas, de basuras domésticas,
de heces
Combustibles so6lidos obtenidos principalmente a partir de desechos o residuos industriales
Tratamiento de lubricantes usados, a base de aceites minerales
Obtencion de grasas, aceites o acidos grasos a partir de residuos
Recuperacion de la glicerina de las aguas de saponificacion
Recuperacion de subproductos
Recuperacion de alcohol de residuos de prensa o de otros desechos
Produccion bioquimica del etanol a partir de desechos
Tratamiento de materiales no minerales, p.ej. recortaduras, para producir metales no férreos o sus
compuestos
Obtencion de zinc o de 6xido de zinc a partir de residuos de hornos de mufla
Obtencion de zinc o de 6xido de zinc a partir de residuos metalicos o recortaduras
Obtencion de estafio a partir de recortaduras
Regeneracion de los bafios utilizados en revestimiento electroforético
Regeneracion de los bafios utilizados en revestimiento electrolitico
Tratamiento mecanico de materias naturales fibrosas o filamentosas para la produccion de fibras o
filamentos, p.ej. para la hilatura
Carbonizacion de trapos viejos para recuperar las fibras animales
Recuperacion de materiales de partida, residuos, o disolventes durante la fabricacion de filamentos,
o de articulos similares, artificiales
Desintegracion de articulos con contenido en fibra para obtener fibras susceptibles de ser
empleadas de nuevo
Disposiciones para confinar o quitar el polvo, la pelusa o productos analogos
Regeneracion de bafios quimicos usados empleados en la limpieza en seco, el lavado de fibras,
tejidos o productos analogos
Tratamiento en seco de papeles viejos o trapos viejos con vista a la fabricacion de papel o celulosa
Desfibrado himedo de papeles viejos
Procedimientos de obtencion de celulosa a partir de papeles viejos
Regeneracion de liquidos residuales por combustion humeda
Reutilizacion de aguas blancas en la parte himeda de maquinas de fabricacion de papel en
continuo
Productos de desecho afiadidos a la pasta o utilizados en los materiales de impregnacion del papel
Cloacas, fosas sépticas
Instalaciones en los edificios para la evacuacion de basuras
Destruccion de desechos por combustion
Retirada o tratamiento de productos de combustion o de cenizas
Retirada de la emulsion de los materiales fotograficos desechados
Recogida o reciclaje de desechos de reveladores empleados en fotografia, electrografia,
magnetografia
Tratamiento de s6lidos contaminados por radiactividad
Aparatos o procedimientos de recuperacion de los materiales que constituyen los cables eléctricos
Recuperacion del material de tubos de descarga o lamparas
Recuperacion de partes ttiles de elementos o baterias usadas
Recuperacion de partes ttiles de acumuladores usados.

En esta subclase, es conveniente agregar los codigos de indexacion del grupo BO9B 101/00.

3/29 . . . conuna etapa de fusion o
Descargado de desechos sélidos [3, 2006.01] ablandamiento [2022.01]
iy . - iy 3/30 . queimplica un tratamiento mecanico (con una etapa
Destruccion de residuos sélidos o transformacion de .y
residuos sélidos en algo wtil o de extraccion B0O9B 3/80) [2022.01]
inofensivo [3, 2006.01, 2022.01] 3/32 . . Compresion o compactacion [2022.01]
, .01, . . -,

que implica una etapa de adsorcién [2022.01] 3/35 . . Desmenuzado trituracion o corte [2022.01]

Aglomeracion, unién o encapsulacion de residuos 3/38 . . Agitado 0 amasado [2022.01]

solidos [2022.01] 3/40 . queimplica un tratamiento térmico, p. €j.

mediante el uso de ligantes o matrices

evaporacion (procesos que utilizan aglutinantes

organicas [2022.01] minerales que implican una fase de fusion o

Ligantes con asfalto [2022.01]
Ligantes con plastico [2022.01]
mediante el uso de ligantes o matrices
minerales [2022.01]
mediante union por silicato de sodio, p. €j.
cemento o vidrio soluble [2022.01]
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ablandamiento B09B 3/29; que implican radiacion
B09B 3/50) [2022.01]

3/45 . . Tratamiento con vapor, p. ej. gasificacion con agua
supercritica u oxidacion [2022.01]
3/50 . pormedio de radiaciones, p. ej. ondas

electromagnéticas [2022.01]
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3/60 Tratamiento bioquimico, p. ¢j. mediante el uso de 101/20 Filtros, p. ¢j. de aceite [2022.01]
enzimas [2022.01] 101/25 Residuos no industriales, p. j. residuos
3/65 Tratamiento anaerobico [2022.01] domésticos [2022.01]
3/70 Tratamiento quimico, p. €j. ajuste del pH u oxidacion 101/30 Cenizas de incineracion [2022.01]
(con una etapa de extraccion BO9B 3/80; procesos 101/35 Asbesto [2022.01]
para hace; inofendsivas las stl)l.stancias. quimilcas 101/40 Asfalto [2022.01]
nocivas efectuando un cambio quimico en las o
sustancias A62D 3/00) [2022.01] 181 ;‘5‘(5) 3;??[;’3 2[22)212]‘0”
3/80 que implica una etapa de extraccion [2022.01] 101/55 Escoria [2022.01]
5/00 Operaciones no cubiertas por una sola otra subclase 101/60 Ceramica, p. ¢j. alfareria [2022.01]
0 por un solo otro grupo de la presente 101/65 Residuos médicos [2022.01]
subclase [3, 2006.01] 101/67 Pafiales o pafiuelos [2022.01]
101/68 Parches transdérmicos [2022.01]
Esquema de indexacion asociado a los grupos B09B 1/00- 101/70 Residuos de cocina; Residuos de alimentos [2022.01]
B09B 5/00, relativo al tipo de residuos sélidos 101/75 Residuos de plastico [2022.01]
eliminados [2022.01] 101/77 que contienen cloro [2022.01]
101/00  Tipo de residuos solidos [2022.01] 101/78 que coptlenen plasticos espumados, p. ¢j.
Lo . poliestireno [2022.01]
101/02 Gases o liquidos encerrados en articulos desechados, . . L.
p- ¢j. botes de aerosol o sistemas de refrigeracion de 101/80 Residuos de caucho, p. ¢j. neuméticos de
frigorificos [2022.01] desecho [2022.01] .
101/05 Vehiculos; Piezas de vehiculos [2022.01] 101/85 Papel; Madera; Tejidos, p. j. telas [2022.01]
101/10 Latas [2022.01] 101/90 Tierra, p. ej tierra excavada de obras de
. o construccion [2022.01]
101/15 Residuos electronicos [2022.01] . . . .
. 101/95 Residuos de catalizadores; Residuos de materiales de
101/16 Baterias [2022.01] . I .
R intercambio i6nico; Residuos de
101/17 Placas de circuito impreso [PCB] [2022.01] adsorbentes [2022.01]
101/18 Teléfonos moviles; Tabletas [2022.01]
B09C REGENERACION DE SUELOS CONTAMINADOS (maquinas para retirar piedras y similares del suelo AO1B 43/00;
esterilizacion del suelo por medio de vapor AO1G 11/00; eliminacién de materias indeseables, p. ej. detritos, EOIH 15/00) [6]
Nota(s) [6
En la presente subclase, las expresiones siguientes tienen el significado indicado:
"regeneracion” significa la eliminacion, parcial o total, o la fijacién de contaminantes del suelo.
N . 1/06 por procedimientos térmicos [6, 2006.01]
1/00 Regenerac.lron de suel(.)s con'tan.llnados [6, 2006.01] 1/08 por procedimientos quimicos [6, 2006.01]
1/02 E;(iti?;g??‘;p%&egl]o] de liquidos, p. ¢j. lavado, 1/10 po.r.progedimientqs microbiologicos o mediante la
> . utilizacion de enzimas [6, 2006.01]
1/04 Flotacion [6,2006.01]
64 CIP (2023.01), Seccion B
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TRABAJO MECANICO DE LOS METALES SIN ARRANQUE SUSTANCIAL DE MATERIAL;
CORTE DEL METAL POR PUNZONADO

Nota(s) [2015.01

La presente clase cubre:

- el trabajo de materiales metalicos;

- el trabajo de materiales no metalicos, a condicion de que los métodos aplicados sean similares a aquellos utilizados en el trabajo
de metales y no estén previstos en otro lugar.

La presente clase no cubre:

- las combinaciones de operaciones cubiertas por las diferentes subclases de la clase B21 que son cubiertas por la subclase B23P;

- las combinaciones de operaciones cubiertas por una subclase particular de la clase B21 con las cubiertas por otras subclases, p.
¢j. con las operaciones que implican un arranque de material, que estan igualmente cubiertas en la subclase B23P, en todo caso
aquellas operaciones cubiertas por otras subclases que sean secundarias con relacion a las que estan especificamente cubiertas en
una subclase particular de B21 la combinacion esta clasificada en esta tltima subclase.

LAMINADO DE METALES (operaciones auxiliares en relacion con el trabajo de los metales previstos en la clase B21, ver B21C;
curvado por pasado entre rodillos B21D; fabricacion de objetos particulares, p. ej. tornillos, ruedas, anillos, cilindros o bolas, por
laminado B21H; soldadura por presion por medio de un laminado B23K 20/04)

Nota(s) [2

En la presente subclase, los siguientes términos o expresiones tienen el significado abajo indicado:

- "laminado " significa operaciones de laminacion en las que se producen deformaciones plasticas;
"proceso continuo" significa un proceso que emplea un tren de laminacion disefiado para que la pieza entre en un par de rodillos
antes de salir del par anterior.

Esquema general

LAMINACION EN GENERAL LAMINADO DE ALEACIONES
Métodos generales 0 aparatos....................... 1/00, 11/00, ESPECIALES.......ccociiiiiiiiiiiiccicc e 3/00
13/00, 15/00 LAMINADO PARA LA OBTENCION DE
Control 0 manipulacion .............coccoeeeneee.... 35/00, 37/00, FORMAS PARTICULARES
38/00, 39/00, 41/00 Laminado de tubos
Seguridad, enfriamiento, métodos de laminado............cc...ccveeeen. 17/00-23/00
CONSEIVACION ...eviiiiiciiiiccce 28/00, 33/00, Mandriles, ACCESOTIOS ..v.vrvevererrerrerresreeresresren, 25/00
43/00 Alargamiento de bandas en circuito
Part.es constitutivas de los COITAAO ..ttt e 5/00
1aminadores. .........oooveveeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 27/00, 2391/%)6 MATERIA NO PREVISTA EN OTROS
GRUPOS DE ESTA SUBCLASE ....cceiiiiiiieineeeeeeeee 99/00
LAMINADO EN CONDICIONES
PARTICULARES ....coutiiiiiieeeee et 9/00
OPERACIONES AUXILIARES
REALIZADAS EN CONEXION CON EL
LAMINADO ..ottt 15/00, 45/00,
47/00
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1/00

1/02

1/04
1/06
1/08

1/082

1/085
1/088
1/09

1/092
1/095
1/098
1/10

1/12
1/14
1/16

1/18
1/20
1/22

1/24
1/26
1/28

1/30
1/32

1/34
1/36
1/38

1/40

1/42

1/46
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Métodos de laminado o laminadores para la
fabricaciéon de productos semiacabados de seccién
llena o de perfilados (B21B 17/00-B21B 23/00 tienen
prioridad; si dependen de la composicion del material a
laminar B21B 3/00; alargamiento de bandas de metal
trabajadas en circuito cerrado, por laminacion
simultanea en varios puestos de laminado B21B 5/00;
laminadores considerados en conjunto B21B 13/00;
colada continua en moldes de paredes que se desplazan
B22D 11/06); Secuencia de operaciones en los trenes
de laminacién; Instalaciones de una fabrica de
laminacion, p. ej. agrupamiento de cajas; Sucesiéon de
pasadas o de alternancias de pasadas [1, 2006.01]
para laminar piezas gruesas, p. ¢j. lingotes, tochos,
paquetes cuya seccion transversal es
indiferente [1, 2006.01]
segun un proceso continuo [1,2006.01]
segun un proceso discontinuo [1, 2006.01]
para laminar piezas de seccién especial, p. €j.
escuadras (laminado de metal en longitudes
indefinidas especialmente apropiadas para la
fabricacion en serie de objetos particulares
B21H 8/00) [1, 2006.01]
Secciones de tablestaca con los bordes laterales
especialmente adaptados para enclavarse
mutuamente para formar una pared [2006.01]
Perfiles de carril [2006.01]
Perfilesen H o en I [2006.01]
Perfiles en L [2006.01]
Perfiles en T [2006.01]
Perfiles en U o en forma de canal [2006.01]
Perfiles en Z [2006.01]
en un solo laminador a base de tren diio o
universal [1,2006.01]
segun un proceso continuo [1,2006.01]
segun un proceso discontinuo [1, 2006.01]
para laminar alambre o un material similar de
pequeiia seccion [1, 2006.01]
segun un proceso continuo [1,2006.01]
segun un proceso discontinuo [1, 2006.01]
para laminar bandas u hojas de longitud indefinida
(B21B 1/42 tiene prioridad) [1, 2006.01]
segun un proceso continuo [1,2006.01]
por laminado en caliente [1, 2006.01]
por laminado en frio [1, 2006.01]
segun un proceso discontinuo [1, 2006.01]
en laminadores reversibles, p. ej. con bobinas
intermedias de almacenamiento para acumular
el material trabajado [1, 2006.01]
por laminado en caliente [1, 2006.01]
por laminado en frio [1, 2006.01]
para laminar hojas de longitud limitada, p. j. hojas
superpuestas (B21B 1/40 tiene prioridad; plegado
antes del laminado y separacion después del
laminado B21B 47/00) [1, 2, 2006.01]
para laminar flejes que presentan problemas
especiales, p. ¢j. a causa de su débil
espesor [1,2006.01]
para el laminado progresivo e intermitente o por tren
planetario (fabricacion de tubos por movimiento de
paso de peregrino B21B 21/00) [1, 2006.01]
para laminar el metal inmediatamente después de la
colada continua (cajas a este efecto B21B 13/22;
colada continua B22D 11/00, p. €j. en moldes
dotados de rodillos B22D 11/06) [3, 2006.01]

3/00

3/02

5/00

9/00

11/00

13/00

13/02

13/04
13/06

13/08

13/10

13/12

13/14

13/16

13/18

13/20
13/22

15/00

15/02

Laminado de materiales hechos a base de aleaciones
especiales en la medida en que la naturaleza de la
aleacion exige o permite el empleo de métodos o de
secuencias especiales (modificacion de las propiedades
metalurgicas especiales de las aleaciones que no se
refieren a la consolidacion de la estructura, o a las
propiedades mecanicas que resulten de ella C21D,
C22F) [1, 2006.01]

Laminado de aleaciones ferrosas

especiales [1, 2006.01]

Alargamiento de bandas de metal formando un
circuito cerrado (produccion de piezas circulares, p. ¢j.
de llantas de rueda, B21H 1/06) [1, 2006.01]

Disposiciones tomadas para efectuar el laminado en
condiciones especiales, p. €j. en vacio o en atmdsfera
inerte a fin de evitar la oxidacion del material
trabajado; Disposiciones especiales tomadas para
evacuar los humos de los laminados [1, 2006.01]

Ayuda aportada al proceso de laminacion
comunicando vibraciones a los cilindros o al material
trabajado [1, 2006.01]

Cajas de laminadores, es decir, conjuntos compuestos
de un chasis, de cilindros y de accesorios
(B21B 17/00-B21B 23/00 tienen prioridad; detalles,
partes constitutivas, accesorios, dispositivos auxiliares,
procedimientos de laminado, ver los grupos
apropiados) [1,2006.01]
en los que los ejes de los cilindros estan dispuestos
horizontalmente [1, 2006.01]
Disposicion de un tren trio [1,2006.01]
en los que los ejes de los cilindros estan dispuestos
verticalmente [1,2006.01]
en los que los ejes de los cilindros estan dispuestos en
direcciones diferentes, p. ¢j. para el llamado proceso
"universal" de laminado [1, 2006.01]
todos los ejes estan situados en el mismo
plano [1, 2006.01]
todos los ejes estan en planos
diferentes [1, 2006.01]
dotados de dispositivos de contrapresion que actiian
sobre los cilindros para impedir que éstos cedan ante
el esfuerzo (dispositivos de contrapresion como tales
B21B 29/00) [1, 2006.01]
dotados de cilindros de accion
alternativa [1, 2006.01]
para el laminado progresivo intermitente o por tren
planetario (métodos B21B 1/42; fabricacion de tubos
por laminacion mediante movimiento de paso de
peregrino B21B 21/00) [1, 2006.01]
para laminado por tren planetario [1, 2006.01]
para laminar el metal inmediatamente después de la
colada continua (métodos correspondientes
B21B 1/46; colada continua B22D 11/00, p. ¢j. en
moldes dotados de rodillos B22D 11/06) [1, 2006.01]

Sistemas que permiten efectuar operaciones
auxiliares para el trabajo de los metales,
especialmente combinados, dispuestos o adaptados
para ser asociados a los laminadores [1, 2006.01]
en los que las piezas trabajadas estan sometidas a una
torsion interna permanente, p. ej. para producir barras
de armadura para el hormigoén [1, 2006.01]

Métodos de laminado o laminadores especialmente concebidos
para la fabricacion o el tratamiento de tubos
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17/00  Laminado de tubos por cilindros cuyos ejes son
practicamente perpendiculares al eje de las piezas
trabajadas, p. ej. laminado "axial" [1, 2006.01]

17/02 con un mandril (B21B 17/08 tiene

prioridad) [1, 2, 2006.01]

17/04 seglin un proceso continuo [1, 2006.01]

17/06 segun un proceso discontinuo [1, 2006.01]

17/08 con un mandril dotado de una o varias

protuberancias [1, 2, 2006.01]

17/10 seglin un proceso continuo [1, 2006.01]

17/12 segun un proceso discontinuo [1, 2006.01]

17/14 sin mandril [1, 2006.01]

19/00 Laminado de tubos por medio de cilindros dispuestos
en el exterior de la pieza trabajada y no teniendo sus
ejes perpendiculares al eje de las piezas trabajadas
(enderezamiento por laminacién B21D) [1, 2006.01]

19/02 con los ejes de los cilindros dispuestos oblicuamente

en relacion con el eje de las piezas trabajadas, p. ¢j.
laminado con cilindros cruzados [1, 2006.01]
19/04 Laminacion de materiales de estructura maciza, es
decir, no huecos; Taladrado [1, 2006.01]
19/06 Laminado de materiales huecos (B21B 19/04 tiene
prioridad; separacion de las piezas trabajadas de
los mandriles B21C 45/00) [1, 2006.01]

19/08 Aumento del diametro del tubo [1, 2006.01]

19/10 Acabado, p. ¢j. pulido, calibrado [1, 2006.01]

19/12 con los ejes de los cilindros practicamente paralelos a

los ejes de las piezas trabajadas [1, 2006.01]
19/14 Laminado de tubos por medio de cilindros
adicionales dispuestos en el interior de los
tubos [1, 2006.01]
19/16 Laminado de tubos sin cilindro adicional dispuesto
en el interior de los tubos [1, 2006.01]
21/00 Laminado de tubos por movimiento de paso de
peregrino [1, 2006.01]
21/02 . Cilindros apropiados [1, 2006.01]
21/04 Mecanismos de marcha para conseguir el
movimiento de paso de peregrino (B21B 21/06 tiene
prioridad) [1, 2006.01]

21/06 Dispositivos para dar la vuelta a las piezas trabajadas
entre las fases [1, 2006.01]
23/00 Laminado de tubos, no limitado a uno de los métodos
mencionados en uno solo de los grupos B21B 17/00-
B21B 21/00, p. ej. por procedimientos combinados
(B21B 25/00 tiene prioridad) [1,2006.01]
25/00  Mandriles para laminadores de tubos metalicos, p.
¢j. mandriles de los utilizados para los
procedimientos previstos en el grupo B21B 17/00;
Accesorios que le son asociados [1, 2006.01]
25/02 Guias, soportes o estribos para mandriles, p. €j.
carros; Dispositivos de regulacion para
mandriles [1, 2006.01]

25/04 Enfriamiento de los mandriles durante el
trabajo [1, 2, 2006.01]

25/06 Cambio de los mandriles [1, 2006.01]

27/00  Cilindros (formas de las superficies de trabajo exigidas
por procedimientos especiales B21B 1/00);
Lubrificacion, enfriamiento y calentado de los
cilindros en curso de utilizacion [1, 2006.01]

27/02 Forma o estructura de los cilindros (para laminar

metales de longitudes indefinidas especialmente
adecuados para la fabricacion en serie de objetos
particulares B21H 8/02) [1, 2006.01]
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27/03
27/05
27/06

27/08
27/10

28/00

28/02

28/04

29/00

31/00

31/02

31/04

31/06

31/07

31/08

31/10
31/12
31/14
31/16

31/18
31/20
31/22
31/24
31/26
31/28

31/30

31/32

33/00

33/02

35/00
35/02

35/04

B21B

Cilindros con camisas [5, 2006.01]
con camisas deformables [5, 2006.01]
Lubrificacion, enfriamiento o calentamiento de los
cilindros [1, 2006.01]
interiormente [1, 2006.01]
exteriormente [1, 2006.01]

Mantenimiento de los cilindros o del material de
laminado en estado de funcionamiento (lubrificacion,
refrigeracion o calentado de los cilindros en curso de
utilizacion B21B 27/06) [2, 2006.01]
Mantenimiento de los cilindros en estado de
funcionamiento, p. ej. volver de nuevo al estado
primitivo [2,2006.01]
en curso de funcionamiento, p. ¢j.
pulido [2, 2006.01]

Dispositivos de contrapresion que actian sobre los
cilindros para impedir que éstos cedan ante el
esfuerzo, p. ¢j. cilindros de apoyo [1, 2006.01]

Estructura de las cajas de laminadores; Montaje,
regulacion o cambio de cilindros, de los soportes de
cilindros o de los chasis [1, 2006.01]
Chasis del laminador; Soportes de los
cilindros [1, 2006.01]
con tirantes, p. ej. tirantes
pretensados [1,2006.01]
Fijacion de los chasis o de los bastidores a los
cimientos, p. €j. a la placa de la plantilla (en
general F16M) [1, 2006.01]
Adaptacion de cojinetes (cojinetes en general
F16C) [2,2006.01]
Cambio de los cilindros, de los soportes de los
cilindros o de los chasis [1, 2, 2006.01]
por desplazamiento horizontal [1, 2006.01]
por desplazamiento vertical [1, 2006.01]
por pivotamiento [1, 2006.01]
Regulacion de los cilindros (dispositivos de control
B21B 37/00) [1, 2006.01]
desplazamiento de los cilindros en sentido
axial [1, 2006.01]
desplazamiento de los cilindros
perpendicularmente a su eje [1, 2006.01]
mecanicamente [1, 2006.01]
por medio de tornillos [1,2006.01]
Regulacion de los palieres de los cilindros
montados excéntricamente [1, 2006.01]
por medio de mecanismos con palancas
articuladas [1, 2006.01]
por medio de cufias o dispositivos
equivalentes [1, 2006.01]
hidraulicamente [1, 2006.01]

Dispositivos de seguridad no previstos en otro lugar
(dispositivos de seguridad en general F16P);
Disyuntores; Dispositivos para liberar los cilindros
bloqueados [1, 2,2006.01]

Medios para evitar la rotura de los

cilindros [2, 2006.01]

Propulsién de los laminadores [1,2006.01]
para laminadores de funcionamiento continuo
(B21B 35/10, B21B 35/12 tienen
prioridad) [1, 2006.01]

cada caja tiene su o sus propios
motores [1, 2006.01]
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35/06

35/08
35/10

35/12

35/14

37/00

37/16

37/18
37/20
37/22
37/24

37/26

37/28

37/30

37/32

37/34

37/36

37/38

37/40

37/42

37/44

37/46

37/48

37/50

37/52

37/54

37/56
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para laminadores de funcionamiento discontinuo o
para cajas aisladas (B21B 35/10, B21B 35/12 tienen
prioridad) [1, 2006.01]

para laminadores reversibles [1, 2006.01]
Sistemas de propulsion de los cilindros que no
utilizan mas que una potencia débil; Sistemas de
propulsion de cilindros que reciben la fuerza del eje
de otro cilindro [1, 2, 2006.01]
Mecanismos con ruedas dentadas especialmente
adaptadas a los laminadores; Carters o guarniciones
de estos mecanismos [1, 2006.01]
Broches de acoplamiento o de propulsion, o soportes
para arboles especialmente adaptados a los
laminadores o especialmente dispuestos en éstos
(acoplamientos o arboles en general
F16) [1,2006.01]

Dispositivos de control o métodos especialmente
adaptados al laminado o a los productos obtenidos
por laminado (métodos o dispositivos de medida
especialmente adaptados al laminado de metales
B21B 38/00) [1,2006.01]

Control del espesor, anchura, didmetro u otras
dimensiones transversales (B21B 37/58 tiene
prioridad) [6, 2006.01]
Control automatico del calibrado [6, 2006.01]
con los laminadores en tandem [6, 2006.01]
Control de la desviacion lateral; Control de la
anchura, p. ¢j. por compresion [6, 2006.01]
Variacion automatica del espesor segiin un
programa predeterminado [6, 2006.01]
para obtener una lamina que tenga una sucesion
de longitudes con diferentes espesores
constantes [6, 2006.01]
Control de la planta o perfil durante la laminacion de
las cintas, hojas o planchas [6, 2006.01]
con control de la flexion de los
cilindros [6, 2006.01]
mediante enfriamiento, calentamiento o
lubrificacion de los cilindros [6, 2006.01]
mediante expansion hidraulica de los
cilindros [6, 2006.01]
mediante desplazamiento radial de la camisa
del cilindro sobre un eje estacionario del
cilindro por medio de soportes
hidraulicos [6, 2006.01]
utilizando la flexion de los cilindros (B21B 37/42
tiene prioridad) [6, 2006.01]
utilizando el desplazamiento axial de los cilindros
(B21B 37/42 tiene prioridad) [6,2006.01]
utilizando una combinacion de la flexion y del
desplazamiento axial de los cilindros [6, 2006.01]
utilizando el calor, la lubrificacién o la
refrigeracion por agua pulverizada, del
producto [6, 2006.01]
Control de la velocidad del cilindro o de la traccion
del motor (B21B 37/52, B21B 37/60 tienen
prioridad) [6, 2006.01]
Control de la tension; Control de la
compresion [6, 2006.01]
mediante el control del bucle [6, 2006.01]
mediante el control de la traccion del
motor [6, 2006.01]
incluyendo control de la traccion de la bobina,
p- €j. en los laminadores
reversibles [6, 2006.01]
Control del alargamiento [6, 2006.01]

37/58

37/60

37/62

37/64

37/66

37/68

37/70

37/72

37/74

37/76

37/78

38/00

38/02
38/04
38/06
38/08
38/10

38/12

39/00

39/02

39/04

39/06

39/08
39/10

39/12

Control de la fuerza de laminado; control de la
separacion de los cilindros [6, 2006.01]
por control de un motor que mueve un tornillo de
ajuste [6, 2006.01]
por control de un dispositivo hidraulico de
ajuste [6, 2006.01]
Sistemas de compensacion de la cesion de los
cilindros o del conjunto, p. €j. control de los
laminadores pretensados [6, 2006.01]
Sistemas de compensacion de la excentricidad de
los cilindros [6, 2006.01]
Control de la flexion o direccion de las laminas, hojas
o planchas, p. ej. prevencion de
meandros [6, 2006.01]
Control de la longitud (B21B 37/56 tiene
prioridad) [6, 2006.01]
Control de la terminacion trasera; Control de la
terminacion delantera [6, 2006.01]
Control de la temperatura, p. €j. por refrigeracion o
calefaccion de los cilindros o del producto obtenido
(B21B 37/32, B21B 37/44 tienen

prioridad) [6, 2006.01]
Control de la refrigeracion en la mesa de
salida [6, 2006.01]

Control de la laminacién de tubos [6, 2006.01]

Métodos y dispositivos de medida especialmente
adaptados a laminadores, p. ej. deteccion de la
posicion, inspeccion del producto [6, 2006.01]
para medida de la planta o perfil de las
laminas [6, 2006.01]
para medida del espesor, anchura, didmetro u otras
dimensiones transversales del producto [6, 2006.01]
para medida de la tension o compresion [6, 2006.01]
para medida de la fuerza de laminado [6, 2006.01]
para medida de la separacion de los cilindros, p. ¢j.
indicadores de pase [6, 2006.01]
para medida de la flexion de los
cilindros [6, 2006.01]

Sistemas para hacer avanzar, sujetar o presentar el
material, o para controlar su movimiento,
combinados con laminadores, dispuestos en los
laminadores, o especialmente concebidos para ser
utilizados con laminadores (guiado, transporte o
acumulacion de materiales de gran flexibilidad en bucles
o en arcos B21B 41/00; especialmente asociados a los
lechos de enfriamiento B21B 43/00; transporte en
general B65G) [1, 2006.01]
Avance del material o sujecion de éste; Sistemas de
frenado o de tension [1, 2006.01]
Levantamiento o descendimiento de piezas
trabajadas en los transportadores, p. ej. mesas
basculantes colocadas inmediatamente delante o
detras de los pasajes (medios para dar la vuelta o
para manipular similares, en cuanto a tales
B21B 39/20) [1, 2006.01]
Introduccion del material en el hueco por
impulsion o fuerza [1, 2006.01]
Sistemas de frenado o de tension [1, 2006.01]
Disposicion o instalacion de rodillos
alimentadores de material a las cajas de
laminacion [1, 2006.01]
Sistemas o instalaciones de plataformas de rodillos
asociadas a las cajas de laminacion [1, 2006.01]
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39/14 . Guiado, presentacion o alineamiento de las piezas
trabajadas (B21B 43/12 tiene prioridad; guias en las
cuales las piezas estan sometidas a una torsion
interna permanente B21B 15/02) [1, 2006.01]

39/16 . . inmediatamente antes de entrar en la pasada o
justamente después de haberla dejado [1,2006.01]

39/18 . . Agujas para dirigir el material en los laminadores
o trenes de laminacion [1, 2006.01]

39/20 . Rotacion, vuelta u otras manipulaciones analogas de

las piezas trabajadas (guias en las que las piezas estan
sometidas a una torsion interna permanente
B21B 15/02) [1,2006.01]
39/22 . . por movimiento de basculacion, p. ej. levantando
uno de los lados por medio de palancas o de cuias
(B21B 39/26, B21B 39/28 tienen
prioridad) [1, 2006.01]
39/24 . . por medio de pinzas o de ganchos [1,2006.01]
39/26 . . pormedio de elementos, p. €j. de elementos
estriados que se apoyan sobre los dos lados de las
piezas trabajadas y desplazandose el uno respecto
al otro de la forma que hacen dar la vuelta a la
pieza [1, 2006.01]
39/28 . . pormedio de 6rganos de guia conformados de
manera tal que hacen dar la vuelta a las piezas
después de la pasada [1, 2006.01]

39/30 . . introduciéndola en un manipulador rotativo de
anillo o de segmento [1, 2006.01]

39/32 . . Dispositivos especialmente concebidos para dar la
vuelta a las hojas [1, 2006.01]

39/34 . Sistemas o combinaciones estructurales

especialmente concebidos para cumplir las
operaciones cubiertas por mas de uno de los grupos
B21B 39/02, B21B 39/14, B21B 39/20 [1, 2006.01]

41/00  Guia, transporte o acumulacion de materiales de
gran flexibilidad, p. ej. de hilos o cintas metalicas, en
bucles o en arcos; Dispositivos elevadores de estos
bucles [1, 2006.01]

41/02 . Vuelta de las piezas trabajadas para repetir la o las
pasadas [1,2006.01]

41/04 . . porencima o por debajo del puente de laminacion

o de los cilindros [1, 2006.01]

41/06 . enlos que la direccion de movimiento de las piezas

trabajadas se modifica aproximadamente 180°
[1,2006.01]

41/08 . sin cambio fundamental de la direccion general del
movimiento de las piezas trabajadas [1, 2006.01]

41/10 . . Deflectores de bucles [1,2006.01]

B21B - B21C

41/12 . Sistemas generales en la medida en que han sido
previstos para indicar o controlar las
operaciones [1, 2006.01]

43/00 Lechos de enfriamiento fijos 0 méviles; Medios
especialmente asociados a los lechos de enfriamiento,
p. €j. para frenar las piezas trabajadas, para
transferirlas sobre el lecho de enfriamiento o para
retirarlas de él (transportadores en general
B65G) [1, 2006.01]

43/02 . Lechos de enfriamiento dotados de enrejados o de
barras (B21B 43/10 tiene prioridad) [1, 2, 2006.01]

43/04 . Lechos de enfriamiento dotados de rodillos o de
tornillos sin fin [1, 2006.01]

43/06 . Lechos de enfriamiento dotados de carros
(B21B 43/08 tiene prioridad) [1, 2006.01]

43/08 . Lechos de enfriamiento dotados de tambores
rotativos o de cadenas de reciclado [1, 2006.01]

43/10 . Lechos de enfriamiento dotados de otros elementos

que sobrepasen el lecho para desplazar las
piezas [1, 2006.01]

43/12 . Dispositivos para alinear las piezas, es decir, para
disponer las piezas de manera que sus extremidades
estén alineadas sobre el lecho de enfriamiento o sobre
transportadores asociados [1, 2, 2006.01]

45/00 Dispositivos para el tratamiento de la superficie de
piezas especialmente combinados con laminadores,
adaptados para ser utilizados con los laminadores o
dispuestos en los laminadores (B21B 15/00 tiene
prioridad; caracteristicas técnicas de los dispositivos de
desincrustacion B21C 43/00) [1, 2006.01]

45/02 . para lubrificar, enfriar o limpiar [1, 2006.01]

45/04 . paradesincrustar, p. ¢j. descalaminado [1,2006.01]

45/06 . . debandas de metal (B21B 45/08 tiene
prioridad) [1, 2006.01]

45/08 . . hidraulicamente [1,2006.01]

47/00  Sistemas, dispositivos o métodos auxiliares, asociados
al laminado de hojas de metal formadas por muchas
capas (fosos de recalentamiento
C21D 9/70) [1, 2, 2006.01]

47/02 . paraplegar las hojas antes del laminado [1, 2006.01]

47/04 . para separar las capas después del

laminado [1, 2006.01]

99/00 Materia no prevista en otros grupos de esta
subclase [2006.01]

B21C FABRICACION DE CHAPAS, ALAMBRES, BARRAS, TUBOS, PERFILES METALICO O PRODUCTOS ANALOGOS
SEMIACABADOS POR PROCEDIMIENTOS DISTINTOS AL LAMINADO; OPERACIONES AUXILIARES
RELACIONADAS CON EL TRABAJO DE METALES SIN ARRANQUE SUSTANCIAL DE MATERIA

Esquema general

ESTIRADO
Métodos generales .........coeveeeeeirenenienieneieeeenne 1/00
Operaciones anejas ..... ....5/00, 9/00
APATALOS. ...ttt 3/00, 19/00
EXTRUSION
Métodos generales .........eoveveeeieenerienieeeeeeenne 23/00
OPperaciones anejas ..........ceeeerveeeervereenuennns 29/00, 33/00,
35/00
APATALOS. ...ttt 25/00, 26/00,
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27/00
CONIOL ..o 31/00
PARTES CONSTITUTIVAS COMUNES AL
ESTIRADO Y ALAEXTRUSION......ccoeiiiieeieeeeeeeeeeens 43/00
FABRICACION NO PREVISTA EN OTRO
LUGAR ..ot 37/00
OPERACIONES AUXILIARES PARA EL
TRABAJO DE METALES SON ARRANQUE
DE MATERIA
Bobinado .....c..cooveeeiiiiieeeeee e 47/00
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B21C

Otras OPeraciones. ........coeeveueererueruenrereeneneens 45/00, 51/00

Aparatos auxiliares ..........cooceveeieeeeninennns 19/00, 49/00

Estirado de metales
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1/00

1/02

1/04
1/06

1/08

1/10

1/12

1/14

1/16

1/18

1/20

1/22

1/24
1/26
1/27
1/28

1/30

1/32

1/34

3/00

3/02

3/04

3/06

Fabricaciéon de chapas, alambres, barras,
metalicos,tuboso productos analogos
semiacabadospor estirado [1, 2006.01]
Estirado de alambres o de un material flexible
analogo por medio de maquinas o aparatos
estiradores en los que el estirado se efectia por medio
de tambores [1, 2006.01]
con varias hileras montadas en serie [1,2006.01]
en los que el material resbala sobre los
tambores [1, 2006.01]
en los que el material no resbala sobre los
tambores [1, 2006.01]
con acumulacién del material entre las
hileras sucesivas [1, 2006.01]
Regulacion o control de la velocidad de los
tambores estiradores, p. €j. para regular la tension;
Propulsion; Mecanismos de detencion o de
liberacion [1, 2006.01]
Tambores, p. ¢j. cabestrantes; Fijacion de organos
de enganche a los tambores; Organos de enganche
especialmente adaptados a las maquinas o aparatos
para estirar de tipo tambor; Acoplamientos
especialmente adaptados a estos
tambores [1, 2006.01]
Estirado por medio de maquinas o aparatos en los que
el esfuerzo de traccion se produce por medios que no
sean tambores, p. €j. por carretas movidas
longitudinalmente tirando o empujando el material a
fin de formar chapas, barraso tubos
metalicos [1, 2006.01]
a partir de un material de longitud limitada
(B21C 1/22 tiene prioridad) [1, 2006.01]
a partir de un material de longitud practicamente
ilimitada (B21C 1/22 tiene prioridad) [1, 2006.01]
especialmente adaptados a la fabricacion de
objetos tubulares (conformacion de chapas en
forma tubular por estirado
B21D 5/10) [1, 2006.01]
por medio de mandriles [1, 2006.01]
Estirado por empuje [1, 2006.01]
Carretillas; Propulsion [1, 2006.01]
Carretillas; Fijacion de organos de enganche a
las carretillas; Organos de
enganche [1, 2006.01]
Propulsion, p. ¢j. mecanismo de las carretillas
de traccion; Elementos de propulsion, p. ej.
cadenas para estirar; Control de la
propulsion [1, 2006.01]
Alimentacion o descarga del material o de los
mandriles [1, 2006.01]
Guiado o sujecion del material o de los
mandriles [1, 2006.01]

Herramientas para perfilar por estirado del metal,
Combinacién de hileras de estirar y de mandriles por
estirado del metal [1, 2006.01]
Matrices; Empleo de un material determinado para
estas hileras; Limpieza de estas hileras [1, 2006.01]
de abertura constante (B21C 3/08 tiene
prioridad) [1, 2006.01]
de abertura regulable (B21C 3/08 tiene
prioridad) [1, 2006.01]

3/08 de abertura definida por los rodillos, las bolas o
los elementos analogos [1, 2006.01]
3/10 con fuerzas hidraulicas que acttian directamente
sobre el material [1, 2006.01]
3/12 Soportes de hileras; Hileras rotativas [1, 2006.01]
3/14 Soportes de hileras combinados a dispositivos
de guia del material que va a ser estirado, o0 a
dispositivos para el enfriamiento, el
calentamiento o la lubrificacion [1, 2006.01]
3/16 Mandriles; Montajes o regulacion de los
mandriles [1, 2006.01]
3/18 Fabricacion de herramientas por medio de
operaciones no previstas en una sola de las otras
subclases; Reparacion [1, 2006.01]

5/00  Apuntado o trabajo de estirado apuntado por
presion o material estirado [1, 2006.01]

9/00 Enfriamiento, calentamiento o lubricacién del
material que va a ser estirado (B21C 3/14 tiene
prioridad) [1, 2006.01]

9/02 Empleo de composiciones especificas para estas

operaciones [1, 2006.01]
19/00  Dispositivos para enderezar el hilo metalico u otros
productos andlogos combinados con maquinas o
aparatos para estirar o para enrollar, o
especialmente concebidos para trabajar en
asociacion con estas maquinas o estos
aparatos [1, 2006.01]
Extrusion
23/00  Extrusion de metales; Extrusion por
percusion [1, 2006.01]
23/01 a partir de un material de forma particular, p. ej. que
haya sufrido un pretratamiento mecénico
(B21C 23/22 tiene prioridad) [1, 2006.01]
23/02 Fabricacion de productos no recubiertos [1, 2006.01]
23/03 a la vez por extrusion directa e
invertida [1, 2006.01]
23/04 por extrusion directa [1, 2006.01]
23/06 Fabricacion de chapas [1, 2006.01]
23/08 Fabricacion de hilos, de barras, de
tubos [1, 2006.01]
23/10 Fabricacion de tubos con aletas [1, 2006.01]
23/12 Extrusion de tubos o de barras
curvados [1, 2006.01]
23/14 Fabricacion de otros productos [1, 2006.01]
23/16 Fabricacion de paletas de turbina o de
hélice [1, 2006.01]
23/18 por extrusion a percusion [1, 2, 2006.01]
23/20 por extrusion invertida [1, 2006.01]
23/21 Prensas especialmente adaptadas para la extrusion del
metal [1, 2006.01]
23/22 Fabricacion de productos revestidos de metal;
Fabricacion de productos a partir de varios
metales [1, 2006.01]
23/24 Aplicacion de un revestimiento metalico sobre
longitudes indefinidas de material metalico o no
metalico [1, 2006.01]
23/26 Aplicacion de revestimientos metalicos sobre

cables, p. ¢j. para el aislamiento de cables
eléctricos [1, 2006.01]
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23/28 en prensas de extrusion de accion
intermitente [1, 2006.01]

23/30 en prensas de extrusion de accion
continua [1, 2006.01]

23/32 Lubrificacion del metal extruido, de las matrices, o
similares, p. ej. estado fisico del lubrificante,
emplazamiento en que se va a lubrificar [1, 2006.01]

25/00  Herramientas para perfilar por extrusion del
metal [1, 2006.01]

25/02 Matrices [1, 2006.01]

25/04 Mandriles [1, 2006.01]

25/06 Cabezas de prensas, matrices o mandriles para el

revestimiento de las piezas [1, 2006.01]

25/08 Matrices o mandriles de abertura variable durante la
extrusion, p. ¢j. para hacer piedras conicas; Control
de la abertura [1, 2006.01]

25/10 Fabricacion de herramientas por medio de
operaciones no previstas en una sola de las otras
subclases [1, 2006.01]

26/00  Buriles o recalcadores por extrusién del metal;

Discos con este objeto [2, 2006.01]

27/00  Contenedores para metales que van a ser extruidos
(B21C 29/02 tiene prioridad) [1, 2006.01]

27/02 para hacer productos revestidos [1, 2006.01]

27/04 Desaireacion de las camaras que contienen el

metal [1, 2006.01]

29/00 Enfriamiento o calentamiento de productos extruidos
o de las partes de la prensa de extrusion [1, 2006.01]

29/02 de los contenedores de metal para
extrusion [1,2006.01]

29/04 de las cabezas de prensas, de las hileras, o de los
mandriles [1, 2006.01]

31/00 Dispositivos de control por extrusion del metal, p. ej.
para regular la velocidad de extrusion o la
temperatura del metal (B21C 25/08 tiene prioridad);
Dispositivos de medida, p. ej. para la temperatura
del metal, combinados con prensas de extrusion o
especialmente adaptados para ser utilizados junto
con estas prensas [1,2006.01]

33/00 Alimentacion del metal que va a ser extruido en las
prensas de extrusion [1, 2006.01]

33/02 estando el metal en estado liquido [1,2006.01]

35/00 Extraccion de los productos trabajados o de los
desechos de las prensas de extrusion; Eyeccion de los
productos extruidos (en el caso de extrusion de tubos o
de barras curvadas B21C 23/12); Limpieza de las
matrices, de las hileras, de los contenedores o de los
mandriles por extrusion del metal [1, 2,2006.01]

35/02 Extraccion o eyeccion de los productos [1, 2006.01]

35/03 Enderezamiento de los productos [1, 2006.01]

35/04 Corte o extraccion de los desechos [1,2006.01]

35/06 Limpieza de las matrices, de las hileras, de los
contenedores o de los mandriles [1, 2, 2006.01]

37/00 Fabricaciéon de chapas, barras, alambres, tubos,
perfiles metilicos,o0 de productos analogos
semiacabados, no prevista en otro lugar; Fabricacion
de tubos de forma particular [1, 2,2006.01]

37/02 de chapas [1, 2006.01]

37/04 de barras o hilos metalicos [1, 2006.01]
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37/06

37/08

37/083

37/087

37/09
37/10

37/12

37/14

37/15

37/16

37/18
37/20

37/22

37/24
37/26

37/28

37/29

37/30

43/00

43/02

43/04

B21C

de tubos o tuberias metalicas; Procedimientos
combinados para la fabricacion de tubos, p. €j. para
fabricar tubos de paredes multiples [1, 2006.01]
Fabricacion de tubos a base de juntas
soldadas [1, 2006.01]
Suministro de material en bandas, u
operaciones combinadas con este
suministro [1, 2006.01]
utilizando barras o bandas de material de
soldadura [1, 2006.01]
. de material revestido en bandas [1, 2006.01]
Fabricacion de tubos con juntas
remachadas [1, 2006.01]
Fabricacion de tubos o de tuberias metalicas con
empalme helicoidal [1, 2006.01]
Fabricacion de tubos a partir de elementos planos
de espesor doble [1, 2006.01]
Fabricacion de tubos de formas especiales;
Fabricacion de guarniciones para
tubos [1, 2006.01]
Fabricacion de tubos con didmetros variables
en sentido longitudinal [1, 2006.01]
de tubos conicos [1,2006.01]
Fabricacion de guias helicoidales o guias
similares en o sobre los tubos fabricados sin
arranque de material, p. j. estirando el material
sobre mandriles, empujandolo a través de
matrices [1, 2006.01]
Fabricacion de tubos con aletas o nervios por
fijacion sobre los tubos de un material en
bandas o de presentacion similar [1, 2006.01]
de tubos con nervios anulares [1, 2006.01]
de tubos con nervios
helicoidales [1, 2006.01]
Fabricacion de racores para tubos, p. ¢j. piezas
en forma de U [1, 2006.01]
Fabricacion de 6rganos de derivacion, p. ej.
piezas en forma de T [1, 2006.01]
Acabado de tubos, p. ¢j. calibrado,
pulido [1, 2006.01]

Dispositivos para la limpieza de los productos
metalicos, asociados o especialmente adaptados a las
maquinas o a los aparatos previstos en esta
subclase [1, 2006.01]
combinados con maquinas o aparatos para estirar o
para enrollar o especialmente concebidos para ser
utilizados con estas maquinas o aparatos [1, 2006.01]
Dispositivos para decapar el hilo metalico o los
materiales flexibles similares [1, 2006.01]

Operaciones auxiliares efectuadas en relacion con el trabajo de
metales sin arranque sustancial de materia

45/00

47/00

47/02
47/04

47/06

Separacion de los mandriles del trabajo o
viceversa [1, 2006.01]

Enrollamiento, devanado o bobinado de hilos,
bandas u otros materiales metalicos flexibles,
caracterizado por el hecho de que estas operaciones
no se aplican mas que al trabajo de metales (bobinado
de alambre en forma especial B21F 3/00) [1, 2006.01]
Enrollamiento o bobinado [1, 2006.01]
sobre o en bobinas o en tambores, sin utilizar guia
movil [1, 2006.01]
con rodillos o pernos de apoyo o medios
equivalentes que mantengan el material sobre la
bobina o el tambor [1, 2006.01]
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47/08 . . sinutilizacion de bobina o de tambor, con la
primera vuelta formada por una guia
fija [1, 2006.01]
47/10 . . por medio de una guia movil [1, 2006.01]
47/12 . . . laguia se desplaza paralelamente al eje de
enrollamiento (B21C 47/14 tiene
prioridad) [1, 2006.01]
47/14 . . . por medio de una guia rotativa, p. ¢j.
depositando el material alrededor de una bobina
0 de un tambor fijo [1, 2006.01]

47/16 . Desenrollado o devanado [1,2006.01]

47/18 . . de las bobinas o de los tambores [1, 2006.01]

47/20 . . . elmaterial desenrollado se desplaza

transversalmente en relacion con la tangente del
tambor, p. ¢j. axial o radialmente [1, 2006.01]
47/22 . . Devanado de materiales enrollados sin bobinas ni
tambores [1, 2006.01]

47/24 . Manipulacion de los materiales enrollados, para
transferirlos hacia los aparatos de enrollar, sacarlos
de estos aparatos, ponerlos en posicion de
funcionamiento en estos aparatos, o quitarlos de esta
posicion; Medios para impedir el desenrollado
durante el transporte [1, 2006.01]

47/26 . Disposiciones especiales que permitan un tratamiento
simultaneo o subsiguiente del material [1, 2006.01]
47/28 . Tambores u otros soportes de
enrollamiento [1, 2006.01]
47/30 . . con posibilidades de expansion o de
contraccion [1, 2006.01]
47/32 . Pinzas o dispositivos de enganche especialmente
adaptados a las operaciones de
enrollamiento [1, 2006.01]
47/34 . Dispositivos de alimentacion o de guia no adaptados
especialmente a un tipo particular de
aparato [1,2006.01]

49/00 Dispositivos para acumular temporalmente los
materiales [1, 2006.01]

51/00 Dispositivos de medida, de calibrado, de indicacion,
de recuento o de marcado, especialmente concebidos
para ser utilizados en la produccion o en la
manipulacién de los materiales a que se refieren las
subclases B21B-B21F [1, 2006.01]

99/00 Materia no prevista en otros grupos de esta
subclase [2009.01]

B21D TRABAJO MECANICO O TRATAMIENTO DE CHAPAS, TUBOS, BARRAS O PERFILES METALICOS SIN
ARRANQUE SUSTANCIAL DE MATERIAL; CORTE DE METALES POR PUNZONADO (trabajo mecanico o tratamiento

de alambre B21F)
Nota(s)
(1) La presente subclase cubre el corte o perforacion de hojas de metal u otros productos semiacabados.
2) La presente subclase no cubre el trabajo de las hojas que pueden trabajarse de una manera analoga al papel y que esta previsto en las

clases B26, B31.

Esquema general
TRATAMIENTO CARACTERIZADO POR

LA FUNCION
Enderezado..........ccoouvvveeeiiiciiieiiiieeeeeeeee 1/00, 3/00,
25/00
CUIVAdO....eevieiie ettt 11/00
de chapas.......ccoeveeceeveeiecieeceeeeeeee 5/00, 13/00
de barras ........cooveeeeiveeeeeieeeeeeee 7/00, 13/00
de tUDOS ...evveeeeeeeee e 9/00, 15/00
TOTSION ..ttt 11/00
Ondulacién o ranurado...........ccccveeeeveeenneen. 13/00, 15/00,
17/00
Punzonado, estampado, embutido,
repujado, conformacion de alta
CNETZIA . .neenieiieieiete ettt 22/00-28/00

TRATAMIENTO DE LOS BORDES;

ENSAMBLAJE DE LAS PIEZAS .......cooooervveeeerereeenn. 19/00, 41/00;

39/00
OTROS TRATAMIENTOS ......cvooeeeeeeeeeeeeeeeereeeeenne 25/00, 31/00,

41/00
PROCEDIMIENTOS COMBINADOS...........conrereeen... 21/00, 35/00
1Y TN 136) 07X0) (0) NN 43/00, 45/00
OTRAS OPERACIONES AUXILIARES ......ccoovvvvereerrree.. 33/00
HERRAMIENTAS .....ooooomoeeeoeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e eeseeseeene 37/00
1 21€10):3107N 0 J R 55/00

TRATAMIENTOS ESPECIALES PARA LA
FABRICACION DE ARTICULOS
ESPECIFICOS.......oooiiiiininitcetceteeeeeeeseseereeeeaes 47/00-53/00

Enderezado; Restaurado de forma; Curvado; Ondulado;
Conformacion de los bordes
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1/00  Enderezado, restauracion de la forma o eliminacion
de las distorsiones locales de las chapas u objetos
determinados hechos a partir de las chapas
(B21D 3/00 tiene prioridad ); Estirado de hojas
metalicas combinado con laminado [1, 2,2006.01]

1/02 . por medio de rodillos troqueladores (B21D 1/06 tiene

prioridad) [1, 2006.01]
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1/05
1/06
1/08
1/10

1/12

1/14

3/00

3/02
3/04

3/05

3/06

3/08

3/10
3/12

3/14
3/16

5/00

5/01

5/02

5/04

5/06

5/08

5/10
5/12

5/14

5/16

7/00

7/02

7/022

7/024

7/025

Estirado y laminado combinados [1, 2, 2006.01]
Eliminacion de las distorsiones locales [1, 2006.01]
de los cuerpos huecos hechos de chapas (cuya

superficie interna es facilmente accesible
B21D 1/10) [1, 2006.01]
de objetos determinados hechos de chapa, p. ¢j.
guardabarros [1, 2006.01]
Enderezado de carrocerias de vehiculos o de partes
de estas carrocerias (B21D 1/14 tiene
prioridad) [1, 2006.01]
Enderezado de bastidores o chasis [1,2006.01]

Enderezado o restaurado de la forma de barras,
tubos o perfiles metalicos, o de objetos determinados

hechos a partir de estos materiales, lleven o no partes

de chapa [1, 2006.01]

por medio de rodillos troqueladores [1, 2006.01]
dispuestos sobre ejes fijos oblicuos en relacion al
trayecto de las piezas [1, 2006.01]
dispuestos sobre ejes perpendiculares en relacion
con el trayecto de las piezas [2, 2006.01]
dispuestos oblicuamente en relaciéon con una caja
que forma un carter giratorio alrededor de las
piezas que van a fabricarse [1, 2006.01]

desplazandose seglin una orbita sin girar alrededor

de la pieza [1,2006.01]
entre martillos y yunques o topes [1, 2006.01]
por estirado o alargamiento por traccion con o sin
torsion [1, 2006.01]
Reformado [1, 2006.01]

de objetos determinados hechos de barras, tubos o
perfiles metalicos, p. ¢j. de berbiquies, utilizando
métodos o medios especialmente adaptados a este
fin [1, 2006.01]

Curvado de chapas a lo largo de lineas rectas, p. ej.
para formar un pliegue simple (B21D 11/06-
B21D 11/18 tiene prioridad ) [1, 2006.01]
entre martillos y yunques o topes [1, 2006.01]
sobre prensas particulares sin fijacion de la
pieza [1, 2006.01]
sobre prensas particulares con fijacion de un lado de
la pieza [1,2006.01]
por un procedimiento de estirado en el que las piezas
que van a ser trabajadas son conformadas mediante

su paso entre matrices o rodillos, p. ¢j. fabricacion de

perfiles [1,2006.01]
utilizando rodillos de conformacion (B21D 5/12
tiene prioridad) [1, 2006.01]
para fabricar tubos [1, 2006.01]

utilizando rodillos de
conformacion [1,2006.01]

por pasada entre rodillos o cilindros (B21D 5/06 tiene

prioridad) [1, 2006.01]
Plegado; Plisado [1, 2006.01]

Curvado de barras, perfiles o tubos (B21D 11/02-
B21D 11/18 tienen prioridad; mediante la utilizacion de
mandriles u 6rganos analogos B21D 9/00) [1, 2006.01]
sobre un 6rgano de conformacion fijo; mediante la
utilizacion de un 6rgano de conformacién o de un
tope oscilante [1, 2, 2006.01]
sobre un 6rgano de conformacion fijo
unicamente [2, 2006.01]
por un 6rgano de conformacion
oscilante [1, 2006.01]
y tirando o empujando las extremidades del
producto [1, 2006.01]
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7/028

7/03

7/04

7/06

7/08

7/10

7/12

7/14

7/16

9/00

9/01

9/03

9/04
9/05

9/07

9/08

9/10
9/12
9/14

9/15

9/16

9/18

11/00

11/02

11/06

11/07

11/08

11/10

11/12

11/14

B21D

y modificando al mismo tiempo el perfil, p. ¢j.
para hacer parachoques [1, 2006.01]
Aparatos dotados de medios para mantener la
forma de perfil [1, 2006.01]
sobre un 6rgano de conformacion mévil (B21D 7/02
tiene prioridad) [1, 2006.01]
en prensas particulares o entre martillos y yunques o
topes; Pinzas dotadas de matrices de
conformacion [1, 2006.01]
por pasada entre rodillos o a través de una matriz
curva [1, 2006.01]
por medio de drganos en contacto y medios de
curvado flexible, p. ¢j. con cadenas, con
cuerdas [1, 2006.01]
con un control programado [1, 2006.01]
combinado con una medida de curvaturas o de
longitudes [1, 2006.01]
Equipo auxiliar, p. ej. para calentar o enfriar los
codos [1,2006.01]

Curvado de tubos mediante la utilizacion de
mandriles u 6rganos analogos (B21D 11/02-
B21D 11/18 tienen prioridad) [1,2006.01]
el mandril es flexible y estd en contacto con toda la
longitud del tubo [1, 2006.01]
y formado a partir de elementos individuales, p. ej.
por serie de bolas [1,2006.01]
siendo el mandril rigido [2, 2006.01]
cooperando con 6rganos de
conformacion [1, 2006.01]
con uno o varios 6rganos de conformacion
oscilantes, sélo en contacto con las extremidades
del tubo [1, 2006.01]
en prensas particulares o entre martillos y yunques o
topes; Pinzas dotadas de matrices de
conformacion [1, 2006.01]
por pasada entre rodillos [1, 2006.01]
por empuje por encima de un mandril curvo; por
empuje a través de una matriz curva [1, 2006.01]
Curvado por plegamiento, es decir, curvado por
ondulacion [1, 2006.01]
utilizando un material de llenado de forma
indeterminada, p. ej. arena, material
plastico [2, 2006.01]
Equipo auxiliar, p. ej. maquinas para llenar los tubos
con arena [1, 2006.01]
para calentar o enfriar los codos [1, 2006.01]

Curvado no limitado a los productos del tipo previsto
en uno solo de los grupos B21D 5/00, B21D 7/00,
B21D 9/00; Curvado no previsto en los grupos
B21D 5/00-B21D 9/00; Torsién [1, 2, 2006.01]
Curvado por estirado o por alargamiento por traccion
sobre una matriz [1, 2006.01]
Curvado en hélice o en espiral; Conformacion en una
sucesion de codos, p. ej. en forma de
serpentines [1, 2006.01]
Fabricacion de objetos en forma de serpentin por
curvado practicamente en un plano [1, 2006.01]
Curvado modificando el espesor de una parte de la
seccion del trabajo (B21D 11/06 tiene
prioridad) [1, 2006.01]
Curvado especialmente adaptado a la fabricacion de
objetos determinados, p. ej. laminas para
resortes [1, 2006.01]
los objetos son elementos de refuerzo para el
hormigén [1, 2006.01]
Torsion [1,2006.01]
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B21D

11/15
11/16
11/18

11/20

11/22

13/00

13/02
13/04
13/06
13/08

13/10

15/00

15/02

15/03

15/04

15/06
15/10

15/12

17/00

17/02
17/04

19/00

19/02

19/04
19/06
19/08

19/10
19/12
19/14

19/16

21/00

Barras de refuerzo para el hormigén [1, 2006.01]
Cigiiefiales [1, 2006.01]
Curvado doble en el que las extremidades libres del
material estan paralelas [1, 2006.01]

Curvado de chapas no previsto en otro
lugar [1, 2006.01]

Equipo auxiliar, p. ¢j. dispositivos para la colocacion
del material [1, 2006.01]

Corrugado de chapa metilica, barras o perfiles, con
superficie ondulada o sinuosa [1, 2006.01]

por prensado [1, 2006.01]

por laminado [1, 2006.01]

por estirado [1, 2006.01]

por combinacion de varios

procedimientos [1, 2006.01]

segun un perfil particular [1, 2006.01]

Operaciones que permiten la obtenciéon de tubos de
superficie ondulada [1, 2, 2006.01]

las ondulaciones se hacen en sentido

longitudinal [1, 2006.01]

aplicando una presion mediante
fluido [1, 2006.01]

las ondulaciones se hacen en sentido transversal, p.
¢j. helicoidalmente [1, 2006.01]

anularmente [1, 2006.01]

aplicando una presion mediante
fluido [1, 2006.01]

Doblado de tubos en forma de serpentines o de tubos
ondulados [1, 2006.01]

Operaciones que permiten efectuar ranuras
individuales en las chapas o en los objetos tubulares
o huecos [1, 2006.01]

por prensado [1, 2006.01]

por laminado [1, 2006.01]

Conformacion u otro tratamiento de los bordes, p. ej.

de los bordes de los tubos [1, 2006.01]

por medio de herramientas de accion continua que se
desplazan a lo largo del borde [1, 2006.01]

en forma de rodillos [1, 2006.01]

que trabajan interiormente [1, 2006.01]

mediante la accion unica o sucesiva de herramientas
de presion, p. ej. mandibulas de alicates [1, 2006.01]

que trabajan interiormente [1, 2006.01]
Rodadura de los bordes [1, 2006.01]

Reforzado de los bordes, p. €j. por

armado [1, 2006.01]
Formacion de pestafias en las extremidades de los
tubos [1,2006.01]

Procedimientos que combinan los métodos de
tratamiento incluidos en los grupos B21D 1/00-
B21D 19/00 [1, 2006.01]

Estampado; Repujado; Embutido; Trabajo de las chapas de

longitud definida por estirado; Corte por punzado

22/00

22/02
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Conformacion sin cortado, por estampado, repujado

o embutido (por medio de operaciones que no sean las
que utilizan dispositivos o herramientas rigidas, masas
flexibles o elasticas B21D 26/00) [1, 2006.01]

Estampado que utiliza dispositivos o herramientas
rigidas [1, 2006.01]

22/04

22/06

22/08

22/10

22/12

22/14

22/16

22/18

22/20

22/21
22/22

22/24

22/26

22/28

22/30

24/00

24/02
24/04

24/06

24/08

24/10

24/12

24/14
24/16

25/00

25/02
25/04

26/00

26/02

26/021
26/023

para la realizacion de un estampado punteado
(combinado con una perforacion
B21D 28/24) [1, 2006.01]
dotado de piezas con matrices mdviles unas en
relacion con las otras [1, 2006.01]
dotado de piezas con matrices situadas sobre
soportes giratorios [1, 2006.01]

Estampado que utiliza masas flexibles o

elasticas [1, 2006.01]
dotado de alvéolos flexibles
incorporados [1, 2006.01]

Repujado de piezas de revolucion por

rotacion [1, 2006.01]
sobre mandriles o patrones de
conformacion [1,2006.01]
utilizando herramientas guiadas para producir el
perfil deseado [1, 2006.01]

Embutido (sistemas de embutido particular en las

prensas o en relacion con las prensas

B21D 24/00) [1, 2006.01]
sin mantener el borde de las piezas [2, 2006.01]
dotados de dispositivos para mantener los bordes
de las piezas (B21D 22/24-B21D 22/30 tienen
prioridad ) [1, 2006.01]
que precisan dos operaciones de estirado
produciendo efectos en direccion opuesta sobre la
pieza [1,2006.01]
para hacer objetos de formas particulares, p. ¢j. de
formas irregulares [1, 2006.01]
de objetos cilindricos, utilizando matrices
sucesivas [1, 2006.01]
para acabar los objetos ya formados por
embuticion [1, 2006.01]

Combinaciones de prensas, o sistemas en relacion
con las prensas, para el embutido [1, 2006.01]

Apoyos que sirvan de matriz [1, 2006.01]

Sujetadores de piezas sin elaborar; Medios de
montaje de estos sujetadores [1,2006.01]

Sujetadores equipados de resortes
mecanicos [1, 2006.01]

Sujetadores de accion neumatica o
hidraulica [1, 2006.01]

Dispositivos que controlan o maniobran los
sujetadores independientemente o en relacion con las
matrices [1, 2006.01]

mecanicamente [1, 2006.01]
neumatica o hidraulicamente [1, 2006.01]

Equipo adicional asociado a los utiles o herramientas,
p- €j. para cizallar, desbarbar [1, 2006.01]

Trabajo de chapas de longitud limitada por estirado,
p. €j. para el rectificado [2, 2006.01]

por traccion sobre una matriz [2, 2006.01]
Dispositivos de anclaje [2, 2006.01]

Conformacion sin corte, realizada de forma que no
se utilicen dispositivos o herramientas rigidos, o
masas flexibles o elasticas, es decir, conformacion
obtenida aplicando una presion fluida o fuerzas
magnéticas [1, 2006.01]

aplicando una presion mediante un
fluido [1, 2, 2006.01, 2011.01]
Deformado de cuerpos de chapa [2011.01]

que incluyen un tratamiento adicional realizado
por presion mediante fluido,p. ej.
perforado [2011.01]
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26/025

26/027

26/029

26/031

26/033

26/035

26/037

26/039

26/041

26/043

26/045
26/047

26/049
26/051
26/053
26/055
26/057
26/059
26/06

26/08

26/10

26/12

26/14

28/00

28/02

28/04

28/06

28/08
28/10

28/12

28/14

28/16

Medios para el control de la sujecion o la
apertura de los moldes [2011.01]
Medios para el control de parametros de
fluidos, p. €j. la presion o la
temperatura [2011.01]
Medios de cierre o sellado [2011.01]
Construccion de moldes (B21D 26/025-
B21D 26/029 tiene prioridad) [2011.01]
Deformacion de cuerpos tubulares (tubos
corrugados por aplicacion de presion mediante
fluido B21D 15/03, B21D 15/10) [2011.01]
que incluye un tratamiento adicional realizado
por presion mediante fluido,p. ej.perforado
[2011.01]
Formacion de tubos ramificados [2011.01]
Medios para el control de la sujecion o la
apertura de los moldes [2011.01]
Medios para el control de parametros de
fluidos, p. €j. la presion o la
temperatura [2011.01]
Medios para controlar el empuje axial
[2011.01]
Medios de cierre o sellado [2011.01]
Construccion de moldes (B21D 26/037-
B21D 26/045 tiene prioridad ) [2011.01]
Deformado de cuerpos que tienen un extremo
cerrado [2011.01]
Deformado de cuerpos de doble pared
[2011.01]
caracterizados por el material de las piezas
[2011.01]
Piezas con propiedades super-
plasticas [2011.01]
Piezas a medida [2011.01]
Piezas multicapa [2011.01]
aplicando una presion bruscamente [1, 2006.01]
creada por explosion, p. ej. con explosivos
quimicos [1, 2006.01]
creada por evaporacion, vaporizacion,
sublimacion, p. ej. de hilo metalico, de
liquidos [1, 2006.01]
producida por una descarga de
chispas [1, 2, 2006.01]
aplicando fuerzas magnéticas [1, 2006.01]

Conformacion por corte a presion;
Perforacion [1, 2006.01]
Corte con sacabocados o punzado de piezas sin
elaborar o de objetos, con o sin produccion de
desechos; Entallado [1, 2006.01]
Centrado del material; Colocacion de los
utiles [1,2006.01]
Fabricacion de varias piezas a partir de una misma
pieza de material sin elaborar; Trabajo sin
produccion de desechos [1, 2006.01]

Trabajo por secuencia en zigzag [1, 2006.01]
Corte incompleto de manera que las diferentes
partes permanezcan unidas al
material [1, 2006.01]

Corte o punzado utilizando carros

rotativos [1, 2006.01]

Matrices (dispositivos de eyeccion o de arranque,
previstos en las herramientas para cortar o punzar
B21D 45/00) [1, 2006.01]

Medios para impedir la formacion de obstaculos o
de rebabas [1, 2006.01]
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28/18 Tampones elasticos de punzado, p. ¢j. de
caucho [1, 2006.01]

28/20 Utilizacion de propulsores [1, 2006.01]

28/22 Entallado de la periferia de piezas sin elaborar
circulares, p. ej. para hacer laminillas de maquinas
dinamoeléctricas [1, 2006.01]

28/24 Perforacion, es decir, corte de agujeros [1, 2006.01]

28/26 en chapas o piezas planas [1, 2006.01]

28/28 en tubos u otros cuerpos huecos [1, 2006.01]

28/30 en piezas anulares, p. ¢j. en llantas [1, 2006.01]

28/32 en otros objetos de forma especial [1, 2006.01]

28/34 Herramientas para perforar; Soportes para
matrices [1, 2006.01]

28/36 utilizando portapiezas o portaherramientas
rotativas [1, 2006.01]

31/00  Otros métodos de trabajo de las chapas, tubos o
perfiles metalicos (deformacion helicoidal de una de las
superficies de los tubos por laminado B21H 3/00;
forjado por recalcado B21J 5/08; estampado de motivos
decorativos o marcas B44B 5/00) [1, 2006.01]

31/02 Picado o perforado, p. ¢j. para hacer

cribas [1, 2006.01]

31/04 Operaciones para dilatar el material no previstas en
los grupos B21D 1/00-B21D 28/00, p. €j. para
obtener metal desplegado (B21D 47/00 tiene
prioridad ) [1, 2, 2006.01]

31/06 Deformacion de chapas, tubos o perfiles metalicos
por golpes sucesivos, p. ¢j. por martillado, por batido,
por granallado [1, 2006.01]

33/00 Medidas especiales tomadas en relacion con el

trabajo de las hojas metalicas, p. ej. hojas de oro
(corte o perforacion de hojas metalicas por métodos
similares a los empleados para el papel

B26) [1,2006.01]

35/00 Procedimientos que combinan los métodos de
tratamiento incluidos en los grupos B21D 1/00-
B21D 31/00 (B21D 21/00 tiene prioridad) [1, 2006.01]

37/00 Herramientas en cuanto que sean elementos de
maquinas consideradas en la presente subclase
(formas o estructuras de herramientas adaptadas
Unicamente a operaciones particulares, ver los grupos
correspondientes a estas operaciones) [1, 2006.01]

37/01 Empleo de materiales especificados [2, 2006.01]

37/02 Estructuras de matrices que permiten el ensamblaje
de las diversas partes de la matriz de formas
diferentes (B21D 37/06 tiene prioridad) [1, 2006.01]

37/04 Montaje movil o intercambiable de las
herramientas [1, 2006.01]

37/06 Herramientas montadas sobre pivotes, p. €j.
desmontables (juegos de matrices con matrices
pivotantes una en relacion con otra
B21D 37/12) [1, 2006.01]

37/08 Matrices dotadas de partes distintas para las

diferentes fases de una operacion [1, 2006.01]

37/10 Juegos de matrices; Guias de pilar [1, 2006.01]

37/12 Equipos particulares de guiado; Disposiciones
particulares para la interconexion o la cooperacion
de matrices [1, 2006.01]

37/14 Disposiciones particulares para manipular y mantener

en su sitio las matrices completas [1, 2006.01]

37/16 Calentado o enfriamiento [1, 2006.01]

37/18 Lubrificacion [1,2006.01]
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37/20

39/00

39/02

39/03
39/04
39/06
39/08
39/10

39/12
39/14
39/16

39/18
39/20

41/00

41/02
41/04

43/00

43/02

43/04

43/05

43/06

43/08
43/09

43/10

43/11

43/12
43/13

43/14

43/16

76

Fabricacion de herramientas por medio de
operaciones no incluida en una sola de las otras
subclases [1, 2006.01]

Utilizacion de procedimientos que permitan el
ensamblaje de objetos o de partes de objetos, p. ej.
revestimiento con chapas, que no sea por chapado
(remachado B21J; ensamblado de elementos por forjado
o prensado al objeto de que formen una sola pieza
B21K 25/00); Dispositivos de mandrinaje de
tubos [1, 2006.01]
de chapas por doblado, p. ej. conectando los bordes
de una chapa para formar un cilindro [1, 2006.01]
de chapas que no sea por doblado [2, 2006.01]
de tubos con tubos; de tubos con barras [1, 2006.01]
de tubos en las aberturas [1, 2006.01]
Dispositivos de mandrinaje de tubos [1, 2006.01]
con rodillos que solo sirvan para
mandrinar [1, 2006.01]
con rodillos que sirven para mandrinar y para
formar pestafia en los bordes de los
tubos [1, 2006.01]
con bolas [1, 2006.01]
con dispositivos limitadores de par [1, 2006.01]
Rodillos de forma particular [1, 2006.01]
con mandriles, p. €j. expansibles [2, 2006.01]

Utilizacion de procedimientos que permitan
modificar el diametro de los extremos de los tubos
(B21D 39/00 tiene prioridad) [1, 2006.01]
Ensanchamiento [1, 2006.01]
Estrechamiento; Cierre [1, 2006.01]

Dispositivos de alimentacién, de alineamiento o de
almacenado combinados con aparatos para trabajar
o tratar la chapa, tubos o perfiles, dispuestos en estos
aparatos o especialmente adaptados para ser
utilizados en asociaciéon con estos aparatos;
Asociacion de dispositivos de corte con estos aparatos
(dispositivos de corte asociados a las herramientas, ver
los grupos previstos para estas
herramientas) [1, 2006.01]
Avance del material en funcion del movimiento de la
matriz o de la herramienta [1, 2006.01]
por medio de un elemento mecanico que coopera
con el material [1, 2006.01]
especialmente adaptados a las prensas de fases
multiples [1, 2006.01]
por medio de piezas de conexion machos o
hembras que se unen en las partes
correspondientes de la chapa o de la pieza
analoga que va a ser trabajada, p. ¢j. por medio
de ternos de soporte o de seccion ranurada en
los soportes [1, 2006.01]
por medio de rodillos [1, 2006.01]
por uno o varios pares de rodillos para la
alimentacion de materias en forma de hojas
o bandas [2, 2006.01]
por medio de tenazas o pinzas [1, 2006.01]
para la alimentacion de materias en forma de
hojas o bandas [2, 2006.01]
por medio de cadenas o correas [1, 2006.01]
por medio de mesas que se desplazan
linealmente [2, 2006.01]
por medio de dispositivos giratorios, p. ej. de
placas giratorias [1, 2006.01]
por gravedad, p. ej. por canalones [1, 2006.01]

43/18

43/20

43/22
43/24

43/26
43/28

45/00

45/02

45/04

45/06
45/08

45/10

por medio de dispositivos de conexiéon neumatica
0 magnética con el material [1, 2006.01]

Dispositivos para el almacenado; Operaciones para el
apilado o el desapilado [1, 2006.01]
Dispositivos para apilar las chapas [1, 2006.01]
Dispositivos para retirar las chapas de una
pila [1, 2006.01]
Paradas [1, 2006.01]

Asociacion de dispositivos de corte con dispositivos
de alimentacion, de alineamiento o de
almacenado [1, 2006.01]

Dispositivos de eyeccion o de arranque previstos en
las maquinas o herramientas tratadas en la presente
subclase [1, 2006.01]
Dispositivos de eyeccion [2, 2006.01]
ligados al desplazamiento de la
herramienta [2, 2006.01]
Dispositivos de arranque [2, 2006.01]
ligados al desplazamiento de la
herramienta [2, 2006.01]
Dispositivos de eyeccion y de arranque
combinados [2, 2006.01]

Tratamiento de chapas, tubos o perfiles metalicos previsto en

alguno de los grupos B21D 1/00-B21D 45/00, vy utilizado en la

fabricacion de objetos acabados o semiacabados

47/00

47/01
47/02
47/04

49/00

51/00

51/02

Fabricaciéon de elementos o de conjuntos
estructurales rigidos, p. ej. de estructuras en nido de
abeja [1, 2006.01]
fabricacion de viguetas o postes [2, 2006.01]
por expansion [1, 2,2006.01]
de perfiles compuestos de chapa [1, 2006.01]

Enfundado o refuerzo de objetos [1, 2006.01]

Fabricacion de objetos huecos (a partir de tubos con
paredes espesas o no uniformes
B21K 21/00) [1,2006.01]

caracterizados por la estructura de los

objetos [1,2006.01]

Nota(s) [2009.01]

51/04

51/06
51/08
51/10
51/12
51/14

51/16

51/18

51/20

51/22
51/24

Realizacion de objetos huecos caracterizados por su
estructura y por su usose clasifican sélo en el grupo
B21D 51/16.

de objetos con piezas relacionadas, p.ej. de objetos
con fondo o tapaderas fijados
rigidamente [1, 2006.01]
de objetos plegados [1,2006.01]
de objetos esféricos [1,2006.01]
de objetos conicos o cilindricos [1, 2006.01]
de objetos con paredes onduladas [1,2006.01]
Aplanado de objetos huecos para el transporte o el
almacenaje; Restauracion de la forma de estos
objetos [1,2006.01]
caracterizados por el uso de los objetos (fabricacion
de cambiadores de calor B21D 53/02) [1, 2006.01]
de recipientes, p. ¢j. bafieras, cubas, depdsitos,
fregaderos o similares [1, 2006.01]
de toneles [1, 2006.01]
de marmitas, p. ¢j. para la cocina [1,2006.01]

de depositos de alta presion, p. ej. calderas,
botellas de gas [1, 2006.01]
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51/26

51/28
51/30
51/32
51/34
51/36

51/38

51/40

51/42

51/44

51/46

51/48

51/50

51/52

51/54

53/00

53/02

53/04
53/06
53/08

53/10

53/12
53/14

53/16

53/18

53/20
53/22

53/24

53/26

de botes de conserva o bidones; Cierre de botes o
latas de forma definitiva (fabricacion de
dispositivos incorporados a los recipientes para
vaciarlos B21D 51/38) [1, 2, 2006.01]
Doblado de la junta longitudinal [1, 2006.01]
Doblado de la junta anular [1, 2006.01]
por laminado [1, 2006.01]
por prensado [1, 2006.01]
de tubos flexibles replegables o de tubos analogos
de paredes delgadas, p. ¢j. para pasta
dentifrica [1, 2006.01]
Fabricacion de dispositivos para llenar o vaciar los
botes de conserva, bidones, palanganas, botellas u
otros recipientes; Fabricacion de extremos de
botes de conserva; Fabricacion de
cierres [1, 2006.01]
Fabricacion de dispositivos para llenar o vaciar
los recipientes, p. €j. agujeros con
tapon [1, 2006.01]
Fabricacion o fijacion de
cuellos [1, 2006.01]
Fabricacion de cierres, p. €j. tapas (a partir de
hojas metalicas delgadas en la misma forma en
que se confeccionan capsulas de papel
B31D 5/00; fabricacion y colocacion
simultanea de los cierres B67B) [1, 2006.01]
Colocacion de la junta o de un material
estanco [1,2006.01]
Fabricacion de capsulas o cubiertas
destinadas a ser engastadas en los
cuellos [1, 2006.01]
Fabricacion de tapones o cubiertas con paso
de rosca [1, 2006.01]
de cajas, estuches para cigarrillos o articulos
similares [1, 2006.01]
de estuches, p. ej. para municiones, para cartuchos
de correspondencia en los sistemas
neumaticos [1, 2006.01]

Fabricacion de otros objetos especiales (fabricacion
de cadenas o de partes de cadenas B21L) [1, 2006.01]

de intercambiadores de calor, p. ¢j. radiadores,
condensadores (fabricacion de tubos con aletas o con
nervios mediante la fijacion sobre los tubos de un
material en banda o de presentacion analoga

B21C 37/22) [1, 2, 2006.01]

a partir de chapas [1, 2006.01]
a partir de tubos metalicos [1, 2006.01]

a partir de chapas y de tubos metalicos
simultaneamente [1, 2006.01]

de partes de rodamiento; de mangos; de asientos para
valvulas o de piezas similares [1, 2006.01]

de cajas para rodamientos [1, 2006.01]

de correas, p. ¢j. de cintas para
ametralladoras [1, 2006.01]

de objetos en forma anular, p. ¢j. aros para
toneles [1, 2006.01]

de seccion hueca o en forma de C, p. ej. para
cortinas, ojetes [1, 2006.01]

de arandelas, p. ej. para juntas [1, 2006.01]
con medios que impiden la
rotacion [1, 2006.01]
de tornillos o de piezas estriadas
similares [1, 2006.01]

de ruedas o de piezas similares [1, 2006.01]

B21D

53/28 con engranajes [1, 2006.01]

53/30 de llantas de ruedas [1, 2006.01]

53/32 de tapacubos [1, 2006.01]

53/34 . de tambores de frenos [1, 2006.01]

53/36 de bridas, pinzas o dispositivos similares de uniéon o

fijacion, p. €j. para instalaciones
eléctricas [1, 2006.01]
53/38 de articulos de cerrajeria, p. €j.
picaportes [1,2006.01]
53/40 de charnelas, p. ej. goznes para
puertas [1, 2006.01]
53/42 de llaves [1, 2006.01]
53/44 de articulos de fantasia, p. ej. de articulos de
bisuteria [1, 2006.01]
53/46 de articulos de bazar, p. €j. bucles, peines; de cierres
de puntas, p. ¢j. grapas, garfios [1,2006.01]
53/48 de botones, p. ¢j. botones de presion [1,2006.01]
53/50 de partes metalicas de cierres de corredera o
cremallera [1, 2006.01]

53/52 de elementos de cierres; Fijacion de estos
elementos en la medida en que esta operacion
esté combinada al procedimiento de fabricacion
de estos elementos [1, 2006.01]

53/54 de deslizamiento [1, 2006.01]

53/56 de topes de parada [1,2006.01]

53/58 de piezas terminales para lazos o

cordones [1, 2006.01]
53/60 de articulos de cuchilleria; de herramientas de
jardineria o de herramientas similares [1, 2006.01]
53/62 de cucharas; de tenedores [1, 2006.01]
53/64 de cuchillos; de tijeras; de cuchillas de corte
(B21D 53/72 tiene prioridad; empuiiaduras,
mangos B21D 53/70) [1, 2006.01]
53/66 de azadas; de palas (empufiaduras, mangos
B21D 53/70) [1, 2006.01]
53/68 de rastrillos, de bieldos de jardineria o de
herramientas similares (mangos
B21D 53/70) [1, 2006.01]
53/70 de empufiaduras, de mangos (B21D 53/72 tiene
prioridad) [1, 2006.01]
53/72 . de hoces; de guadafias [1, 2006.01]
53/74 de marcos para aberturas, p. €j. para ventanas,
puertas, bolsos de mano [1, 2006.01]
53/76 de instrumentos para escribir o dibujar, p. €j. plumas,
raspadores [1, 2006.01]
53/78 de palas de hélices; de palas de turbinas [1, 2006.01]
53/80 de cubiertas estancas al polvo; de cubiertas de
seguridad [1, 2006.01]
53/82 de hojas de musica perforadas; de hojas modelo, p.
ej. para programacion, stencils [1, 2006.01]
53/84 de otras partes de motores, p. ¢j. bielas de
conexion [1, 2006.01]
53/86 de otras partes de bicicletas o
motocicletas [1, 2006.01]
53/88 de otras partes de vehiculos, p. ¢j. capds
guardabarros [1, 2006.01]

53/90 de cajas para ejes [1, 2006.01]

53/92 de otras partes de aviones [1, 2006.01]

55/00 Dispositivos de seguridad para la maquina o el

operador, especialmente adaptados a los aparatos o
maquinas comprendidas en la presente
subclase [1, 2006.01]
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B21F

B21F

TRABAJO MECANICO O TRATAMIENTO DE ALAMBRE METALICO (laminado de metales B21B; por estirado,
operaciones auxiliares en relacion con el trabajo del metal sin desprendimiento sustancial de materia B21C; atado de objetos en

paquetes B65B 13/00)

Esquema general
TRABAJO CARACTERIZADO POR LAS

OPERACIONES EFECTUADAS
Curvado, enderezado; enrrollado;
110 (03 e [0 JR SRR 1/00; 3/00;
7/00
Recalcado, tensado...........coevveeeeiniiieoieeeeennne, 5/00, 9/00
Cortado, hendido, ensamblado..................... 11/00, 13/00,
15/00
Revestimiento o refuerzo de
objetos, Con Nilos ......cccveeieeierieiirieie e 17/00
Revestimiento de hilos..........cccceeevvevieeciienieeieeee, 19/00

Otros tratamientos...........cccvueeeevieeeiieeeeiieeeeereeeenns 99/00
Suministro de hilo a los aparatos ............cccceeueeneenne 23/00

TRATAMIENTOS PARTICULARES PARA
LA FABRICACION DE OBJETOS
DEFINIDOS

Alambre de ptas; parrillas o telas

MELALICAS ...t 25/00;
27/00-33/00

Resortes, anillos...........cocveeevviiieieeeeiineeeens 35/00, 37/00

OLr0S ODJELOS...cuveveeneieiieieriieieeie et 39/00-45/00

Trabajo de alambre caracterizado por las operaciones

efectuadas

1/00

1/02
1/04
1/06

3/00

3/02
3/027

3/04
3/06
3/08
3/10

3/12

5/00

7/00

9/00

9/02
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Curvado de alambre que no suponga enrollamiento;
Enderezado de alambre [1, 2006.01]

Enderezado [1, 2006.01]

Ondulacion [1, 2006.01]

Curvado en forma anular, p. ej. para formar

ojetes [1, 2006.01]

Enrollamiento de alambre segin formas
particulares [1, 2006.01]
en hélice [1, 2006.01]
con las extremidades en forma especial, p. ¢j.
pinzas para la ropa [1, 2006.01]
exteriormente sobre un mandril u érgano
similar [1, 2006.01]
. interiormente sobre una forma hueca [1, 2006.01]
en espirales planas [1, 2006.01]
en espirales que no sean planas, p. €j.
conicas [1,2006.01]
de resortes helicoidales conjugados [1, 2006.01]

Recalcado de alambre (para la fabricacion de clavos o
de alfileres B21G 3/12) [1, 2006.01]

Torcido de alambre; Torcido de varios alambres
conjuntamente (para conexiones de dimension limitada
B21F 15/04) [1, 2006.01]

Tensado de alambre (tensado de alambre para
hormigoén pretensado E04G 21/12; conexiones o
fijaciones adaptadas al tensado
F16G 11/00) [1,2006.01]
por medio de herramientas concebidas igualmente
para hacer conexiones [1, 2006.01]

11/00

13/00

15/00

15/02
15/04

15/06

15/08

15/10

17/00

19/00

23/00

Corte de alambre (dispositivos manuales para el
cizallado o el corte de los metales B23D 29/00;
herramientas de cortantes manuales con dos mandibulas
poniéndose en contacto borde con borde

B26B 17/00) [1, 2006.01]

Hendido longitudinal de alambre [1, 2006.01]

Ensamblaje de alambres entre ellos o con otros
materiales u objetos metalicos; Ensamblaje de
elementos por medio de alambre (herramientas para
tensar y conectar a la vez B21F 9/00; revestimiento o
refuerzo B21F 17/00; fabricacion de enrejados metalicos
B21F 27/00; en la fabricacion de bandas
B21F 43/00) [1, 2006.01]
de alambres entre si [1, 2006.01]
sin otros elementos o materiales de conexion, p. ¢j.
por torsion [1, 2006.01]
con otros elementos o materiales de
conexion [1,2006.01]
utilizando la soldadura o soldadura sin
fusion [1, 2006.01]
de alambres con chapas [1, 2006.01]

Revestimiento o refuerzo de objetos con alambre (por
enrollado B65H 54/00, B65H 81/00; por trenzado
D04C) [1,2006.01]

Revestimiento metalico de alambre (por extrusion
B21C 23/24; por soldadura o soldadura sin fusion, p. ej.
chapeado, B23K; por otros medios no mecanicos C23;
depositos electroliticos C25D) [1, 2006.01]

Suministro de alambre a las maquinas o aparatos
que traten este material (aplicable también al
suministro en barras o bandas B21D 43/00) [1, 2006.01]

Trabajo de alambre caracterizado por los objetos que van a ser

fabricados

25/00

27/00

27/02

Fabricacién de alambre de puas [1,2006.01]

Fabricacion de enrejados o telas metalicas (telas de
mallas anulares B21F 31/00; en la fabricacion de bandas
B21F 43/00; mediante la utilizacion de materiales para
tejer DO3D) [1, 2006.01]
sin elementos o materiales de conexion adicionales
en los cruces, p. €j. conexion por nudos [1, 2006.01]

CIP (2023.01), Seccion B



B21F - B21G

27/04 Fabricacion en maquinas dotados de hojas o 37/04 de arandelas (B21F 37/02 tiene
conformadores rotativos [1, 2006.01] prioridad) [1, 2006.01]
27/06 Fabricacion en maquinas dotadas de mecanismos
de torcido [1, 2006.01] 39/00  Fabricacion de radios para ruedas de
27/08 con elementos o materiales de conexion adicionales alambre [1, 2006.01]
en los cruces [1, 2006.01] 41/00 Fabricacion de armaduras o de ballenas para
27/10 con cruces soldados [1, 2006.01] paraguas de alambre [1, 2006.01]
27/12 Fabricacion de tipos o porciones especiales de
enrejados por métodos o medios especialmente 43/00  Fabricacion de bandas de alambre, p. ej. de pulseras
adaptados a este uso [1, 2006.01] (fabricacion de cadenas B21L; mediante la utilizacion
27/14 Curvado o deformacién especial de los extremos de materiales para tejer DO3D) [1, 2006.01]
libres de los alambres [1, 2006.01]
27/16 para colchones de muelles [1, 2006.01] 45/00  Trabajo de alambre para la fabricacion de otros
objetos particulares (de alfileres, de agujas, de clavos,
27/18 de estructuras de mallas para filtros o .
. de alfileres para el cabello B21G; de cadenas
cribas [}, 2006.01] B21L) [1, 2006.01]
27/20 de enrej}llados para yeso [1,2006.01] 45/02 de perchas para vestidos [1, 2006.01]
2122 gliemeirll;reélslllaldozsop())z;rzlc]r istal armado o productos 45/04 de elementos de tapones para botellas, p. ¢j. de
’ : palanquetas o de estribos [1, 2006.01]
29/00  Fabricacién de cercados o productos similares 45/06 de arboles flexibles o de conductos huecos, hechos de
hechos parcialmente de alambre (B21F 25/00, alambre enrollado en forma de hélice, p. €j. cables
B21F 27/00 tienen prioridad) [1, 2, 2006.01] Bowden [1, 2006.01]
29/02 dotados de barrotes o elementos similares unidos por 45/08 de lizos de materiales que van a ser
alambre [1, 2006.01] tejidos [1, 2006.01]
45/10 de cardas para maquinas de perchar los
31/00 Fabricacion de enrejados metalicos de mallas tejidos [1, 2006.01]
anulares a partir de alambre [1, 2006.01] 45/12 de anzuelos de pesca [1, 2006.01]
33/00 Herramientas o dispositivos especialmente previstos 45/14 de e(:llement{) 82%232 })ols extremos de lazos o
para la manipulacion o el tratamiento de tejidos eor F)nes .[ . 01
- .. 45/16 de dispositivos de enganche o de
metalicos o similares [1, 2006.01] .
. . (- fijacion [1,2006.01]
33/02 Montaje de enrejados metalicos sobre . .
marcos [1, 2006.01] 45/18 de elementos para cierres deslizantes [1, 2006..01]
33/04 Ensamblaje de las extremidades de los resortes 45/20 de corchetes de resorte; de corchetes de seguridad
helicoidales en la fabricacion de con rjcsorte 1, 2006'0_1]
colchones [1, 2006.01] 45/22 de sujetadores para fijar papeles (agrafes
B21F 45/24) [1, 2006.01]
35/00 Fabricacion de resortes de alambre (por enrollamiento 45/24 de agrafes; de elementos para reunir las
B21F 3/00; fabricacion de anillos elasticos extremidades de una correa [1, 2006.01]
B21F 37/02) [1, 2006.01] 45/26 de botones [1, 2006.01]
35/02 Curvado o deformacion de las extremidades de los 45/28 de botones a presion [1, 2006.01]
resortes enrollados en formas
particulares [1, 2006.01]
35/04 Fabricacion de resortes planos [1, 2006.01] 99/00  Materia no prevista en otros grupos de esta
subclase [2009.01]
37/00 Fabricacion de anillos de alambre (para la fabricacion
de cadenas B21L; produccion de nicleos para talones de
neumatico o bandas planas B29D 30/48) [1, 2006.01]
37/02 de anillos elasticos, p. ¢j. para llaveros [1, 2006.01]
B21G FABRICACION DE AGUJAS, ALFILERES O CLAVOS METALICOS
1/00  Fabricaciéon de agujas para efectuar operaciones 1/02 de agujas con ojo, p. €j. agujas de coser,
determinadas (formacion de cabezas en las agujas en leznas [1, 2006.01]
forma de alfiler B21G 3/12, fabricacion de horquillas en 1/04 de agujas especialmente concebidas para ser
forma de U B21G 7/04) [1,2006.01] empleadas en méquinas o)
herramientas [1, 2006.01]
Nota(s) 1/06 de agujas con gancho o dardo, p. ¢j. de ganchos de
. L hacer punto [1, 2006.01]
El grupo B21Gi 1/12 tiene prioridad sobre los grupos 1/08 de agujas huecas o con una extremidad hueca, p. ¢j.

B21G 1/02-B21G 1/10 .

CIP (2023.01), Seccion B

de agujas hipodérmicas o agujas para punzar
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1/10 equipadas con un sistema de inmovilizacion del 3/20 a partir de un hilo metalico de longitud
material que va a ser atravesado, p. €j. para reparar indeterminada (por laminado
neumaticos sin camara [1, 2006.01] B21G 3/30) [1, 2006.01]
1/12 Fijacion, repaso, reacondicionamiento, pulido, 3/22 por parejas, dispuestas cabeza contra
rectificacion [1,2006.01] cabeza [1, 2006.01]
3/24 por formacion simultanea de la cabeza de un
3/00 FaPricacién de alfileres, clavos o de articulos clavo y de la punta adyacente del clavo
analogos (con cabeza adaptgda B21G 5/00; en forma de siguiente [1, 2006.01]
U B21G 7/00; alfileres hendidos 3/26 por corte a partir de una banda o de una
B21G 7/08) [1, 2, 2.006.0.1.] chapa [1, 2006.01]
3/02 dfs alﬁler'es del tipo utilizado por los sastres o en la 3/28 por forjado o compresion [1, 2006.01]
vida corriente [1, 2006.01] .
. .. . . 3/30 . por laminado [1, 2006.01]
3/04 con dispositivos de cierre o de proteccion de la .. . .
.. . 3/32 Suministro a las maquinas de fabricar clavos o
punta, p. ¢j. imperdibles [1, 2006.01] alfileres, de material de trabajo [1, 2006.01]
3/06 de clavos con apoyo [1, 2006.01] ’ 9o 1% )
3/08 de clavos con cabeza, con varios cuerpos o con 5/00 Fabricacion de alfileres o de clavos con cabezas fijas
cuerpo acanalado [1, 2006.01] o con cabezas adaptadas [1, 2006.01]
3/10 de clavos o alfileres ondulados [1, 2006.01] 5/02 de chinchetas o similares [1, 2006.01]
3/12 Recalcado; Formacion de las cabezas [1, 2006.01]
3/14 Reduccién del didmetro de las piezas por 7/00  Fabricacion de alfileres en forma de U o de alfileres
procedimiento que no sea el laminado [1, 2006.01] hendidos (sujetadores de papel o agrafes B21D 53/46,
3/16 Afilado de la punta, por corte o de otra B21F 45/16) [1, 2006.01]
manera [1, 2006.01] 7/02 de alfileres en forma de U, de grapas [1,2006.01]
3/18 mediante operaciones no limitadas a uno de los 7/04 de horquillas [1, 2006.01]
grupos B21G 3/12-B21G 3/16 (B21G 3/06- 7/06 de horquillas onduladas [1, 2006.01]
B21G 3/10 tienen prioridad) [1, 2006.01] 7/08 de puntas hendidas, p. ¢j. pasadores [1, 2006.01]
B21H FABRICACION DE ARTICULOS METALICOS ESPECIALES POR LAMINADO, p. ej. TORNILLOS, RUEDAS,
ANILLOS, CILINDROS, BOLAS (principalmente a partir de chapas B21D)
Nota(s)
La presente subclase cubre unicamente las operaciones de laminado que estan especialmente adaptadas a la fabricacion de objetos
particulares, y que en lo que respecta a la invencion no se relacionan con ninguna otra operacion de trabajo de metales, a menos que
esta ultima no sea mas que una operacion accesoria ejecutada sobre la misma maquina.
1/00  Fabricacion de articulos en forma de sélidos de 3/00 Fabricacion de cuerpos helicoidales o de cuerpos con
revolucion (laminado de tubos B21B 17/00- ciertas partes en forma helicoidal (engranajes
B21B 25/00) [1,2006.01] helicoidales B21H 5/00; curvado en hélice de fleje o
1/02 de discos; de ruedas planas [1, 2006.01] similar B21D 11/06; formacion de tubos o de paredes de
1/04 con pestafia, p. ej. ruedas para tubos en forma de hélice B21D 15/04) [1, 2006.01]
ferrocarriles [1, 2006.01] 3/02 de cuerpos con paso de rosca exterior [1,2006.01]
1/06 de anillos de poca altura (alargamiento de bandas de 3/04 Fabricacion por medio de rodillos
metal trabajadas en circuito cerrado, mediante el perfilados [1, 2006.01]
laminado simultaneo en varios puestos de laminacion 3/06 Fabricacion por medio de elementos perfilados
B21B 5/00) [1,2006.01] que no sean rodillos, p. ¢j. por medio de
1/08 de llantas de ruedas para ferrocarriles [1, 2006.01] mandibulas que se desplazan longitudinalmente o
1/10 de llantas para neumaticos [1, 2006.01] que describen curvas una en relacion con
1/12 de anillos para cojinetes de bolas o de otra [1, 2006.01] o
rodillos [1, 2006.01] 3/08 de cuerpos con paso de rosca interior [1, 2006.01]
1/14 de bolas, rodillos, rodillos conicos o piezas 3/10 de taladros helicoidales o de machos de
andlogas [1, 2006.01] rosca [1, 2006.01]
1/16 para rodamientos [1, 2006.01] 3/12 de articulos de superficie helicoidal [1, 2006.01]
1/18 de cilindros, p. ¢j. laminados 5/00 Fabricacion de ruedas dentadas [1, 2006.01]
transversalmente [1, 2006.01]
. o 5/02 de ruedas rectas [1, 2006.01]
1/20 laminados longitudinalmente [1, 2006.01] ..
. e .. 5/04 de ruedas conicas [1, 2006.01]
1/22 caracterizada por la utilizacion de cilindros en los que
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el perfil varia la longitud de la
circunferencia [2, 2006.01]
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7/00  Fabricacion de articulos no previstos en los grupos 7/18 . de alfileres acanalados; Laminado de ranuras sobre
B21H 1/00-B21H 5/00, p. ej. herramientas para la las piezas, p. €j. ranuras de engrase [1, 2006.01]
agricultura, tenedores, cuchillos, cucharas (clavos,
alfileres B21G 3/30) [1, 2006.01] 8/00 Laminado del metal en longitudes indefinidas

7/02 . delayas; de palas [1,2006.01] especi.almente a}decuado para la fabricacion en serie

7/04 . de azadas [1,2006.01] de ol.)].etos particulares [1,. 2006.01]

7/06 . de rejas de arado; de hachas [1, 2006.01] 8/02 . Cilindros de formas particulares [1, 2006.01]

7/08 . de bieldos; de rastrillos [1,2006.01] 9/00 Dispositivos de alimentacion a laminadores o

7/10 . de cuchillos; de hoces; de guadaias [1, 2006.01] dispositivos de laminado para la fabricacion de los

7/12 . de herraduras; de articulos de forma analoga, p. ¢j. de articulos previstos en la presente

refuerzos metalicos para el calzado [1, 2006.01] subclase [1, 2006.01]
7/14 . de objetos moleteados [1,2006.01] 9/02 . paramaquinas de hacer pasos de rosca [1, 2006.01]
7/16 . de paletas de turbina; de paleta de compresor; de

palas de hélice [1, 2006.01]

B21J FORJADO; MARTILLADO; PRENSADO DE METALES; REMACHADQO; HORNOS DE FORJA (laminado de metales
B21B; fabricacion de productos particulares por forjado o prensado B21K; chapeado B23K; tratamiento o acabado de superficies
por martillado B23P 9/04; aumento de la compacidad de superficies por chorro de materiales en particulas B24C 1/10;
caracteristicas generales de las prensas, prensas para compactar los residuos B30B; hornos en general F27)

Esquema general

PREPARACION DEL METAL ....c.ccooniiniincincineieeeieeeeees 1/00 Lubrificacion ..........coceeereeniereninicinieeneeeeieeneeenns 3/00

FORJADO; MARTILLADO; PRENSADO HOTMOS ..ot 17/00
Meétodos generales y equipo REMACHADO ..ottt 15/00
COTTESPONAICTILL. ...ttt 5/00

Magquinas o prensas o martillos..........c...c..c..... 7/00-13/00

1/00  Preparacion de piezas en estado bruto [1, 2006.01]

1/02 . Tratamiento preliminar de los materiales metalicos
sin conformacion especial, p. ej. conservacion de las
propiedades fisicas de ciertas zonas, forjado o
prensado de las piezas en estado bruto (modificacion

7/00  Martillos; Maquinas de conformacion dotadas de
martillos 0 moldes que actiian por impactos (martillos
manuales B25D; caracteristicas eléctricas seccion
H) [1,2006.01]

de las propiedades fisicas por deformacién 7/02 . Realizaciones o estructuras particulares [1,2006.01]
C21D 7/00, C22F 1/00) [1, 2006.01] 7/04 . . Martillos de motor, p. ej. martillo

1/04 . Conformacion de las piezas brutas por forjado o pilon [1, 2006.01]
prensado solamente [1, 2006.01] 7/06 . . Mazos [1,2006.01]

1/06 . Meétodos o dispositivos de calefaccion o de 7/08 . . . con martillo guiado rigidamente [1, 2006.01]
enfriamiento especialmente adaptados a las 7/10 . . enelque el érgano de propulsion y el martillo se
operaciones de forjado o prensado [1, 2006.01] hallan conectados a una palanca de articulacion, p.

¢j. martillos de palanca [1, 2006.01]
3/00 Lubljificac'i’()n durante el forjado o el prensado 7/12 . . . lapalanca es un resorte, es decir, martillos de
(lubrificacion en general F16N) [1, 2006.01] resorte [1, 2006.01]
5/00 Meétodos para forjar, martillar o prensar (para 4. Ma;]t}ﬂnas far;:)(f)%rj(;ilr que trabajan con varios
trabajar las chapas, tubos, barras o perfiles metalicos ma 41 os [1, 01 .
B21D; para trabajar alambre B21F); Equipo o 7/16 . . . dlspgestos sobre un portaherramientas
accesorios particulares [1,2006.01] thfltwo 1, 200.6'0” .
5/02 . Forjado con estampa; Desbarbado mediante la 718 . Maquinas para forjar que trabajan con moldes, p.
utilizacion de matrices particulares [1, 2006.01] ¢j. moldes articulados, desplazables lateralmente
T - . con relacion a la direccion del forjado o del
5/04 . por aplicacion directa de una presion de fluido o por . .
- rensado, p. €]. para el forjado en una
explosion [1,2006.01] ﬁlamz ™ 1; 0 016 1(’] 0 J
5/06 . para efectuar operaciones particulares [1, 2006.01] o e . C
/08 Foriad lcado I1. 2006.01 7/20 . Propulsiones para martillos; medios de transmision
5 . . Forjado por recalcado [1, ! | adecuados [1, 2006.01]
S0 Perforado.(rie paquetes pare.lrlammar (en 7/22 . para martillos a motor, p. ej. para martillo-
combinacion con la extrusion pilones [1, 2006.01]
B21C 23/00) [1, 2006.01] 7 ) .
. S 7/24 . . . accionados por vapor, aire u otros gases a
5/12 . . Formacion de perfiles sobre superficies interiores -
. ., . . presion [1, 2006.01]
o exteriores (fabricacion de aterrajado por forjado, . .
prensado, o martillado B21K) [1, 2006.01] 7/26 . . . . gcmonados por una combustion
’ > interna [1, 2006.01]
7/28 . . . accionados hidraulicamente [1, 2006.01]
7/30 . . . accionados por electroimanes [1,2006.01]
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7/32

7/34

7/36

7/38

7/40
7/42

7/44

7/46

9/00
9/02
9/04
9/06

9/08

9/10

9/12
9/14

9/16

9/18

9/20

11/00

13/00

13/02
13/03
13/04
13/06
13/08

13/10
13/12

13/14

15/00
15/02
15/04
15/06

15/08

accionados por una propulsion giratoria, p. ej.
por motores eléctricos [1, 2006.01]
accionados a la vez el martillo y el yunque, es
decir, martillo-pilon de
contragolpe [1,2006.01]
para mazos [1, 2006.01]
accionados por vapor, aire, u otros gases a
presion [1,2006.01]
accionados hidraulicamente [1, 2006.01]
accionados por una propulsion giratoria, p. €j.
por motores eléctricos [1, 2006.01]
por correas, cuerdas, cables,
cadenas [1, 2006.01]
Dispositivos de control especialmente adaptados a
los martillos de forja, no limitados a uno de los
subgrupos precedentes [1, 2006.01]

Prensas para forjar [1, 2006.01]

Realizaciones o estructuras especiales [1, 2006.01]
Prensas para perforar [1, 2006.01]
Prensas para estampar; Prensas para
recalcar [1, 2006.01]
equipadas de dispositivos para el calentamiento
de la pieza (elementos de calefaccion eléctrica
HO5B) [1, 2006.01]
Propulsores para prensas para forjar [1, 2006.01]
accionados hidraulicamente [1, 2006.01]
en combinacion con la energia
eléctrica [1, 2006.01]
en combinacioén con la energia del vapor o del
gas [1, 2006.01]
accionados por mecanismos de transmision, p. €j.
palancas, broches, cigiiefiales, excéntricas,
palancas articuladas, cremalleras [1, 2006.01]
Dispositivos de control especialmente concebidos
para las prensas de forjar, no limitados a uno de
los subgrupos precedentes [1, 2006.01]

Martillos-pilones combinados con prensas para
forjar; Maquinas para forjar capaces de martillar y
prensar [1, 2006.01]

Partes constitutivas de maquinas para forjar,
prensar o martillar [1, 2006.01]

Matrices o sus monturas [1, 2, 2006.01]
Monturas de las matrices [2, 2006.01]

Montantes; Guias [1, 2006.01]

Mazas; Yunques; Pies de yunque [1,2006.01]

Accesorios para la manipulacion de las piezas o de
las herramientas [1, 2006.01]

Manipuladores (en general B25J) [1, 2006.01]

Medios para dar la vuelta a las
piezas [1, 2006.01]

Dispositivos de eyeccion [1, 2006.01]

Remachado [1, 2006.01]

Procedimientos de remachado [1, 2006.01]
Remachado mecanico de remaches
huecos [1, 2006.01]
Remachado de remaches huecos por presion
hidraulica o neumatica [1, 2006.01]
Remachado mediante la aplicacion de calor a las
extremidades de los remaches a fin de permitir la
formacion de cabezas [1, 2006.01]

15/10

15/12

15/14

15/16

15/18

15/20
15/22

15/24
15/26

15/28

15/30

15/32

15/34

15/36

15/38

15/40

15/42

15/44

15/46

15/48

15/50

17/00

17/02

19/00

19/02

19/04

Maquinas para remachar (elementos de calefaccion
eléctrica HO5B) [1, 2006.01]
con herramientas o partes de herramientas dotadas
de un movimiento propio que se une a un
movimiento de avance, p. ¢j.
reimpulsado [1, 2006.01]
especialmente adaptadas al remachado de piezas
determinadas, p. ej. maquinas para poner
guarniciones de frenos [1, 2006.01]
Propulsiones para maquinas de remachar; Medios
de transmision correspondientes [1, 2006.01]
accionadas por presion de aire o por presion de
otro gas, p. €j. por presion de una
explosion [1,2006.01]
accionadas hidraulicamente [1, 2006.01]
accionadas hidraulica y neumaticamente a la
vez [1,2006.01]
accionadas por electroiman [1, 2006.01]
accionadas por una propulsion giratoria, p. €j.
por motores eléctricos [1, 2006.01]
Dispositivos de control especialmente adaptados a
las maquinas de remachar, no limitados a alguno
de los subgrupos precedentes [1, 2006.01]
Elementos particulares, p. ¢j. soportes; Equipo de
suspension concebido especialmente para las
maquinas de remachar portatiles [1, 2006.01]
Dispositivos para colocar o mantener en
posicion los remaches con o sin sistema de
alimentacion [1, 2006.01]
para colocar los remaches
tubulares [1, 2006.01]
Herramientas y contraherramientas para formar las
cabezas de los remaches; Mandriles para el
remachado por expansion de los remaches
huecos [1, 2006.01]
Accesorios utilizados en relacion con el remachado,
p- €j. tenazas para recalcar; Herramientas para el
remachado manual [1, 2006.01]

para formar la cabeza de los

remaches [1, 2006.01]

Dispositivos particulares de ajuste de piezas que
van a ser remachadas conjuntamente, p. ¢j.
dispositivos que trabajan a través de dispositivos

de remache [1, 2006.01]

Dispositivos para situar los orificios de los
remaches [1, 2006.01]

Dispositivos para situar los remaches con vistas al
ensamblaje de tuberias [1, 2006.01]

Dispositivos para retacar los

remaches [1, 2006.01]

Dispositivos para levantar o cortar los

remaches [1, 2006.01]

Hornos de forja (hornos para el tratamiento térmico de
materiales ferrosos C21D 9/00; hornos en general
F27) [1, 2006.01]
calentados eléctricamente (elementos de calefaccion
eléctrica HOSB) [1, 2006.01]

Herramientas del herrero no previstas en otro
lugar [1, 2006.01]
Fraguas; Sistemas de suministro de aire
especialmente concebidos para estas
fraguas [1, 2006.01]
Yunques; Accesorios asociados [1, 2006.01]
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B21K

FABRICACION DE ARTICULOS METALICOS FORJADOS O PRENSADOS, p. ¢j. HERRADURAS, REMACHES,

BULONES O RUEDAS (fabricacion de articulos especiales por trabajo de las hojas metalicas sin arranque sustancial de material
B21D; Trabajo de alambre B21F; fabricacion de alfileres, agujas o clavos B21G; fabricacion de articulos especiales por laminado
B21H; maquinas de forjar, prensar, martillar en general B21J; fabricacion de cadenas B21L; chapado B23K)

Nota(s)

La presente subclase cubre unicamente las operaciones de forjado, prensado o martillado especialmente adaptadas a la fabricacion
de objetos particulares, y que en lo que concierne a la invencion, no estan combinados con otra operacion de trabajo de metales a no
ser que esta ultima consista en una operacion accesoria ejecutada sobre la misma maquina.

Esquema general
FABRICACION DE PIEZAS DE

MAQUINAS O DE UTILES .....c.ccciviiiiniieieicieieeeene 1/00, 3/00,
5/00, 19/00

FABRICACION DE RAILES .......cccoooiiiiiiiiiiiie 7/00, 9/00

FABRICACION DE ARTICULOS PARA

CERRAJEROS O FORJADORES ........cccccoovniine. 13/00, 15/00

FABRICACION DE OTROS ARTICULOS 7/00, 11/00,

17/00, 21/00, 23/00

Fabricacion de piezas especiales por forjado, prensado o
martillado; Equipo correspondiente

1/00  Fabricacién de elementos de maquinas [1, 2006.01]

1/02 . de bolas, rodillos o ruedecillas, p. ¢j. para
rodamientos [1, 2006.01]

1/04 . de pistas para rodamientos [1, 2006.01]

1/05 . de cajas para rodamientos [2, 2006.01]

1/06 . de arboles [1,2006.01]

1/08 . . de cigiiedales [1,2006.01]

1/10 . . deseccion circular [1,2006.01]

1/12 . . deseccion de forma particular [1, 2006.01]

1/14 . deracores y guarniciones [1, 2006.01]

1/16 . . de elementos para el acoplamiento de
tubos [1, 2006.01]

1/18 . de pistones o de pistones sumergidos [1, 2006.01]

1/20 . de partes de valvulas [1,2006.01]

1/22 . . de valvulas de piston, p. ej. para motores de
combustion interna [1, 2006.01]

1/24 . . de cuerpos de valvulas; de asientos para
valvulas [1, 2006.01]

1/26 . de carteres o de piezas de soporte, p. ej. carteres de

ejes, bastidores para maquinas [1, 2006.01]
1/28 . deruedas; de discos [1,2006.01]

1/30 . . deruedas dentadas [1, 2006.01]

1/32 . . dediscos, p. ¢j. de ruedas macizas [1, 2006.01]
1/34 . . deruedas de radios [1,2006.01]

1/36 . . conalabes [1,2006.01]

1/38 . . de llantas; de cubiertas [1,2006.01]

1/40 . . de cubos de ruedas [1,2006.01]

1/42 . . depoleas, p. ¢j. poleas de cables [1,2006.01]
1/44 . de pernos, clavijas o elementos similares (fabricacion

de fileteados B21K 1/56; fabricacion de abrazaderas
en UB21K 1/74) [1, 2006.01]
1/46 . . con cabezas [1,2006.01]

1/48 . . . Maquinas que trabajan con martillo, p. ¢j. en
una direccion radial, para la formacion de las
cabezas [1, 2006.01]

CIP (2023.01), Seccion B

ENSAMBLADO DE ELEMENTOS......cccccccveinninireenieennee 25/00
ACCESORIOS ...ttt 27/00, 29/00,
31/00
1/50 Desbarbado o cizallaje de las cabezas formadas,
p- €j. por medio de matrices [1, 2006.01]
1/52 con una cabeza o elemento analogo en cada
extremidad (formacion de cabezas
B21K 1/46) [1, 2006.01]
1/54 . con ranuras o roscas [1,2006.01]
1/56 de elementos fileteados [1, 2, 2006.01]
1/58 de remaches [1, 2006.01]
1/60 de remaches huecos o semihuecos [1, 2006.01]
1/62 de remaches particulares, p. ¢j. con contactos
eléctricos [1, 2006.01]
1/64 de tuercas (fabricacion de fileteados
B21K 1/56) [1, 2006.01]
1/66 a partir de barras planas [1, 2006.01]
1/68 a partir de barras redondas o
perfiladas [1, 2006.01]
1/70 de formas particulares, p. €j. tuercas de bloqueo
automatico, tuercas con oreja [1, 2006.01]
1/72 de ganchos, p. ej. ganchos para grias, bridas de railes
(fabricacion de clavos en general B21G) [1, 2006.01]
1/74 de piezas en forma de horquilla o piezas de varias
ramas, p. ¢j. abrazaderas en forma de U,
anclas [1, 2006.01]
1/76 de elementos no mencionados en alguno de los
grupos precedentes [1, 2006.01]
3/00 Fabricacién de piezas de motores o de maquinas
similares no cubierta por B21K 1/00; Fabricacién de
hélices o de 6rganos similares [1, 2006.01]
3/02 de culatas de cilindro [1, 2006.01]
3/04 de alabes, p. e]. para turbinas; Recalcado de los pies
de alabes [1, 2006.01]
5/00  Fabricacion de herramientas o de elementos de
herramientas, p. ej. de pinzas [1, 2006.01]
5/02 de herramientas para la perforacion o de otras
herramientas para hacer o para elaborar los
orificios [1, 2006.01]
5/04 de herramientas helicoidales, p. ¢j. taladros,

escariadores [1, 2006.01]
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5/06 Rectificacion, p. ej. afilado de taladros de 21/00  Fabricacion de articulos huecos, no comprendida en
piedra [1, 2006.01] uno solo de los grupos B21K 1/00-B21K 19/00
5/08 de extractores de clavijas [1, 2006.01] (principalmente a partir de chapas o de tubos con
5/10 Formacién de acoplamientos para paredes delgadas de espesor uniforme B21D, p. ¢j.
taladros [1, 2006.01] B21D 41/00, B21D 51/00) [1,2006.01]
5/12 de otros utiles cortantes (articulos de cuchilleria 21/02 Produccion de piezas en forma d? disco o de cubeta,
B21K 11/00) [1, 2006.01] en cuanto que sean articulos semiacabados destinados
5/14 de martillos manuales [1, 2006.01] a la fabricacion de articulos huecos, p. €j. que deban
. i T ser embutidos o extrusados [1, 2006.01]
5/16 de herramientas para apretar o aflojar las ., ]
tuercas [1, 2006.01] 21/04 Formacion de articulos huecos de paredes delgadas,
i - p. &j. cartuchos [1, 2006.01]
5/18 de mangos, empuiiaduras o sus ., ;i
elementos [1, 2006.01] 21/06 Formacion de articulos huecos de paredes espesas, p.
o . . ¢j. proyectiles [1, 2006.01]
5/20 Fabricacion de las superficies de trabajo de las ., ] .
matrices, machos o hembras [1, 2006.01] 21/08 Formacion de articulos huecos, con secciones
’ ’ diferentes en sentido longitudinal, p. ej. surtidores,
7/00  Fabricacion de piezas para ferrocarriles; Fabricacion lamparas de alumbrado [1, 2006.01]
de piezas de vehiculos [1, 2006.01] 21/10 de articulos en forma de cono o de campana, p. e;j.
7/02 de piezas para la via (bridas de railes capuchones aislantes [1, 2006.01]
B21K 1/72) [1, 2006.01] 21/12 Formacion de las extremidades de articulos
7/04 de sistemas de agujas [1, 2006.01] huecos [1, 2006.01]
7/06 de traviesas [1, 2006.01] 21/14 de extremidades cerradas o practicamente
7/08 de bases de apoyo para railes, p. j. cerradas, p. ¢j. tapas de cartuchos [1,2006.01]
cojinetes [1,2006.01] 21/16 Reconformacion de cuerpos huecos seglin una
7/10 de uni de railes [1, 2006.01 seccion recta determinada (reconformacion de las
¢ uniones de railes | ! . extremidades solamente B21K 21/12) [1, 2006.01]
7/12 de piezas de locomotoras o de vagones, p. ¢j.
montantes, chasis [1,2006.01] 23/00  Fabricacién de otros articulos [1, 2006.01]
7/14 de varillas o de elementos de 23/02 de elementos de cinta sinfin de cefiidores de rueda, de
frenos [1, 2, 2006.01] patines (fabricacién a partir de chapas
9/00 Revisién de piezas de ferrocarriles, p. ej. de leD.) 11, 2006.01] . .
railes [1, 2006.01] 23/04 de objetos a base de collarines o relieves (B21K 1/28
’ ) tiene prioridad; tubos con collarines o relieves
11/00  Fabricacion de articulos de cuberteria; Fabricacion B21D) [1, 2006.01]
deh ientas de jardi imil 1, 2006.01
¢ erram.len as de jardin o similares | | 25/00 Ensamblado de elementos con objeto de que formen
11/02 de cuchillos [1, 2006.01] . .
) una sola pieza, p. ¢j. ensamblado de ruedas y de
11/04 de c.L.lcharas, de tenedores [1, 2006.01] arboles de turbinas, de bridas y de guarniciones, con
11/06 de tijeras [1, 2006.01] o sin conformacién de los elementos constitutivos
11/08 de hoces; de tijeras de podar [1, 2006.01] (ensamblado por acoplamiento o por compresion
11/10 de hachas; de piochas [1, 2006.01] B23P 11/02, B23P 19/02) [1, 2006.01]
11/12 de palas; de recogedores [1, 2006.01]
11/14 de rastrillos; de bieldos de jardin [1, 2006.01] Accesorios; Dispositivos auxiliares
13/00  Fabricacion de articulos de cerrajeria, p. ej. de 27/00 Dispositivos de manutencion, p. ej. de alimentacion,
empuiiaduras de cofres [1, 2006.01] de alineamiento, de descarga; Medios de corte;
13/02 de bisagras [1, 2006.01] Dispositivos para estos medios [1, 2006.01]
27/02 Dispositivos de alimentacion para barras, hilos o
15/00  Fabricacion de articulos para herreros o articulos bandas [1, 2006.01]
andlogos [1, 2006.01] 27/04 que permitan una sucesion de las fases de
15/02 de herraduras; de accesorios de trabajo [1,2006.01]
herraduras [1, 2006.01] 27/06 Medios de corte; Dispositivos para estos
15/04 de bridas [1, 2006.01] medios [1,2006.01]
15/06 de guarniciones metalicas para el calzado, p. ¢j. de
protectores [1,2006.01] 29/00 Sistemas para calentar o enfriar durante las
operaciones (para preparar las piezas en estado bruto,
17/00  Fabricacién de articulos de deportes, p. ej. de destinadas a ser forjadas o prensadas B21J 1/06; equipos
patines [1,2006.01] de calentamiento en si ver las clases apropiadas, p. €j.
HO5B) [1,2006.01]
19/00  Fabricacion de piezas de maquinas
agricolas [1, 2006.01] 31/00 Dispositivos de control especialmente adaptados a la
19/02 de rejas de arado; de cuchillos de arado [1, 2006.01] colocacién de los soportes de los itiles [1, 2006.01]
B21L FABRICACION DE CADENAS METALICAS (fabricacion de cadenas o eslabones de cadenas por colada B22D 25/02; cadenas

en si F16G)

Esquema general
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METODOS GENERALES DE TRABAJO

Cadenas fabricadas a partir de

anillos individuales............cccoevveevniecieeneeennn. 1/00, 3/00,
7/00, 9/00
Cadenas de una sola pieza .........cceveeverreeeereeeeennenne 5/00

B21L

METODOS DE TRABAJO PARA CADENAS

O PARTE DE CADENAS PARTICULARES ................ 11/00, 13/00
UTILLAJE DE FABRICACION O DE

REPARACION........ccooiiiiiiiiiiiiiicicicicce 19/00, 21/00
ACABADO..........ccccoeuvn ... 15/00
OTRAS FABRICACIONES........cooiiiiiiiieinieseeeeeae 99/00

1/00

1/02

1/04

3/00

3/02

3/04

5/00

5/02

7/00

9/00

9/02

9/04

9/06

9/08

Fabricacién de cadenas o de eslabones de cadenas
por curvado de barras, hilos o cintas para formar
eslabones de forma ovalada o de otra forma simples
(B21L 3/00, B21L 7/00 tienen prioridad) [1, 2006.01]
por curvadura de las extremidades de las piezas para
empalmarlas [1, 2006.01]
por curvadura y empalme de las extremidades de las
piezas con o sin elementos de union
separados [1, 2006.01]

Fabricacion de cadenas o de eslabones de cadenas

por curvadura de eslabones o de parte de eslabones y

soldadura con fusién o sin ella de los extremos del

eslabon (B21L 7/00 tiene prioridad) [1, 2006.01]
Magquinas o dispositivos para soldar los eslabones de
las cadenas [1, 2006.01]

por forjado o soldadura por presion [1, 2006.01]

Fabricacién de cadenas o eslabones de cadenas
mediante el trabajo sobre un bloque de material
inicial de tal manera que los eslabones de cadena
queden hechos de una sola pieza, es decir, sin juntas
de ensamblaje [1, 2006.01]
de manera que se formen eslabones enlazados los
unos a los otros [1, 2006.01]

Fabricacién de cadenas o eslabones de cadenas por
corte de anillos individuales o de partes de anillos a
partir del metal enrollado en espirales, ensamblado
de las partes cortadas y tension consecutiva de los
anillos con o sin soldadura [1, 2006.01]

Fabricacién de cadenas o de eslabones de cadenas en
la que los eslabones estan compuestos de varias
partes diferentes, p. ej. cadenas de transmision
(B21L 1/04, B21L 7/00, B21L 11/14, B21L 13/00 tienen
prioridad) [1, 2006.01]
de cadenas de rodillos u otras clases de cadenas a
base de eslabones planos [1, 2006.01]
Punzonado o curvado de las partes diferentes de
los eslabones de cadenas [1, 2006.01]
Calibrado, alimentacion, ensamblaje, remachado o
acabado de las partes de las cadenas [1, 2006.01]
Ensamblaje de eslabones de cadena con piezas
auxiliares, p. ej. aplicacion por soldadura de piezas
resistentes al desgaste [1, 2006.01]
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11/00  Fabricacion de cadenas o de eslabones de cadenas de
formas particulares [1, 2006.01]

11/02 . estando compuesto cada eslabon de un elemento
individual cuyas dos extremidades estan curvadas o
configuradas de manera que puedan engancharse en
la parte central del eslabon siguiente [1, 2006.01]

11/04 . . estando las extremidades perforadas o punzonadas
para formar ojales [1, 2006.01]
11/06 . . . estando la pieza hecha de una banda metalica
fina [1, 2006.01]
11/08 . . estando las extremidades de cada eslabon

replegadas sobre si mismas para formar un bucle
para el eslabon siguiente [1, 2006.01]

11/10 . teniendo los eslabones de las cadenas partes opuestas
cilindricas en forma de gancho, de forma que cada
extremidad hace de charnela para el eslabon siguiente
(B21L 11/02 tiene prioridad) [1, 2006.01]

11/12 . Fabricacion de cadenas del tipo de cuentas de
rosario [1, 2006.01]
11/14 . Fabricacion de eslabones de cadenas con clavijas

incorporadas [1, 2006.01]

13/00  Fabricacion de cadenas o de eslabones terminales o
intermediarios de forma especial; Fabricacion de
racores de cadena, p. ej. de emerillones, de

manecillas [1, 2006.01]

15/00  Acabado o rectificacion de cadenas o eslabones de
cadenas, p. ej. por desbardado, calibradoe (B21L 9/06
tiene prioridad) [1, 2006.01]

15/02 . Torsion de eslabones ya cerrados [1, 2006.01]

19/00  Accesorios para la fabricacion de cadenas no

limitados a un procedimiento particular [1, 2006.01]

21/00 Herramientas o utensilios para la reparacion de
cadenas, por operaciones de trabajo de metales, p. ej.
para retirar los eslabones deformados de las

cadenas [1, 2006.01]

99/00  Materia no prevista en otros grupos de esta

subclase [2009.01]
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B22C

B22 FUNDICION; METALURGIA DE POLVOS METALICOS

B22C

Nota(s)

La presente subclase cubre:

MOLDEO EN FUNDICION (moldeo de materiales refractarios en general B28B)

- la fabricacion de moldes para colar metales o de otros moldes refractarios;

- la seleccion o preparacion de materiales a este efecto;

- los modelos, procesos, maquinas, dispositivos auxiliares o herramientas que son necesarios.

Esquema general

MODELOS, SU FABRICACION...........ccccecvviiiiiiinnns 7/00, 3/00

MOLDES, MACHOS, PROCEDIMIENTOS

GENERALES DE MOLDEO;

COMPOSICIONES DE LOS MOLDES Y

MAGCHOS ... 9/00; 1/00,
3/00

1/00  Composiciones de materiales refractarios para
moldes o machos; Su estructura granular (materiales
refractarios en general C04B 35/00); Caracteristicas
quimicas o fisicas de la fabricacion de los
moldes [1, 2006.01]

1/02 . caracterizadas por la incorporacion de aditivos para

propositos particulares, p. €j. indicadores, aditivos
para facilitar la destruccion del molde [1, 2006.01]

1/04 . . paraproteger las piezas, p. €j. contra la
descarburacion [1,2006.01]
1/06 . . . paracolar metales altamente
oxidables [1, 2006.01]
1/08 . . parareducir la contraccion del molde, p. €j. en
moldeo de precision [1, 2006.01]
1/10 . . parainfluir sobre la tendencia al endurecimiento

del material del molde (si se trata solamente de la
tendencia al endurecimiento del material
aglutinante B22C 1/16) [1, 2006.01]

1/12 . . para fabricar moldes o machos
permanentes [1, 2006.01]
1/14 . . paraseparar el modelo del molde [1, 2006.01]
1/16 . caracterizadas por el empleo de agentes aglutinantes;
Mezcla de agentes aglutinantes [1, 2006.01]
1/18 . . deagentes inorganicos [1, 2006.01]
1/20 . . de agentes organicos [1,2006.01]
1/22 . . . deresinas naturales o sintéticas [1, 2006.01]
1/24 . . . desustancias grasas u oleosas; de residuos de
su destilacion [1, 2006.01]
1/26 . . . de hidratos de carbono; de residuos de su

destilacion [1, 2006.01]

3/00 Empleo de composiciones especificas para revestir
las superficies de moldes, machos o
modelos [1, 2006.01]
3/02 . especialmente adaptados al moldeo en
vacio [6, 2006.01]
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MAQUINAS DE MOLDEO Y
PROCEDIMIENTOS CORRESPONDIENTES............. 11/00-19/00
INSTALACIONES DE MOLDEO.......ccccoiiiiiieiiieiieieeneane 25/00
UTILLAJES U OTROS DISPOSITIVOS ........ccoccvueeee. 5/00, 21/00,
23/00
5/00 Magquinas o dispositivos especialmente concebidos

5/02

5/04

5/06
5/08
5/10
5/12

5/13
5/14

5/16

5/18

7/00

7/02
7/04
7/05
7/06

9/00

9/02

9/03
9/04

para la preparacion o la manipulacion de los
materiales de moldeo, en la medida en que estan
especialmente adaptados a este fin (de aplicacion
general, vednse las clases apropiadas, p. €j. para los
materiales de fraguado hidraulico B28C) [1, 2006.01]
Preparacion por centrifugacion, tanto si esta
operacion es principal o es auxiliar [1, 2006.01]
por trituracion, mezcla, amasado,
agitacion [1, 2006.01]
por tamizado o separacion magnética [1, 2006.01]
por pulverizacion, enfriamiento o secado [1,2006.01]
por separacion de polvos [1, 2006.01]
para rellenar las cajas de moldeo (en combinaciéon
con operaciones de prensado B22C 15/20-
B22C 15/28) [1, 2006.01]
durante el moldeo en vacio [6, 2006.01]
Equipos para el almacenamiento o la manipulacion
del material de moldeo después de su preparacion,
que forman parte de la instalacion general de
preparacion de este material [1, 2006.01]
con transportadores u otros equipos para el
suministro del material [1, 2006.01]
Instalaciones generales de preparacion de los
materiales de moldeo [1, 2006.01]

Modelos; Su fabricacion si no esta prevista en otras
clases [1, 2006.01]
Modelos perdidos [1, 2006.01]
Placas modelo [1, 2006.01]
para moldeo en vacio [6, 2006.01]
Cajas de machos [1, 2006.01]

Moldes o machos (inicamente adaptados a
procedimientos particulares de colada B22D);
Procedimientos de moldeo (que implican el empleo de
maquinas de moldeo particulares, veanse los grupos
apropiados para estas maquinas) [1, 2006.01]
Moldes de arena o moldes analogos para piezas
coladas [1, 2006.01]
formados por moldeo en vacio [6, 2006.01]
Empleo de modelos perdidos [1, 2006.01]
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9/06

9/08

9/10

9/11
9/12

9/14

9/16
9/18
9/20

9/22
9/24
9/26

9/28
9/30

Moldes permanentes para piezas coladas (lingoteras
B22D 7/06) [1, 2006.01]

Partes relativas al suministro de metal liquido, p. €j.
entradas anulares, filtros [1, 2006.01]
Machos; Fabricacion o colocacion de los
machos [1,2006.01]
para moldeo en vacio [6, 2006.01]
Tratamiento de moldes o machos, p. ¢j. secado,
endurecimiento [1,2006.01]
Equipo o instalaciones para el secado de los
moldes o machos (B22C 13/08 tiene
prioridad) [1, 2006.01]
Equipo moévil de secado [1, 2006.01]
Acabado de los moldes [1, 2006.01]
Moldes apilados, es decir, multiples moldes o cajas
de moldeo dispuestos en superposicion [1,2006.01]
Moldes para piezas de forma particular [1, 2006.01]
para piezas huecas [1, 2006.01]

para tubos con aletas; para
radiadores [1, 2006.01]

para ruedas, cilindros, rodillos [1, 2006.01]
para cadenas [1, 2006.01]

Maiaquinas de moldeo para fabricar moldes o machos

11/00

11/02

11/04

11/06

11/08

11/10

11/12

13/00

13/02

13/04

13/06

13/08

13/10
13/12
13/14
13/16

15/00

15/02

15/04

15/06

Maquinas de moldeo para hacer moldes o machos,
caracterizadas por la disposicion relativa de sus
partes [1,2006.01]
Magquinas en las que los moldes se desplazan durante
un ciclo de operaciones sucesivas [1,2006.01]
sobre una mesa o un transportador horizontal y
rotativo [1, 2006.01]
sobre un transportador vertical
rotativo [1, 2006.01]
sobre un transportador no rotativo, p. €j. sobre un
transbordador [1, 2006.01]
con una o varias cajas de moldeo que forman parte de
la maquina y de las que se extraen los moldes de
arena fabricados por compactacion [1, 2006.01]
Magquinas de moldeo moviles [1,2006.01]

Maquinas de moldeo para fabricar moldes o machos
de forma particular [1, 2006.01]
equipadas con plantillas, p. ej. para la operacion de
terrajado [1, 2006.01]
con plantillas rotativas, p. ej. dispuestas sobre una
columna [1, 2006.01]
con plantilla no rotativa y caja de moldeo
rotativa [1, 2006.01]
para moldes en cascara o machos en
cascara [1, 2006.01]
para tubos y piezas huecas alargadas [1, 2006.01]
para machos [1, 2006.01]
por terrajado, torneado, revestido [1,2006.01]
por prensado a través de una matriz [1, 2006.01]

Miaquinas de moldeo para hacer moldes o0 machos
caracterizadas por su mecanismo de compactacion;
Sus érganos auxiliares [1, 2006.01]
Compactacion por medios exclusivamente de
compresion [1, 2006.01]
que implican fuerza muscular, p. ¢j. palancas
manuales [1, 2006.01]
que implican transmisiones mecanicas, p. €j.
transmision por manivela (B22C 15/04 tiene
prioridad) [1, 2006.01]
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15/08

15/10

15/12

15/14

15/16

15/18

15/20

15/23

15/24

15/26

15/264

15/268

15/272

15/276

15/28

15/30

15/32

15/34

17/00

17/02

17/04
17/06

17/08

17/10

17/12

17/14

19/00

19/01

B22C

que implican mecanismos neumaticos o
hidraulicos [1, 2006.01]
Compactacion por medios exclusivamente de
vibracion [1, 2006.01]
que implican transmisiones
mecanicas [1, 2006.01]
que implican mecanismos neumaticos o
hidraulicos [1, 2006.01]
contando la maquina con un dispositivo
amortiguador especial que reduce los choques
sobre su estructura [1, 2006.01]
por dispositivos amortiguadores
separados [1, 2006.01]
Compactacion por medio de la fuerza centrifuga
exclusivamente, p. €j. por proyectores de arena
giratorios [1, 2006.01]
Compactacion por presion de gas o por
vacio [6, 2006.01]
implicando dispositivos de soplado en los que el
material de moldeo es suministrado en forma de
particulas libres [1, 2006.01]
implicando dispositivos de propulsion en los que
el material de moldeo es suministrado en forma de
una columna ya compactada o de forma
similar [1, 2006.01]
Compactacion después de la carga del material de
moldeo [6,2006.01]
implicando una combustion
explosiva [6, 2006.01]
implicando la acumulacién de gas a
presion [6, 2006.01]
por vacio, p. ¢j. procesos de moldeo en
vacio [6, 2006.01]
Compactacion por medios diferentes que actiian
simultanea o sucesivamente, p. €j. soplado preliminar
y compresion final [1, 2006.01]
por compresion y vibracion [1, 2006.01]
implicando transmisiones mecéanicas
exclusivamente [1, 2006.01]
implicando mecanismos neumaticos o
hidraulicos exclusivamente [1, 2006.01]

Maquinas de moldeo para hacer moldes o machos
caracterizadas por el mecanismo de separacion del
modelo del molde o por el mecanismo de volteo de la
caja de moldeo o de la placa modelo [1, 2006.01]
Maquinas de moldeo con dispositivo expulsor
elevador [1, 2006.01]
Maquinas de moldeo con placa abatible [1,2006.01]
Maquinas de moldeo que utilizan una placa de
desmoldeo; Placas de desmoldeo [1, 2006.01]
Maquinas de moldeo con mecanismo de volteo de la
placa modelo o del molde alrededor de un eje
horizontal [1, 2006.01]
Volteo de la placa modelo y de la caja de moldeo
solamente (B22C 17/14 tiene
prioridad) [1, 2006.01]
Volteo en bloque de la placa-modelo, de la caja de
moldeo y del dispositivo de compactacion
(B22C 17/14 tiene prioridad) [1,2006.01]
dispuesto a un lado de la mesa de moldeo,
llamadas cominmente maquinas de moldeo con
volteo de la mesa [1, 2006.01]

Componentes o accesorios de las maquinas de
moldeo para hacer moldes o machos [1, 2006.01]

Dispositivos para la aplicacion de un revestimiento
sellante [6, 2006.01]
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B22C - B22D

19/02 Mesas de moldeo [1, 2006.01] 21/10 Sistemas de guiado [1, 2006.01]
19/04 Dispositivos de control especialmente disefiados para 21/12 Organos auxiliares [1, 2006.01]
maquinas de moldear [1, 2006.01] 21/14 para el refuerzo o inmovilizacion de los materiales
19/06 Dispositivos para sacudir o extraer el de moldeo o de los machos, p. €j. ganchos de
modelo [1, 2006.01] armadura, soportes de machos, pernos, travesaios
de cajas de moldeo [1, 2006.01]
21/00 Cajas de moldeo; Sus 6rganos auxiliares (placas de
desmoldeo B22C 17/06) [1, 2006.01] 23/00  Utillaje; Dispositivos de moldeo no previstos en otro
21/01 para moldeo en vacio [6, 2006.01] lugar [1, 2006.01]
21/02 Cajas de moldeo desmontables, es decir, con 23/02 Dispositivos para revestir los moldes o los
elementos laterales divididos, articulados o machos [1, 2006.01]
intercambiables [1, 2006.01] . L
21/04 Realces; Planchas de fondo o planchas de terrajar 25/00 lnstalac19nes de moldeo en fundicién (para preparar
(placas modelo B22C 7/04) [1, 2006.01] los mate_:nales d_e moldeo B22C 5/18; en combinacion
21/06 Planchas de fondo o planchas de ]c302r12]1;13417n/%t;;a[011 012133 2 %;]0 lada
terrajar [1, 2006.01] ’ ’
21/08 Sistemas de fijacion [1, 2006.01]
B22D COLADA DE METALES; COLADA DE OTRAS MATERIAS POR LOS MISMOS PROCEDIMIENTOS O CON LOS

MISMOS DISPOSITIVOS (trabajo de materias plasticas o sustancias en estado plastico B29C; tratamientos metalurgicos, empleo

de sustancias especificas que se afiaden al metal C21, C22)

Nota(s)

En la presente subclase, todos los materiales para colar se designan con la palabra "metal".

Esquema general

TRATAMIENTOS PRELIMINARES.........ccooiiiiiiiiiiiiie 1/00
INDICADORES; MEDIDA........cccoiiiiiiinininienecieeeeeeeiene 2/00

PROCEDIMIENTOS GENERALES DE
COLADA; UTILLAJE CORRESPONDIENTE

Colada centrifiga.......cccoeeeeiereenienieieneeiesceieeeeee 13/00
Colada bajo presion o por inyeccion................e.e... 17/00
Colada con presion, colada en vacio .........cc.cceeueeee 18/00
Otros procedimientos ..........coecverveeverrervennens 15/00, 23/00
COLADA CARACTERIZADA POR EL
PRODUCTO OBTENIDO

En lingotes de primera fusion ..........c.cceeveunene
EN lINGOES ..ot
EN CONtINUO ...c.cvenieviiiiciiiciirccceceerce e
En, sobre o alrededor de objetos

En otros productos especificos.......c.cocvreverirrveruenenn

COLADA DE METALES ESPECIALES ......c.ccovvvieieeiennne 21/00
POST-TRATAMIENTOS
Del metal no solidificado.........cceeveeveerierienreneennnne 27/00
Desmoldeo......ccveeuvieiiiiiieieceee e 29/00
Enfriamiento ........cceeevierieeeenienieieeeeie e 30/00
Corte del material €n €XCeSO0......ceervrerreerrrerreeneneans 31/00

OTROS EQUIPOS
Para manipulacion, para

alimentacion ...........ccooeeeeeeenenenieseeeenes 29/00, 33/00,

35/00, 37/00, 39/00, 41/00

Para impieza ........ccceveeiieieieiieieceeie e 43/00

OLI0OS EQUIPOS....vevienierrieierieeienteetesteeeesieeeesieeeeee 45/00

CONTROL O INSPECCION .....ccooctiiiiiieieieinenceeieneeeene 46/00
INSTALACIONES GENERALES DE

COLADA ...ttt enene 47/00

1/00  Tratamiento del metal fundido en la cuchara o en los
canales de colada antes del moldeo (caracteristicas
relativas a la inyeccion de gas en cierres de tipo de
corredera B22D 41/42, en buzas de colada
B22D 41/58) [1, 2006.01]

2/00 Instalacion de dispositivos indicadores o de medida,
p. €j. de la temperatura o de la viscosidad del metal
en fusion [3, 2006.01]

Colada de lingotes de primera fusion, es decir, de bloques de
metal destinados a ser refundidos; Coladas similares
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3/00 Colada de lingotes de primera fusion, o productos
similares (equipo para el transporte del metal liquido
B22D 35/00) [1, 2006.01]

3/02 . Conformado de los lechos de fundicion [1, 2006.01]

5/00 Madquinas o instalaciones para la colada de lingotes
de primera fusion o productos similares [1, 2006.01]

5/02 . con mesade colada giratoria [1,2006.01]

5/04 . con transportadores sin fin para la
colada [1, 2006.01]

Colada de lingotes de metal, es decir, de bloques de metal
destinados a un laminado o forjado posterior
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7/00

7/02

7/04
7/06
7/08
7/10
7/12

9/00

Colada de lingotes (equipos para el transporte del metal
liquido B22D 35/00) [1, 2006.01]

Colada de lingotes bimetal o multimetal a partir de
metales liquidos, es decir, integralmente
colados [1, 2006.01]

Colada de lingotes huecos [1, 2006.01]
Lingoteras o su fabricacion [1, 2006.01]
Lingoteras divididas [1, 2006.01]

Mazarotas ad hoc [1, 2006.01]

Organos accesorios, p. €j. para la agitacion, para
evitar las salpicaduras [1, 2006.01]

Maiquinas o instalaciones para la colada de
lingotes [1, 2006.01]

Procedimientos especiales de colada; Maquinas o aparatos ad

hoc

11/00

11/01

11/04

11/041
11/043
11/045
11/047
11/049

11/05

11/051
11/053
11/055
11/057

11/059
11/06
11/07

11/08
11/10

11/103

11/106
11/108

11/11
11/111
11/112

11/113
11/114

11/115

Colada continua de metales, es decir, obteniendo
productos de longitud indefinida (estirado, extrusion
del metal B21C) [1, 2006.01]
sin empleo de moldes, p. ¢j. sobre superficies
fundidas [2, 2006.01]
en moldes sin fondo (B22D 11/06, B22D 11/07
tienen prioridad; instalaciones para colada continua,
p. ¢j. para tirar hacia arriba de la barra lingote,
B22D 11/14) [1, 3, 2006.01]

para colada vertical (B22D 11/043, B22D 11/049-
B22D 11/059 tienen prioridad) [7, 2006.01]

Moldes curvos (B22D 11/049-B22D 11/059 tienen
prioridad) [7, 2006.01]

para colada horizontal (B22D 11/049-
B22D 11/059 tienen prioridad) [7, 2006.01]

Medios para unir la artesa de colada al
molde [7, 2006.01]

para colada con enfriamiento directo, p. €j. colada
en un campo electromagnético [7, 2006.01]
en moldes con paredes regulables [7, 2006.01]
en moldes con paredes oscilantes [7, 2006.01]
Medios para hacer oscilar los moldes [7, 2006.01]
Enfriamiento de los moldes [7, 2006.01]
Fabricacion o calibracion de los
moldes [7, 2006.01]
Materiales o revestimientos de los
moldes [7,2006.01]
en moldes de paredes que se desplazan, p. €j. entre
rodillos, placas, correas, orugas (B22D 11/07 tiene
prioridad) [1, 3, 2006.01]
Lubrificacion de moldes [3, 2006.01]
Accesorios para comenzar la colada [1, 2006.01]
Alimentacion o tratamiento del metal liquido
(B22D 41/00 tiene prioridad) [1, 7, 2006.01]
Distribucion del metal liquido, p. ej. empleando
canales de sangria, flotadores,
distribuidores [7, 2006.01]
Proteccion contra el derramamiento del metal
fundido [7, 2006.01]
Alimentacion de aditivos, polvos o
similares [7, 2006.01]
Tratamiento del metal liquido [7, 2006.01]
empleando polvos protectores [7, 2006.01]

por medio de enfriamiento
acelerado [7, 2006.01]

empleando el vacio [7, 2006.01]

empleando medios de agitacion o vibracion
(B22D 11/117 tiene prioridad) [7, 2006.01]
empleando campos magnéticos [7, 2006.01]
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11/116
11/117

11/118

11/119
11/12

11/124
11/126
11/128
11/14

11/16

11/18

11/20
11/22

13/00

13/02

13/04

13/06

13/08

13/10

13/12

15/00

15/02

15/04

17/00

17/02

17/04
17/06

B22D

Afino del metal [7, 2006.01]
mediante tratamiento con gases
(B22D 11/118, B22D 11/119 tienen
prioridad) [7, 2006.01]
haciendo circular el metal bajo, sobre o
alrededor de paredes de contencion
(B22D 11/119 tiene prioridad) [7, 2006.01]
por filtrado [7, 2006.01]
Accesorios para el tratamiento ulterior o trabajo de
las barras coladas in situ (laminado inmediatamente
después de la colada continua B21B 1/46,
B21B 13/22) [1, 3, 2006.01]
para su enfriamiento [2, 2006.01]
para su corte [2,2006.01]
para retirarlas [2, 2006.01]
Instalaciones para colada continua, p. €j. para tirar
hacia arriba de la barra lingote [1, 2006.01]
Control o regulacion de las operaciones o del
funcionamiento [2, 2006.01]
de la operacion de colada (B22D 11/20 tiene
prioridad) [4, 2006.01]
de la retirada de barras coladas [4, 2006.01]
del enfriamiento de las barras coladas o de los
moldes [4,2006.01]

Colada centrifuga; Colada empleando la fuerza

centrifuga [1, 2006.01]
de piezas alargadas, macizas o huecas, p. ¢j. de tubos,
colados en moldes que giran alrededor de su eje
longitudinal [1, 2006.01]
de piezas poco profundas o huecas, p. ¢j. ruedas o
coronas, coladas en moldes que giran alrededor de su
eje de simetria [1, 2006.01]
de piezas macizas o huecas en moldes que giran
alrededor de un eje situado fuera del
molde [1, 2006.01]
en la que la se alimenta un molde fijo con una masa
de metal liquido en rotacion [1, 2006.01]
Accesorios para maquinas de colada centrifuga, p. ¢j.
moldes, su revestimiento; Medios para la
alimentacion del metal liquido, para la limpieza de
los moldes o para la extraccion de las piezas
(fabricacion y guarnecido de los moldes
B22C) [1,2006.01]
Control, inspeccion, especialmente adaptados a la
colada centrifuga, p. ¢j. por razones de
seguridad [3, 2006.01]

Colada mediante la utilizacion de un molde o macho
en el que una parte importante, para el
procedimiento, es de conductividad térmica elevada,
P €j. colada en coquilla; Moldes o accesorios
especialmente adaptados a esta técnica (colada
continua de metales en moldes sin fondo para la colada
con enfriamiento directo B22D 11/049) [1, 7, 2006.01]
de cilindros, pistones, casquillos de cojinetes u
objetos analogos de poco espesor [1, 2006.01]
Maquinas o aparatos para colada en coquilla
(B22D 15/02 tiene prioridad) [1, 2006.01]

Colada bajo presién o por inyeccion, es decir, colada
introduciendo el metal en el molde bajo alta
presion [1, 3, 2006.01]
Magquinas de camaras caliente, es decir, con camara
de presion precalentada en la que el metal esta
fundido [1, 2006.01]
Maéquinas con piston de inyeccion [1, 2006.01]
Maéquinas con inyeccién neumatica [1, 2006.01]
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B22D

17/08

17/10

17/12
17/14

17/16

17/18

17/20
17/22

17/24

17/26

17/28
17/30

17/32

18/00

18/02

18/04

18/06

18/08

19/00

19/02
19/04
19/06
19/08

19/10

19/12

19/14

19/16

920

Maquinas de camara fria, es decir, en las que la
camara de presion donde se vierte el metal fluido no
estad precalentada [1, 2006.01]
con movimiento horizontal de la
prensa [1, 2006.01]
con movimiento vertical de la prensa [1, 2006.01]
Maquinas en las que se ha hecho el vacio en el
molde [1, 2006.01]
especialmente adaptadas para el moldeo de cierres de
corredera o cremallera, o de sus
elementos [1, 2006.01]
Maquinas montadas a base de elementos que ofrecen
diversas combinaciones posibles [1, 2006.01]
Accesorios; Partes constitutivas [1, 2006.01]
Moldes metalicos (su fabricacion, vease la clase
apropiada, p. ej. B23P 15/24); Planchas de moldes;
Soportes de moldes; Equipo para el enfriamiento
de los moldes; Accesorios para la extraccion y la
eyeccion de las piezas fuera del
molde [1, 2006.01]
Accesorios para la colocacion y el
mantenimiento en su sitio de los machos o de
los insertos [1, 2006.01]
Mecanismos o dispositivos de cierre o apertura de
los moldes [1, 2006.01]
Crisoles [1,2006.01]
Accesorios para la alimentacion de metal liquido,
p. ¢j. en cantidades bien definidas [1, 2006.01]
Equipo de control [1,2006.01]

Colada con presion; Colada en vacio (B22D 17/00
tiene prioridad; tratamiento del metal en el molde
utilizado presion o vacio B22D 27/00) [3, 2006.01]
Colada con presion utilizando dispositivos de presion
mecanicos, p. €j. matrizado semiliquido (B22D 18/04
tiene prioridad) [3, 2006.01]
Colada a baja presion, es decir, utilizando una presion
de algunos bares como maximo para llenar el
molde [3, 2006.01]
Colada en vacio, es decir, utilizando el vacio para
llenar el molde [3, 2006.01]
Control, inspeccion, p. ¢j. por razones de
seguridad [3,2006.01]

Colada en, sobre o alrededor de objetos que forman
parte del producto final (B22D 23/04 tiene prioridad;
soldadura aluminotérmica B23K 23/00; revestimiento
por colada de material fundido sobre un sustrato
C23C 6/00) [1,2006.01]
para fabricar piezas reforzadas (B22D 19/14 tiene
prioridad) [1, 3, 2006.01]
para empalmar piezas [1, 2006.01]
para fabricar o reparar herramientas [1, 2006.01]
para poner guarniciones o revestimientos, p. €j. de
metal antifriccion [1, 2006.01]
Reparacion de objetos deteriorados o defectuosos por
el procedimiento de colada (por otros procedimientos
B23P 6/04) [1, 2006.01]
para fabricar objetos dotados de elementos moviles
respecto a otros, p. ej. bisagras [1, 2006.01]
teniendo los objetos forma de filamentos o particulas
(fabricacion de aleaciones conteniendo fibras o
filamentos por contacto de las fibras o filamentos con
el metal fundido C22C 47/08) [3, 2006.01]
para fabricar piezas fundidas compuestas de dos o
mas metales diferentes, p. ej. para fabricar cilindros
de laminacion (colada de lingotes compuestos
B22D 7/02) [3, 2006.01]

21/00

21/02

21/04
21/06

23/00

23/02
23/04

23/06

23/10

25/00

25/02
25/04

25/06

25/08

27/00

27/02

27/04

27/06

27/08

27/09

27/11

27/13

27/15
27/18

Colada de metales no férreos o de compuestos

metalicos, en la medida en que sus propiedades

metalurgicas afectan al procedimiento de colada

(equipos para la colada en vacio B22D 18/00);

Utilizacion de composiciones apropiadas [1,2006.01]
Colada de metales no férreos altamente oxidables, p.
ej. en atmosfera inerte (empleo de atmosfera inerte
para la colada en general B22D 23/00) [1, 2006.01]

Colada de aluminio o magnesio [1, 2006.01]

Coladas de metales no férreos de punto de fusion
elevado, p. ej. carburos metalicos (B22D 21/02 tiene
prioridad) [1, 2006.01]

Procedimientos de colada no previstos en los grupos
B22D 1/00-B22D 21/00 (fabricacion de polvos
metalicos por colada B22F 9/08; soldadura
aluminotérmica B23K 23/00; refusion de metales
C22B 9/16) [1, 2006.01]
Colada directa o colada en chorro [1, 2006.01]
Moldeo por inmersion (inmersion en caliente o
procedimientos de inmersion para aplicar un
revestimiento en estado fundido sin afectar a la forma
de la pieza C23C 2/00) [1, 2006.01]
Fusion del metal, p. ¢j. particulas metalicas, dentro
del molde [1, 2006.01]
Colada bajo escoria
electroconductora [5, 2006.01]

Colada particular caracterizada por la naturaleza
del producto (B22D 15/02, B22D 17/16, B22D 19/00
tiene prioridad; moldeo de los clisés de estereotipia
B41D 3/00) [1, 2, 2006.01]
por su forma; obras de arte [1, 2006.01]
Coladas de placas metalicas de acumuladores
eléctricos u objetos analogos (su fabricacion por
procedimientos de varias etapas
HOIM 4/82) [1, 2, 2006.01]
por sus propiedades fisicas (B22D 27/00 tiene
prioridad) [1, 2006.01]
por su dureza uniforme (B22D 15/00 tiene
prioridad) [1, 2006.01]

Tratamiento del metal en el molde durante el estado
liquido o plastico (B22D 7/12, B22D 11/10,
B22D 18/00, B22D 43/00 tienen
prioridad) [1, 3, 2006.01]
Empleo de efectos eléctricos o
magnéticos [1, 2006.01]
Actuando sobre la temperatura del metal, p. ej. por
calentamiento o enfriamiento del molde
(enfriamiento de moldes sin fondo en colada continua
B22D 11/055) [1, 7, 2006.01]
Calentamiento del despunte de cabeza del lingote
(cajas de mazarota de lingoteras
B22D 7/10) [1, 2006.01]
Sacudido, vibracion, o volteo de los moldes
(B22D 11/051, B22D 11/053 tienen
prioridad) [1, 7, 2006.01]
aplicando presion [3, 2006.01]
utilizando un dispositivo de presion
mecanica [3, 2006.01]
utilizando la presion de un gas [3, 2006.01]
empleando el vacio [3, 2006.01]
Medidas para la utilizacién de procedimientos
quimicos que modifican la composicion superficial
de las piezas moldeadas, p. ej. para mejorar la
resistencia al ataque de los acidos [1, 2006.01]
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27/20 . Medidas no previstas anteriormente que afectan a la
estructura del grano o a la textura; Empleo de
composiciones especificas a este efecto [1, 2006.01]

Medidas finales para después de la colada

29/00 Extraccion de las piezas del molde, no limitada a un
procedimiento de colada cubierto por un solo grupo
principal; Extraccion de machos; Manipulacion de
lingotes [1, 2, 2006.01]

29/02 . Aparatos vibratorios especialmente concebidos para
sacudir las cajas de moldeo [1, 2006.01]
29/04 . Manipulacion o desmoldeo de las piezas o de los

lingotes (dispositivos para coger cargas en general,
veanse las clases apropiadas, p. €j.
B66C) [1,2006.01]

29/06 . . Desmoldeadoras accionadas por fluido a
presion [1,2006.01]
29/08 . . Desmoldeadoras accionadas

mecanicamente [2, 2006.01]

30/00 Enfriamiento de piezas coladas, no limitado a
procedimientos de colada cubiertos por un solo
grupo principal (accesorios para el enfriamiento de
barras coladas en colada continua de metales
B22D 11/124; control o regulacion de las operaciones o
del funcionamiento para el enfriamiento de barras
coladas o de moldes en colada continua de metales
B22D 11/22; colada en coquilla
B22D 15/00) [5, 2006.01]

31/00  Corte del material en exceso después de la colada, p.
ej. rabos de colada de bebederos o mazarotas
(limpieza de las piezas por chorro de arena
B24C) [1, 2006.01]

Otros equipos para la colada [3]

33/00 Equipo para manipular los moldes [1, 2006.01]
33/02 . para voltear o desplazar los moldes [1, 2006.01]
33/04 . parareunir o separar los moldes [1,2006.01]
33/06 . para cargar o descargar los moldes [1, 2006.01]

35/00 Equipo para el transporte del metal liquido hasta los
lechos de fundicion o hasta los moldes (B22D 37/00-
B22D 41/00 tienen prioridad; especialmente adaptados a
procedimientos o maquinas particulares, veanse los
grupos apropiados) [1,2006.01]

35/02 . alos lechos de fundicion [1, 2006.01]

35/04 . alos moldes, p. ¢j. placas de fondo para colada en
sifon, canales de colada [1, 2006.01]
35/06 . Equipo de calentamiento o de

enfriamiento [1, 2006.01]

37/00  Control o regulacién de la colada de metal liquido
desde un recipiente de mantenimiento del baifio en
fusién (B22D 39/00, B22D 41/00 tienen prioridad;
especialmente adaptados a procedimientos o a maquinas
particulares, veanse los grupos apropiados de la presente
subclase) [1, 3, 5, 2006.01]

39/00 Equipo para la alimentacién de metal liquido en
cantidades bien definidas (especialmente adaptado a
procedimientos o maquinas particulares, veanse los
grupos apropiados de la presente subclase) [1, 2006.01]

39/02 . mediante regulacion del volumen de metal
liquido [3, 2006.01]
39/04 . mediante regulacion del peso de metal

liquido [3, 2006.01]
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39/06

41/00

41/005
41/01
41/015

41/02
41/04
41/05
41/06
41/08

41/12

41/13

41/14
41/16

41/18

41/20

41/22

41/24

41/26

41/28

41/30
41/32

41/34

41/36

41/38

41/40

41/42

41/44

41/46
41/48
41/50
41/52

B22D

mediante regulacion de la presion sobre el bailo de
metal liquido [3, 2006.01]

Recipientes de mantenimiento de un baiio en fusién,
p. €j. cucharas, artesas de colada, fosos de colada o
sistemas analogos (B22D 39/00, B22D 43/00 tiene
prioridad) [1, 5, 2006.01]
con medios de calentamiento o de
enfriamiento [5, 2006.01]
Medios de calentamiento [5, 2006.01]
con calentamiento exterior, es decir, la fuente
de calor no forma parte de la
cuchara [5, 2006.01]
Revestimientos [1, 2006.01]
capaces de bascular [1, 2006.01]
Cucharas tetera [S, 2006.01]
Equipo para el basculamiento [1, 2006.01]
con vaciado por el fondo (B22D 41/14, B22D 41/50
tienen prioridad) [1, 2006.01]
Cucharas méviles o recipientes similares; Carros
portacucharas (puentes basculantes
B66C) [1,2006.01]
Torretas giratorias portacucharas [7, 2006.01]
Cierres [5, 2006.01]
del tipo vastago con tapon, es decir,
posicionandose la varilla de cierre hacia abajo
atravesando el recipiente y el metal que éste
contiene, para hacer variar la seccion de paso del
metal en la abertura de colada [5, 2006.01]
Véstagos con tapdn con esta
finalidad [5, 2006.01]
Equipo para la maniobra de los
vastagos [5, 2006.01]
del tipo de corredera, es decir, que incluyen una
placa fija y una placa moévil en contacto mutuo, y
cuyo deslizamiento permite hacer variar la seccion
de paso [5,2006.01]
caracterizados por una placa que se desplaza de
forma rectilinea (B22D 41/38-B22D 41/42
tienen prioridad) [5, 2006.01]
caracterizados por una placa giratoria
(B22D 41/38-B22D 41/42 tienen
prioridad) [5, 2006.01]
Placas con esta finalidad (B22D 41/38-
B22D 41/42 tienen prioridad) [5, 2006.01]
Su fabricacion o su reparacion [5, 2006.01]
caracterizadas por el material
utilizado [5, 2006.01]
Sus medios de soporte, de fijacion o de
centrado [5, 2006.01]
Tratamiento de las placas, p. ¢j. lubricacion,
calentamiento (cucharas de colada, fosos de
colada o sistemas analogos con medios de
calentamiento B22D 41/01) [5, 2006.01]
Medios de maniobra de las placas
corredera [5, 2006.01]
Medios para presionar las placas una contra
otra [5, 2006.01]
Caracteristicas relativas a la inyeccion de
gas [5,2006.01]
Medios de cierre fungibles, es decir, medios de
cierre que se utilizan una sola vez [5, 2006.01]
Tapones refractarios macizos [5, 2006.01]
Cierres fundibles [5, 2006.01]
Buzas de colada [5, 2006.01]
Su fabricacion o su reparacion [5, 2006.01]
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41/54 caracterizadas por el material utilizado con esta 43/00 Limpieza mecanica, p. ej. desespumado del metal
finalidad [5, 2006.01] liquido [1, 2006.01]
41/56 Medios de soporte, de manipulacién o de cambio
de buzas de colada [5, 2006.01] 45/00 Equipos para la colada no previstos en otro
41/58 con medios de inyeccion de gas [5, 2006.01] lugar [1,2006.01]
41/60 con medios de calentamiento o de
enfriamiento [5, 2006.01] 46/00  Control, inspeccién, no limitados a un procedimiento
41/62 con medios de agitacion o medios de colada cubierto por un solo grupo principal, p. ej.
vibratorios [5, 2006.01] por razones de seguridad [3, 2006.01]
47/00 Instalaciones de colada [1, 2006.01]
47/02 . instalaciones de moldeo e instalaciones de colada
combinadas [1, 2006.01]

B22F TRABAJO DEL POLVO METALICO; FABRICACION DE OBJETOS A PARTIR DE POLVO METALICO;
FABRICACION DE POLVO METALICO (fabricacion de aleaciones mediante metalurgia de polvos C22C); APARATOS O
DISPOSITIVOS ESPECIALMENTE ADAPTADOS PARA POLVO METALICO
Nota(s) [6

1) La presente subclase cubre la fabricacion de polvo metalico s6lo en la medida en la que el polvo se produce con caracteristicas
fisicas especificas.

2) En la presente subclase, el término "polvo" incluye particulas de dimensiones ligeramente superiores que se trabajan, se obtienen o
se comportan de forma analoga a los polvos, p. ¢j. las fibras.

3) En la presente subclase, la expresion "polvo metalico" cubre:

- polvos que consisten en particulas metalicas;
- polvos que consisten en particulas metalicas recubiertas;
- polvos que consisten en particulas no metalicas recubiertas;
- mezclas de polvos de los tipos mencionados arriba;
- polvos de los tipos mencionados arriba como componente principal mezclados con o que contienen material no metalico, p. ¢j.,
agentes lubricantes o aglutinantes o material organico
1/103 . . que contiene un aglutinante organico que
1/00  Polvo metalico; Tratamiento del polvo metalico, p. ej. comprende una mezcla de, o es obtenido por
para facilitar su trabajo o para mejorar sus reaccion de, dos 0 mas componentes distintos de
propiedades [1, 2006.01, 2022.01] un disolvente o un agente lubricante [2022.01]
1705 Polvo metalico caracterizado por el tamaiio o la 1/105 que contiene agentes lubricantes o aglutinantes
superficie de las particulas [2022.01] inorganicos, por ejemplo, sales
1/052 caracterizado por una mezcla de particulas de metalicas [2022.01]
diferentes tamafios o por la distribucion del 1/107 . . que contiene material organico que comprende
tamafio de las particulas [2022.01] disolventes, p. €j. para la fundicion por
1/054 Particulas nanométricas [2022.01] deslizamiento [2022.01]
1/0545 . . . Dispersiones o suspensiones de particulas 1/12 . Polvo metalico con particulas no metélicas (que
nanométricas [2022.01] contienen agentes lubricantes o aglutinantes o
1/06 Polvo metalico caracterizado por la forma de las material organico B22F 1/10) [2022.01]
particulas (particulas nanométricas 1/14 . Tratamiento del polvo metalico (mezcla con agentes
B22F 1/054) [2022.01] lubricantes o aglutinantes o con material organico
1/062 Particulas fibrosas [2022.01] B22F 1/10) [2022.01]
1/065 Particulas esféricas [2022.01] 1/142 . . Tratamiento térmico o termomecanico [2022.01]
1/0655 . . . Particulas huecas [2022.01] 1/145 . . Tratamiento quimico, p. €j. pasivacion o
1/068 Particulas en forma de escama [2022.01] descarburacion [2022.01]
1/07 Polvo metalico caracterizado por particulas que 1/148 . . Aglomerante [2022.01]
tienen una microestructura a nanoescala (particulas 1/16 . Particulas metalicas recubiertas con un no metal
nanométricas B22F 1/054) [2022.01] (recubiertas con agentes lubricantes o aglutinantes o
1/08 Polvo metalico caracterizado por particulas que con material organico B22F 1/10) [2022.01]
tienen una microestructura amorfa [2022.01] 1/17 . Particulas metalicas recubiertas de metal [2022.01]
1/10 Polvo metalico que contiene agentes lubricantes o 1/18 . Particulas no metalicas recubiertas de
aglutinantes; Polvo metalico que contiene material metal [2022.01]
organico [2022.01]
1/102 Polvo metalico recubierto de material
organico [2022.01]
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3/00

3/02
3/03
3/035
3/04

3/06
3/08
3/087

3/093
3/10
3/105

3/11

3/115

3/12

3/14
3/15
3/16

3/17
3/18
3/20
3/22

3/23

3/24

3/26

5/00

5/02
5/04
5/06
5/08

5/10

5/12

7/00

7/02
7/04

7/06

7/08

Fabricacién de piezas a partir de polvos metalicos,
caracterizada por el modo de compactado o
sinterizado; Aparatos especialmente concebidos para
esta fabricacién [1, 2006.01, 2021.01]

Compactado solamente [1, 2006.01]

Prensas de moldeado con este fin [6, 2006.01]
con una o mas partes montadas de forma
pivotante [6, 2006.01]

mediante aplicacion de presion de un

fluido [1, 2006.01]

mediante la fuerza centrifuga [1, 2006.01]

mediante fuerza explosiva [1, 2006.01]

utilizando impulsos de alta energia, p. ¢j. impulsos

de campo magnético [6, 2006.01]

. utilizando vibraciones [6, 2006.01]
Sinterizado solamente [1, 2006.01]

utilizando una corriente eléctrica, radiacion laser o

plasma (B22F 3/11 tiene prioridad) [6, 2006.01]

Fabricacion de piezas u objetos

porosos [6, 2006.01]

por pulverizacion de metal fluido, es decir,
sinterizado por pulverizacion, moldeado por
pulverizacion [6, 2006.01]

Compactado y sinterizado (por forjado
B22F 3/17) [1, 6, 2006.01]

simultaneamente [1, 2006.01]

Compresion isostatica en caliente [6, 2006.01]
por medio de operaciones sucesivas o
repetidas [1, 2006.01]
por forjado [6, 2006.01]
utilizando rodillos compresores [1, 6, 2006.01]
por extrusion [1, 2006.01]
para la fabricacion de piezas por colada en molde
poroso o absorbente, es decir, por colada de una
suspension de polvo metéalico en un molde poroso, de
una manera similar a la colada de
barbotina [1, 2006.01]
incorporando una sintesis de alta temperatura con
autopropagacion o una etapa de sinterizacion por
reaccion [6, 2006.01]
Tratamiento ulterior de las piezas u
objetos [1, 2006.01]

Impregnacion [1,2006.01]

Fabricacion de piezas o de objetos a partir de polvos
metalicos caracterizada por la forma particular del
producto a realizar [1, 2006.01]

de segmentos de pistones [1, 2006.01]

de paletas de turbinas [1, 2006.01]

de piezas fileteadas, p. ¢j. tuercas [1, 2006.01]

de piezas dentadas, p. ej. ruedas dentadas; de discos

de levas [1, 2006.01]

de articulos con cavidades o agujeros, no previstos en

los subgrupos precedentes [6, 2006.01]

de tubos o alambres [6, 2006.01]

Fabricacién de capas compuestas, de piezas u objetos
a base de polvos metalicos, por sinterizado con o sin
compactado [1, 2006.01]
de capas compuestas [1, 2006.01]
con una o varias capas no realizadas a partir de
polvos, p. ¢j. a partir de chapas [1, 2006.01]
de piezas u objetos compuestos de partes diferentes,
p. ¢j. para formar herramientas con plaquitas de metal
duro [1, 2006.01]
con una o varias partes no realizadas a partir de
polvos [1,2006.01]
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8/00

9/00

9/02

9/04

9/06
9/08

9/10
9/12
9/14
9/16
9/18

9/20

9/22
9/24

9/26
9/28

9/30

10/00

10/10

10/12

10/14

10/16

10/18

10/20

10/22
10/25

10/28

10/30

10/31

10/32

10/322

10/34

10/36

10/362
10/364

B22F

Fabricacion de objetos a partir de desechos o de
particulas metilicas residuales [6, 2006.01]

Fabricacién de polvos metalicos o de sus
suspensiones; Aparatos o dispositivos especialmente
adaptados para ello [1, 2006.01]
por procedimientos fisicos [3, 2006.01]
a partir de un material solido, p. j. por trituracion,
trabajo con muela o molido [3, 2006.01]
a partir de un material liquido [3, 2006.01]
por colada, p. ¢j. a través de pequeiios orificios
0 en agua, por atomizacion o pulverizacion
(utilizando descargas eléctricas
B22F 9/14) [3, 2006.01]
empleando la fuerza centrifuga [3, 2006.01]
a partir de un producto gaseoso [3, 2006.01]
utilizando descargas eléctricas [3, 2006.01]
por procedimientos quimicos [3, 2006.01]
con reduccioén de compuestos
metalicos [3, 2006.01]
a partir de compuestos metalicos
s6lidos [3, 2006.01]
utilizando reductores gaseosos [3, 2006.01]
a partir de compuestos metalicos liquidos, p. €j.
soluciones [3,2006.01]
utilizando reductores gaseosos [3, 2006.01]

a partir de compuestos metalicos
gaseosos [3, 2006.01]

con descomposicion de compuestos metalicos, p.
¢j. por pirolisis [3, 2006.01]

Fabricacién aditiva de piezas o articulos a partir de
polvos metalicos (aparatos o dispositivos a tal efecto
B22F 12/00) [2021.01]
Formacion de un cuerpo verde [2021.01]
por fotopolimerizacion, p. ej. estereolitografia
[SLA] o procesado por luz digital
[DLP] [2021.01]
por inyeccion de un aglutinante en una base de
polvos metalicos [2021.01]
embebiendo un aglutinante en una base de
polvos [2021.01]
mezclando un aglutinante con metal en forma de

filamento, p. ej. fabricacion por fusion de
filamentos [FFF] [2021.01]

Sinterizacion directa del fundido [2021.01]
Deposicion directa del metal fundido [2021.01]

Deposicion directa de las particulas de metal
[DMD] o moldeado por laser [LENS] [2021.01]

Fusion de base de polvos, p. ¢j. fusion selectiva
por laser [SLM] o fusion por haz de electrones
[EBM] [2021.01]

Control del proceso [2021.01]
Calibracion de los pasos del proceso o de los
ajustes del aparato, p.¢j. antes o durante la
fabricacion [2021.01]
de la atmosfera, p. ej. composicion o presion en la
camara de fabricacion [2021.01]

del flujo de gas, p. ¢j. velocidad o
direccion [2021.01]
de las caracteristicas de los polvos, p.ej. densidad,
oxidacion o fluidez [2021.01]
de los parametros de energia del haz [2021.01]
para el precalentamiento [2021.01]

para el post-calentamiento, p. €j.
refundido [2021.01]
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10/366

10/368

10/37

10/38

10/39

10/40

10/43
10/47
10/50

10/60

10/62
10/64

10/66
10/68
10/70
10/73
10/77
10/80
10/85

12/00

12/10
12/13
12/17

12/20
12/30

94

Parametros de barrido, p. ¢j. distancia de
eclosion o estrategia de barrido [2021.01]

Temperatura o gradiente de temperatura, p.ej.
temperatura del bafio de fundido [2021.01]
de aspectos de la base de polvos. ¢j.
densidad [2021.01]
para lograr aspectos particulares del producto, p.
¢j. uniformidad de la superficie, densidad,
porosidad o estructuras huecas [2021.01]
Trazabilidad, p. ej. incorporacion de un
identificador en la pieza o articulo [2021.01]
Estructuras para soportar piezas o articulos durante la
fabricacion y posteriormente retiradas [2021.01]
caracterizadas por el material [2021.01]
caracterizadas por aspectos estructurales [2021.01]
Tratamiento de piezas o articulos durante su
fabricacion [2021.01]
Tratamiento de piezas y articulos después de su
fabricacion [2021.01]
por medios quimicos [2021.01]
por medios térmicos (control de los parametros de
energia del haz para el post-calentamiento
B22F 10/364) [2021.01]
por medios mecanicos [2021.01]
. Limpieza o lavado [2021.01]
Reciclado [2021.01]
del polvo [2021.01]
del gas [2021.01]
Adquisicion o procesado de datos [2021.01]

Para controlar o regular el proceso de fabricacion
aditiva [2021.01]

Aparatos o dispositivos especialmente adaptados
para la fabricacién aditiva; Medios auxiliares para la
fabricacion aditiva; Combinaciones de aparatos o
dispositivos de fabricacion aditiva con otros aparatos
o dispositivos de procesamiento [2021.01]

Medios auxiliares de calentamiento [2021.01]
para precalentar el material [2021.01]
para calendar la camara o plataforma de
fabricacion [2021.01]

Medios de refrigeracion [2021.01]

Plataformas o sustratos [2021.01]

12/33
12/37
12/40
12/41

12/42
12/43
12/44

12/45
12/46
12/47
12/48

12/49
12/50

12/52
12/53
12/55

12/57
12/58

12/60

12/63
12/67
12/70
12/80
12/82
12/84
12/86
12/88

12/90

desplazables en el plano de deposicion [2021.01]
Rotativas [2021.01]
Medios de radiacion [2021.01]

caracterizados por el tipo, p.ej. laser o haz de
electrones [2021.01]

Diodos de emision de luz [LED] [2021.01]
Pulsados; modulados en frecuencia [2021.01]

caracterizados por la configuracion de los medios
de radiacion [2021.01]
Dos o mas [2021.01]
con movimiento de traslacion [2021.01]
paralelo al plano de deposicion [2021.01]
en altura, p.ej. perpendicular al plano de
deposicion [2021.01]
Escaneres [2021.01]

Medios para suministrar material, p. j.
cabezas [2021.01]

Tolvas [2021.01]
Boquillas [2021.01]

Dos 0 mas medios para suministrar el
material [2021.01]

Medios contadores [2021.01]

para cambiar la composicion del material, p. ¢j.
mediante mezcla [2021.01]
Dispositivos de pulido; Dispositivo de
compresion [2021.01]
Rodillos [2021.01]
Palas [2021.01]

Medios para el flujo de gas [2021.01]

Plantas, lineas de produccion o modulos [2021.01]
Combinacion de aparatos o dispositivos para
fabricacion aditiva con otros aparatos o
dispositivos de procesamiento [2021.01]

Procesamiento en paralelo con un solo
dispositivo [2021.01]
Procesamiento en serie con multiples
dispositivos agrupados [2021.01]
Manipulacion de productos fabricados
aditivamente, p. ¢j. por robots [2021.01]
Medios para control del proceso, p. €j. cdmaras o
sensores [2021.01]
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B23B

B23 MAQUINAS-HERRAMIENTAS; TRABAJO DE METALES NO PREVISTO EN OTRO LUGAR

Nota(s) [2015.01

@) La presente clase cubre:
- trabajo de materiales metalicos;

- el trabajo de materiales no metalicos, a condicion de que los métodos aplicados sean similares a aquellos utilizados en el trabajo

de metales y no estén previstos en otro lugar;

- las caracteristicas propias de las maquinas herramientas, que afectan a un dato o a un problema cuya naturaleza no es especifica
de una clase particular de maquinas herramientas, p. €j. los problemas del suministro del material estan cubiertas en B23Q),
aunque la realizacion de estas caracteristicas pueda ser diferente segtin la clase de maquina herramienta de que se trate. La citada
subclase cubre las caracteristicas en general, incluso si las caracteristicas o las funciones especificas en un caso particular
cualquiera son, en cierta medida, propias de las maquinas herramientas concebidas para una operacion determinada, o no son
reivindicadas mas que para estas operaciones determinadas; en ciertos casos excepcionales solamente, estas caracteristicas deben
ser clasificadas en la subclase que trate de la maquina herramienta en cuestion. Ciertas caracteristicas muy generales son sin
embargo recogidas en la subclase que trata de las operaciones particulares del trabajo de los metales, particularmente en la
B23B, caso en el cual las subclases en cuestion no estan limitadas, en lo que concierne a estas caracteristicas, o al tipo de
maquina herramienta que constituye el objeto primero de la subclase.

2) En la presente clase las expresiones siguientes tienen el significado abajo indicado:
- "tipo de operacion" y las expresiones andlogas se refieren a operaciones de trabajo de los metales tales como el escariado, el

perforado, el fresado y el moldeo;

- "tipo de maquina" significa una maquina concebida para un género de trabajo perfectamente definido (p. €j. un torno);
- "clase de maquina" significa una maquina de un tipo particular concebida o preparada para un modo particular de trabajo o para
un trabajo particular, p. ¢j. torno de mesa, torno de contrapunta, torno revolver;
- "maquinas diferentes" debe ser entendida en el sentido de que incluye diferentes clases de maquinas que efectian el mismo
género de operacion de trabajo de los metales, p. ¢j. maquinas de escariar verticales y horizontales.
3) Si los detalles, componentes o accesorios no poseen caracteristicas esenciales especificas de las maquinas herramientas, entonces la

clase mas general, p. ¢j. F16, tiene prioridad.

B23B TORNEADO; TALADRADO (usando un electrodo en lugar de una herramienta B23H, p.ej. haciendo agujeros B23H 9/14;
trabajando con un haz de laser B23K 26/00; dispositivos para copiar o controlar B23Q)

Esquema general

OLras PAILeS ...eovveenverveererieeeereeanes 17/00, 21/00,

33/00

ACCESOTIOS vvevrenrierrerererenreeressesseeseesaesesseennas 25/00

ESCARIADO; TALADRADO

MELOAOS....evveeeeeeeeeceeeeeee e 35/00, 37/00
Maquinas

de uso general .......ccooeeeeniieienienieeeeee e 39/00

para trabajos particulares .............ccoceeeeereeeene 41/00

MANUALES ...eovvieeieieereiierenie e see e sae e 45/00

partes CONSttutivas. .......ccevvereeevereeennens 47/00, 49/00,

51/00

DISPOSITIVOS SUSCEPTIBLES DE SER
MONTADOS SOBRE UNA MAQUINA
HERRAMIENTA ... 43/00

TORNEADO
MELOAOS ..ttt 1/00
Tornos
de uso general ........ccceeverieieneeieiee e 3/00
automaticos o semiautomaticos............... 7/00, 9/00,
11/00
para trabajos particulares.............ceceerveeverrerennns 5/00
manutencion, regulacion ..................... 13/00, 15/00
partes constitutivas
cabezales, puntas,
POrtabrocas ........ccevveeveneeeeenuennen. 19/00, 23/00,
31/00
herramientas,
portaherramientas ..............cccueenn... 27/00, 29/00
Torneado

1/00  Métodos de torneado o métodos de trabajo que
implican la utilizacién de tornos; Utilizacion de
equipos auxiliares en relaciéon con estos
métodos [1, 2006.01]

3/00 Maquinas o dispositivos para tornear de utilizacion
general, p. ej. tornos paralelos con barras de carro
de torno y rosca hembra; Conjunto de maquinas
para tornear [1, 2006.01]

3/02 . Tornos pequeilos, p. ¢j. para fabricantes de

herramientas (especialmente concebidos para los
relojeros G04D 3/00) [1, 2006.01]

CIP (2023.01), Seccion B

3/04 . Maquinas de tornear en las que se hace girar la pieza
que va a ser trabajada a cierta distancia del
cabezal [1, 2006.01]

3/06 . Maquinas o dispositivos de tornear caracterizados
solamente por la estructura de sus elementos
constitutivos (B23Q 37/00 tiene prioridad;
caracteristicas estructurales de las partes
constitutivas, ver los grupos correspondientes; si
estas caracteristicas son de aplicacion general, ver
B23Q) [1, 2006.01]

3/08 . Maquinas de tornear caracterizadas por la utilizacion
del plato [1, 2006.01]

3/10 . . con plato horizontal, es decir, maquinas verticales

de tornear y perforar [1, 2006.01]
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3/12

3/14
3/16

3/18
3/20
3/22

3/24

3/26

3/28

3/30

3/32

3/34

3/36

5/00

5/02

5/04

5/06

5/08

5/10

5/12

5/14
5/16

5/18

5/20
5/22

5/24

5/26

5/28

con plato vertical, es decir, tornos al

aire [1, 2006.01]

Montajes o propulsion de los platos [1, 2006.01]
Tornos revolver para tornear piezas montadas
individualmente sobre el mandril [1, 2006.01]

con husillo de trabajo horizontal [1, 2006.01]

con husillo de trabajo vertical [1, 2006.01]
Maquinas o dispositivos de tornear con cabezas
portaherramientas rotativas [1, 2006.01]

en los que las herramientas no efecttian un

movimiento radial; Cabezas portaherramientas

rotativas apropiadas [1, 2006.01]

en los que las herramientas efectiian un

movimiento radial; Cabezas portaherramientas

apropiadas [1, 2006.01]

Maquinas de tornear en las que el avance esta

controlado por un dispositivo de copiado, es decir,

tornos para copiar (caracteristicas de los dispositivos

de copiado B23Q 35/00) [1, 2006.01]

Magquinas de tornear con varios husillos de trabajo, p.

¢j. fijados de una manera permanente [1, 2006.01]
para realizar simultdneamente operaciones

idénticas sobre varias piezas [1,2006.01]

Tornos de banco corto con uno o varios husillos de
trabajo controlados por una extremidad (B23B 3/12
tiene prioridad) [1, 2006.01]

Combinaciones de maquinas de tornear inicamente
con vistas a la obtencion de un resultado particular (si
el resultado no es esencial B23Q 39/00) [1, 2006.01]

Maquinas o dispositives para tornear especialmente
concebidos para realizar un trabajo particular;
Accesorios correspondientes especialmente
concebidos con este fin [1, 2006.01]
para tornear cubos de rueda o tambores de frenos
(B23B 5/04 tiene prioridad) [1, 2006.01]
para el reacondicionamiento de los cubos de las
ruedas o de los tambores de los frenos o de los
arboles de los vehiculos sin necesidad de sacar estas
piezas del vehiculo [1,2006.01]
para tornear valvulas o cuerpos de
valvulas [1, 2006.01]
para tornear ejes, barras, vastagos, tubos, cilindros;
Torneado sin centro [1,2006.01]
para tornear cilindros de laminadora con "paso de
peregrino" [1,2006.01]
para descascarillar las barras o tubos por medio de
herramientas cortantes dispuestas alrededor de la
pieza que va a ser trabajada (utilizacion de
herramientas cortantes dispuestas alrededor de la
pieza y trabajando de forma distinta al torneado
B23D 79/12) [1, 2, 2006.01]
Tornos de trocear (cizallado B23D) [1, 2006.01]
para biselar, achaflanar, o desbarbar las extremidades
de barras o tubos [1, 2006.01]
para tornear cigiiefiales, excéntricas o levas, p. ¢j.
tornos para muiiequillas de cigiiefiales [1, 2006.01]
sin sacar las piezas del motor [1, 2006.01]
Fijacién a la maquina de la pieza que va a ser
trabajada, p. ej. mandriles [1, 2006.01]
para tornear pistones u otras piezas a trabajar
siguiendo una seccion que no es exactamente
circular [1, 2006.01]
para tornear simultdneamente las superficies interior
y exterior de un cuerpo [1, 2006.01]
para tornear ruedas o trenes de ruedas o sus
manivelas, es decir, tornos de ruedas [1, 2006.01]

5/30

5/32

5/34

5/36

5/38

5/40

5/42

5/44

5/46

5/48

7/00

7/02

7/04
7/06
7/08
7/10
7/12

7/14
7/16

9/00

9/02

9/04
9/06
9/08

9/10
9/12

Dispositivos de control de la herramienta por
medio de plantillas [1, 2006.01]
para el reacondicionamiento de los trenes de
ruedas, sin desmontarlos del vehiculo; Tornos de
ruedas, de foso, para vehiculos de
ferrocarril [1, 2006.01]
Fijacion sobre la maquina de la pieza que se va a
trabajar, p. j. mandriles de fijacion; Propulsores
apropiados [1, 2006.01]
para tornear superficies de formas especiales gracias
al empleo de mecanismos geométricos que producen
un movimiento relativo entre el til y la pieza, es
decir, tornos de conformado [1, 2006.01]
para tornear superficies conicas interior o
exteriormente, p. €j. pasadores
conicos [1, 2006.01]
para tornear superficies esféricas interior o
exteriormente [1, 2006.01]
para tornear superficies de retorneado, es decir,
tornos de retorneo [1, 2006.01]
para tornear superficies poligonales u otras
superficies no circulares, con ayuda de
mecanismos de pifiones o de guias, es decir, tornos
de excéntricas [1, 2006.01]
para tornear superficies en forma de hélice o de
espiral (fileteado B23G) [1, 2006.01]
para tallar ranuras, p. ¢j. ranuras de
lubrificacion de forma helicoidal [1, 2006.01]

Maquinas de tornear automaticas o semiautomaticas
dotadas de un solo husillo de trabajo, p. ej.
controladas por levas; Equipo de estas maquinas;
Caracteristicas comunes a las maquinas de tornear
automaticas o semiautomaticas dotadas de uno o mas
husillos de trabajo [1, 2006.01]
Maquinas automaticas o semiautomaticas para
tornear productos en bruto [1,2006.01]
Magquinas de torreta de torno revolver [1, 2006.01]
con cabezal deslizante [1, 2006.01]
con husillo de trabajo vertical [1, 2006.01]
Accesorios, p. ¢j. escudos protectores [1, 2006.01]
Maquinas automaticas o semiautomaticas para
tornear productos semiacabados [1,2006.01]
con husillo de trabajo horizontal [1, 2006.01]
con husillo de trabajo vertical [1, 2006.01]

Maquinas de tornear automaticas o semiautomaticas
dotadas de varios husillos de trabajo, p. ej. maquinas
automaticas multihusillos en las que los husillos se
encuentran dispuestos susceptible de ser colocados
en posiciones determinadas; Equipo para estas
maquinas (equipo aplicable a las maquinas de un solo
husillo B23B 7/00) [1, 2006.01]
Maquinas automaticas o semiautomaticas para
tornear productos brutos [1, 2006.01]
con husillos de trabajo horizontales [1, 2006.01]
con husillos de trabajo verticales [1, 2006.01]
Maquinas automaticas o semiautomaticas para
tornear productos semiacabados [1, 2006.01]
con husillos de trabajo horizontales [1, 2006.01]
con husillos de trabajo verticales [1, 2006.01]
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11/00

13/00

13/02

13/04

13/06

13/08

13/10
13/12

15/00

Maquinas de tornear automaticas o semiautoméiticas
que estian dotadas del equipo necesario para realizar
otros procedimientos de trabajo, p. ej. para
mortajado, fresado, laminado [1, 2006.01]

Dispositivos automaticos de transporte, de ajuste
sobre mandriles o de guiado de productos en bruto
para maquinas de tornear [1, 2006.01]

para maquinas de tornear con un solo

husillo [1, 2006.01]

para maquinas de tornear con varios

husillos [1, 2006.01]

Dispositivos para interrumpir la marcha de las

maquinas de tornear después de realizado el

trabajo [1, 2006.01]

Dispositivos para disminuir las vibraciones en los

circuitos de alimentacion o para amortiguar los ruidos

(amortiguacion de ruidos en general

G10K) [1, 2006.01]

con depositos para los productos brutos [1, 2006.01]

Accesorios, p. ¢j. topes, fijadores [1, 2006.01]

Dispositivos de transporte, carga, ajuste, volteo,
fijacion sobre mandriles, o de descarga, de las piezas
a trabajar, especialmente concebidos para las
maquinas de tornear automaticas o
semiautomaticas [1, 2006.01]

Elementos constitutivos o accesorios especialmente concebidos

para maquinas de tornear

17/00

19/00

19/02

21/00

23/00
23/02
23/04

25/00

25/02

25/04

25/06

Bancos de torno (estructuras de base, vias de
deslizamiento para carros en cuanto tales
B23Q 1/00) [1, 2006.01]

Cabezales; Piezas equivalentes para cualesquiera
otras maquinas herramientas [1, 2006.01]
Husillos de trabajo; Caracteristicas relacionadas con
éstos, p. ¢j. dispositivos de los soportes (B23B 13/00
tiene prioridad) [1, 2006.01]

Carros de torno; Carros transversales; Carros porta-
herramientas (porta-herramientas B23B 29/00); Piezas
similares para cualesquiera otras maquinas
herramienta [1, 2006.01]

Contrapuntos; Puntos para centrar [1, 2006.01]
Puntos para centrar fijos [1,2006.01]
Puntos para centrar giratorios [1, 2006.01]

Accesorios o equipos auxiliares de las maquinas de
tornear (de las maquinas herramientas en general
B23Q; enfriamiento o lubrificacion
B23Q 11/12) [1, 2006.01]
Dispositivos para romper las virutas en las maquinas
de tornear (colocadas sobre las herramientas de corte
B23B 27/22) [1,2006.01]
Escudos de proteccion especialmente concebidos
para las maquinas de tornear (en general
F16P) [1, 2006.01]
Equipo de medida, de calibrado o de ajuste de las
maquinas de tornear para la colocacion, avance,
control o verificacion de las herramientas de corte o
de la pieza a trabajar (dispositivos de medida o
calibrado GO1B) [1, 2006.01]
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27/00

27/02

27/04

27/06

27/08

27/10

27/12

27/14

27/16

27/18

27/20

27/22

27/24

29/00

29/02
29/03

29/034

29/04

29/06

29/08

29/10

29/12

29/14

29/16

29/18

29/20

29/22

29/24

29/26

B23B

Herramientas para maquinas de tornear o de
escariar (para maquinas de taladrar B23B 51/00);
Herramientas de tipo similar en general; Accesorios
de estas herramientas [1, 2006.01]
Herramientas de corte cuya parte principal es
rectilinea y comporta una arista cortante inclinada
(B23B 27/04-B23B 27/08 tienen
prioridad) [1, 2006.01]
Herramientas de corte en secciones (B23B 27/08
tiene prioridad) [1, 2006.01]
Herramientas de corte perfiladas, es decir,
herramientas para dar forma [1, 2006.01]
Herramientas de corte cuya parte principal tiene
forma de hoja o de disco [1, 2006.01]
Herramientas de corte con un dispositivo especial
para su enfriamiento [1, 2006.01]
con una arista de corte circular en rotacién
continua; Porta-herramientas para estos
utiles [1, 2006.01]
Herramientas de corte en las que los elementos que
tallan o cortan estan hechos de materiales
especiales [1, 2006.01]
con elementos cortantes intercambiables, p. ¢j.
capaces de ser fijados por medio de
bridas [1, 2006.01]
con elementos cortantes fijados rigidamente, p. ¢j.
por soldadura [1, 2006.01]
con elementos cortantes a base de
diamantes [1, 2006.01]
Herramientas de corte que comportan dispositivos
para romper las virutas [1, 2006.01]
Herramientas de moletear [1, 2006.01]

Porta-herramientas para herramientas de corte no
rotativas (B23B 27/12 tiene prioridad); Barras o
cabezas de escariado; Accesorios para los porta-
herramientas [1, 2006.01]
Barras de escariar [1, 2006.01]
Cabezas de escariar [1, 2006.01]
con herramientas de movimiento radial, p. €j. para
hacer chaflanes o rebajes [1, 4, 2006.01]
Porta-herramientas para un solo util de
corte [1, 2006.01]
Porta-herramientas equipados de gargantas
longitudinales para la colocacion del 1til de
corte [1,2006.01]
Porta-herramientas equipados de gargantas
transversales para la colocacion del 1til de
corte [1,2006.01]
colocando una base de apoyo regulable para el
util de corte [1, 2006.01]
Dispositivos particulares de los porta-
herramientas [1, 2006.01]
que permiten una fijacion elastica del util de
corte, p. €j. por un ajuste de resorte [1, 2006.01]
para mantener la pieza que va a ser trabajada
por medio de una luneta o soporte
analogo [1, 2006.01]
para ocultar el util de corte [1,2006.01]
para colocar la parte posterior del porta-
herramientas en las aberturas de la
torreta [1, 2006.01]
para fijar el util por medio de cuiias o de
tirantes [1, 2006.01]
Porta-herramientas para distintos utiles de corte, p. ¢j.
torretas porta-utiles [1, 2006.01]
Porta-herramientas en posicion fija [1, 2006.01]
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B23B

29/28
29/30

29/32
29/34

31/00

31/02
31/06

31/07
31/08

31/10

Nota(s) [5]

31/103

31/107

31/11
31/113

31/117

31/12

31/14

31/16
31/163

31/165
31/167

31/169

31/171

31/173

31/175
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Torretas regulables manualmente alrededor de un
pivote vertical [1, 2006.01]

Torretas regulables manualmente alrededor de un
pivote horizontal [1, 2006.01]

Torretas accionadas por un motor [1, 2006.01]
Torretas equipadas de pulsadores de resorte para
desprender los ttiles de corte [1,2006.01]

Mandriles de presién; Mandriles extensibles; Sus
adaptaciones para el control a distancia (dispositivos
destinados a fijarse sobre un mandril en general
B23Q 3/12; fijacion por fuerza magnética o eléctrica
que actlia directamente sobre las piezas que van a ser
trabajadas B23Q 3/152) [1, 2006.01]
Mandriles de presion [1, 2006.01]

Caracteristicas relativas a las operaciones para

retirar las herramientas o las piezas; Accesorios

con esta finalidad [1, 2006.01]

Chavetas de eyeccion [5, 2006.01]

Fijacion de las herramientas o de las piezas de un

modo elastico [1, 2006.01]

caracterizados por los dispositivos de retencion o

de apretado o por sus medios de accion

directa [1, 2006.01]

El grupo B23B 31/12 tiene prioridad sobre los grupos
B23B 31/103-B23B 31/117 .

Retencion mediante elementos pivotantes, p. ¢j.

mediante ganchos, mediante
trinquetes [5, 2006.01]
estando asegurada la retencién mediante
elementos de detencion que actiian
lateralmente, p. ¢j. pernos, tuercas, chavetas;
estando asegurada la retencion mediante
elementos moviles, p. ¢j. bolas [5, 2006.01]
estando asegurada la retencion mediante un
enlace roscado [5, 2006.01]
estando asegurada la retencion mediante un
enlace del tipo de bayoneta [5, 2006.01]
estando asegurada la retencion solamente
mediante friccion, p. ¢j. utilizando resortes,
manguitos elasticos, conos [5, 2006.01]
Mandriles con mandibulas de accion
simultanea, tanto si son como si no regulables
individualmente [1, 2006.01]
que implican el empleo de la fuerza
centrifuga [1, 2006.01]
desplazables radialmente [1, 2006.01]
accionados por al menos una ranura
helicoidal [5, 2006.01]
accionados por mecanismos de tuerca y
tornillo [5, 2006.01]
accionados por cremalleras
inclinadas [5, 2006.01]
accionados por ruedas dentadas
(B23B 31/167 tiene
prioridad) [5, 2006.01]
accionados por una superficie de leva en
un plano radial [5, 2006.01]
accionados por superficies conicas
coaxiales (B23B 31/177 tiene
prioridad) [5, 2006.01]
accionados por palancas desplazadas
mediante un vastago de control
coaxial [5, 2006.01]

31/177

31/18

31/19

31/20

31/22
31/24

31/26

31/28

31/30

31/32

31/34

31/36

31/38
31/39
31/40
31/42

33/00

accionados por las superficies oblicuas de
un vastago de control coaxial
(B23B 31/167 tiene
prioridad) [5, 2006.01]
desplazables por pivotamiento en los planos
del eje del mandril [1, 2006.01]
desplazables paralelamente al eje del
mandril [1, 2006.01]
Manguitos hendidos longitudinalmente, p.
¢j. mandriles de tenaza [1, 2006.01]
Mandibulas esféricas [1, 2006.01]
caracterizados por el sistema de control a distancia
de los medios de apretado [1, 2006.01]
utilizando transmisiones mecanicas en el
mandril de trabajo [1,2006.01]
usando medios eléctricos 0 magnéticos en el
mandril [1, 2006.01]
utilizando medios neumaticos o hidraulicos en
el mandril [1, 2006.01]
con mandibulas soportadas por un
diafragma [1, 2006.01]
con medios que permiten volver a hacer bascular
la pieza que va a ser trabajada [1,2006.01]
con medios para regular el mandril con relacién a
la broca de trabajo [1, 2006.01]
con embragues para la sobrecarga [1, 2006.01]
. Cambiadores de mandibulas [5, 2006.01]
Mandriles extensibles [1,2006.01]
caracterizados principalmente por el sistema de
control a distancia de los medios de
apretado [1, 2006.01]

Dispositivos para propulsar las piezas que van a ser
trabajadas; Puntos para centrar que transmiten el
movimiento; Topes de arrastre [1, 2006.01]

Escariado; Taladrado [3]

35/00

37/00

39/00

39/02

39/04

39/06

39/08

39/10

39/12

Métodos de escariado o de taladrado u otros métodos
de trabajo que implican la utilizaciéon de maquinas
de escariar o de perforar; Utilizacion de equipos
auxiliares en relacion con estos métodos [1, 2006.01]

Escariado utilizando vibraciones de frecuencia
ultrasonora (para trabajo de materiales utilizando
productos o utiles abrasivos sometidos a vibraciones, p.
ej. abrasivos en frecuencia ultrasonora,

B24B 1/04) [1, 2006.01]

Miquinas o dispositives de utilizacion general, para
el escariado o el taladrado; Conjunto de maquinas
para escariar o perforar [1, 2006.01]
Maquinas de escariar; Maquinas horizontales
combinadas para escariar y fresar [1, 2006.01]
Maquinas de escariar o de taladrar que trabajan en
coordinacion; Méquinas para taladrar orificios sin
marca previa [1,2006.01]
Equipo para la colocacion de las piezas que van a
ser trabajadas [1, 2006.01]
Dispositivos para el control
programado [1, 2006.01]
caracterizados por el sistema de propulsion, p. €j.
propulsion hidraulica, propulsion
neumatica [1, 2006.01]
Magquinas de taladrar radiales [1, 2006.01]
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39/14

39/16

39/18

39/20

39/22

39/24

39/26

39/28

41/00

41/02

41/04

41/06
41/08

41/10

41/12

41/14
41/16

43/00

43/02

45/00

45/02
45/04

que comportan una disposicion particular que permita
a la maquina o a la cabeza de perforacion o de
escariado desplazarse hacia una posicion deseada
cualquiera, p. ej. con relacion a una pieza fija que va
a ser trabajada [1, 2006.01]
Maéquinas de taladrar multi-brocas; Taladradoras
automaticas [1, 2006.01]
que desplazan las piezas a trabajar o los utiles a
posiciones de trabajo sucesivas a lo largo de una
linea recta [1, 2006.01]
que desplazan las piezas a trabajar o los utiles a
posiciones de trabajo sucesivas situadas sobre un
circulo; Méquinas de taladrar de torreta
revolver [1, 2006.01]
en las que las brocas de trabajo se encuentran
sobre cabezales opuestos [1, 2006.01]
concebidas para un control
programado [1, 2006.01]
en las que la posicion de trabajo del util o de la pieza
esta controlada por copiado a partir de puntos
determinados de un modelo (caracteristicas de los
dispositivos para copiar B23Q 35/02) [1, 2006.01]
Asociaciones de maquinas capaces solo de escariar o
de taladrar, con vistas a un resultado particular (si no
es con vistas a un resultado particular
B23Q 39/00) [1, 2006.01]

Maquinas o dispositivos para escariar o taladrar
especialmente adaptados para un trabajo particular;
Accesorios especialmente concebidos a estos
fines [1, 2006.01]
para escariar orificios profundos; para escariar con
ayuda de taladros de corona, p. ¢j. cafiones de fusiles
o de carabinas [1, 2006.01]
para escariar orificios poligonales u otros orificios no
circulares [1, 2006.01]
para escariar orificios conicos [1,2006.01]
para escariar, perforar o aterrajar orificios en tubos
sometidos a presion (caracteristicas u operaciones en
relaciones con la estanqueidad en combinacion con la
instalacion de piezas de derivacion
F16L 41/04) [1, 2006.01]
para escariar orificios en calderas de
vapor [1,2006.01]
para formar las superficies de trabajo de los cilindros,
de los palieres, p. €j. en las cabezas de bielas
motrices, u otras piezas de motores [1, 2006.01]
para formar orificios muy pequeiios [1, 2006.01]
para escariar orificios con superficies de alta
calidad [1, 2006.01]

Dispositivos de escariado o de taladrado susceptibles
de ser montados sobre una maquina-herramienta,
tanto si estos dispositivos reemplazan como si no a
una parte de la maquina-herramienta (dispositivos
especialmente adaptados a un trabajo particular
B23B 41/00) [1,2006.01]
susceptibles de ser montados sobre el contrapunto de
un torno [1, 2006.01]

Taladradoras manuales o taladradoras analogas
portatiles, p. ej. en forma de pistola; Equipos a este
efecto (detalles o partes constitutivas, p. ej. carcasa,
cuerpos de herramientas portatiles con motor no
particularmente relacionadas con la operacion ejecutada
B25F 5/00) [1, 4, 2006.01]

propulsadas eléctricamente [1, 2006.01]

propulsadas hidraulicamente o

neumaticamente [1, 2006.01]
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45/06
45/08

45/10
45/12

45/14

45/16

B23B

propulsadas por la fuerza humana [1, 2006.01]

para perforar railes u otras piezas

perfiladas [1, 2006.01]

utilizando un arco o una correa [1, 2006.01]

utilizando un dispositivo de rueda

dentada [1, 2006.01]
Medios para sujetar o guiar la taladradora o para
fijarla a la pieza que se va a trabajar (B23B 41/08
tiene prioridad); Soportes de topes [1, 2006.01]
con accion de percusion superpuesta (maquinas
portatiles de percusion con rotaciéon superpuesta
B25D 16/00) [3, 2006.01]

Elementos constitutivos o accesorios de maquinas de escariar o
de taladrar

47/00

47/02

47/04
47/06

47/08

47/10

47/12

47/14

47/16

47/18

47/20

47/22

47/24

47/26

47/28

47/30

47/32

47/34

Caracteristicas de estructura de los elementos
constitutivos especialmente concebidos para las
maquinas de escariar o de taladrar; Accesorios de
estas maquinas (husillos de trabajo, palieres
correspondientes B23B 19/02; para maquinas
herramientas en general B23Q) [1, 2006.01]
Propulsion; Transmisiones (B23B 39/10 tiene
prioridad) [1, 2006.01]
para hacer girar el husillo de trabajo [1, 2006.01]
principalmente por medios
eléctricos [1, 2006.01]
principalmente por la presion de un fluido o
una energia neumatica [1, 2006.01]
comportando turbinas u otras maquinas
rotativas [1, 2006.01]
comportando pistones
oscilantes [1,2006.01]
Transmisiones de cambio de velocidad;
Mecanismos de inversion de la
marcha [1, 2006.01]
. Transmision por correas o cadenas [1, 2006.01]
para el avance o el retorno del util o de la
pieza [1,2006.01]
principalmente por la energia
eléctrica [1, 2006.01]
principalmente por la presion de un fluido o de
una energia neumatica [1, 2006.01]
Topes de freno o interrupcion del avance
debido a la ruptura o a la sobrecarga del 1til de
escariado o de perforado [1,2006.01]
Puntas de taladro o cabezales portahusillos capaces
de efectuar un movimiento ascendente o descendente;
Dispositivos para el equilibrado de estos
elementos [1,2006.01]
Plantillas para perforar piezas (equipo para la
colocacion o el guiado del taladro
B23B 49/00) [1, 2006.01]
Transmision adicional a uno o a varios husillos
capaces de ser fijados al husillo principal de trabajo;
Montaje de la transmision adicional [1, 2006.01]
Dispositivos que impiden el bloqueo o la ruptura de
los taladros cuando son extraidos [1, 2006.01]
Dispositivos para retirar las virutas de los orificios
durante la perforacion; Dispositivos fijados al til
para romper las virutas [1, 2006.01]
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49/00 Sistemas de medida o de calibrado de las maquinas
de escariar para la colocacion o el guiado del taladro;
Dispositivos para indicar los defectos de los taladros
durante el escariado; Dispositivos para centrar los
orificios que van a ser escariados (equipo demarcado
B25H 7/00; dispositivos de medida, calibres
GO01B) [1, 2006.01]
49/02 . Plantillas o guias de escariado [1,2006.01]
49/04 . Dispositivos para escariar o taladrar orificios de
centrado en las piezas que van a ser
trabajadas [1, 2006.01]

49/06 . Dispositivos para taladrar orificios en las cintas o
guarniciones de los frenos [1, 2006.01]

51/00

51/02
51/04
51/05
51/06

51/08

51/10

51/12

51/14

Herramientas para maquinas de
taladrar [1, 2006.01]
Brocas helicoidales [1, 2006.01]
para taladrar [1, 2006.01]
para cortar discos de una chapa [4, 2006.01]
Brocas previstas para ser lubrificadas o
enfriadas [1, 2006.01]
Brocas combinadas con otros ttiles o partes de ttiles
para efectuar un trabajo adicional [1, 2006.01]
Brocas para biselar, p. ej. que trabajan como las
fresas [1, 2006.01]
Adaptadores para brocas o mandriles; Guias de
reduccion conicas [1, 2006.01]
Adaptadores que permiten la utilizacion de brocas
rotas [1, 2006.01]

B23C FRESADO (brochado B23D; para la fabricacion de engranajes B23F; dispositivos para copiar o controlar B23Q)

Esquema general

MAQUINAS DE FRESADO EN GENERAL .........c.ccccceenenne. 1/00
TRABAJOS DE FRESADO ESPECIALES ...........ccccccooiiiiinine 3/00
PARTES CONSTITUTIVAS O ACCESORIOS ................ 5/00, 9/00
UTILLAJE ADAPTABLE A OTRAS

MAQUINAS HERRAMIENTAS .......ccooiiiiiiiiiiiiiiien, 7/00

1/00 Maquinas de fresado no concebidas para piezas
particulares u operaciones especiales [1, 2006.01]

1/02 . con husillo de trabajo horizontal [1, 2006.01]

1/025 . . con husillo de trabajo fijo [2,2006.01]

1/027 . . con husillo de trabajo mévil en el sentido
vertical [2, 2006.01]

1/04 . con varios husillos de trabajo

horizontales [1, 2006.01]
1/06 . con husillo de trabajo vertical [1,2006.01]

1/08 . con varios husillos de trabajo verticales [1, 2006.01]

1/10 . alavez con husillos de trabajo verticales y
horizontales [1, 2006.01]

1/12 . con husillos regulables en angulos diferentes, p. ¢j.
vertical u horizontalmente [1, 2006.01]

1/14 . comportando una mesa portapieza rotativa (mesas de

trabajo de maquinas herramienta en general
B23Q 1/00) [1, 2006.01]

1/16 . especialmente concebidos para ser controlados por
dispositivos de copiado [1,2006.01]
1/18 . . para fresar mediante la rotacion de la pieza que va
a ser trabajada [1, 2006.01]
1/20 . Dispositivos o maquinas portatiles (detalles o partes

constitutivas, p. ej. carcasas, cuerpos de herramientas
portatiles con motor no relacionadas particularmente
con la operacion ejecutada B25F 5/00); Dispositivos
0 maquinas accionadas manualmente [1, 4, 2006.01]

3/00 Fresado de piezas especiales; Operaciones de fresado
especiales; Maquinas correspondientes (fresado de
dientes de engranaje B23F; fresado de fileteados
B23G 1/32) [1, 2, 2006.01]

3/02 . Fresado de superficies de revolucion (B23C 3/06,
B23C 3/08 tienen prioridad) [1, 2006.01]
3/04 . . conrotacion de la pieza que se va a

trabajar [1, 2006.01]
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3/05

3/06
3/08

3/10

3/12

3/13

3/14

3/16

3/18

3/20
3/22

3/24

3/26

3/28

3/30

3/32

3/34

3/35

Acabado de valvulas o de asientos de

valvulas [2, 2006.01]
Fresado de cigiienales [1, 2006.01]
Fresado de levas, de arboles de levas o de piezas
similares [1, 2006.01]
Retorneado por fresado (torno o dispositivos de
tornear para retornear B23B 5/42) [1, 2006.01]
Desbarbado o acabado de aristas, p. ¢j. desbarbado de
angulos soldados [1, 2006.01]

Fresado en superficie de placas, hojas o
bandas [2, 2006.01]

Limpieza o descascarillado de lingotes o piezas
similares [1, 2006.01]

Trabajado de superficies de doble
curvatura [1, 2006.01]

para la conformacion de hélice, deflectores de
turbinas o ruedas de aletas [1, 2006.01]

para la conformacion de matrices [1, 2006.01]

Conformacién de juntas de recubrimiento, p. €j.
extremidades de segmento de piston [1, 2006.01]

Fabricacion de extremidades cuadradas o poligonales
de piezas, p. ¢j. salientes de enchavetado sobre
herramientas [1, 2006.01]
Fabricacion de orificios cuadrados o poligonales, p.
ej. agujeros de enchaveteado sobre
herramientas [1, 2006.01]
Ranurado de piezas [1, 2006.01]
Fresado de ranuras rectas, p. ¢j. de ranuras de
clavija [1, 2006.01]

Fresado de ranuras helicoidales, p. ¢j. para la
fabricacion de taladros helicoidales [1, 2006.01]

Fresado de ranuras con otras formas, p. ¢j. de
ranuras de engrase circulares [1, 2006.01]

Fresado de ranuras en las llaves [1, 2006.01]

CIP (2023.01), Seccion B



B23C - B23D

3/36 Fresado de herramientas de fresado (B23C 3/28 tiene 5/18 con elementos cortantes o dientes fijos de manera
prioridad) [1, 2006.01] permanente [1, 2006.01]
5/20 con elementos cortantes o dientes
5/00 Herramientas de fresado (para tallar dientes de amovibles [1, 2006.01]
engranaje B23F 21/12) [1, 2006.01] 5/22 Dispositivos para fijacion de los elementos

5/02 caracterizadas por la forma de la fresa [1, 2006.01] cortantes o de los dientes [1, 2006.01]
5/04 Fresas cilindricas, es decir, fresas con una 5/24 regulables [1, 2006.01]

superficie de corte esencialmente cilindrica o G .

conica, de longitud apreciable (B23C 5/10 tiene 5/26 IF;g)a;fifr[lldez(t;rgzagls]obre ¢l mandril

prioridad) [1, 2006.01] T .

. , . , 5/28 Caracteristicas relacionadas con la lubrificacion o la

5/06 Fresas planas, es decir, aquellés que no tienen mas refrigeracion [1, 2006.01]

que una superficie de corte practicamente plana, o

principalmente una superficie plana [1, 2006.01] 7/00  Dispositivos de fresado susceptibles de ser montados
5/08 Fresas en forma de disco [1, 2006.01] sobre una maquina-herramienta, tanto si estos
5/10 Fresas de mango, es decir, con mango dispositivos reemplazan como si no una parte activa

incorporado [1,2006.01] de la maquina-herramienta [1, 2006.01]
5/12 Fresas especialmente concebidas para la 7/02 sobre tornos [1, 2006.01]

realizacion de perfiles especiales (B23C 5/10 tiene 7/04 sobre maquinas cepilladoras o

prioridad) [1, 2006.01] mortajadoras [1, 2006.01]
5/14 dotadas de curvas [1, 2006.01]
5/16 caracterizadas por particularidades fisicas que no 9/00  Partes constitutivas o accesorios en la medida en que

sean otras que la forma [1, 2006.01] son especialmente aptos para maquinas o utensilios
de fresado (accionamiento, dispositivos de mando o
accesorios, en general B23Q) [1, 2006.01]
B23D CEPILLADO; MORTAJADO; CIZALLADO; BROCHADO; ASERRADO; LIMADO; RASPADO; OPERACIONES

ANALOGAS NO PREVISTAS EN OTRO LUGAR, PARA EL TRABAJO DE METALES CON ARRANQUE DE
MATERIAL (fabricacion de ruedas dentadas o de d6rganos similares B23F; corte del metal por calentamiento localizado B23K;

dispositivos para copiar o controlar B23Q)

Nota(s) [2]

La presente subclase cubre las maquinas del corte del metal en hojas o de otros semiproductos a excepcion del corte del metal en
hojas que previamente son trabajadas de una manera andloga al papel y que estan cubiertas por la subclase B26 .

Esquema general

CEPILLADO; MORTAJADO
Modo de trabajo de la maquina....................... 1/00, 3/00,
5/00
Maquinas caracterizadas por un
detalle de esStructura...........coeceeevencrenenieeeeece 7/00
Dispositivos manuales, aparatos
POTLALIIES . 9/00
Utillaje adaptable sobre otras
MAquinas-herramientas..........ccoevecvereeeerreeeenienenns 11/00
Herramientas o porta-herramientas......................... 13/00
CIZALLADO
Modo de trabajo de la maquina o
del aparato .....cocveeverieeieneeiee e 15/00, 17/00,
19/00, 27/00, 31/00
Dispositivos manuales .............cccevereennenne. 21/06,27/02,
29/00
Herramientas, porta-herramientas o
MANAIIIES ... 35/00
ACCESOTIOS -..eeviiieeetenieieieeeeeie ettt eeeene s 33/00
Maéquinas para trabajos especiales 21/00, 23/00,
25/00
CONIOL..c.iiiieiciiee e 36/00
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BROCHADO; ESCARIADO

Modo de trabajo de la maquina o

del aparato ..........ccceveerieienieniee e 37/00
Maquinas o aparatos caracterizados

por un detalle de estructura..........ccecveevverervenreenenne 41/00
Herramientas ..........cccooeevveeevivieeeiineeeeieeeen, 43/00, 77/00
ACCESOTIOS ...enventiircrieiteree ettt 39/00
Magquinas o aparatos para escariar

orificios calibrados .........cccoceevieriieiieneenienieieneene 75/00

ASERRADO

Modo de trabajo de la maquina o
del aparato

Aserrado con hojas circulares............... 45/00, 47/00
Aserrado con hojas rectilineas ............. 49/00, 51/00
Aserrado con hojas sinfin

De forma distinta ...........cceeeevveevvevieneesieseenns
Magquinas o aparatos caracterizados
por un detalle de estructura............cccceueneee 47/00, 51/00,
55/00

Herramientas y su fijacion; su
preparacion; su fabricacion...........cccceceeeeee 51/00, 61/00;
63/00; 65/00

Accesorios

(©7)115 (e ) IR USROS
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LIMADO; RASPADO

Modo de trabajo de la maquina o

del aparato........cceecveeeerienieie e 67/00
Magquinas o aparatos caracterizados
por un detalle de estructura..........cocooevereeeenennne 69/00

Cepillado; Mortajado

1/00

1/02
1/04

1/06

1/08
1/10

1/12

1/14

1/16

1/18

1/20

1/22

1/24

1/26

1/28

1/30

3/00

3/02

3/04

3/06

102

Maquinas cepilladoras o mortajadoras que cortan
por desplazamiento relativo del util y de la pieza que
va a ser trabajada segiin una direccion horizontal
unicamente [1, 2006.01]
por desplazamiento del portapieza [1, 2006.01]
con la herramienta soportada inicamente por un
lado del banco [1, 2006.01]
con la herramienta soportada por los dos lados del
banco [1,2006.01]
por desplazamiento de la herramienta [1, 2006.01]
con medios para regular verticalmente la guia de
la herramienta [1, 2006.01]
con la herramienta soportada inicamente en un
lado del banco [1, 2006.01]
con la herramienta soportada en los dos lados
del banco [1, 2006.01]
sin medios para regular verticalmente la guia de la
herramienta [1, 2006.01]
cortando la herramienta tanto a la ida como a la
vuelta [1, 2006.01]
con portaherramientas o portapiezas especialmente
montados o guiados para trabajar en diferentes
sentidos o angulos; Maquinas concebidas para fines
particulares [1, 2006.01]
para cepillar lingotes o piezas similares (limpieza
o descascarillado de lingotes por fresado
B23C 3/14) [1, 2006.01]
para cepillar superficies interiores, p. €j. de
moldes [1, 2006.01]
para cepillar aristas nervaduras o tallar ranuras
(tallado de ranuras helicoidales
B23D 5/02) [1, 2006.01]
en las que el desplazamiento del 1itil o de la pieza
no se efectiia siguiendo una linea recta, p. ¢j. para
cepillar materiales perfilados [1, 2006.01]
en las que el desplazamiento esta controlado
por un dispositivo de copia, p. €j. por una
plantilla (caracteristicas de los dispositivos de
copiar B23Q 35/00) [1, 2006.01]

Maquinas cepilladoras o mortajadoras que cortan
por desplazamiento relativo de util y de la pieza que
va a ser trabajada segin una direccion vertical u
oblicua [1, 2006.01]
para tallar ranuras (tallado de ranuras helicoidales
B23D 5/02) [1, 2006.01]
en las que el desplazamiento del util o de la pieza no
se efectia seglin una linea recta [1, 2006.01]
en las que el desplazamiento esta controlado por
un dispositivo de copia, p. ej. por una plantilla
(caracteristicas de los dispositivos de copiar
B23Q 35/00) [1, 2006.01]

Herramientas; su fabricacion ...................... 71/00; 73/00
OTROS METODOS; MAQUINAS O
APARATOS; COMBINACIONES........cccooveieieriennne 79/00; 81/00
5/00 Maquinas cepilladoras o mortajadoras que efectian

5/02

5/04

7/00

7/02
7/04
7/06
7/08
7/10

7/12

9/00

11/00

13/00

13/02
13/04

13/06

Cizallado;

15/00

15/02

15/04
15/06
15/08

el corte por procedimiento distinto al desplazamiento
relativo de la herramienta y de la pieza a trabajar
segiin una linea recta [1, 2006.01]
capaces de efectuar un movimiento de rotacion y un
movimiento rectilineo solamente, p. €j. para cortar
ranuras helicoidales [1, 2006.01]
controladas por un dispositivo de copiar, p. ej. por
una plantilla (caracteristicas de los dispositivos de
copiar B23Q 35/00) [1, 2006.01]

Maquinas cepilladoras, o mortajadoras,
caracterizadas inicamente por la estructura de
organos particulares (caracteristicas de estructura de
estos organos en si B23Q) [1, 2006.01]
de marcos; de los bancos de trabajo [1, 2006.01]
de pilares; de vigas transversales [1, 2006.01]
de los dispositivos porta-herramientas [1, 2006.01]
de los bancos de trabajo [1,2006.01]
de los sistemas de propulsion de las piezas de
movimiento alternativo [1, 2006.01]
de los dispositivos para la amortizacion de los golpes
o la recuperacion de la energia [1, 2006.01]

Cepillos manuales; Aparatos portatiles para cepillar
(detalles o partes constitutivas, p. €]. carcasas, cuerpos
de herramientas portatiles a motor no relacionadas
particularmente con la operacion ejecutada

B25F 5/00) [1, 4, 2006.01]

Dispositivos para cepillar o mortajar susceptibles de
ser montados sobre una maquina herramienta, tanto
si estos dispositivos reemplazan como si no a una

parte activa de la maquina herramienta [1, 2006.01]

Herramientas o porta-herramientas especialmente
concebidos para las maquinas cepilladoras o
mortajadoras (caracteristicas igualmente aplicables a
las maquinas de tornear B23B 27/00, B23B 29/00; para
tallar engranajes B23F 21/04) [1, 2006.01]
Porta-herramientas pivotante [1, 2006.01]
Porta-herramientas para juegos de
herramientas [1, 2006.01]
Dispositivos para montar o desmontar la
herramienta [1, 2006.01]

Corte por medio de operaciones equivalentes

Maquinas de cizallar o dispositivos de cizallado que
cortan por medio de hojas que se desplazan
paralelamente las unas respecto a las
otras [1, 2006.01]
dotadas a la vez de una hoja superior y otra inferior
moviles [1, 2006.01]
dotadas s6lo de una pieza movil [1, 2006.01]
Cizallas para cortar chapa [1, 2006.01]
comportando una hoja que se desplaza en un solo
plano, p. ej. perpendicularmente a la superficie de
la chapa [1, 2006.01]
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15/10 . . comportando una hoja que se desplaza segin una
curva, p. ej. para producir una arista de seccion
curva [1, 2006.01]

15/12 . caracterizadas por la forma de propulsion o de
transmision [1, 2006.01]
15/14 . . impulsadas hidraulica o

neumaticamente [1, 2006.01]

17/00  Maquinas de cizallar o dispositivos de cizallado que
cortan por medio de hojas articuladas sobre un solo
eje (sobre un eje paralelo a la hoja B23D 15/10;
dispositivos manuales B23D 29/00) [1, 2006.01]

17/02 . caracterizadas por la forma de su propulsioén o
transmision [1, 2006.01]
17/04 . . impulsadas por un arbol rotativo [1, 2006.01]
17/06 . . impulsadas hidraulica o
neumaticamente [1, 2006.01]
17/08 . . impulsadas por un mecanismo de palanca

accionado por la mano o por el pie [1, 2006.01]

19/00 Maquinas de cizallar o dispositivos de cizallado que
cortan por medio de discos rotativos (por medio de
discos de friccion B23D 45/00) [1, 2006.01]

19/02 . disponiendo a la vez de una hoja de cizallado fija y
de un disco de cizallado rotativo [1, 2006.01]

19/04 . dotados de discos de cizallado rotativos dispuestos en
pares que trabajan conjuntamente [1, 2006.01]

19/06 . . con varios pares de discos de cizallado espaciados

que trabajan simultdneamente, p. €j. para recortar
o fabricar cintas [1, 2006.01]
19/08 . concebidos para fines particulares, p. ¢j. para cortar
segun curvas, para achaflanar aristas [1, 2006.01]

21/00 Maquinas o dispositivos para el cizallado o el
troceado de tubos (en tanto que el equipo
complementario para prensas de embutir B21D 24/16;
por aserrado, véanse los grupos correspondientes a las
maquinas o dispositivos para aserrar) [1,2006.01]

21/02 . de forma que no sea en el plano perpendicular al eje

del tubo, p. €j. para hacer cortes biselados, para la
fabricacion de cuadros de bicicletas [1, 2006.01]

21/04 . Maquinas para seccionar tubos dotadas de soportes
de herramientas rotativos [1,2006.01]
21/06 . Cortatubos accionados manualmente [1, 2006.01]
21/08 . . condiscos de corte [1,2006.01]
21/10 . . con otras hojas o herramientas de
corte [1,2006.01]
21/12 . . . coninstalaciones de martillado sobre la
herramienta [1, 2006.01]
21/14 . corte interior de tubos [1, 2006.01]

23/00 Maquinas o dispositivos para el cizallado o el
troceado de perfiles (dispositivos manuales
B23D 29/00) [1, 2006.01]

23/02 . de forma que no sea en un plano perpendicular al eje
de las piezas [1, 2006.01]
23/04 . por medio de tenazas de fijacion dispuestas una junto

a otra y sometiendo a las piezas a un esfuerzo de
torsion [1, 2006.01]
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25/00

25/02

25/04

25/06

25/08

25/10

25/12

25/14

27/00

27/02

27/04
27/06

29/00

29/02

31/00

31/02

31/04

33/00

33/02

33/04
33/06

33/08

33/10

B23D

Maquinas o dispositivos para el cizallado de
productos brutos que no se desplazan segtn la
direccion del corte (control especialmente adaptado al
cizallado de productos brutos que no se desplacen segin
la direccion del corte B23D 36/00; control de la flexion
durante el desplazamiento de los materiales flexibles
B21C 47/10) [1, 2, 2006.01]
Maquinas de cizallar volantes (B23D 25/12 tiene
prioridad; cizallado volante para el corte en general
B26D 1/56) [1, 2006.01]
en las que la cizalla se desplaza en bloque con la
pieza durante el corte (B23D 25/06 tiene
prioridad) [1, 2006.01]
comportando un dispositivo de corte montado
sobre una palanca oscilante [1, 2006.01]
comportando dos hojas de cizallado conjugadas
montadas con independencia una de
otra [1, 2006.01]
sobre unos codales coordinados que se
desplazan paralelamente unos respecto a otros y
fijos a unos mecanismos de
palanca [1, 2006.01]
Magquinas de cizallar que comportan hojas situadas
sobre tambores rotativos conjugados [1, 2006.01]
en las que el tamafio de los productos obtenidos no
tiene importancia, p. ¢j. para hacer
virutas [1, 2006.01]

Maquinas o dispositivos que efectian el corte en
laminas [1, 2006.01]
Dispositivos manuales (detalles o partes
constitutivas, p. ¢j. carcasas, cuerpos de herramientas
portatiles a motor no relacionadas particularmente
con la operacion ejecutada
B25F 5/00) [1, 4, 2006.01]
propulsados eléctricamente [1, 2006.01]
propulsados hidraulicamente o
neumaticamente [1, 2006.01]

Dispositivos manuales para el cizallado o el corte de
los metales (en laminas B23D 27/02; dispositivos
manuales para el corte de metales que no sea por
cizallado B26B) [1, 2006.01]

Dispositivos accionados manualmente [1, 2006.01]

Maquinas de cizallar o dispositivos de cizallado no
incluidos en ninguno o en mas de uno de los grupos
B23D 15/00-B23D 29/00; Combinaciones de
maquinas para cizallar [1, 2006.01]
para efectuar diferentes operaciones de corte sobre
materiales en movimiento, p. €j. corte longitudinal y
transversal a la vez [1, 2006.01]
para desbarbar piezas y al mismo tiempo cortar las
virutas en pequeiias porciones [1, 2006.01]

Accesorios de las maquinas de cizallar o de los
dispositivos de cizallado (suministro de piezas a las
maquinas, o salida de las piezas de estas maquinas
B21D 43/00) [1,2006.01]
Dispositivos para sujetar, guiar o hacer avanzar las
piezas durante el trabajo [1, 2006.01]
para hacer cortes circulares [1, 2006.01]
en los que la direccion del avance esta controlada
por un dispositivo de copiar, p. ej. por una plantilla
(caracteristicas de los dispositivos de copiar
B23Q 35/00) [1, 2006.01]
Contrapiezas; Tensores inferiores; Dispositivos de
retenida [1, 2006.01]
Topes para la colocacion de las piezas [1, 2006.01]
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33/12 Sistemas para indicar donde se debe hacer el
corte [1,2006.01]

35/00 Herramientas de las maquinas de cizallar o de los
dispositivos de cizallado; Porta-herramientas o
mandriles para estas herramientas [1, 2006.01]

36/00 Dispositivos de control especialmente adaptados a las
maquinas de cizallado o maquinas de corte analogas,
0 a las maquinas de serrar, para productos brutos
que no se desplacen en la direccion del
corte [2,2006.01]

Brochado

37/00 Maquinas de brochado o dispositivos de
brochado [1, 2006.01]

37/02 Magquinas de brochado dotadas de utiles

horizontales [1, 2006.01]

37/04 para brochado interior [1, 2006.01]

37/06 para brochado exterior [1, 2006.01]

37/08 Magquinas de brochado con herramientas

verticales [1, 2006.01]

37/10 para brochado interior [1, 2006.01]

37/12 para brochado exterior [1, 2006.01]

37/14 Magquinas de brochado dotadas de herramientas

dispuestas de manera que puedan girar [1, 2006.01]
37/16 para brochado de ranuras helicoidales [1, 2006.01]
37/18 Magquinas de brochado en las que las herramientas
estan montadas sobre una cadena o una banda sin
fin [1, 2006.01]
37/20 Magquinas de brochado que permiten trabajar en
sentidos opuestos [1, 2006.01]
37/22 para trabajos particulares (B23D 37/14 tiene
prioridad) [1, 2006.01]
39/00 Accesorios de maquinas de brochado o dispositivos
de brochado [1, 2006.01]
41/00 Maquinas de brochado o dispositivos de brochado
caracterizados solamente por la estructura de sus
organos especiales (caracteristicas de estructura de
estos o6rganos en si B23Q) [1, 2006.01]
41/02 de los bastidores; de los portapiezas [1, 2006.01]
41/04 de los dispositivos de soporte de las
herramientas [1, 2006.01]

41/06 de los dispositivos de alimentacion, de agarre o de
expulsion de las piezas [1, 2006.01]

41/08 del accionamiento; de los dispositivos de
control [1,2006.01]

43/00 Herramientas de brochado (para tallar dientes de
engranaje B23F 21/26) [1, 2006.01]

43/02 que cortan por desplazamiento rectilineo

(B23D 43/08 tiene prioridad) [1, 2006.01]

43/04 con aristas cortantes incorporadas [1, 2006.01]

43/06 que cortan por movimiento rotativo [1,2006.01]

43/08 montados sobre una cadena o una cinta sin

fin [1, 2006.01]
Aserrado

45/00 Maquinas de aserrar o dispositivos de aserrado a
base de hojas circulares o discos de friccion
(maquinas de cizallar con discos rotativos B23D 19/00-
B23D 25/00) [1, 2006.01]

45/02 con la hoja circular o la pieza de aserrar montada

sobre un carro [1, 2006.01]
104

45/04

45/06

45/08

45/10
45/12

45/14

45/16
45/18

45/20

45/22

45/24

45/26

47/00

47/02

47/04

47/06

47/08

47/10

47/12

49/00

49/02

49/04

49/06

49/08

con la hoja circular o la pieza de aserrar conducida

por una palanca orientable [1, 2006.01]

con la hoja circular fija sobre una mesa de trabajo

fija [1, 2006.01]

con una hoja anular dotada de dientes

interiores [1, 2006.01]

con varias hojas circulares [1, 2006.01]

con hoja circular para el corte de los

tubos [1, 2006.01]

para realizar el corte de manera distinta a la de un

plano perpendicular al eje de la pieza a aserrar, p. €j.

para hacer un corte en bisel [1, 2006.01]

Sierras manuales con hojas circulares [1, 2006.01]

Maquinas de aserrar con hojas circulares para aserrar

piezas que se desplazan en sentido distinto a la

direccion del corte (control de estas maquinas

B23D 36/00) [1, 2, 2006.01]
Magquinas volantes en las que el carro porta-sierra
esta dotado de un movimiento alternativo sobre
una guia, y se desplaza durante el aserrado junto
con la pieza que esta siendo serrada [1, 2006.01]
Magquinas volantes que comportan un carro porta-
sierra soportado por una palanca, que se desplaza
sobre un trayecto circular completo [1,2006.01]
Magquinas volantes que comportan un carro porta-
sierra soportado por una palanca, que se mueve
segun un arco [1, 2006.01]

con discos de corte dotados de gran velocidad, que

efectuan el corte por fusion del material obtenido

gracias al calor de friccion (maquinas de cortar por

moldeo B24B 27/06) [1, 2006.01]

Maquinas de aserrar o dispositivos de aserrado que
trabajan por medio de hojas circulares,
caracterizados sélo por la estructura de 6rganos
particulares (caracteristicas de estructura de estos
organos en si B23Q); detalles o partes constitutivas, p. €j.
carcasas o cuerpos de herramientas portatiles a motor no
relacionadas particularmente con la operacion ejecutada
B25F 5/00) [1, 4,2006.01]
de los bastidores; de los dispositivos de guiado del
banco de trabajo o del carro porta-sierra [1, 2006.01]
de los dispositivos de alimentacion, colocacion,
agarre o de rotacion de la pieza [1, 2006.01]
para materiales de longitudes
indefinidas [1, 2006.01]
de los dispositivos para poner la hoja circular en
contacto con la pieza que va a ser aserrada o para
retirarla [1, 2006.01]
accionados hidraulica o
neumaticamente [1, 2006.01]
del accionamiento de hojas de sierra
circulares [1, 2006.01]

Maquinas de aserrar o dispositivos de aserrado a
base de hojas animadas de un movimiento rectilineo
alternativo [1, 2006.01]
Magquinas de aserrar de hojas rectas sujetas por sus
dos extremidades a una montura de guiado rectilineo,
p- €j. con avance por golpes de la
montura [1,2006.01]
Magquinas de aserrar de hojas rectas sujetas por sus
dos extremos por una montura orientable [1, 2006.01]
Magquinas de aserrar de hojas rectas sujetas por sus
dos extremos, destinadas a trabajos
particulares [1, 2006.01]
Maquinas de aserrar de hojas sujetas por un solo
extremo [1, 2006.01]
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49/10

49/11

49/12

49/14

49/16

51/00

51/01

51/02

51/03

51/04

51/06

51/08

51/10

51/12

51/14
51/16

51/18

51/20

53/00

53/02

53/04

53/06

53/08

Dispositivos de aserrado manuales o accionados
manualmente de hojas rectas sujetas en ambos
extremos [1, 2006.01]
para usos particulares, p. ej. sierras manuales de
hoja triscada [5,2006.01]
Sierras de hojas sujetas por sus dos extremos
(B23D 49/11, B23D 49/16 tienen prioridad; arcos
regulables en longitud o en altura
B23D 51/12) [1, 5, 2006.01]
Sierras de hojas sujetas por una sola extremidad
(B23D 49/11, B23D 49/16 tienen
prioridad) [1, 5, 2006.01]
propulsadas por motores, p. €j. por motores
eléctricos o magnéticos (B23D 49/11 tiene
prioridad) [1, 5, 2006.01]

Maiquinas de aserrar o dispositivos de aserrado a
base de hojas rectas, caracterizadas solamente por la
estructura de los érganos particulares (caracteristicas
de estructura de estos organos en si B23Q); detalles o
partes constitutivas, p. ¢j. carcasas, cuerpos de
herramientas portatiles a motor no relacionadas
particularmente con la operacion ejecutada B25F 5/00);
Medios de soporte o fijacion de las herramientas
cubiertas por la presente subclase, que se fijan a su
portador por los extremos [1, 4,2006.01]
caracterizadas por la empufiadura [5, 2006.01]
de los bancos; de los dispositivos de guiado de las
mesas de trabajo o de los porta-sierras; de los
bastidores [1, 5, 2006.01]
que incluyen bastidores extensibles o
plegables [5, 2006.01]
de los dispositivos de alimentacion, de colocacion, de
agarre o de rotacion de las piezas a
trabajar [1, 2006.01]
para piezas de longitudes indefinidas [1, 2006.01]
de los dispositivos para montar las hojas rectas u
otros utiles [1, 2006.01]
para dispositivos manuales o propulsados
manualmente [1, 2006.01]
destinados a ser utilizados con herramientas que,
previstas en la presente subclase, estan fijas a un
soporte por sus dos extremidades, p. ¢j. arcos
regulables en longitud o en altura [1, 2006.01]
Fijacion de la herramienta [1, 2006.01]
de la propulsion o de los mecanismos de avance de
los utiles rectos, p. €j. de las hojas de sierra, de los
arcos [1, 2006.01]
accionados hidraulica o neumaticamente
(B23D 51/20 tiene prioridad) [1, 2006.01]
con el avance de la herramienta controlado, o con
dispositivos particulares para aliviar o levantar la
herramienta durante su carrera de
retorno [1, 2006.01]

Maquinas de aserrar o dispositivos de aserrado a
base de cintas de sierra que se comportan, durante
su empleo, como una cinta sin fin, p. ej. para realizar
cortes seguin un contorno determinado [1, 2006.01]
con ruedas fijas para soportar la cinta (B23D 53/06
tiene prioridad) [1, 2006.01]
con ruedas para soportar la cinta, montadas de
manera que puedan desplazarse u orientarse, con
otros fines que no sean solamente la
regulacion [1, 2006.01]
comportando un banco de trabajo capaz de
desplazarse u orientarse [1, 2006.01]
para cortar perfiles [1, 2006.01]
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53/10

53/12

55/00

55/02
55/04

55/06

55/08

55/10

57/00

57/02

59/00

59/02

59/04

61/00

61/02
61/04
61/06
61/08

61/10
61/12
61/14

61/16
61/18

63/00

63/02

B23D

Dispositivos de aserrado a base de hojas en forma de
cinta susceptibles de ser montadas sobre una
maquina-herramienta, tanto si estos dispositivos
reemplazan como si no una parte activa de la
maquina-herramienta [1, 2006.01]

Dispositivos de aserrado a base de hojas en forma de
cinta, maniobrables manualmente [1, 2006.01]

Maquinas de aserrar o dispositivos de aserrado a
base de cintas de sierra, caracterizados solamente
por la estructura de sus érganos particulares
(caracteristicas de estructura de estos 6rganos en si
B23Q) [1, 2006.01]
de los bastidores; de los bancos [1, 2006.01]
de los dispositivos de avance o de agarre de las
piezas [1, 2006.01]
de la propulsion de las hojas en forma de cinta; de las
monturas de rueda [1, 2006.01]
de los dispositivos de guiado o avance de las cintas
de sierra [1,2006.01]
de los dispositivos de tensado de las cintas de sierra
(B23D 55/06 tiene prioridad; incorporados en la cinta
de sierra B23D 61/12) [1, 2006.01]

Maquinas de aserrar o dispositivos de aserrado no
incluido en uno de los grupos B23D 45/00-
B23D 55/00 [1, 2006.01]

con sierras de cadena [1, 2006.01]

Dispositivos anejos especialmente concebidos para
las maquinas de aserrar o los dispositivos de
aserrado (lubrificacion o enfriamiento de las maquinas-
herramientas en general B23Q 11/12) [1, 2006.01]
Dispositivos para la lubrificacion o el enfriamiento de
las hojas circulares [1, 2006.01]
Dispositivos para la lubrificacion o el enfriamiento de
las hojas de sierra rectas o en forma de
cinta [1, 2006.01]

Herramientas de las maquinas de aserrar o de los
dispositivos de aserrado (herramientas para maquinas
de taladrar B23B 51/04); Dispositivos de fijacion para
estas herramientas [1, 2006.01]
Hojas de sierras circulares [1, 2006.01]
con dientes de sierra incorporados [1,2006.01]
dispuestos de forma amovible [1, 2006.01]
Hojas de sierra anulares con dientes de sierra
interiores [1, 2006.01]
agarradas entre pernos; Dispositivos de agarre o de
alineacion de estas hojas [1, 2006.01]
Hojas de sierra rectas; Hojas de sierra en forma de
cinta [1, 2006.01]
con dientes de sierra incorporados [1,2006.01]
dispuestos de forma amovible [1, 2006.01]
Herramientas particulares para aserrar, p. ¢j. hilos
cortantes dotados de dientes de sierra, hojas de sierra
o hilo de aserrar dotados de diamantes u otras
particulas abrasivas dispuestas individualmente en
posiciones escogidas [1, 2006.01]

Arreglo de las herramientas de las maquinas de
aserrar o de los dispositivos de aserrado para el corte
de cualquier clase de material, p. ej. para la
fabricacion de las herramientas de
aserrado [1, 2006.01]
Trisque de los dientes de la sierra por medio de
dispositivos operados manualmente [1, 2006.01]
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63/04

63/06
63/08
63/10
63/12
63/14
63/16

63/18

63/20

65/00

65/02

65/04

Trisque de los dientes de sierra circulares, derechos o
de cinta por medio de dispositivos de
motor [1,2006.01]
Reprensado de las aristas de los dientes de sierra, p.
¢j. estampado [1, 2006.01]
Afilado de las aristas de los dientes de
sierra [1,2006.01]
por limado [1, 2006.01]
por trabajo con muela [1, 2006.01]
Afilado de hojas de sierra
circulares [1, 2006.01]
de sierras de cadena (de cadenas de mortajar
B24B 3/14) [1, 2006.01]
Enderezado de hojas de sierra dafiadas;
Reacondicionado de las caras laterales de las hojas de
sierra, p. ej. por rectificado con muela [1, 2006.01]
Procedimientos combinados para el arreglo de
dientes de sierra, p. ¢j. por endurecimiento y
trisque [1, 2006.01]

Fabricaciéon de herramientas para las maquinas de
aserrar o los dispositivos de aserrado que sirvan
para cortar cualquier clase de material [1, 2006.01]
Fabricacion de dientes de sierra por punzonado, corte
o cepillado [1, 2006.01]
Fabricacion de dientes de sierra por
fresado [1,2006.01]

Limado o escofinado

67/00

67/02

67/04

67/06

67/08

67/10

67/12

69/00

69/02

71/00

71/02

106

Maquinas o dispositivos para limar o escofinar
(dispositivos para la fijacion de limas o escofinas
B23D 71/00) [1, 2006.01]
con herramientas dotadas de movimiento alternativo,
montadas sobre una abrazadera o pieza
similar [1, 2006.01]
con herramientas dotadas de movimiento alternativo,
fijas a un soporte por una sola
extremidad [1, 2006.01]
con herramientas rotativas [1, 2006.01]
con herramientas montadas sobre una cadena o una
correa sin fin [1, 2006.01]
para trabajos particulares, p. ej. para limar llaves;
Accesorios [1,2006.01]
Dispositivos para limar o escofinar operados
manualmente (limas o escofinas manuales
B23D 71/04) [1,2006.01]

Maquinas o dispositivos para limar o escofinar,
caracterizados solamente por la estructura de los
organos particulares, p. ej. del sistema de guiado, o
del accionamiento (caracteristicas de estructura de
estos Organos en si B23Q); detalles o partes constitutivas,
p- €j. carcasas, cuerpos de herramientas portatiles a
motor no relacionadas particularmente con la operacion
ejecutada B25F 5/00); Accesorios para el limado o el
escofinado (fijados a la herramienta
B23D 71/10) [1, 4, 2006.01]

Sistemas de guiado para herramientas

manuales [1, 2006.01]

Herramientas de limado o escofinado; Dispositivos
para la fijacion de estas herramientas (portautiles de
maquinas-herramientas B23Q 3/00; empufiaduras o
mangos de herramientas manuales B25G) [1, 2006.01]
para maquinas o dispositivos de limar o
escofinar [1, 2006.01]

71/04

71/06

71/08

71/10

73/00
73/02

73/04

73/06

73/08

73/10

73/12

73/14

Limas o escofinas manuales (medios para soportar o
fijar la herramienta incorporada a un soporte por sus
dos extremidades B23D 51/12; sistemas de guiado
B23D 69/02) [1, 2006.01]

que utilizan una sola hoja

intercambiable [1, 2006.01]

que utilizan varios elementos de corte

intercambiables [1, 2006.01]
Accesorios de herramientas para limar o escofinar, p.
¢j. para evitar que los elementos cortantes de la
herramienta mellen las piezas que son
trabajadas [1, 2006.01]

Fabricacion de limas o escofinas [1, 2006.01]
Tratamiento preliminar de las piezas o esbozos
especialmente concebidos para la fabricacion de las
limas o las escofinas, p. ej. por trabajo con muela, por
pulido [1, 2006.01]

Me¢étodos o maquinas para la fabricacion de las limas
o escofinas (métodos no mecanicos, ver las clases
apropiadas) [1, 2006.01]
Corte de superficies de trabajo por medio de
escoplos [1, 2006.01]
Fresado, cepillado, mortajado, moleteado o
escariado con fresa de las superficies de
trabajo [1, 2006.01]
Trabajo con muela de las superficies de
trabajo [1, 2006.01]
Procedimientos particulares para afilar o aplicar
otros tratamientos a las superficies de trabajo
(tratamiento especial al chorro de arena
B24C 1/02; afilado de las limas por grabado
quimico C23F 1/06) [1, 2006.01]
Herramientas o accesorios especialmente concebidos
para la fabricacion de limas o de escofinas, p. ¢j.
escoplos, bastidores de soporte [1, 2006.01]

Escariado de orificios preexistentes

75/00

77/00
77/02

77/04

77/06

77/08

77/10

77/12

77/14

Maquinas de escariar o dispositivos de escariado
(porta-herramientas para maquinas-herramientas
B23Q 3/00; empuiaduras o mangos de instrumentos
manuales B25G) [1, 2006.01]

Herramientas de escariado [1, 2006.01]
Escariadores con arista de corte
incorporadas [1, 2006.01]
comportando aristas de corte regulables con
diferentes diametros en toda la extension del
corte [1,2006.01]
Escariadores que comportan medios de
compensacion contra el desgaste (B23D 77/04 tiene
prioridad) [1, 2006.01]
por separacion de las partes ajustadas del cuerpo
de la herramienta [1, 2006.01]
por expansion de una parte tubular no ajustada al
cuerpo de la herramienta [1, 2006.01]
Escariadores que comportan aristas de corte de forma
conica [1, 2006.01]
Escariadores para trabajos especiales, p. ¢j. para
trabajar estrias de cilindros [1, 2006.01]
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79/00  Métodos, maquinas o dispositivos no previstos en 79/06 con herramienta de corte dotada de movimiento

otro lugar, para el trabajo del metal por alternativo [1, 2006.01]

levantamiento de materia (por medio de operaciones 79/08 Instrumentos de raspado manuales [1, 2006.01]

combinadas B23D 81/00; fabricacion de metal por 79/10 Accesorios para fijar las herramientas de raspado o

accion de una fuerte concentracion de corriente electrica las piezas a ser raspadas [1, 2006.01]

B23H; ’corte por haz de electrones B2,3 K 15/00, por 79/12 Maquinas o dispositivos para descascarillar las barras

rayos l'a ser B23K 2.6/00; otros procedimientos . o tubos utilizando herramientas cortantes dispuestas

necanicos de traba]q del metal B23P; portah?rramlentas alrededor de la pieza a trabajar, por cualquier método

de maquinas-herramientas B23Q 3/00; empufiaduras o 1 de t d

. que no sea el de torneado (por torneado
mangos de instrumentos manuales B25G) [1, 2006.01] B23B 5/12) [2, 2006.01]
79/02 Magquinas o dispositivos de raspado (maquinas de ’
tornear para biselar, achaflanar o desbarbar las 81/00 Métodos, miquinas o dispositives de trabajo del
extremidades de las barras o de los tubos B23B 5/16; metal, previstos en varios de los grupos principa]es
limpieza o descascarillado de los lingotes por fresado de la presente subclase (en combinacion con otras
B23C3/14) [1, 2006.01] operaciones de trabajo del metal B23P 13/00,
79/04 con herramienta de corte rotativa, p. €j. para pulir B23P 23/00) [1, 2006.01]
las guarniciones de los palieres [1, 2006.01]

B23F FABRICACION DE ENGRANAJES O DE CREMALLERAS (por estampado B21D; por laminado B21H; por forja o prensado
B21K; por moldeo B22; dispositivos para copiar o controlar B23Q; maquinas o dispositivos para trabajar con muela o pulir en
general B24B)

Nota(s)

1) La presente subclase cubre:

- lautilizacion de métodos o aparatos especialmente concebidos para producir con precision las formas de los dientes de
engranajes que resultan esenciales para el engrane conveniente de los elementos de un mecanismo dentado con el fin de asegurar
los movimientos relativos requeridos;

- lautilizacion de métodos o aparatos similares para la fabricacion de otras piezas dentadas o de formas similares, p. ej. de
embragues de acoplamiento, de arboles acanalados, de herramientas de fresado.

2) La presente subclase no cubre la fabricacion de otras piezas dentadas o de formas similares por otros métodos o aparatos que los
mencionados en la nota (1).

3) En la presente subclase, las expresiones siguientes tienen el significado abajo indicado:

"dientes de engranaje" comprende los dientes o a otros elementos de engranaje precisos dotados de un movimiento relativo de
tipo similar, tales como los rotores de las bombas y de los ventiladores;
- "perfil" puede comprender al exterior de las dos caras o solamente una cara de un diente, o las caras opuestas de dientes

adyacentes;

- "derecho" significa que un diente, comprendido como un todo (sin tomar en consideracion la curva de una de sus caras, p. €j. su
convexidad) es recto en la direccion de su longitud, p. €j. tal como una rueda recta con relacion a su radio. Comprende pues los
dientes helicoidales y los dientes de tipo normal de engranajes conicos;

- "fresado con brocha" significa un fresado realizado con un instrumento de corte rotativo dotado de un numero de dientes cuya

profundidad o anchura aumentan progresivamente.

Esquema general
FABRICACION DE DIENTES

1/00

1/02
1/04
1/06
1/08

Meétodos generales ........cccevveveereneenierieniennne. 1/00, 3/00,
17/00

Fabricacion de dientes de formas
ESPECIALCS ...vvevieeieiieiee e 5/00, 7/00,
9/00, 15/00, 17/00
ACabAdO ..o 19/00
Herramientas; acCeSOTioS ........vvvvvvveeevuveennns 21/00; 23/00

FABRICACION DE ROSCAS

MELOAOS.....uveeeeeeeeeeee e 13/00
RUEAAS CON TOSCA.....vveeveeeeieeieecee e 11/00
ACCESOTIOS ..t eeee et eereeeeaaee s 23/00

FABRICACION DE OTROS ORGANOS DE
TRANSMISION DE FORMAS
PARTICULARES ..o 15/00

Fabricacién de dientes de engranaje por medio de
herramientas cuyo perfil concuerda con el perfil de
la superficie deseada (adaptaciones particulares para la
fabricacion de dientes curvos B23F 9/00) [1, 2006.01]

por trabajo con muela [1, 2006.01]

por cepillado o mortajado [1,2006.01]

por fresado [1, 2006.01]

por brochado; por fresado con brocha [1, 2006.01]
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3/00

5/00

5/02
5/04
5/06

5/08

5/10

5/12

5/14

5/16

5/18

5/20

5/22

5/24

5/26

5/27

5/28

7/00

9/00

9/02
9/04

9/06

9/07

9/08

9/10
9/12

9/14

108

Fabricacion de dientes de engranaje por medio de
operaciones de copiado controladas por plantillas
dotadas de un perfil concordante con el de la cara del
diente deseado, o con una parte de aquél, o con su
reproduccion a una escala diferente (dispositivos de
copiado en si B23Q 35/00) [1, 2006.01]

Fabricacion de dientes en engranaje rectos, que
implican el desplazamiento de una herramienta con
relacion a la pieza que va a ser trabajada con un
movimiento de rodamiento o de envolvimiento con
relacion a los dientes que se van a
realizar [1, 2006.01]
por trabajo con muela [1, 2006.01]
la herramienta es un tornillo sin fin [1, 2006.01]
la herramienta es un disco de muela dotado de una
superficie plana frontal [1, 2006.01]
la herramienta es un disco de muela con un perfil
idéntico al del diente o los dientes de una
cremallera [1, 2006.01]
la herramienta es un disco de muela dotado de un
perfil idéntico al del diente o los dientes de una
corona dentada o de un pifién conico [1, 2006.01]
por cepillado o mortajado [1,2006.01]
la herramienta tiene un perfil idéntico al del diente
o dientes de una cremallera [1, 2006.01]
la herramienta tiene una forma similar a la de una
rueda de engranaje recto o de una parte de
ésta [1, 2006.01]
la herramienta tiene un perfil idéntico al del diente
de una corona dentada sobre una superficie
lateral [1, 2006.01]
por fresado [1, 2006.01]
la herramienta consiste en una fresa-madre para la
fabricacion de ruedas rectas [1,2006.01]
la herramienta consiste en una fresa-madre para la
fabricacion de engranajes conicos [1,2006.01]
la herramienta esta dotada de un perfil idéntico al
del diente o los dientes de una cremallera, para la
fabricacion de ruedas rectas [1,2006.01]
la herramienta tiene el mismo perfil que un diente
o que los dientes de una corona dentada o un
pifion conico [2, 2006.01]
por brochado; por fresado con brocha [1, 2006.01]

Fabricacion de dientes de engranaje de doble
dentado helicoidal [1, 2006.01]

Fabricacion de engranajes dotados de dientes curvos
en sentido longitudinal [1, 2006.01]
por trabajo con muela [1, 2006.01]

por cepillado o mortajado con herramientas de corte
dotadas de movimiento alternativo [1, 2006.01]

con una forma similar a la de una rueda de
engranaje recto o de una parte de ésta [1, 2006.01]

con una forma similar a la de una corona dentada
o de una parte de ésta [2,2006.01]

por fresado, p. €j. con rosca hembra
helicoidal [1, 2006.01]
con una fresa axial [1, 2006.01]
por el procedimiento de generacion
discontinua [2, 2006.01]

por el procedimiento de generacion
continua [2, 2006.01]

11/00

13/00

13/02

13/04
13/06

13/08

15/00

15/02

15/04

15/06

15/08

17/00

19/00

19/02

19/04

19/05

19/06

19/10
19/12

21/00

21/02

21/03

21/04
21/06

21/08
21/10
21/12
21/14
21/16
21/18

21/20

Fabricacion de ruedas de tornillo sin fin, p. ej. por
tornillo fresa [1, 2006.01]

Fabricacién de tornillos sin fin por medio de métodos
que implican el empleo de maquinas del tipo para
tallar engranajes (fabricacion de roscas
B23G) [1, 2006.01]
Fabricacion de tornillos sin fin de perfil
cilindrico [1, 2006.01]
por trabajo con muela [1, 2006.01]
Fabricacion de tornillos sin fin de perfil
globoide [1, 2006.01]
por trabajo con muela [1, 2006.01]

Métodos 0 maquinas para la fabricacion de ruedas
dentadas de tipos especiales, no cubiertos por los
grupos B23F 7/00-B23F 13/00 [1, 2006.01]
Fabricacion de dientes de engranaje sobre ruedas de
radio variable, p. ¢]. sobre ruedas
elipticas [1, 2006.01]
Fabricacion de dientes de engranaje de paso estrecho
sobre ruedas de relojeria u otros 6rganos similares,
por trabajo especial [1, 2006.01]
Fabricacion de dientes de engranaje sobre la
superficie frontal de las ruedas, p. ¢j. para embragues
o0 acoplamientos de caras dentadas [1, 2006.01]
Fabricacion de rotores engranables, p. ¢j. de
bombas [1, 2006.01]

Métodos 0 maquinas especiales para la fabricacion
de dientes de engranaje, no incluidos en los grupos
B23F 1/00-B23F 15/00 [1, 2006.01]

Acabado de dientes de engranaje por medio de otras
herramientas que las utilizadas para la fabricacion
de estos dientes [1, 2006.01]
Rodaje de los dientes de engranaje [1, 2006.01]
Rodaje de las ruedas de engranaje recto por medio
de otras con la forma correspondiente [1, 2006.01]
Acabado de los dientes de engranaje con la ayuda de
bloques abrasivos [2, 2006.01]
Eliminacion de rebabas de las caras de los dientes de
engranaje [1, 2006.01]
Achaflanado de los dientes de engranaje [1, 2006.01]
por trabajo con muela [1, 2006.01]

Herramientas especialmente concebidas para ser

utilizadas con maquinas que sirven para la

fabricacion de dientes de engranaje [1, 2006.01]
Discos de muela; Tornillo sin fin para el amolado
(rectificacion de muelas B24B; muelas en general
B24D) [1, 2006.01]

Herramientas de acabado por bloques

abrasivos [2, 2006.01]

Herramientas de cepillado o mortajado [1, 2006.01]
dotadas de un perfil correspondiente al de los
dientes de engranaje [1, 2006.01]
dotadas del mismo perfil que el de un diente o el
de los dientes de una cremallera [1, 2006.01]
Herramientas de corte para la talla de engranajes
dotadas de una forma similar a la de una rueda
recta o de una parte de ella [1, 2006.01]

Herramientas de fresado [1, 2006.01]

Fresas perfiladas del tipo de disco [1, 2006.01]
Fresas hembras [1, 2006.01]
Fresas hembras conicas, p. €. para engranajes
conicos [1,2006.01]
Fresas pivotantes [1,2006.01]
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21/22 Fresas de rectificacion para dientes de engranaje 23/04 Dispositivos de carga [1, 2006.01]

curvados longitudinalmente [1, 2006.01] 23/06 Dispositivos para la fijacién sobre

21/23 dotadas de dientes dispuestos en espiral para el mandriles [1, 2006.01]

proceso de generacién continua [2, 2006.01] 23/08 Mecanismos divisores [1, 2006.01]

21/24 Herramientas de fresado con brocha [1, 2006.01] 23/10 Dispositivos para compensar las irregularidades de

21/26 Herramientas de brochado [1, 2006.01] los mecanismos de propulsion o de los mecanismos

21/28 Hojas de eliminacion de rebabas [1, 2006.01] divisores [1, 2006.01]

23/12 Otros dispositivos, p. €j. portaherramientas;

23/00  Accesorios 0 equipos combinados con las miquinas Dispositivos de verificacion para el control de las
de hacer engranajes dispuestos en estas maquinas, o piezas que van a ser trabajadas en las maquinas de
especialmente concebidos para ser incorporados a fabricacion de dientes de engranaje [1, 2006.01]
estas maquinas (accesorios o equipos no limitados a las
maquinas de tallar engranajes B23Q; mecanismos de
guiado de las herramientas, ver los grupos
correspondientes en la fabricacion de
engranajes) [1, 2006.01]

23/02 Dispositivos de carga de las piezas o de su fijacion

sobre mandriles [1, 2006.01]
B23G FILETEADO; TRABAJO MECANICO DE TORNILLOS, CABEZAS DE TORNILLOS O TUERCAS, EN

COMBINACION CON EL FILETEADO (formacién de roscas por ondulacion de tubos B21D 15/04; por laminado B21H 3/02;
por forjado, prensado o martillado B21K 1/56; fabricacion de ranuras helicoidales por torneado B23B 5/48; por fresado B23C 3/32;
por trabajo con muela B24B 19/02; dispositivos para copiar o controlar B23Q)

Nota(s)

En la presente subclase, la expresion siguiente tiene el significado abajo indicado:
- "fileteado" debe ser comprendido como incluyendo la utilizacion de herramientas, similares a las herramientas de fileteado a la
vez por su forma y por su modo de utilizacion, pero que trabajan sin levantar virutas.

Esquema general
METODOS Y MAQUINAS O APARATOS

DE FILETEADO ..o 1/00, 3/00,
7/00, 9/00

1/00

1/02

1/04

1/06

1/08

1/10

1/12

1/14

1/16

Fileteado; Maquinas automaticas especialmente
concebidas para el fileteado [1, 2006.01]

de superficie cilindrica o conica, exterior o interior, p.
¢j. de cavidades (B23G 1/16, B23G 1/22, B23G 1/32,

B23G 1/36 tienen prioridad) [1, 2006.01]
Maquinas con un solo husillo de
trabajo [1, 2006.01]
especialmente adaptadas a la fabricacion de
roscas conicas, p. ¢j. de tornillos para
madera [1, 2006.01]
Magquinas con varios husillos de
trabajo [1, 2006.01]
especialmente adaptadas a la fabricacion de
roscas conicas, p. ¢j. de tornillos para
madera [1, 2006.01]
Magquinas que comportan un util dentado, en
forma de rueda recta animado de un movimiento
rotativo para crear el perfil roscado mientras que
la pieza gira [1, 2006.01]
especialmente adaptadas a la fabricacion de
roscas conicas, p. ¢j. de tornillos para
madera [1, 2006.01]
de orificios de piezas a trabajar con ayuda de machos
de aterrajar (B23G 1/26, B23G 1/32, B23G 1/36
tienen prioridad) [1, 2006.01]
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ACABADO ..ottt 9/00
UTILLAJE ..ottt 5/00, 7/02
ACCESORIOS ..ottt 11/00
1/18 Magquinas con un solo husillo de
trabajo [1,2006.01]
1/20 Magquinas con varios husillos de
trabajo [1, 2006.01]
1/22 Magquinas especialmente concebidas para trabajar
tubos o tuberias [1, 2006.01]

1/24 portatiles [1, 2006.01]

1/26 Dispositivos de fileteado accionados manualmente
(caracteristicas de las herramientas de fileteado en si
B23G 5/00) [1,2006.01]

1/28 con medios para graduar la herramienta de
fileteado [1, 2006.01]

1/30 sin medios para graduar la herramienta de
fileteado, p. ej. con terrajas de cojinetes o
cabezales (giro a izquierdas B25B) [1, 2006.01]

1/32 por fresado [1, 2006.01]

1/34 con fresa de tallado que se desplaza en circuito
cerrado dispuesta de una forma excéntrica con
relacion al eje de la pieza que va a ser trabajada en
rotacion [1, 2006.01]

1/36 por trabajo con muela [1, 2006.01]

1/38 con muelas guiadas a lo largo de la pieza que va a
ser trabajada en funcion del paso de rosca
deseado [1, 2006.01]

1/40 con muelas guiadas radialmente con relacion a la

pieza que va a ser trabajada [1, 2006.01]
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1/42 . Amolado sin centro [1,2006.01]

1/44 . Equipos o accesorios especialmente concebidos para
las maquinas o dispositivos de filetear [1, 2006.01]
1/46 . . parasujetar las herramientas de
fileteado [1, 2006.01]
1/48 . . para guiar las herramientas de
fileteado [1, 2006.01]
1/50 . . para filetear por medio de operaciones
sucesivas [1, 2006.01]
1/52 . . paratrabajar tubos o tuberias [1, 2006.01]

3/00 Dispositivos o accesorios que permiten a las
maquinas-herramientas no especialmente concebidas
para el fileteado, ser utilizadas con este fin, p. ej.
dispositivos para la inversion de la marcha del
husillo de trabajo [1, 2006.01]

3/02 . paralaextraccion o la reinstalacion del util de
filetear [1, 2006.01]
3/04 . . paracolocar reiteradamente la herramienta de

filetear en una posicion de trabajo
predeterminada [1, 2006.01]

3/06 . paracompensar las imprecisiones del paso del
tornillo hembra [1, 2006.01]
3/08 . para hacer avanzar o controlar la herramienta de

fileteado o la pieza por medio de plantillas, de levas o
dispositivos similares [1, 2006.01]
3/10 . . paratallar roscas de pasos variables [1, 2006.01]

3/12 . . parautilizar varias herramientas de fileteado
dispuestas de forma contigua, p. ej. para utilizar
varios peines para roscar [1, 2006.01]

3/14 . . paratallar roscas de forma conica [1,2006.01]

5/00 Herramientas de fileteado; Terrajas [1, 2006.01]
5/02 . sin medios de regulacion [1,2006.01]
5/04 . . Terrajas [1,2006.01]

5/06

5/08
5/10
5/12
5/14
5/16
5/18
5/20

7/00

7/02

9/00

11/00

Triscadores (mandriles apropiados
B23B 31/00) [1,2006.01]
con medios de regulacion [1, 2006.01]
Terrajas [1, 2006.01]
de desprendimiento automatico [1, 2006.01]
Cabezas de aterrajado [1,2006.01]
de desprendimiento automatico [1, 2006.01]
Fresas [1, 2006.01]
combinadas con otras herramientas, p. ¢j. a
taladros [1, 2006.01]

Formacién de roscas por medio de herramientas
semejantes a la vez por su forma y por su modo de
utilizacion a las herramientas de fileteado, pero que
trabajan sin levantamiento de virutas (caracteristicas
de las maquinas o de los dispositivos no especialmente
adaptados a este modo particular de formacion de roscas
B23G 1/00) [1, 2006.01]

Herramientas a este fin [1, 2006.01]

Trabajo mecanico de tornillos, cabezas de tuercas o
tuercas en union con el fileteado, p. ej. ranurado de
cabezas o de vastagos de tornillos, desbarbado de
cabezas o de caiias de tornillos; Acabado, p. ej.
pulido, de no importa qué clase de roscas (fabricacion
de arandelas o tuercas por trabajo de chapas, tubos o
perfiles metalicos sin levantamiento sustancial de
materia B21D 53/20, B21D 53/24) [1, 2006.01]

Mecanismos de alimentacion o de descarga
combinados a las maquinas de filetear, o dispuestos
en estas maquinas, o especialmente concebidos para
ser utilizados con estas maquinas (para las maquinas-
herramientas en general B23Q) [1, 2006.01]

B23H TRABAJO DEL METAL POR ACCION DE UNA ALTA CONCENTRACION DE CORRIENTE ELECTRICA, SOBRE LA
PIEZA DE TRABAJO UTILIZANDO UN ELECTRODO EN LUGAR DE UNA HERRAMIENTA; UTILIZACION
COMBINADA DE ESTA FORMA DE TRABAJO CON OTRAS FORMAS DE TRABAJO DEL METAL (procesos para
produccion electrolitica o electroforética de revestimientos, galvanoplastia, aparatos a este efecto C25D; procedimientos para retirar
electroliticamente material de los objetos C25F; fabricacion de circuitos impresos utilizando técnicas de precipitacion para aplicar el
material conductor de manera que forme el disefio del conductor deseado HOSK 3/18) [4]

Nota(s) [4

La presente subclase cubre el trabajo del metal descrito como "electroerosion".

Esquema general

TRABAJO POR DESCARGA ELECTRICA .........ccccccoviine 1/00
TRABAJO ELECTROQUIMICO ......ccoccvvinininiiieicicininenne 3/00
TRABAJO COMBINADO

PROCEDIMIENTOS O APARATOS

COMUNES ..ottt ettt 7/00

TRABAJO DE OBJETOS PARTICULARES U
OBTENCION DE EFECTOS O

RESULTADOS PARTICULARES .........ccccooiiiiiiiiiiii, 9/00
APARATOS O PARTES CONSTITUTIVAS

AUXILIARES. ... 11/00
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1/00

1/02

1/04
1/06

1/08
1/10

3/00

3/02

3/04
3/06

3/08
3/10

5/00
5/02

5/04

5/06

5/08

5/10

5/12
5/14

7/00

7/02
7/04

7/06

7/08

Trabajo por descarga eléctrica, es decir,
levantamiento de metal por medio de unas series de
descargas eléctricas en cadena entre un electrodo y la
pieza de trabajo en presencia de un fluido
dieléctrico [4, 2006.01]
Circuitos eléctricos especialmente adaptados a este
efecto, p. ej. alimentacion eléctrica, control,
prevencion de cortocircuitos u otras descargas
anormales [4, 2006.01]
Electrodos especialmente adaptados a este efecto o su
fabricacion (B23H 9/00 tiene prioridad) [4, 2006.01]
Materiales para electrodos [4, 2006.01]
Medios de trabajo [4, 2006.01]
Alimentacion o regeneracion de los medios de
trabajo [4, 2006.01]

Trabajo electromecanico, es decir, levantamiento de
material al pasar la corriente eléctrica entre un
electrodo y la pieza de trabajo en presencia de un
electrolito [4, 2006.01]
Circuitos eléctricos especialmente adaptados a este
efecto, p. ¢j. alimentacion eléctrica, control,
prevencion de cortocircuitos [4, 2006.01]
Electrodos especialmente adaptados a este efecto o su
fabricacion (B23H 9/00 tiene prioridad) [4, 2006.01]
Materiales para electrodos [4, 2006.01]
Medios de trabajo [4,2006.01]
Alimentacion o regeneracion de los medios de
trabajo [4, 2006.01]

Trabajo combinado [4, 2006.01]
Trabajo por descarga eléctrica combinado con un
trabajo electroquimico [4, 2006.01]
Trabajo por descarga eléctrica combinado con un
trabajo mecanico [4, 2006.01]
Trabajo electroquimico combinado con un trabajo
mecanico, p. ¢j. rectificado o pulido [4,2006.01]

Rectificado electrolitico [4, 2006.01]

Electrodos especialmente a este efecto o su
fabricacion (B23H 1/04, B23H 3/04 tienen
prioridad) [4, 2006.01]
Medios de trabajo [4,2006.01]
Alimentacion o regeneracion de los medios de
trabajo [4, 2006.01]

Procedimientos o aparatos aplicables a trabajos de

descarga eléctrica y trabajos

electroquimicos [4, 2006.01]

Decapado para alambres [4, 2006.01]

Aparato para alimentacion de corriente al intervalo
de trabajo; Circuitos eléctricos especialmente
adaptados a este efecto [4,2006.01]
Control de la trayectoria del movimiento relativo
entre el electrodo y la pieza de trabajo [4, 2006.01]
Alambres de electrodos [4,2006.01]

7/10

7/12
7/14

7/16

7/18

7/20

7/22

7/24
7/26

7/28

7/30

7/32

7/34
7/36

7/38

9/00

9/02
9/04
9/06
9/08
9/10

9/12
9/14

9/16
9/18

11/00

B23H

Soportes, enrollado o conexiones eléctricas de
alambres de electrodos [4, 2006.01]
Discos-electrodos rotativos [4, 2006.01]

Circuitos eléctricos especialmente adaptados a este
efecto, p. ¢j. alimentacion de corriente [4, 2006.01]
para prevenir cortocircuitos u otras descargas

anormales [4, 2006.01]

para mantener o controlar el espacio apropiado

entre el electrodo y la pieza [4, 2006.01]

para control programado, p. €j. control

adaptativo [4, 2006.01]

Electrodos especialmente adaptados a este efecto o su
fabricacion (B23H 7/08, B23H 7/12, B23H 9/00
tienen prioridad) [4, 2006.01]

Materiales para electrodos [4, 2006.01]
Aparatos para desplazar o posicionar los electrodos
respecto a la pieza; Montaje del
electrodo [4, 2006.01]

Desplazamiento del electrodo en un plano

perpendicular a la direccion de avance, p. ¢j.

desplazamiento orbital [4, 2006.01]

Desplazamiento del electrodo en la direccion de

avance (B23H 7/32 tiene prioridad) [4, 2006.01]

Mantenimiento del espacio apropiado entre el

electrodo y la pieza [4, 2006.01]

Medios de trabajo [4,2006.01]

Alimentacion o regeneracion los medios de

trabajo [4, 2006.01]

Influencia sobre el trabajo del metal por medios
especialmente adaptados no implicados directamente
en el levantamiento de material, p. ¢j. ondas
ultrasonicas, campos magnéticos o rayos

laser [4, 2006.01]

Trabajo especialmente adaptado para tratar objetos
metalicos particulares o para obtener efectos o
resultados particulares sobre objetos metalicos
(tratamiento térmico por descarga catodica

C21D 1/38) [4, 2006.01]

Desbarbado [4, 2006.01]

Tratamiento de superficies de rodillos [4, 2006.01]
Marcado o grabado [4,2006.01]

Afilado [4,2006.01]

Trabajo de los alabes de las turbinas o de las
boquillas [4, 2006.01]

Trabajo de elementos de forma complementaria, p. €j.
punzoén y matriz [4, 2006.01]

Realizacion de agujeros [4, 2006.01]
utilizando un chorro electrolitico [4, 2006.01]

Produccién de superficies exteriores conicas o de
puntas (B23H 9/08 tiene prioridad) [4, 2006.01]

Aparatos auxiliares o detalles no previstos en otro
lugar [4, 2006.01]
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B23K

B23K SOLDADURA SIN FUSION O DESOLDEO; SOLDADURA; REVESTIMIENTO O CHAPADO POR SOLDADURA O
SOLDADURA SIN FUSION; CORTE POR CALENTAMIENTO LOCALIZADO, p. ej. CORTE CON SOPLETE;
TRABAJO POR RAYOS LASER (fabricacion de productos revestidos de metal por extrusion de metales B21C 23/22; realizacion
de guarniciones o recubrimientos por moldeo B22D 19/08; moldeo por inmersion B22D 23/04; fabricacion de capas compuestas por
sinterizacion de polvos metalicos B22F 7/00; disposiciones sobre las maquinas para copiar o controlar B23Q; recubrimiento de
metales o recubrimiento de materiales con metales, no previsto en otro lugar C23C; quemadores F23D)

Nota(s) [S
1) La presente subclase cubre igualmente los circuitos eléctricos especialmente adaptados a los fines cubiertos por el titulo de la
?2) ;Elilblczleﬁfe.sente subclase, la expresion siguiente tiene el significado indicado a continuacion:

- "sqldadura sin fusion" designa la unioén de metales mediante soldadura y aplicacion de calor sin que haya fusion de las partes a
3) En llcl)rsngrupos B23K 1/00-B23K 31/00,es deseable afadir los codigos de indexacion de los grupos B23K 101/00 o B23K 103/00.

Esquema general

SOLDADURA SIN FUSION DE LAS

PARTES AUNIR ....oooiiiiiiiee et 1/00, 3/00
SOLDADURA

Caracterizada por los medios
utilizados para producir el calor

POT 11aMa.....c..ieieieeiieccieeceeeee e 5/00
por electricidad.........cccoceevenienenieninnnen. 9/00, 11/00,

13/00
mediante un plasma.........ccocceeeverereienieninenneennn. 10/00
por particulas nucleares..............c........ 15/00, 17/00
por aluminotermia ...........ceeeecvereevenueeveneeennns 23/00

por rayos laser ........

por otros medios

Caracterizada por la utilizacion de

IMPACctos 0 de PreSION ......evvveveeeeeieriieierieeienieeaenns 20/00
Caracterizada de otro modo;

procesos no restringidos a un grupo

particular de esta subclase..........ccecvevverieriereneennene 28/00
CORTE POR CALENTAMIENTO
LOCALIZADO; SECCIONAMIENTO .........cccceevverennnen 7/00, 9/00,
15/00, 26/00, 28/00; 11/00
EMPALMADURA; DESPULIDO .....cccceevoiiiiiiieeiieneeeieesene 7/00
MATERIALES; DISPOSITIVOS
AUXILIARES ....ooiieeeee et 35/00; 37/00
PROCEDIMIENTOS PARTICULARES...........cc.c........ 31/00, 33/00

Soldadura, p. ej. brazing; sin soldadura

1/00  Soldadura sin fusion, p. ej. brazing, o desoldeo
(B23K 3/00 tiene prioridad; caracterizadas unicamente
por el uso de materiales o de un medio ambiente
particular B23K 35/00; en la fabricacion de circuitos
impresos HOSK 3/34) [1, 5, 2006.01]

1/002 . Soldadura sin fusion por calentamiento por

induccion [5, 2006.01]

1/005 . Soldadura sin fusion por energia
radiante [5, 2006.01]

1/008 . Soldadura sin fusion en un horno (B23K 1/012 tiene
prioridad) [5, 2006.01]

1/012 . Soldadura sin fusion mediante la utilizacion de gas
caliente [5,2006.01]

1/015 . . Soldadura sin fusién por condensacion de

vapor |5, 2006.01]

1/018 . Desoldeo; Retirada de la aleacion para soldar fundida
o de otros residuos [5, 2006.01]

1/06 . mediante la utilizacion de vibraciones, p. €j.
vibraciones ultrasonoras [1, 2006.01]

1/08 . Soldadura sin fusién por inmersion en un baiio de
metal fundido [1, 2006.01]

1/14 . especialmente adaptada para hacer juntas continuas
(fabricacion de tubos que comportan operaciones
distintas a la soldadura sin fusion
B210) [1, 5, 2006.01]

1/16 . . dejuntas longitudinales, p. ej. soldadura sin fusion

de cuerpos de caldera [1, 5, 2006.01]
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1/18 . . dejuntas circulares, p. ¢j. soldadura de cuerpos de
caldera [1, 5, 2006.01]

1/19 . teniendo en cuenta las propiedades de los materiales
a soldar [3, 2006.01]

1/20 . Tratamiento previo de las piezas o de las superficies
destinadas a ser soldadas sin fusion, p. €j. con vistas a
un revestimiento galvanico (preparacion de
superficies siguiendo procedimientos especiales, ver
las clases correspondientes a los tratamientos o a los
materiales tratados, p. ¢j. C04B, C23C) [1, 2006.01]

3/00 Herramientas, dispositivos o accesorios particulares
para la soldadura sin fusion o el desoldeo, no
concebidos para procedimientos particulares
(materiales utilizados para la soldadura sin fusion
B23K 35/00) [1, 5, 2006.01]

3/02 . Hierros de soldar; Barras de soldar [1, 2006.01]

3/03 . . con calentamiento eléctrico [5,2006.01]

3/04 . Aparatos de calentar (lamparas de soldar o sopletes

F23D; calefaccion eléctrica en general
HO5B) [1, 2006.01]
3/047 . . eléctricos [5,2006.01]
3/053 . . . que utilizan hilos de resistencia [5, 2006.01]
3/06 . Dispositivos de alimentacion con metal de
aportacion; Cubas de fusion del metal de
aportacion [1, 2006.01]

3/08 . Dispositivos auxiliares a este efecto (limpieza de
conductores o de tubos o de sistemas de conductores
o de tubos, p. ¢j. antes de la soldadura,
B08B 9/02) [5,2006.01]
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Soldadura o corte por soplete

5/00
5/02

5/04

5/06
5/08
5/10
5/12

5/14

5/16
5/18

5/20

5/213
5/22

5/24

7/00

7/06

7/08

7/10

Soldadura con soplete [1,2006.01]
Soldadura de juntas continuas (fabricacion de tubos
implicando otras operaciones distintas a la soldadura
B21C) [1, 2006.01]
utilizando a lo largo de los bordes de las juntas,
bandas perfiladas adicionales o elementos
analogos de metal de soldadura [1, 2006.01]
Soldadura de juntas longitudinales [1,2006.01]
Soldadura de juntas circulares [1,2006.01]
Soldadura de piezas compuestas especialmente de
capas de metales diferentes, p. ej. de piezas
chapadas [1, 2006.01]
tomando en consideracion las propiedades de los
metales que se van a soldar [1, 2006.01]
de metales no férreos (B23K 5/16 tiene
prioridad) [1, 2006.01]
de metales diferentes [1, 2006.01]
con otros fines que no sean los de union de partes, p.
¢j. soldadura de recarga [1, 2006.01]
utilizando vibraciones, p. ej. vibraciones
ultrasonoras [1, 2006.01]
Tratamiento previo [3, 2006.01]
Material auxiliar, p. ej. soportes de soldadura,
guias [1, 2006.01]
Dispositivos que sirven de soporte a los sopletes
(no limitados a la soldadura con llama
B23K 37/02) [1, 2006.01]

Corte, quitado de defectos superficiales o despulido,
por el calentamiento a la llama [1, 2006.01]
Magquinas, aparatos o equipos especialmente
adaptados al quitado de defectos superficiales o al
despulido [1,2006.01]
por aplicacién de componentes o de medios
adicionales que facilitan los procesos de corte, de
quitado de defectos superficiales o de
despulido [1,2006.01]
Dispositivos auxiliares, p. €j. para guiar o soportar el
soplete (medios de guiado aplicables a otras
maquinas para el trabajo de metales
B23Q) [1, 2006.01]

Soldadura o corte eléctricos

9/00

9/007
9/013

9/02

9/022

9/025
9/028

9/032
9/035

9/038

9/04

Soldadura o corte por arco voltaico (soldadura
eléctrica por escoria B23K 25/00; transformadores de
soldadura HO1F; generadores de soldadura
HO02K) [1, 2006.01]
Soldadura por arco por puntos [5,2006.01]
Corte, entalladura, eliminacion de defectos
superficiales o despulido por arco [5,2006.01]

Soldadura de juntas continuas; Soportes; Piezas
insertadas [1, 2006.01]

Soldadura mediante la utilizacion de vibraciones

del electrodo [5, 2006.01]

para juntas rectilineas [5, 2006.01]

para juntas curvilineas situadas en un

plano [5, 2006.01]

para juntas tridimensionales [5, 2006.01]

con soportes dispuestos por debajo de la

junta [5, 2006.01]

que utiliza medios de moldeo (no limitados a la

soldadura por arco B23K 37/06) [5, 2006.01]
Soldadura para fines distintos al ensamblado de
piezas, p. ¢j. soldadura de recarga [1,2006.01]
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9/06

9/067
9/073
9/08

9/09

9/095

9/10

9/12

9/127

9/133

9/14
9/16
9/167
9/173
9/18
9/20
9/22
9/23

9/235

9/24

9/26

9/28

9/29

9/30

9/32

10/00
10/02

11/00

11/02
11/04
11/06
11/08

11/087
11/093

11/10

11/11
11/12
11/14

B23K

Disposiciones o circuitos para el arranque del arco, p.
ej. para generar el voltaje de ignicion, o para
estabilizar el arco [1, 5, 2006.01]

Arranque del arco [5, 2006.01]

Estabilizacion del arco [5, 2006.01]

Dispositivos o circuitos para el control magnético del
arco [1,2006.01]

Dispositivos o circuitos para la soldadura por arco a
corriente o tension pulsadas [3, 2006.01]

Vigilancia o control automatico de los parametros de
soldadura [5, 2006.01]

Otros circuitos eléctricos para la soldadura o el corte
por arco; Circuitos de proteccion; Control a
distancia [1, 2006.01]

Alimentacion automatica de electrodos o de piezas o
desplazamiento automatico de electrodos o de piezas
para la soldadura o para el corte por arco en lineas
continuas o por puntos [1, 2006.01]

Medios para seguir lineas durante la soldadura o el
corte por arco (copiado en general
B23Q 35/00) [5, 2006.01]

Medios para la alimentacion de electrodos, p. €j.
tambores, rodillos, motores [5, 2006.01]

utilizando electrodos aislados [1,2006.01]
utilizando gases de proteccion [1,2006.01]

y un electrodo no consumible [5, 2006.01]

y un electrodo consumible [5, 2006.01]
Soldadura por arco sumergido [1,2006.01]
Soldadura por puntos de contacto [1, 2006.01]
Soldadura por percusion [1, 2006.01]
teniendo en cuenta las propiedades de los materiales
a soldar [3, 2006.01]

Tratamiento previo [3, 2006.01]

Caracteristicas relativas a los electrodos (formas y
composiciones de los electrodos

B23K 35/00) [1, 2006.01]

Accesorios para electrodos, p. €j. contactos

relacionados para comenzar la

operacion [1,2006.01]

Dispositivos para soportar los electrodos (no

limitados a la soldadura o al corte por arco

B23K 37/02) [1,2006.01]

Dispositivos de soporte adaptados para servir
de medios de proteccion [5,2006.01]
Portaelectrodos vibrantes (B23K 9/022 tiene
prioridad) [1, 5, 2006.01]

Accesorios (conexiones a tierra HO1R) [1, 2006.01]

Soldadura o corte mediante un plasma [5, 2006.01]

Soldadura por plasma [5, 2006.01]

Soldadura por resistencia; Seccionamiento por
calentamiento por resistencia [1, 2006.01]

Soldadura a tope por presion [1, 2006.01]
Soldadura a tope por chispa [1, 2006.01]
utilizando electrodos de rodillo [1, 2006.01]

Soldadura de juntas continuas no limitada a uno de
los subgrupos precedentes [1, 2006.01]

para juntas rectilineas [5, 2006.01]

para juntas curvilineas situadas en un

plano [5, 2006.01]
Soldadura por puntos; Soldadura en linea continua
por puntos [1,2006.01]

Soldadura por puntos [5, 2006.01]

utilizando vibraciones [1, 2006.01]
Soldadura por proyeccion [1, 2006.01]
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11/16

11/18

11/20
11/22

11/24

11/25
11/26

11/28
11/30

11/31

11/34
11/36

13/00

13/01
13/02
13/04
13/06

13/08

Soldadura por resistencia teniendo en cuenta las
propiedades del metal que se va a soldar [1, 2006.01]
de metales no férreos (B23K 11/20 tiene
prioridad) [1, 2006.01]
de metales diferentes [1, 2006.01]
Seccionamiento por calentamiento por
resistencia [1, 2006.01]
Circuitos de alimentacion o de control
apropiados [1, 2006.01]
Dispositivos de vigilancia [5,2006.01]
Soldadura por descarga de energia
acumulada [1, 2006.01]
Equipos portatiles de soldadura [1, 2006.01]
Caracteristicas relativas a los electrodos (formas o
composiciones de los electrodos
B23K 35/00) [1,2006.01]
Portaelectrodos (no limitados a la soldadura por
resistencia eléctrica o al seccionamiento por
calentamiento por resistencia
B23K 37/02) [5, 2006.01]
Tratamiento previo [3, 2006.01]
Equipo auxiliar (B23K 11/31 tiene
prioridad) [3, 5, 2006.01]

Soldadura por calentamiento mediante una corriente
de alta frecuencia [1, 5, 2006.01]
por calentamiento por induccién [S, 2006.01]
Soldadura de juntas continuas [1, 2006.01]
por calentamiento por conduccion [5, 2006.01]
caracterizada por la proteccion de la zona de
soldadura contra la influencia de la atmoésfera
circundante (empleo de medios ambientales
especificos B23K 35/38) [5, 2006.01]
Circuitos eléctricos de alimentacion o de control a
este efecto [5, 2006.01]

Otros procedimientos de soldadura o de corte; Trabajo por

rayos laser [3]

15/00
15/02
15/04
15/06
15/08

15/10

17/00

20/00

20/02
20/04
20/06

20/08
20/10

20/12
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Soldadura o corte por haz de electrones (tubos de
haces electronicos o i6nicos HO1J 37/00) [1, 2006.01]

Circuitos de control a este efecto [5, 2006.01]
para la soldadura de juntas anulares [5, 2006.01]

en un recinto bajo vacio (B23K 15/04 tiene
prioridad) [S, 2006.01]

Retirada de materia, p. ¢j. por corte, mediante taladro
de agujeros [5, 2006.01]

Soldadura o corte por haz de electrones, que no tiene
lugar bajo vacio [5, 2006.01]

Utilizacién de la energia de las particulas nucleares
para la soldadura o las técnicas conexas [1, 2006.01]

Soldadura no eléctrica por percusion u otra forma de
presion, con o sin calentamiento, p. ej. revestimiento
o chapeado [3, 2006.01]

por medio de una prensa [3, 2006.01]

por medio de un laminador [3, 2006.01]

por medio de impulsos de alta energia, p. ej. de

energia magnética [3, 2006.01]

Soldadura por explosion [3, 2006.01]

utilizando vibraciones, p. ¢j. soldadura

ultrasénica [3, 2006.01]

siendo producido el calor por friccion; Soldadura por

friccion [3, 2006.01]

20/14

20/16

20/18

20/20

20/22
20/227
20/233

20/24
20/26

23/00

25/00

26/00

Nota(s

(M

@

26/02

26/03
26/035

26/04

26/042

26/044
26/046

26/06

Disposiciones para impedir o reducir el acceso de
gases, o utilizacion de gases protectores o del vacio
durante la soldadura (obtenida con ayuda de un
material dispuesto entre las piezas
B23K 20/18) [3, 2006.01]
interponiendo un material particular que facilite la
unioén de las piezas, p. ej. un material absorbente o
produciendo gas [3, 2006.01]
Soldadura localizada obtenida por interposicion de
sustancias que impiden la soldadura en ciertas
zonas |3, 2006.01]
Procedimientos particulares que permiten una
separacion posterior, p. ej. metales de alta calidad a
partir de desechos [3, 2006.01]
teniendo en cuenta las propiedades de los materiales
a soldar [3, 2006.01]

con una capa ferrosa [5, 2006.01]

sin capa ferrosa [5, 2006.01]
Tratamiento previo [3, 2006.01]
Equipo auxiliar [3, 2006.01]

Soldadura aluminotérmica [1, 2006.01]

Soldadura por escoria, es decir, utilizando una masa
o capa de polvo de escoria caliente o de otro producto
similar en contacto con los materiales que se van a
unir (B23K 23/00 tiene prioridad; soldadura por arco
sumergido B23K 9/18) [1, 2006.01]

Trabajo por rayos laser, p. ej. soldadura, corte o
taladrado [2, 3, 2006.01, 2014.01]

2014.01

Este grupo principal cubre :

tratamiento con laser para la obtencion de una capa
debilitada, con o sin eliminacion de material;
procesado por laser de impacto;

aparatos para tratamientos de superficies mediante
laser;

ablacion laser.

Este grupo principal no cubre :

deposicion asistida por laser, cubierta por la subclase
C23G;
sinterizacion laser, cubierta por el grupo B22F 3/105
para polvos metalicos, por el grupo B29C 67/04
para plasticos, por el grupo C03B 19/06 para vidrio
o por el grupo C04B 35/64 para ceramicos;
decapado quimico asistido por laser, cubierto por el
grupo C23F 1/00 .
Colocacion o vigilancia de las piezas, p. €j. con
relacion al punto de impacto; Alineacion,
apuntamiento o focalizacion del haz de rayos
laser [3, 2006.01, 2014.01]
Vigilancia, p. ej. monitorizacion, de las
piezas [7, 2006.01]
Alineacion del haz de rayos laser
(automaticamente B23K 26/042) [2014.01]
Alineacion, apuntado o focalizacion automaticos
del haz de rayos laser, p. ¢j. utilizando la luz
difundida de vuelta [3, 2006.01, 2014.01]
Alineado automatico del haz de rayos
laser [2014.01]
Seguimiento de las uniones [2014.01]
Enfocado automatico del haz de rayos
laser [2014.01]
Determinacion de la configuracion del haz de
rayos, p. €j. con ayuda de mascaras o de focos
multiples [3, 2006.01, 2014.01]
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26/062

26/0622 .

26/064

26/066
26/067

26/073

26/08

26/082

26/10

26/12

26/122

26/14

26/142

26/144

26/146

26/16

26/18

26/20

26/21
26/211

26/22
26/24
26/242

26/244
26/26
26/262

26/28

26/282
26/30

26/302
26/32

26/322

26/323

26/324
26/34

26/342

por control directo del haz de rayos
laser [2014.01]

por impulsos de conformado [2014.01]

por medio de elementos opticos, p. ¢j. lentes,
espejos o prismas [2014.01]

utilizando mascaras [2014.01]

Separando el haz de rayos en multiples rayos,
p-¢j. focos multiples [7, 2006.01]

Determinacion de la configuracion para el
punto del laser [7,2006.01]
Dispositivos que tiene un movimiento relativo entre
el haz de rayos y la pieza [3, 2006.01, 2014.01]
Sistemas de escaneo, es decir, dispositivos que
implican el movimiento del haz de rayos laser
respecto al cabezal del laser [2014.01]
con un soporte fijo [3,2006.01]
bajo ambientes o atmodsfera especial, p. ¢j. en un
recinto [3, 2006.01, 2014.01]
en un liquido, p.¢j. bajo el agua [2014.01]
con una corriente de fluido asociada al haz de rayos,
p. ¢j. un chorro de gas; Boquillas para tal fin
(B23K 26/12 tiene prioridad ) [3, 2006.01, 2014.01]
para la eliminacion de subproductos [2014.01]
conteniendo particulas la corriente de fluido, p.ej.
polvo [2014.01]
conteniendo un liquido la corriente de
fluido [2014.01]

Eliminacién de subproductos, p. ¢j. de particulas o de
vapores producidos durante la operacion (con ayuda
de una corriente de fluido B23K 26/142) [3, 2006.01]

utilizando capas absorbentes sobre el material a
trabajar, p. ej. para marcado o proteccion [3,2006.01]

Unidn (soldadura sin fusion por energia radiante
B23K 1/005; unién de elementos plasticos
preformados por calentamiento mediante laser
B29C 65/16) [7,2006.01, 2014.01]

por soldadura [2014.01]

con interposicion de un material especial para

facilitar la conexion entre las partes [2014.01]

Soldadura por puntos [7, 2006.01]

Soldadura por costuras [7, 2006.01, 2014.01]
Soldadura en angulo, es decir, implicando un
cordon de seccion sustancialmente triangular
uniendo dos partes [2014.01]

soldadura de traslape por costuras [2014.01]
de costuras rectilineas [7, 2006.01, 2014.01]

para costuras longitudinales de
tubos [2014.01]

de costuras curvadas

planas [7, 2006.01, 2014.01]
de secciones de tubo [2014.01]

de costuras

tridimensionales [7, 2006.01, 2014.01]
de costuras helicoidales [2014.01]

tomando en consideracion las propiedades del
material involucrado [7, 2006.01, 2014.01]

involucrando piezas de metal recubiertas
(utilizando capas absorventes en la pieza
B23K 26/18) [2014.01]

involucrando piezas de materiales metalicos
heterogéneos [2014.01]

involucrando piezas no metalicas [2014.01]

Soldadura laser con otros fines que no sean los de
union [7, 2006.01, 2014.01]

Soldadura de recarga [2014.01]
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26/346 combinado con soldadura o corte cubierto por los
grupos B23K 5/00-B23K 25/00, p.ej. combinado con
soldadura por resistencia [2014.01]

26/348 combinado con soldadura al arco, p.¢j. TIG
[tungsten inert gas], MIG [metal inert gas] o
soldadura de plasma (haz de rayos laser para
iniciar el arco de soldadura o de corte
B23K 9/067) [2014.01]

26/351 para ajuste o puesta a punto de componentes

eléctricos [2014.01]

26/352 para tratamiento superficialt [2014.01]

26/354 por fusion [2014.01]

26/356 por procesos de impulsos [2014.01]

26/359 proporcionando una linea o un patrén de linea, p.
¢j. una linea punteada de iniciacion [2014.01]

26/36 Retirada de material (B23K 26/55, B23K 26/57

tienen prioridad ) [7, 2006.01, 2014.01]

26/361 por desbarbado o refilado mecanico (B23K 26/351
tiene prioridad ) [2014.01]

26/362 Grabado laser [2014.01]

26/364 para la realizacion de hendiduras o surcos, p. €j.

para marcar una hendidura para inicio de
rotura [2014.01]

26/38 mediante escariado o corte [7, 2006.01, 2014.01]

26/382 mediante escariado [2014.01]

26/384 de orificios de forma especial [2014.01]

26/386 de orificios ciegos [2014.01]

26/388 Trepanado, es decir, horadado por

movimiento del punto de impacto del haz
alrededor de un eje [2014.01]

26/40 tomando en consideracion las propiedades del
material involucrado [7, 2006.01, 2014.01]

26/402 involucrando material no metalico, p.ej.

aislantes [2014.01]
26/50 Trabajo por transmision del haz de laser a través o
dentro de la pieza [2014.01]

26/53 para modificar o reformar el material interior de la
pieza, p.ej. para la produccion de fisuras de
iniciacion de rotura [2014.01]

26/55 para crear rechupes en el interior de las piezas,
p-¢j. para la formacion de canales o modelos de
flujo [2014.01]

26/57 entrando el haz de laser en una cara de la pieza
desde la cual es transmitido a través del material
de la misma para trabajar en una cara diferente,
p-€j. para efectuar eliminacion, uniéon por fusion,
modificaciones o reformas [2014.01]

26/60 Tratamiento preliminar [2014.01]

26/70 Operaciones o equipo auxiliar [2014.01]

28/00  Soldadura o corte no cubierto por los grupos

B23K 5/00-B23K 26/00 (juntando las piezas por
electrolisis C25D 2/00; eliminacion electrolitica de
materiales C25F) [2, 2006.01]

28/02 Procedimientos o aparatos combinados para la

soldadura y el corte [2, 2006.01, 2014.01]

31/00  Procedimientos derivados de la presente subclase,
especialmente adaptados a objetos o a fines
particulares, pero no cubiertos por uno solo de los
grupos principales B23K 1/00-B23K 28/00
(fabricacion de tubos o de perfiles que comportan
operaciones distintas a las de soldadura sin fusion o
soldadura B21C 37/04, B21C 37/08) [1, 2006.01]

31/02 relativos a la soldadura sin fusion o la soldadura (en

la fabricacion de circuitos impresos
HO5K 3/34) [1, 2006.01]
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31/10
31/12

33/00

35/00

35/02

35/04

35/06

35/08
35/10

35/12

35/14

35/16

35/18

35/20

35/22

35/24

35/26

35/28

35/30

35/32

35/34

35/36

35/362

35/363

35/365
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relativos al corte o al despulido [1, 2006.01]

relativos a la investigacion de las propiedades, p. ¢j.
de soldabilidad, de los materiales [5, 2006.01]

Extremidades de piezas especialmente perfiladas
para efectuar ensamblajes por soldadura sin fusion o
por soldadura; Rellenado de las juntas continuas asi
formadas [1, 2006.01]

Varillas de soldar, electrodos, materiales 0 medios
ambientes utilizado para la soldadura sin fusion, la
soldadura o el corte [1, 2006.01]
caracterizados por las propiedades mecanicas, p. ¢j.
por la forma [1, 2006.01]
especialmente concebidos para servir de
electrodos (contactos de encendido en las
operaciones de soldadura o corte por arco
B23K 9/26) [1, 2006.01]
de seccion no circular; con dispositivos
particulares, p. €j. en el interior [1, 2006.01]
con varios nucleos; multiples [1, 2006.01]
con varias capas de material envolvente o de
enfundado [1, 2006.01]
no especialmente concebidos para servir de
electrodos [1, 2006.01]
para la soldadura sin fusion [1, 2006.01]
de seccion no circular; con dispositivos
particulares, p. ej. en el interior (B23K 35/14
tiene prioridad) [1, 2006.01]
con varios nucleos; multiples [1, 2006.01]
con varias capas de metal envolvente o de
enfundado [1, 2006.01]
caracterizados por la composicion o naturaleza del
material [1,2006.01]
Empleo de materiales especificos para la
soldadura sin fusion o la soldadura (B23K 35/34
tiene prioridad) [1, 2006.01]
en los que el principal constituyente funde a
menos de 400°C [1,2006.01]
en los que el principal constituyente funde a
menos de 950°C [1, 2006.01]
en los que el principal constituyente funde a
menos de 1.550°C [1, 2006.01]
en los que el principal constituyente funde a
mas de 1.550°C [1, 2006.01]
comprendiendo cuerpos que facilitan el trabajo de
los metales cuando éstos se calientan [1, 2006.01]
Empleo de composiciones no metalicas
especificadas, p. ej. como revestimientos, como
fundentes (B23K 35/34 tiene prioridad); Empleo
de materiales de soldadura con fusién o sin fusion
especificados asociados al empleo de
composiciones no metalicas especificadas, en el
que el empleo de dos materiales es importante
(empleo de materiales especificados para la
soldadura con o sin fusion
B23K 35/24) [1, 2, 2006.01]
Empleo de composiciones especificadas de
fundentes (B23K 35/365, B23K 35/368 tienen
prioridad) [2, 2006.01]
por soldadura sin fusién o
soldadura [4, 2006.01]
Empleo de composiciones no metalicas
especificadas como revestimientos, sean solas,
sean ligadas al empleo de materiales
especificados para la soldadura con o sin
fusion [2, 2006.01]

35/368

35/38

35/40

37/00

37/02

37/04
37/047

37/053

37/06

37/08

Empleo de composiciones no metalicas
especificadas para hilos forrados, sean solas,
sean ligadas al empleo de materiales
especificados para la soldadura con o sin
fusion [2, 2006.01]
Empleo de medios ambientales especificos, p. ¢j.
atmosferas particulares rodeando la zona de
trabajo [1, 2006.01]
Fabricacion de hilos o de barras para la soldadura sin
fusion o la soldadura (procedimientos que implican
una sola técnica, ver las clases apropiadas, p. €j.
B05D, B21C) [1, 2006.01]

Dispositivos o procedimientos auxiliares no
especialmente adaptados a un procedimiento
cubierto en uno solo de los grupos principales de esta
subclase (pantallas de proteccion para los ojos de los
operarios, llevadas por el operario o sujetadas
manualmente A61F 9/00; aplicables a las maquinas de
trabajar metales no destinados a la soldadura sin fusion,
0 a la soldadura o al corte por soplete B23Q; otras
pantallas protectoras F16P 1/06) [1, 2006.01]
Carros para soportar el utillaje de soldar o
cortar [1, 2006.01]
para sujetar o colocar las piezas [1, 2006.01]
Desplazamiento de las piezas para ajustar su
posicion entre las etapas de soldadura sin fusion,
de soldadura o de corte (B23K 37/053 tiene
prioridad) [5, 2006.01]
Alineacion de piezas cilindricas; Dispositivos de
sujecion a este efecto [5, 2006.01]
para colocar en buen lugar los materiales fundidos, p.
¢j. para retenerlos en una zona
determinada [1, 2006.01]
para el desbarbado [5, 2006.01]

Sistema de indexacion asociado a los grupos B23K 1/00-

B23K 31/00, relativo a los objetos fabricados por soldadura sin

fusion, soldadura o corte o a los materiales a soldar sin fusion, a

soldar o a cortar. [5]

101/00

101/02
101/04
101/06
101/08
101/10
101/12
101/14
101/16

101/18
101/20
101/22

101/24
101/26
101/28
101/30
101/32
101/34
101/36
101/38
101/40
101/42

Objetos fabricados por soldadura sin fusion,
soldadura o corte [5, 2006.01]
Estructuras alveolares [5, 2006.01]
Objetos tubulares o huecos [5, 2006.01]
Tubos [5,2006.01]
con aletas o con acanaladuras [5, 2006.01]
Tuberias [5, 2006.01]
Recipientes [5, 2006.01]
Intercambiadores de calor [5, 2006.01]

Bandas u hojas de longitud
indeterminada [5, 2006.01]

Paneles de chapa [5, 2006.01]
Herramientas [5, 2006.01]

Enrejados, tejidos de hilos metalicos o
similares [5, 2006.01]

Armaduras o armazones [5, 2006.01]

Carriles para ferrocarriles o similares [5, 2006.01]

Vigas [5, 2006.01]

Cadenas, aros o anillos [5, 2006.01]

Hilos [5, 2006.01]

Objetos revestidos [5, 2006.01]

Dispositivos eléctricos o electronicos [5, 2006.01]
Conductores [5, 2006.01]
Dispositivos semiconductores [5, 2006.01]
Circuitos impresos [5, 2006.01]
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103/00 Materiales a soldar sin fusién, a soldar o a 103/16 . Materiales compuestos [5, 2006.01]
cortar [5, 2006.01] 103/18 . Materiales que contienen distintas
103/02 Hierro o aleaciones ferrosas [5, 2006.01] sustancias [S, 2006.01]
103/04 Aleaciones de acero [5, 2006.01] 103/20 . . Aleaciones ferrosas y aluminio o sus
103/06 Aleaciones de hierro fundido [5, 2006.01] aleaciones [5, 2006.01]
103/08 Metales o aleaciones no ferrosas [5, 2006.01] 103/22 . . Aleaciones ferrosas y cobre o sus
103/10 Aluminio o sus aleaciones [5, 2006.01] aleaciones [5, 2006.01]
103/12 Cobre o sus aleaciones [5, 2006.01] 103/24 . . Aleagiones ferrosas y titanio o sus
103/14 Titanio o sus aleaciones [5, 2006.01] aleaciones [5, 2006.01]
B23P OTROS PROCEDIMIENTOS PARA EL TRABAJO DEL METAL NO PREVISTOS EN OTRO LUGAR; OPERACIONES
MIXTAS; MAQUINAS HERRAMIENTAS UNIVERSALES (dispositivos para el copiado o el control B23Q)
Nota(s) [2015.01]
1) La presente subclase cubre:

- combinaciones de operaciones cubiertas por diferentes subclases o clases B21-B24;

- combinaciones de operaciones de trabajo de metales con tratamientos no mecanicos de metales no previstos en otro lugar, p. ¢j.
en C21D, C22C, C22F o C23.

2) La presente subclase no cubre

- las operaciones no mecanicas sobre materiales no metalicos a menos que no esté expresamente mencionado en la presente
subclase.

- operaciones secundarias llevadas a cabo junto con operaciones principales cubiertas por una inica subclase, p. ¢j. el montaje de
piezas como una caracteristica esencial para una operacion posterior de trabajo de metales, siempre que no se consideren
operaciones per se.

3) Es importante tener en cuenta las notas que siguen en el titulo de la clase B23.

Esquema general

PROCEDIMIENTOS DE TRABAJO DEL 15/00, 17/00
METAL Tratamientos auxiliares.........c.ccoceveeeeeerencnenieneenne 25/00
Incrustacion de diamantes...............cocveeeeveeeeneeeennen. 5/00 OPERACIONES COMBINADAS;
Reparacion; acabado..........cceeeveeveienveniennennen. 6/00; 9/00 MAQUINAS UNIVERSALES
Ensamblado o desensamblado ......oorvovonoo.. 11/00, 19/00, Reparacion; acabado..........ccceecveviervecienveniennen. 6/00; 9/00
21/00 Otras operaciones combinadas ...................... 6/00, 23/00
Otros procedimientos.........cceeevereeerveeeervenenns 6/00, 13/00, Tratamientos auxiliares...........cccoeevveeeevveeeeineeeennnn. 25/00
5/00 Incrustaciones de gemas o de elementos similares 9/00 Tratamiento o acabado mecanico de superficies, con
sobre piezas metalicas, p. ej. diamantes sobre o sin calibrado, con el fin primordial de resistir
herramientas [1, 2006.01] mejor al desgaste o a los golpes, p. ej. tratamiento de
aletas de turbina o de palieres para tornarlos lisos o
6/00 Restauracion o reparacion de objetos (enderezado o rugosos (tratamiento cubierto por una sola de las otras
restaurado de la forma de chapas, barras, tubos o perfiles subclases, ver la subclase en cuestion, p. ej. B24C,
metélicos, o de objetos hechos a partir de estos C21D 7/00, C22F 1/00); Caracteristicas, no previstas
elementos B21D 1/00, B21D 3/00; reparacion por en otro lugar, de tales superficies cuando su
procedimientos de colada de objetos defectuosos o tratamiento no est precisado [1, 2006.01]
deteriorados B22D 19/10; procedimientos o aparatos 9/02 . Tratamiento o acabado por presion, p. ej. por
cubier'tos por una sola otra subclase, ver la subclase moleteado (B23P 9/04 tiene prioridad) [1, 2006.01]
aprop 1a'da) 13, 2096,'01] 9/04 Tratamiento o acabado por martillado o por presion
6/02 . de pistones o cilindros [3, 2006.01] repetida [1, 2006.01]
6/04 Reparacion de piezas o de productos metalicos rotos

o con fisuras, p. ¢j. de piezas de
fundicion [3, 2006.01]
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11/00 Ensamblado o desensamblado de piezas u objetos 15/52 de machos de aterrajar [1, 2006.01]
metalicos por procesos de trabajo del metal no
previstos en otro lugar (ensamblado de chapas, tubos, 17/00  Operaciones de trabajo no cubiertas por alguna sola
barras o perfiles metalicos B21D 39/00; remachado de las otras subclases o por otro grupo de esta
B217J; soldeo o desoldeo con o sin fusion B23K; subclase [1, 2006.01]
herramientas manuales para unir hilos o bandas 17/02 Procedimientos simples para el trabajo de metales;
metalicas B25B 25/00; ensamblado de piezas metalicas Maquinas o aparatos correspondientes [1, 2006.01]
por adhesivos F16B 11/00) [1, 7, 2006.01] 17/04 caracterizados por la naturaleza del material

11/02 dilatando una pieza y acoplandola seguidamente considerado, o por el género de productos cualquiera

sobre otra pieza por contraccion, o viceversa, p. €j. que sea la forma [1, 2006.01]
empleando la presion de fluidos; mediante la unién 17/06 Fabricacién de lana de acero o productos
por fuerza [1, 2006.01] similares [1, 2006.01]

13/00  Fabricacién de objetos metalicos por medio de 19/00 Maquinas que efectian simplemente el montaje o la
operaciones que implican un trabajo a miquina, separacién de piezas metilicas u objetos entre ellos o
pero no cubiertas por alguna sola de las otras de piezas metalicas con piezas no metalicas,
subclases (fabricaci(')n de objetos determinados imp]icando 0 no esto una cierta deformacion;

B23P 15/00) [1, 2006.01] Herramientas o dispositivos a este efecto en la
13/02 en las que solamente las operaciones de trabajo a medida en que no estén previstos en otras clases
maquina son importantes [1, 2006.01] (herramientas manuales en general B25) [1, 3, 2006.01]
13/04 implicando el troceo de productos 19/02 para el montaje de objetos con prensa, o para el
perfilados [1, 2006.01] desmontaje de los mismos (B23P 19/10 tiene
prioridad) [1, 7, 2006.01]

15/00  Fabricacién de objetos determinados por medio de 19/027 utilizando medios hidriulicos o neumaticos
operaciones no cub,iertas en alguna sola de las otras (B23P 19/033 tiene prioridad) [7, 2006.01]
subclases o por algiin grupo de esta 19/033 utilizando vibraciones [7, 2006.01]
subclase |1, 2006'01,] , ) 19/04 para unir o separar piezas (B23P 19/10 tiene

15/02 de paletas de turbinas u drganos equivalentes, de una prioridad) [1, 7, 2006.01]

sola pieza [1, 2006.01] L, L0 ) . }
) , ) 19/06 Magquinas para colocar o retirar los tornillos o las

15/04 de paletas de turbina u 6rganos equivalentes, de tuercas [1, 2006.01]

L s .
varias piezas [1, 2006.01] .. . .
., 19/08 Magquinas para colocar arandelas, anillos elésticos
15/06 d_e segmentos de piston, de una sola o elementos analogos sobre tornillos u otros
pieza [1,2006.01] o elementos [1, 2006.01]

15708 de se?gmentos de piston, de varias piezas [1,2006.01] 19/10 Alineacién de piezas que deben ser ensambladas

15/10 de pistones [1, 2006.01] entre ellas [7’ 2006.01]

15/12 de rejillas [1,2006.01] 19/12 Alineacion de piezas para su insercion dentro de

15/14 de piezas de engranaje, p. ¢j. pifiones [1, 2006.01] orificios [7, 2006.01]

15/16 de chapas con orificios de muy pequefio didmetro, p.

¢j. para toberas de expulsion o 21/00 Maquinas para el montaje de numerosas piezas
quemadores [1, 2006.01] diferentes destinadas a componer conjuntos, con o

15/18 de zapatas de freno [1,2006.01] sin trapajo d? estas piezas antes o después de su

15/20 de elemento de ferrocarriles, p. ¢j. topes [1, 2006.01] montaje, p. ej. por control programado [1, 2006.01]

15/22 de gartuchos o cuerpos cilindricos 23/00 Maquinas o dispositivos de maquinas que realizan

equivalentes [1,2006.01] combinaciones determinadas de diferentes

15/24 de matrices (B21C 3/18, B21C 25/10, B21D 37/20 operaciones de trabajo, no incluido en una sola de las

tienen prioridad) [1, 2006.01] otras subclases (maquinas horizontales combinadas

15/26 de intercambiadores de calor [1, 2006.01] para escariar y fresar B23B 39/02; si los tipos

15/28 de herramientas de corte (de sierras B23D 63/00, particulares de operacion no son esenciales B23Q 37/00-

B23D 65/00; de limas o escofinas B23Q 41/00; caracteristicas relativas a las operaciones
B23D 73/00) [1, 2006.01] cubiertas por una sola subclase, ver la subclase en
15/30 de herramientas de torno o cuestion) [1, 2006.01]
equivalentes [1, 2006.01] 23/02 Magquinas-herramientas que efectuan diferentes

15/32 de taladros [1, 2006.01] operaciones de trabajo (tornos, p. ej. tornos de torreta

15/34 de fresas [1, 2006.01] revélver B23B) [1, 2006.01] ‘

15/36 de filetear [1, 2006.01] 23/04 para efectuar el mecanizado y otras operaciones del

15/38 de herramientas de cepillado o mortajado metal I]A’,2006'01] .

(B23P 15/30 tiene prioridad) [1, 2006.01] 23/06 Insta}lamon'para el trab?ljo fie metales que comporta

15/40 de herramientas de cizallado [1, 2006.01] un c14er'to niimero de maquinas o de aparatos

. asociados [1, 2006.01]

15/42 de herramientas de brochado [1, 2006.01]

15/44 de herramientas de afeitado o raspado [1, 2006.01] 25/00  Tratamiento auxiliar de las piezas, antes o durante

15/46 de herramientas de escariado [1, 2006.01] las operaciones de trabajado, a fin de facilitar la

15/48 de herramientas de fileteado (fresas para filetear operacién de la herramienta o para conseguir el

B23P 15/36) [1, 2006.01] resultado final deseado para la pieza, p. ej. la

15/50 de terrajas [1, 2006.01] reduccion de las tensiones internas [1, 2006.01]
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PARTES CONSTITUTIVAS, DISPOSITIVOS O ACCESORIOS DE MAQUINAS HERRAMIENTAS, p. ej.
DISPOSITIVOS PARA COPIAR O CONTROLAR (herramientas del tipo utilizado en tornos o maquinas de agujerear
B23B 27/00); MAQUINAS HERRAMIENTAS DE UTILIZACION GENERAL, CARACTERIZADAS POR LA
ESTRUCTURA DE CIERTAS PARTES CONSTITUTIVAS O DISPOSITIVOS; COMBINACIONES O ASOCIACIONES
DE MAQUINAS PARA TRABAJAR EL METAL NO DESTINADAS A UN TRABAJO EN PARTICULAR

Nota(s) [3

En la presente subclase, los grupos que designan partes de maquinas herramienta cubren las maquinas caracterizadas por las

estructuras de esas partes.

2) Es importante tener en cuenta las notas que siguen al titulo de la clase B23 .

Esquema general
ELEMENTOS BASICOS DE LAS
MAQUINAS ...ttt ettt et 1/00, 9/00

DISPOSITIVOS DE SOPORTE,
MANIPULACION, ALIMENTACION DE

LAS PIEZAS O DE LAS HERRAMIENTAS .................. 3/00, 5/00,
7/00

EQUIPO ACCESORIO, SEGURIDAD ....................... 11/00, 13/00,
27/00

MEDIDA; INDICACION; CONTROL

Control del movimiento de las
piezas o de las herramientas....................... 15/00, 16/00,

1/00  Elementos componentes de la estructura general de
un tipo de maquina, y mas especialmente los
elementos fijos mas grandes (B23Q 37/00 tiene
prioridad) [1,2006.01]

1/01 . Bastidores, bancos, columnas o elementos similares;
Dispositivos de medios de deslizamiento [6, 2006.01]
1/03 . Soportes fijos de herramientas o piezas (B23Q 1/70

tiene prioridad; mesas auxiliares B23Q 1/74;
contrapuntos B23B 23/00) [6, 2006.01]

1/25 . Soportes mdviles o ajustables de herramientas o
piezas [6, 2006.01]
1/26 . . -caracterizados por particularidades estructurales

relacionadas con la cooperacion de elementos
animados de un movimiento relativo; Medios para
impedir el desplazamiento relativo de dichos
organos [1, 6,2006.01]

1/28 . . . Medios para fijar los elementos deslizantes en
la posicion deseada [1, 6, 2006.01]

1/30 . . . con control vinculado al mecanismo de
avance [1, 6, 2006.01]

1/32 . . . Movimiento relativo debido a la cooperacion de

superficies esféricas, p.ej. articulacion de
rétula [6, 2006.01]

1/34 . . . Movimiento relativo debido a la utilizacion de
elementos deformables, p.ej. piezoeléctricos,
magnetoestrictivos, elasticos o dilatables
térmicamente (elementos sensibles capaces de
producir un movimiento o un desplazamiento
con el fin de no limitarlos a la medicién
G12B 1/00) [6, 2006.01]

1/36 . . . . Resortes [6,2006.01]

1/38 . . . utilizando soportes fluidos o soportes de
colchon fluido [6, 2006.01]

1/40 . . . utilizando dispositivos de bola, rodillo o

rueda [6, 2006.01]
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23/00
Indicacion........ccccooeeviiieiiiiiciiieeceeeeeeee e 17/00
COPIADO ...ttt 33/00, 35/00
MAQUINAS QUE COMPRENDEN
DIFERENTES ELEMENTOS O MAQUINAS
DE TRANSFERENCIA O
COMBINACIONES DE MAQUINAS ......ccoeevvererens 37/00, 39/00,
41/00
1/42 . . . utilizando guias en T, en V, en cola de milano o

guias similares (B23Q 1/40 tiene
prioridad) [6, 2006.01]
1/44 . . utilizando mecanismos especiales (B23Q 1/26
tiene prioridad) [6, 2006.01]

Nota(s) [6

8 En este grupo las siguientes expresiones son utilizadas
con el significado indicado:

"par de translacion" designa un par constituido por
dos elementos que operan de tal forma que sélo es
posible un movimiento rectilineo entre ambos
elementos;

- "par de rotacion" designa un par constituido por dos
elementos que operan de tal forma que s6lo es
posible un movimiento rotativo entre ambos;

- "par helicoidal" designa un par constituido por dos
elementos que operan de tal forma que producen una
rotacion simultanea y una translacion axial entre
ambos.

?2) En este grupo, donde mas de un par de elementos estan
dispersos en el mismo eje para el mismo tipo de
movimiento, los pares se consideran como uno solo a
los efectos de la clasificacion.

1/46 . . . con pares helicoidales [6, 2006.01]

1/48 . . . con pares de translacion y pares de rotacion
(B23Q 1/46 tiene prioridad) [6, 2006.01]

1/50 . . . solo con pares de rotacion [6, 2006.01]

1/52 . . . . conun sdlo par de rotacion [6, 2006.01]
1/54 . . . . conso6lo dos pares de rotacion [6, 2006.01]
1/56 . . . solo con pares de deslizamiento [6, 2006.01]
1/58 . . . . conunsolo par deslizante [6, 2006.01]
1/60 . . . . conso6lo dos pares deslizantes [6, 2006.01]

1/62 . . . . . conejes perpendiculares, p.ej. carros con
movimiento transversal [6, 2006.01]
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1/64

1/66

1/68

1/70

1/72

1/74
1/76

3/00

3/02

3/04
3/06
3/08

3/10

3/12

3/14
3/15

3/152
3/154
3/155

3/157
3/16

3/18

5/00

5/02

5/027
5/033

120

caracterizados por la finalidad del desplazamiento
(equipo de marcado B23Q 16/02) [6, 2006.01]
Mesas de trabajo capaces de ser intercambiadas
para ser colocadas en posicion de
trabajo [6, 2006.01]
para la retirada de herramientas o piezas
durante el desplazamiento
reversible [6, 2006.01]
Elementos fijos o moviles, mandriles de trabajo para
la fijacion de herramientas o piezas (cabezales o
elementos similares, soportes para husillos de trabajo
B23B 19/00; husillos de trabajo
B23B 19/02) [6, 2006.01]
Dispositivos auxiliares; Interconexiones entre mesas
auxiliares y elementos moviles de
maquina [6, 2006.01]
Mesas auxiliares [6, 2006.01]
Lunetas; Apoyos [6,2006.01]

Dispositivos que permiten mantener, soportar o
posicionar las piezas o las herramientas, pudiendo
normalmente ser desmontados estos dispositivos de
la maquina (mesas de trabajo u otras piezas, p. €j.
platos, que no incorporan de forma habitual los medios
para sujetar la pieza B23Q 1/00; control automatico de
la posicion B23Q 15/00; cabezas portaherramientas
rotativas para maquinas de tornear B23B 3/24,
B23B 3/26; porta-herramientas sin accionamiento
B23B 29/00; caracteristicas generales de las torretas
B23B 29/24; herramientas o utiles de banco para fijar,
unir, desenganchar o mantener B25B) [1, 2006.01]
destinados a ser montados sobre una mesa, un carro
portaherramientas u 6rganos analogos (B23Q 3/15
tiene prioridad) [1, 2006.01]
de inclinacion regulable [1, 2006.01]
Medios de fijacion de la pieza [1, 2006.01]
otros que no sean accionados
mecanicamente [1, 2006.01]

Dispositivos auxiliares, p. €j. collarines miembros

extensibles [1, 2006.01]
destinados a fijarse sobre un mandril en general
(B23Q 3/152 tiene prioridad; mandriles
portaherramientas B23B 31/02) [1, 2006.01]

Mandriles portapiezas en general (mandriles

extensibles B23B 31/40) [1, 2006.01]
Dispositivos para sujetar las piezas magnéticamente o
eléctricamente [1, 2006.01]

Dispositivos rotativos [1, 2006.01]

Dispositivos estacionarios [1, 2006.01]
Dispositivos para insertar o retirar automaticamente
las herramientas [1, 2006.01]

las herramientas rotativas [1, 2006.01]
con control vinculado al trabajo de la
herramienta [1, 2006.01]
para posicionarla solamente [1, 2006.01]

Mecanismos de propulsion o de avance; Disposicion
de los mecanismos de control a este efecto (control
automatico B23Q 15/00; copiado B23Q 33/00,
B23Q 35/00; especialmente adaptados a las maquinas de
escariar o de taladrar B23B 39/10,
B23B 47/02) [1, 2006.01]
Propulsion de los principales 6rganos de
trabajo [1,2006.01]
de elementos alternativos [2, 2006.01]
impulsados esencialmente por la presion de un
fluido [2, 2006.01]

5/04

5/06

5/08
5/10

5/12

5/14

5/16

5/18

5/20

5/22

5/26
5/28
5/32

5/34

5/36

5/38
5/40

5/42

5/44

5/46

5/48
5/50
5/52
5/54

5/56
5/58

7/00

7/02

7/03

7104
7/05

7/06
7/08

7/10
7/12

de los arboles rotativos, p. ej. de los husillos de
trabajo [1, 2006.01]
propulsados principalmente por medios
hidraulicos o neumaticos [1, 2006.01]
controlados eléctricamente [1, 2006.01]
propulsados principalmente por medios
eléctricos [1, 2006.01]
Propulsion mecanica con medios que permiten
variar las relaciones de velocidad [1, 2006.01]
de manera discontinua [1, 2006.01]
de manera continua [1, 2006.01]
Dispositivos de preseleccion de las
velocidades de las brocas de
trabajo [1, 2006.01]
Regulacion o detencion de las brocas de trabajo
en una posicion predeterminada [1, 2006.01]
Avance de los elementos que soportan las
herramientas o las piezas a trabajar [1, 2006.01]
Transmisiones de fluido [1, 3, 2006.01]
Transmisiones eléctricas [1, 3, 2006.01]
Avance de los husillos de trabajo (avance de los
soportes de husillos B23Q 5/34) [1, 3,2006.01]
Avance por transmision mecanica de otros 6rganos
que soportan las herramientas o las piezas, p. €j.
avance de los carros portaherramientas, de las
guias de herramientas [1, 3, 2006.01]
en los que un servomotor constituye un
elemento esencial [1, 3,2006.01]
con avance continuo [1, 3, 2006.01]
por un arbol, p. ej. una rosca
hembra [1, 3, 2006.01]
Mecanismo asociado al
cabezal [1, 3,2006.01]
Mecanismo asociado al elemento en
movimiento [1, 3, 2006.01]
con variacion de las relaciones de
velocidad [1, 3, 2006.01]
por medio de engranajes [1, 3, 2006.01]
con avance paso a paso [1, 3, 2006.01]
Limitacion del movimiento de avance [1, 2006.01]
Dispositivos o partes constitutivas no limitados al
grupo B23Q 5/02 o al grupo B23Q 5/22
respectivamente [1, 2006.01]
Prevencion del retorno de la marcha [1, 2006.01]
Dispositivos de seguridad [1, 2006.01]

Dispositivos para la manipulacion de piezas,
especialmente combinados a las maquinas-
herramientas o dispuestos en estas maquinas o
especialmente concebidos para ser utilizados en
relacion con estas maquinas, p. ej. para el transporte,
la carga, la colocacion, la descarga, la seleccién
(incorporados a los husillos de trabajo B23B 13/00,
B23B 19/02; para tornos automaticos o semiautomaticos
B23B 15/00) [1, 2, 2006.01]

por medio de tambores, de mesas rotativas o de

plataformas [1, 2006.01]

por medio de transportadores de cadena sin fin

(B23Q 7/16 tiene prioridad ) [2, 2006.01]

por medio de pinzas [1,2006.01]

por medio de transportadores de rodillos (B23Q 7/16

tiene prioridad) [2, 2006.01]

por medio de pulsadores [1, 2006.01]

por medio de canales deslizantes o de planos

inclinados [1, 2006.01]

por medio de depositos [1, 2006.01]

Sistemas de seleccion [1,2006.01]
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7/14

7/16

7/18

9/00

9/02

coordinados para permitir un trabajo en
cadena [1, 2006.01]
Cargamento de las piezas en los transportadores;
Arreglo de las piezas sobre los transportadores, p. ¢j.
modificando el espacio entre las piezas [2, 2006.01]
Orientacion de las piezas en los
transportadores [2, 2006.01]

Dispositivos para el soporte o el guiado de aparatos o
maquinas portatiles para el trabajo del metal (para el

aterrajado de tubos B23B 41/08; especialmente
concebidos para la perforacion
B23B 45/14) [1,2006.01]

para fijar las maquinas o los aparatos a las piezas que

se van a trabajar o a otras piezas de formas
particulares, p. ej. a vigas de seccion
especial [1,2006.01]

Accesorios

11/00

11/02

11/04

11/06

11/08

11/10

11/12

11/14

13/00

Accesorios montados sobre las maquinas
herramientas para mantener las herramientas o los
organos de las maquinas en buenas condiciones de
trabajo o para enfriar las piezas trabajadas;
Dispositivos de seguridad especialmente combinados
con las maquinas-herramientas, dispuestos en estas
maquinas o especialmente concebidos para ser
utilizados en relacion con estas maquinas (en lo que
respecta a las maquinas de escariar o de perforar
B23B 47/24, B23B 47/32 tienen prioridad; dispositivos
de seguridad en general F16P) [1, 2006.01]
Dispositivos para retirar las virutas de los dientes de
corte de las herramientas circulares [1, 2006.01]
Dispositivos que impiden la sobrecarga de las
herramientas, p. ¢j. reduciendo la carga [1, 2006.01]
Dispositivos de seguridad para las herramientas
circulares de corte [1, 2006.01]
Protectores para ciertas partes de las maquinas-
herramientas; Escudos antiproyectiles [1, 2006.01]
Dispositivos para el enfriamiento o lubrificacion de
las herramientas o de las piezas trabajadas
(incorporados a las herramientas, ver la subclase
correspondiente a la herramienta) [1, 2006.01]

Dispositivos para el enfriamiento o la lubrificacion de
las partes de las maquinas-herramientas (B23Q 11/14

tiene prioridad) [1, 2006.01]

Meétodos o disposiciones que permiten el
mantenimiento de ciertas partes de las maquinas a
una temperatura constante [1, 2006.01]

Equipo de herramientas o de fresas para ser usados

cuando éstas no estin siendo usadas, p. ej. proteccion

para el almacenado [1, 2006.01]

Medida; Indicacién; Control [3]

15/00

15/007

15/013

15/02

15/04

Control automatico o regulacion del movimiento de

avance, de la velocidad de corte o de la posicion tanto

de la herramienta como de la pieza [1, 3, 2006.01]
durante la accion de la herramienta sobre la
pieza [3, 2006.01]
Control o regulacion del movimiento de avance
(B23Q 15/12 tiene prioridad) [3, 2006.01]
en funcion de la cota instantanea y de la cota
elegida para la pieza en cuestion (B23Q 15/06
tiene prioridad) [1, 3, 2006.01]
en funcion de la cota definitiva de la pieza
previamente elaborada (B23Q 15/06 tiene
prioridad) [1, 3, 2006.01]
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15/06

15/08

15/10

15/12

15/14

15/16

15/18

15/20
15/22
15/24

15/26
15/28

16/00

16/02

16/04

16/06
16/08

16/10
16/12

17/00

17/09

17/10

17/12

17/20

17/22

17/24

B23Q

en funcion de los datos dimensionales que
resultan de varios métodos de calibrado
basados sobre principios de medida diferentes,
p- ¢j. por medios Opticos y mecanicos a la
vez [1, 3, 2006.01]
Control o regulacion de la velocidad de corte
(B23Q 15/12 tiene prioridad) [3, 2006.01]
para asegurar una velocidad de corte
constante [3, 2006.01]
Control autoadaptativo, es decir, ajustandose ellos
mismos de forma que proporciona el mejor
rendimiento en funcion de criterios fijados
previamente [3, 2006.01]
Control o regulacion de la orientacion de la
herramienta con relacion a la pieza [3, 2006.01]
Compensacion del desgaste de la
herramienta [3, 2006.01]
Compensacion de la deformacion de la
herramienta debido a la temperatura o al
esfuerzo [3,2006.01]
antes o después de la accion de la herramienta sobre
la pieza [3, 2006.01]
Control o regulacion de la posicion de la
herramienta o de la pieza [3, 2006.01]
de la posicion lineal [3, 2006.01]
de la posicion angular [3,2006.01]
con compensacion del desgaste de la
herramienta [3, 2006.01]

Equipos no previstos en otro lugar para colocar en
posicion precisa la herramienta o la pieza a trabajar
(control o regulacion automatica de la posicion de la
herramienta o de la pieza B23Q 15/22; dispositivos para
indicar o medir la posicion apropiada de la herramienta
o la pieza B23Q 17/22) [4,2006.01]
Equipo de marcado (especialmente adaptado a
maquinas de taller engranajes
B23F 23/08) [4, 2006.01]
teniendo elementos intermedios, p. €j. trinquetes,
para inmovilizar en la posicion de marear las
partes moéviles relativas entre si [4, 2006.01]
Marcado por rotacion [4, 2006.01]
teniendo medios para sujetar en la posicion de
marcar las partes moviles relativas entre
si [4,2006.01]
Marcado por rotacion [4, 2006.01]
utilizando medios opticos [4, 2006.01]

Dispositivos para indicar o medir sobre las maquinas
herramientas (para el control automatico o la
regulacion del movimiento de avance, de la velocidad de
corte o de la posicion de la herramienta o de la pieza
B23Q 15/00) [1, 3, 4, 2006.01]
para indicar o medir la presion de corte o el estado de
la herramienta de trabajo, p. ej. capacidad de corte,
carga sobre la herramienta (dispositivos para prevenir
la sobrecarga de la herramienta B23Q 11/04;
dispositivos para indicar los defectos de los agujeros
durante la perforacion B23B 49/00) [4, 2006.01]
para indicar o medir la velocidad de corte o el
ntmero de revoluciones [1, 2006.01]
para indicar o medir las vibraciones [1, 2006.01]
para indicar o medir las caracteristicas de la pieza de
trabajo, p. €j. el contorno, las dimensiones, la
dureza [4, 2006.01]
para indicar o medir la posicion existente o deseada
de la herramienta o la pieza de trabajo [4, 2006.01]
utilizando medios dpticos [4, 2006.01]
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B23Q

23/00

27/00

Copiado

Nota(s)

33/00

35/00

35/02

35/04

35/06

35/08

35/10
35/12

35/121
35/122
35/123
35/124
35/125
35/126
35/127
35/128

35/129

122

Dispositivos de compensacion de las irregularidades
o del desgaste, p. ej. para las guias de bancada, para
los mecanismos de regulacion (control automatico
B23Q 15/00) [1, 3, 2006.01]

Mecanismos geométricos para la realizacién de
piezas de formas especiales, no previstos de forma
especifica en alguna otra subclase [1, 2006.01]

En los grupos B23Q 33/00 o B23Q 35/00, la expresion

siguiente tiene el significado abajo indicado:

- "copiado" cubre la realizacion de una forma
deseada, a partir de un modelo que tiene una forma y
una escala idéntica o diferente gracias a un
mecanismo o sistemas equivalentes controlados por
un palpador que sigue al modelo. El modelo puede
ser una plantilla un dibujo o una pieza tal como una
leva incorporada al mecanismo de funcionamiento
de una maquina. Esta expresion no cubre la
realizacion de una forma a partir de formas
geométricas simples, p. €j. la generacion de un
cicloide por un circulo en rotacion que esta en
general prevista en el grupo B23Q 27/00 .

Métodos de copiado [1, 2006.01]

Sistemas o dispositivos de control para el copiado
directo a partir de un modelo o de una plantilla;
Dispositivos para el copiado manual [1, 2006.01]
Copiado de puntos precisos del modelo, p. ¢j. para
determinar la posicion de orificios a
perforar [1, 2006.01]
utilizando un palpador o dispositivo analogo que se
desplaza a lo largo de la superficie exterior del
modelo, plantilla o dibujo; Palpadores, modelos o
plantillas con estos fines [1, 2006.01]
especialmente adaptados al control de las
operaciones sucesivas, p. €j. cortes individuales
sobre una pieza [1, 2006.01]
Medios que permiten la transformacion del
movimiento del palpador o del dispositivo
analogo, en un movimiento de avance de la
herramienta o de la pieza [1, 2006.01]
de manera mecanica solamente [1, 2006.01]
con la ayuda de medios eléctricos (registro
programado para la copia en aparatos
independientes G0S5, G11) [1, 2006.01]
por una exploraciéon mecanica [1, 2006.01]
con el palpador abriendo o cerrando
contactos eléctricos [1, 2006.01]
con el palpador haciendo variar la
impedancia de un circuito [1, 2006.01]
haciendo variar la
resistencia [1, 2006.01]
haciendo variar la resistencia de
capacidad [1,2006.01]
haciendo variar la
inductancia [1, 2006.01]
por una exploracion no
mecanica [1, 2006.01]
Exploracion por medios
opticos [1,2006.01]
Exploracion por medio de descargas
eléctricas [1, 2006.01]

35/13

35/14

35/16

35/18

35/20

35/22

35/24
35/26

35/28

35/30

35/32

35/34

35/36

35/38

35/40

35/42
35/44

35/46

35/48

Exploracion por medios
magnéticos [1, 2006.01]
controlando uno o varios motores
eléctricos [1, 2006.01]
controlando motores hidraulicos o
neumaticos [1, 2006.01]
con la ayuda de medios hidraulicos o
neumaticos (B23Q 35/16 tiene
prioridad) [1, 2006.01]
con la ayuda de medios particulares que
permiten hacer cambio la relacion de
reproduccion [1, 2006.01]
especialmente adaptados para compensar el
desgaste de la herramienta [1, 2006.01]
Palpadores; Unidades de palpado [1,2006.01]
concebidos para estar en contacto real con un
modelo o una plantilla [1, 2006.01]
para controlar un sistema de copiado
mecanico [1,2006.01]
para controlar un sistema de copiado
eléctrico o electrohidraulico [1, 2006.01]
en el que el palpador conecta y
desconecta el o los contactos eléctricos, p.
¢j. con ayuda de escobillas [1,2006.01]
en que el palpador modifica las
caracteristicas eléctricas de un circuito, p.
¢j. la capacidad, la
frecuencia [1, 2006.01]
para controlar un sistema de copiado
hidraulico o neumatico [1, 2006.01]
concebidos para explorar el modelo, la plantilla
o el dibujo sin que haya contacto real (por
medio de un chorro de fluido
B23Q 35/36) [1, 2006.01]
comportando sistemas Opticos o
fotoeléctricos [1, 2006.01]
Modelos; Plantillas [1, 2006.01]
comportando medios de regulacion de la cara
de contacto, p. ej. comportando bandas
flexibles mantenidas por un juego de
tornillos [1, 2006.01]
Dispositivos de soporte de estos modelos o
plantillas [1, 2006.01]
utilizando un palpador o dispositivo analogo que se
desplaza con un movimiento de vaivén entre las
partes opuestas del contorno del modelo, plantilla o
dibujo [1, 2006.01]

Madquinas para trabajar el metal que comprenden unidades o

subconjuntos; Asociacién de miquinas o unidades para
trabajar el metal
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37/00

39/00

39/02

39/04

Maquinas o combinaciones de maquinas para el
trabajo de metales realizadas tales combinaciones a
partir de unidades concebidas de manera que al
menos algunas de dichas unidades puedan tener la
condiciéon de elementos de diferentes maquinas o
combinaciones de maquinas; Estas unidades en tanto
en cuanto el elemento de intercambiabilidad es
importante (caracteristicas que se relacionan con
operaciones particulares del trabajo del metal, ver la
subclase correspondiente, p. ¢j.

B23P 23/00) [1, 2006.01]

Maiquinas para trabajar el metal que incorporan una
pluralidad de subconjuntos, siendo capaz cada uno
de realizar una operacion de trabajo (B23Q 33/00,
B23P 23/00 tienen prioridad,; si la operacion es similar y
el tipo de operacion es esencial, ver la subclase
apropiada para tal operacion) [1, 2006.01]

los subconjuntos son susceptibles de ser puestos en

funcionamiento desde un solo puesto de

trabajo [1, 2006.01]

los subconjuntos estan dispuestos para funcionar

simultaneamente desde diferentes puestos de trabajo,

p. €j. con una mesa de trabajo anular que se desplaza

por palieres (asociaciones de maquinas vinculadas

solamente por los medios de transferencia de la pieza

B23Q 41/00) [1, 2006.01]
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41/00

41/02

41/04

41/06

41/08

B23Q

Combinaciones o asociaciénes de maquinas para
trabajar el metal no destinadas a un trabajo en
particular segiin las clases B21, B23 o B24
(B23Q 37/00, B23Q 39/00 tienen prioridad; aspectos
relativos a operaciones realizadas, si las diferentes
operaciones de trabajo del metal son del mismo tipo, ver
la subclase para el tipo de operacion, p. ej. punzonado
B21D, soldadura B23K, trabajo con muela B24B;
aspectos relativos a combinaciones especificadas
técnicamente o diferentes operaciones de trabajo del
metal B23P 23/00) [1, 2006.01]
Aspectos relativos a transferencia de piezas entre
maquinas (disposiciones para manipular piezas
combinadas con maquinas herramientas para permitir
un trabajo en cadena B23Q 7/14) [1, 2006.01]
Caracteristicas relacionadas con la disposicion de las
maquinas [1, 2006.01]
Caracteristicas relacionadas con la organizacion del
trabajo de las maquinas [1, 2006.01]
Caracteristicas relacionadas con el mantenimiento de
un buen funcionamiento [1, 2006.01]
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B24B

B24

B24B

(M

@

TRABAJO CON MUELA; PULIDO

Nota(s)

En la presente subclase, la expresion siguiente tiene el significado abajo indicado:
"trabajo con muela" se utiliza en el sentido mas general, para designar el trabajo por abrasién y mas concretamente comprende

las operaciones de "rectificacion".

MAQUINAS, DISPOSITIVOS O PROCEDIMIENTOS PARA TRABAJAR CON MUELA O PARA PULIR (por
electroerosion B23H; tratamiento por chorro abrasivo B24C; grabado o pulido electrolitico C25F 3/00); REAVIVACION O
ACONDICIONAMIENTO DE SUPERFICIES ABRASIVAS; ALIMENTACION DE MAQUINAS CON MATERIALES DE

RECTIFICAR, PULIR O ALISAR 2]

Nota(s) [4]

En la presente subclase, la expresion siguiente tiene el significado abajo indicado:

- "pulir" significa alisar una superficie, es decir, perfeccionar la superficie pero no mejorar la precision de sus dimensiones como
ocurriria en el caso de una operacion de "rectificado" con muela.

Es importante tener en cuenta las notas (1) y (2) que siguen al titulo de la subclase B23F .

Esquema general
PROCEDIMIENTOS DE TRABAJO CON

MUELA O

DE PULIDO NO ADAPTADOS A

MAQUINAS, DISPOSITIVOS O PIEZAS
PARTICULARES ......ccoiiiiiiiiecceeeseeeeeeee e 1/00

TRABAJO

CON MUELA;

CARACTERISTICAS GENERALES DE

TRABAJO

CON MUELA, PULIDO O

ACABADO

Trabajo con muela de superficies de

Otras MAQUINGS .....cccveeveevereeeierieerenieerrenieens 25/00, 27/00

Partes constitutivas ...........cocevveeeeiuieeecrneeeenns 41/00-47/00

Medida, indicacion, control;

Dispositivos de seguridad...........ccccveevreennne 49/00, 51/00;
55/00

Reavivacion o acondicionamiento
de superficies abrasivas;
Alimentacion de maquinas con
materiales de rectificar, pulir o

formas Simples .........coceceeeveninenenenceceeen 5/00, 7/00, ALISAT oo
_ . 9/00, 11/00 PULIDO O ACABADO
Trabajo con Ipuela de superficies de Pulido, brufiido
formas especiales .........ccecvevuerieneriienieiieneeeeeeiee 3/00,
13/00-19/00 POT tamboOr ......covieeveiecieieceee e
Trabajo con muela o pulido por Acabado, superacabado ...........ccccecereeuennen. 33/00, 35/00
COTTEAS ADTASIVAS ..o eeeeeeer e 21/00 AfINAAO ...eveiiiieiieee e 37/00
Maquinas POrtatiles.........ceeerverrereeriereerreniesienenns 23/00
3/00 Afilado de aristas cortantes, p. ej. de las
Nota(s) [4] herramientas; Accesorios a este efecto, p. ej.
En los erupos B24B 1/00-B24B 27/00. en lo que se portaherramientas (dispositivos no abrasivos para el
refiere i crI;stal los términos "trabaio (ie mue?a " afilado de hoces, guadafias o instrumentos similares
TR > . J Y AO01D 3/00; dispositivos de afilado en cuanto partes
pulido” se consideran equivalentes. L . .
constitutivas de maquinas dotadas de herramientas de
corte, ver las clases correspondientes a tales maquinas,
.¢j. AOID B26D 7/12) [1,2006.01
1/00  Procedimientos de trabajo con muela o de pulido; p- ¢j. AO1D 75/08, B26D 7/12) [1, 2006.01]
e ., . o g 3/02 de fresas [1, 2006.01]
Utilizacion de equipos auxiliares en relacion con
estos procedimientos (procedimientos caracterizados 3/04 de fresas de un corte [1, 2006.01] .
por el empleo de maquinas, o dispositivos particulares, 3/06 de fresas de cabeza o de fresas de aplanar, p. €j.
ver los lugares apropiados para estas maquinas o fresas de cola [1, 2006.01]
dispositivos) [1, 4, 2006.01] 3/08 de fresas de perfilado, p. j. fresas
1/04 sometiendo las herramientas de trabajar con muela o discos [1, 2006.01]
de pulir, o los productos abrasivos o de pulido a 3/10 de cuchillos o fresas de grabar [1, 2006.01]
vibraciones, p. €j. trabajo con muela con frecuencia 3/12 de fresas madre [1, 2006.01]
ultrgsonora (implicando el empleo de recipientes 3/14 . de cadenas de mortajar [1, 2006.01]
0501laf{1t§s odvﬂt)ral;lt?s B24B 3 1/06,§yp§ral():iibado de 3/16 de brochas [1, 2006.01]
zsil;rr)aesri\lf((:;:iniinQZO?Zépﬁrlejr.nrc))?;r;ﬁn}[g aﬁen?z?tlil\?s 3/18 de machos de aterrajar o de escariadores [1, 2006.01]
con alta frecuencia B24B 35/00) [1, 4, 2006.01]
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3/20 . . Aguzado o estriado de los machos de aterrajar o de
los escariadores [1, 2006.01]

3/22 . . Retorneo de los machos de aterrajar o de los
escariadores [1, 2006.01]

3/24 . de los taladros (estriando la cola

B24B 19/04) [1, 2006.01]

3/26 . . delapunta de los taladros
helicoidales [1, 2006.01]

3/28 . . . haciendo oscilar el taladro alrededor de un eje

que forma un angulo con el eje del
taladro [1, 2006.01]

3/30 . . . . haciendo girar el taladro alrededor de su
propio eje [1, 2006.01]

3/32 . . . paraafinar la punta [1, 2006.01]

3/33 . . de taladros para piedra [1, 2006.01]

3/34 . de las herramientas o piezas incorporadas de los

tornos o cepilladoras, p. ¢j. de las herramientas para
tallar engranajes (B24B 3/36 tiene
prioridad) [1, 2006.01]

3/36 . de hojas cortantes (B24B 3/58 tiene
prioridad) [1, 2006.01]

3/38 . . paracepillar la madera [1, 2006.01]

3/40 . . Procedimientos o aparatos especialmente
adaptados al afilado de aristas curvas [1, 2006.01]

3/42 . . de aristas helicoidales, p. €j. para cortadoras de
césped [1, 2006.01]

3/44 . . dehoces o guadaias [1, 2, 2006.01]

3/46 . . dehojas circulares [1,2006.01]

3/48 . . dehojas de afeitar o de navajas de afeitar (por

medio de un bloque abrasivo sin mecanismos
B24D 15/06) [1, 2006.01]

3/50 . . . amano [1,2006.01]

3/52 . . dehojas de cortar o de tijeras [1, 2006.01]

3/54 . . de cuchillos manuales de mesa [1, 2006.01]

3/55 . de hojas cortantes de cosechadoras u otras maquinas
utilizadas para la recoleccion [1, 2006.01]

3/56 . de cintas de cortar (B24B 3/58 tiene
prioridad) [1, 2006.01]

3/58 . de herramientas que tienen extremos de corte en
forma de dientes de sierra [1, 2006.01]

3/60 . de herramientas no incluidas en los subgrupos

precedentes [1, 2006.01]

Trabajo con muela de superficies de formas especiales

5/00 Madquinas o dispositivos para trabajar con muela
superficies de revolucion de piezas, incluyendo
aquéllas que trabajan superficies planas adyacentes;
Accesorios a este efecto (B24B 11/00-B24B 21/00
tienen prioridad; maquinas o dispositivos de acabado
que utilizan bloques abrasivos animados de un
movimiento a la vez axial y rotativo
B24B 33/00) [1, 2, 2006.01]

5/01 . parael trabajo con muela combinado de superficies

de revolucion y de superficies planas adyacentes de
trabajo [4, 2006.01]

5/02 . dotados de puntas o mandriles para sujetar la
pieza [1, 2006.01]
5/04 . . paratrabajar con muela exteriormente las

superficies cilindricas (para trabajar con muelas
superficies en parte cilindricas y en parte conicas
B24B 5/14) [1, 2006.01]

5/06 . . para trabajar con muela interiormente superficies
cilindricas (B24B 5/40 tiene
prioridad) [1, 2006.01]

5/08 . . . conhusillo de herramienta vertical [1,2006.01]

CIP (2023.01), Seccion B

5/10

5/12

5/14

5/16

5/18

5/20

5/22

5/24

5/26

5/28

5/30

5/307
5/313

5/32

5/35

5/36

5/37

5/38

5/40
5/42
5/44
5/46

5/48

5/50

7/00

7/02

7104
7/06

7/07

B24B

con husillo de herramienta
horizontal [1, 2006.01]
para trabajar con muela a la vez exterior e
interiormente superficies cilindricas, con varias
muelas [1, 2006.01]
para trabajar con muela superficies conicas, p. ¢j.
puntas de torno [1, 2006.01]
para trabajar con muela superficies que presentan
un perfil particular, p. ¢j. abombadas [1, 2006.01]
dotados de medios "sin centro" para soportar, guiar,
mantener o poner en rotacion la pieza [1, 2, 2006.01]
poseyendo bloques abrasivos
ranurados [1, 2006.01]
para trabajar con muela superficies cilindricas, p.
¢j. las superficies de pernos [1, 2006.01]
para trabajar con muela superficies
conicas [1, 2006.01]
para trabajar con muela superficies que presentan
un perfil particular, p. ej. abombadas [1, 2006.01]
para trabajar con muela superficies exteriores
concéntricas a orificios, que necesitan medios de
centrado suplementarios [1, 2006.01]
Muelas de control; Equipo a este
efecto [1, 2006.01]
Soportes de piezas [3,2006.01]
dotados de soportes para varias piezas para trabajar
en serie [3, 2006.01]
estando previstos los soportes para ser
momentaneamente parados en los puestos de
trabajo [1, 3,2006.01]
Accesorios [3,2006.01]
Magquinas o aparatos especializados para una sola
operacion [1, 2006.01]
para trabajar con muela rodillos, p. ej. rodillos en
forma de tambor [4, 2006.01]
para trabajar con muela exteriormente una pieza
alargada que se desplaza, p. ¢j. un hilo
metalico [1, 2006.01]
para el trabajo con muela interior de
tubos [1, 2006.01]
para rectificar cigiiefiales o muilequillas de
cigtiefiales [1, 2006.01]
para rectificar las juntas de las ruedas de los
vehiculos, p. €j. de bicicletas [1, 2006.01]
para rectificar ruedas de vagones [1, 2006.01]
para el trabajo con muela de las paredes de
orificios muy pequefios, p. €j. terrajas de
estirado [1, 2006.01]
caracterizados por el hecho de que estan
especialmente estudiados en funcion de las
propiedades de la materia de los objetos no metalicos
que van a ser trabajados con muela, p. ¢j. de las
cuerdas de instrumentos musicales [1, 2006.01]

Maquinas o dispositivos para trabajar con muela
superficies planas de trabajo que incluyen el pulido
de superficies planas de vidrio; Accesorios a este
efecto (B24B 21/00 tiene prioridad; acabado de
superficies de trabajo planas
B24B 33/055) [1, 4, 2006.01]
dotados de una mesa portapieza con movimiento
alternativo [1, 4, 2006.01]
dotados de una mesa portapieza rotativa [1, 2006.01]
dotados de cintas transportadoras, una serie de mesas
portapiezas moviles o sistemas similares [1, 2006.01]
dotado de una mesa portapieza fija [4, 2006.01]
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B24B

7/08

7/10

7/12

7/13

7/14

7/16

7/17

7/18

7/19

7/20

7/22

7/24
7/26

7/28
7/30

9/00

9/02

9/04

9/06

9/08

9/10

9/12

9/14

9/16

9/18
9/20

126

teniendo una rueda abrasiva
incorporada [1, 2006.01]
Maquinas o dispositivos especializados para una sola
operacion particular [1, 2006.01]
para trabajar con muela piezas alargadas en
movimiento, p. ej. piezas en forma de
banda [1, 4, 2006.01]
trabajando mientras la pieza se mueve de una
bobina [4, 2006.01]
para trabajar con muela guias o
deslizaderas [1, 4, 2006.01]
para trabajar con muela superficies extremas de
piezas, p. ¢j. de calibres de rodillos, de tuercas de
segmentos de piston (para el trabajo combinado de
superficies de revolucion y de superficies planas
adyacentes de piezas B24B 5/01) [1, 4, 2006.01]
para el trabajo con muela simultaneo de las
caras extremas de piezas opuestas y paralelas,
p- ¢j. con discos dobles [4, 2006.01]
para trabajar con muela revestimientos de suelos,
paredes, techos o similares [1, 2006.01]
para trabajar con muela elementos decorativos
planos [4, 2006.01]
caracterizados por el hecho de que estan
especialmente estudiados en funcion de las
propiedades de la materia de los objetos no metalicos
que van a ser trabajados con muela [1, 2006.01]
para trabajar con muela materiales minerales, p. ej.
piedra, ceramica o porcelana [1, 2006.01]
para trabajar con muela el vidrio [1, 2006.01]
para trabajar con muela o pulir
simultaneamente las dos caras opuestas de
hojas o bandas de vidrio que se desplazan de
forma continua [1, 2006.01]
para trabajar con muela la madera [1, 2006.01]
para trabajar con muela piezas de
plastico [4,2006.01]

Maquinas o dispositivos para trabajar con muela los
bordes o biseles de piezas o para retirar rebabas;
Accesorios a este efecto (B24B 21/00 tiene prioridad;
para afilar aristas de corte de herramientas B24B 3/00;
eliminacion de rebabas por material abrasivo suelto
B24B 31/00) [1, 2006.01]
caracterizados por el hecho de que estan
especialmente estudiados en funcion de las
propiedades de la materia propia de los objetos que
van a ser trabajados con muela [1, 2006.01]
del metal, p. ej. cuchillas de patines de
hielo [1, 2006.01]
de material mineral no metélico, p. ej. de piedra,
ceramica o porcelana [1, 2006.01]
de vidrio [1, 2006.01]
de placas de vidrio [1,2006.01]
para articulos hueco de vidrio, p. €j. vasos de
beber, tarros de conservas, pantallas para el
tubo de imagen de televisores [1, 2006.01]
para piezas Opticas, p. ¢j. lentes,
prismas [1, 2006.01]
de diamantes, de piedras preciosas o similares;
Soportes para el pulido de diamantes; Copas o
pinzas de agarre (para trabajar con muela
diamantes o zafiros puntiagudos
B24B 19/16) [1, 4, 2006.01]
de la madera [1, 2006.01]
de plasticos [4, 2006.01]

11/00 Maquinas o dispositivos para el trabajo con muela de
superficies esféricas o de porciones de superficies
esféricas; Accesorios a este efecto [1, 2006.01]

11/02 para el trabajo con muela de bolas [1, 2006.01]

11/04 por medio de muelas circulares [1, 2006.01]

11/06 en las que es la superficie lateral la que trabaja,

pudiendo esta superficie ser plana, ranurada o
biselada [1, 2006.01]

11/08 en las que trabaja la periferia [1, 2006.01]

11/10 del tipo de taza [1, 2006.01]

13/00 Maquinas o dispositivos concebidos para trabajar
con muela o pulir superficies épticas de lentes o
superficies de forma similar de otras piezas;
Accesorios para ello (trabajo con muela de bordes de
piezas Opticas, p. ¢j. de lentes, de prismas,

B24B 9/14) [1, 2, 2006.01]

13/005 Dispositivos de bloqueo, soportes o similares;
Dispositivos de alineamiento [4, 2006.01]

13/01 Herramientas particulares, p. €j. de forma de copa;
Fabricacion, reavivacion o fijacion de estas
herramientas [4, 2006.01]

13/015 de pantallas del tubo de imagen de televisores, de
reflectores de faros o similares [4, 2006.01]

13/02 por medio de herramientas con superficies abrasivas
cuya forma se corresponde con la forma de la lente a
trabajar [1, 2006.01]

13/04 Trabajo con muela de lentes, estando controladas las
ruedas de trabajar con muela por engranajes
(B24B 13/06 tiene prioridad) [1, 4, 2006.01]

13/06 Trabajo con muela de lentes, estando la herramienta o
la pieza a trabajar controladas por soportes de
uniformacion, p. ej. plantillas, cintas perforadas,
cintas magnéticas [4, 2006.01]

15/00 Maquinas o dispositivos para el trabajo con muela de

superficies de apoyo; Accesorios a este
efecto [1, 2006.01]
15/02 de valvulas [1, 2006.01]
15/03 utilizando maquinas portatiles o
moviles [4, 2006.01]

15/04 de organos de valvulas [1, 2006.01]

15/06 de aberturas de botellas; de tapones de botellas o
similares [1, 4, 2006.01]

15/08 para trabajar con muela superficies conjugadas por
desplazamiento mutuo de una sobre otra [1, 2006.01]

17/00  Adaptaciones particulares de maquinas o de
dispositivos para trabajar con muela controlados por
plantillas o dibujos, cintas perforadas, cintas
magnéticas o similares; Accesorios a este
efecto [1, 4, 2006.01]

17/02 comportando s6lo medios de transmision

mecanicos [1, 2006.01]

17/04 comportando medios Opticos auxiliares, p. ej.
maquinas de trabajar con muela con proyeccion
optica de la forma [1, 2006.01]

17/06 combinadas con medios de transmision eléctrica,

p. ¢j. controladas por células
fotoeléctricas [1, 2006.01]

17/08 comportando s6lo medio de transmision por
fluidos [1, 2006.01]

17/10 comportando s6lo medios de transmision eléctricos,

p- ¢j. controlados por banda magnética [1, 2006.01]
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19/00

19/02

19/03

19/04

19/06

19/08

19/09

19/10

19/11

19/12

19/14

19/16

19/18

19/20

19/22

19/24
19/26

19/28

21/00

21/02

21/04

21/06

21/08

21/10

Maquinas o dispositivos concebidos especialmente
para una operacion particular de trabajo con muela
no cubierta por otro grupo principal (trabajo con
muela de roscas de tornillo B23G 1/36) [1, 2006.01]
para trabajar con muela ranuras, p. €j. en gargantas de
arboles, en revestimientos, en tubos, elementos de
juntas homocinéticas [1, 4, 2006.01]
para trabajar con muela ranuras en piezas de
vidrio, p. ¢j. ranuras decorativas [4, 2006.01]
para acanalar los fustes de los
taladros [1, 2006.01]
para trabajar con muela las guias de rodadura, p.
¢j. las guias de cojinetes a rodillos [1, 2006.01]
para trabajar con muela secciones no circulares, p. €j.
arboles de seccion eliptica o poligonal [1,2006.01]
para trabajar con muela superficies cicloidales, p.
ej. en carcasas de rotor de motores
Wankel [4, 2006.01]
para rectificar pistones [1, 2006.01]
para trabajar con muela superficies
circunferenciales de anillos, p. ej. segmentos de
piston [1, 4, 2006.01]
para rectificar levas o arboles de
levas [1, 2006.01]
para trabajar con muela alabes, palas de hélice o
similares [1, 4, 2006.01]
para trabajar con muela puntiagudas, p. ¢j. agujas,
plumas, ganchos de pescar, pinzas, agujas de lectura
de registro (pulido de agujas
B24B 29/08) [1, 4, 2006.01]
para afilar cardas, p. ¢j. las agujas de
cardas [1, 2006.01]
para el trabajo con muela de matrices o
terrajas [1, 2006.01]
caracterizados por hecho de que estan especialmente
estudiados en funcion de las propiedades de la
materia de los objetos no metalicos que van a ser
trabajados con muela [1, 2006.01]
de la madera, p. ej. muebles [1, 2006.01]
para trabajar con muela piezas con superficies en
arco, p. €j. partes de carrocerias de vehiculos,
parachoques, cabezas de registro
magnético [1, 4, 2006.01]
para trabajar con muela zapatas o guarniciones de
frenos de tambor [4, 2006.01]

Maquinas o dispositivos que utilizan bandas o cintas
abrasivas para trabajar con muela o pulir (maquinas
portatiles con cintas abrasivas B24B 23/06); Accesorios
a este efecto [1, 4, 2006.01]
para trabajar con muela superficies simétricas de
revolucion [1, 2006.01]
para trabajar con muela superficies
planas [1,2006.01]
provistos de o6rganos con superficie de contacto
limitada para empujar la correa contra la pieza que
va a ser trabajada, p. ej. provistos de zapatas que
barren completamente la superficie que va a ser
trabajada con muela (B24B 21/12 tiene
prioridad) [1, 2006.01]
Zapatas de presion; Patines de
presion [1,2006.01]
provistos de un érgano rigido, p. ¢j. de una barra
de presion, de una mesa de presion, que empuja o
soporta la correa practicamente sobre toda su
extension [1, 2006.01]
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21/12

21/14

21/16

21/18
21/20

21/22

23/00

23/02

23/03

23/04

23/06

23/08

25/00

27/00

27/02
27/027
27/033

27/04

27/06
27/08

B24B

provistos de una rueda de contacto o de un tambor
que empuja la correa contra la pieza que va a ser
trabajada [1, 2006.01]
Ruedas de contacto; Rodillos de contacto;
Rodillos de soporte de cintas [1, 4, 2006.01]
para trabajar con muela otras superficies de perfil
particular [1, 4, 2006.01]
Accesorios [1,2006.01]
para controlar o ajustar el movimiento o la tension
de la cinta abrasiva [4, 2006.01]
para provocar un movimiento de vaivén
perpendicular a la direccion del movimiento de la
cinta abrasiva [4, 2006.01]

Maquinas portatiles para trabajar con muela, p. ej.
guiadas a mano; Accesorios a este efecto (B24B 7/18
tiene prioridad ; equipo para retirar el polvo
B24B 55/10) [1, 4, 2006.01]
con herramientas de trabajar con muela rotativas;
Accesorios a este efecto [1, 2006.01]
siendo el util accionado en un movimiento
combinado [4, 2006.01]
con herramientas de trabajar con muela oscilantes;
Accesorios a este efecto [1, 4,2006.01]
con cintas abrasivas, p. €j. con cintas sin fin;
Accesorios a este efecto [1, 4,2006.01]
Maquinas portatiles de trabajar con muela concebidas
para ser fijadas sobre piezas u otros elementos de
seccion particular, p. ej. para trabajar con muela
conmutadores [1, 2006.01]

Maquinas para el trabajo con muela del tipo
universal [1, 2006.01]

Otras maquinas o dispositivos para el trabajo con
muela [1, 2006.01]
Magquinas para desbarbar [1, 4, 2006.01]
dotadas de un arbol flexible [4, 2006.01]
para trabajar con muela una superficie con el fin de
limpiarla, p. ej. para decalaminar o corregir con
muela los defectos de la superficie [4, 2006.01]
Magquinas o dispositivos para trabajar con muela
en los que la herramienta de trabajo esta soportada
por un balancin [1, 2006.01]
Magquinas para cortar con muela [1, 2006.01]
portatiles [4, 2006.01]

Pulido de superficies; Acabado de superficies

29/00

29/02
29/04

29/06

29/08

29/10

Maquinas o dispositivos para pulir superficies de
piezas por medio de herramientas hechas de
materiales blandos o flexibles con o sin aplicaciéon de
productos de pulido sélidos o liquidos (para trabajar
con muela o pulir por medio de cintas
B24B 21/00) [1, 4, 2006.01]
concebidos para piezas particulares [4, 2006.01]
para piezas de superficies de revolucion simétrica,
p- ¢j. de forma esférica, cilindrica o
conica [4, 2006.01]
para piezas alargadas que tienen seccion
transversal uniforme en una direccion
principal [4,2006.01]
con seccion transversal circular, p. ej. tubos,
alambres, agujas [4, 2006.01]
para cuchilleria de mesa [4, 2006.01]
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B24B

31/00

31/02

31/023
31/027

31/03

31/033

31/037

31/05

31/06

31/067

31/073

31/10

31/104

31/108

31/112

31/116

31/12

31/14

31/16

33/00

33/02

33/04

33/05

33/055

33/06

33/08
33/10
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Maquinas o dispositivos para pulir o trabajar por
abrasion las superficies en tambor, o por medio de
otros aparatos, en los que las piezas a trabajar o los
productos abrasivos sean libres; Accesorios a este
efecto (para trabajar con muela o pulir por medio de
cintas B24C 3/26) [1, 2006.01]
que implican el empleo de tambores
rotativos [1, 2006.01]
con eje inclinable [4, 2006.01]
con movimiento oscilatorio
suplementario [4, 2006.01]
las piezas estan continuamente en
movimiento [4,2006.01]
comportando varios tambores rotativos o para
trabajar en tambores de volteo con movimiento
paralelo [4,2006.01]
comportando varios tambores rotativos o en
tambores de volteo con movimiento no
paralelo [4,2006.01]
que implica el empleo de un recipiente con forma de
cinta transportadora [4, 2006.01]
que implican el empleo de recipientes oscilantes o
vibrantes [1, 2006.01]
que implica el empleo de un tambor con forma de
canalon o artesa [4, 2006.01]
que implica el empleo de un tambor con forma de
anillo o en espiral [4,2006.01]
que implica el empleo de otros medios para trabajar
las piezas por frotamiento [1, 4, 2006.01]
que implica el empleo de un tambor rotativo en el
que se constituye una zona anular de polvo
abrasivo, por fuerza centrifuga [4, 2006.01]
que implica el empleo de un tambor en dos partes,
una de las cuales, p. €j. la pared es fijo, y la otra
movil, p. ej. rotativa [4, 2006.01]
que utilizan polvo abrasivo aglomerado de forma
magnética, que se mueve con respecto a la pieza
bajo la influencia de la presion [4, 2006.01]
que utilizan un compuesto abrasivo deformable
plasticamente, que se mueve con respecto a la
pieza bajo la influencia de la presion [4, 2006.01]
Accesorios; Equipo de proteccion o dispositivos de
seguridad; Instalaciones para la extraccion de polvo o
la absorcion del sonido especialmente adaptados a
maquinas del grupo B24B 31/00 [1, 4, 2006.01]
Cuerpos abrasivos especialmente concebidos para
el trabajo en tambor, p. ¢j. bolas
abrasivas [1, 2006.01]
Medios para separar las piezas de los productos
abrasivos al fin de la operacion [4, 2006.01]

Maquinas o dispositivos de acabado; Accesorios a
este efecto [1, 2006.01]
para trabajar interiormente superficies de revolucion,
p. ¢j. de forma cilindrica o cénica [1, 2006.01]
para trabajar exteriormente superficies de
revolucion [1, 2006.01]
para pulir ranuras, p. €j. en el interior de los cafiones
de fusiles [1, 2006.01]
concebidos para el trabajo de superficies
planas [4, 2006.01]
con 6rganos de control o de calibrado [1, 2006.01]
Herramientas de acabado [1, 2006.01]
Organos anejos [1, 2006.01]

35/00

37/00

37/005

37/013

37/015
37/02

37/025
37/04
37/07
37/08
37/10

37/11
37/12

37/14

37/16

37/20

37/22

37/24

37/26

37/27
37/28

37/30

37/32
37/34

39/00

39/02

39/04

39/06

Maquinas o dispositivos para el superacabado de
superficies, es decir, para el trabajo por medio de
bloques abrasivos animados de un movimiento de
vaivén de alta frecuencia (B24B 3/00 tiene
prioridad) [1, 2006.01]

Maquinas o dispositivos de afinado de superficies;
Accesorios (B24B 3/00 tiene
prioridad) [1, 2006.01, 2012.01]

Medios de control para maquinas o dispositivos de
afinado de superficies [2012.01]

Dispositivos o medios para detectar la finalizacion
del afinado [2012.01]

Control de temperatura [2012.01]

disefiado para afinar superficies de
revolucion [1, 2006.01, 2012.01]

disefiado para trabajar superficies
esféricas [2012.01]
disefiado para afinar superficies
planas [1, 2006.01, 2012.01]
caracterizado por el movimiento de la pieza o
herramienta de afinado [2012.01]
para afinado en ambas caras [2012.01]
para afinado en una sola cara [2012.01]
Herramientas de afinado [2012.01]
Placas de afinado para trabajar superficies
planas [2012.01]
caracterizado por la composicion o propiedades
de los materiales de la placa [2012.01]
caracterizado por la forma de la placa
afinadora, p. ¢j. acanalada [2012.01]
Afinadores de punta ancha para superficies de
trabajo planas [2012.01]
caracterizado por una estructura multi-
capa [2012.01]
caracterizado por la composicion o propiedades
de los materiales de la punta ancha [2012.01]
caracterizado por la forma de la punta ancha, p.
¢j. acanalada [2012.01]
Porteadores para la pieza [2012.01]
para afinado de doble cara en superficies
planas [2012.01]
para afinado por una unica cara de superficies
planas [2012.01]
Anillos de retencion [2012.01]
Accesorios [2012.01]

Maquinas o dispositivos para bruiiir, es decir, que
utilizan 6rganos de presion para endurecer las
superficies; Accesorios a este efecto (B24B 3/00 tiene
prioridad ) [1,2006.01]

para trabajar interiormente superficies de

revolucion [1, 2006.01]

para trabajar exteriormente superficies de

revolucion [1, 2006.01]

concebidos para trabajar superficies

planas [4, 2006.01]

Partes de componentes de aplicacién general para maquinas o

dispositivos abrasivos

41/00

41/02
41/04

Elementos constitutivos de maquinas o dispositivos
abrasivos tales como bastidores, bancos, cabezales,
carros [1, 2006.01]

Bastidores; Bancos; Carros [1, 2006.01]

Cabezales; Arboles portamuelas; Caracteristicas
relacionadas con éstos [1, 2006.01]
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41/047

41/053

41/06

45/00

47/00

47/02

47/04
47/06

47/08

47/10

47/12

47/14

47/16

47/18

47/20

47/22

47725

47/26
47/28

Cabezas de muelas para el trabajo de superficies
planas [4, 2006.01]
para el trabajo con muela o el pulido del
vidrio [4,2006.01]
Soportes de piezas, p. ej. lunetas regulables
(B24B 37/27 tiene prioridad) [1, 2006.01, 2012.01]

Medios utilizados para fijar las muelas sobre los
arboles rotativos [1, 2006.01]

Propulsion o transmision para maquinas o
dispositivos abrasivos; Equipo a este
efecto [1, 2006.01]
para realizar un movimiento de vaivén de los carros o
de las mesas portapiezas [1, 2006.01]
por transmision mecanica unicamente [1, 2006.01]
por presion de un gas o de un liquido
solamente [1, 2006.01]
por transmision mecanica combinada con sistemas
de fluidos [1, 2006.01]
para arrastrar en su movimiento de rotaciéon o de
vaivén los arboles portamuelas o
portapiezas [1, 2006.01]
por transmision mecanica o por energia eléctrica
(B24B 47/16 tiene prioridad) [1, 2006.01]
por presion de un gas o de un liquido (B24B 47/16
tiene prioridad) [1, 2006.01]
animados de un movimiento de vaivén, p. ¢j.
durante el cual el sentido de rotacion del arbol de
trabajo esta invertido [1, 2006.01]
para hacer girar el arbol a una velocidad regulable
en funcion del desgaste de la muela [1, 2006.01]
relativos al movimiento de avance [1, 2006.01]
Equipo que permite la colocacion exacta de la
herramienta de amolar o de la pieza al comienzo de la
operacion de amolar [1, 2006.01]
para compensar el desgaste que resulta de la
reavivacion de la muela [4, 2006.01]
Accesorios, p. €j. topes [1,2006.01]
Dispositivos para impedir la holgura [1, 2006.01]

Medida; Indicacién; Control

49/00

49/02

49/03

49/04

49/05

49/06

Aparatos de medida o de calibrado para el control
del movimiento de avance del util de amolar o de la
pieza que va a ser amolada; Disposicion de los
aparatos de indicacion o de medida, p. ej. para
indicar el comienzo de la operacion de amolado
(B24B 33/06, B24B 37/005 tienen prioridad; si el
aparato es utilizado entre otras maquinas-herramientas
B23Q 15/00-B23Q 17/00 tienen
prioridad) [1, 2006.01, 2012.01]
comparando el tamafio instantaneo de la pieza
trabajada con el tamafo o cota deseada, siendo la
medicion o calibrado continua o intermitente
(B24B 49/12 tiene prioridad) [1, 4, 2006.01]
funcionando segun la cota o tamafio final de la
pieza precedente rectificada [4, 2006.01]
implicando la medida de la pieza en el lugar de
trabajo durante la operacion de trabajo con
muela [1, 4,2006.01]
incluyendo la medida de la primera pieza ya
trabajada y la de otra pieza a trabajar y
comparandola con la primera [4, 2006.01]
implicando la comparacion de la pieza con cuiias o
anillos de calibrado u 6rganos
analogos [1, 2006.01]
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49/08 implicando dispositivos a base de elementos liquidos
o neumaticos [1,2006.01]
49/10 implicando dispositivos eléctricos (B24B 49/02,
B24B 49/08 tienen prioridad) [1, 2006.01]
49/12 implicando dispositivos opticos [1, 2006.01]
49/14 tomando en consideracion la temperatura durante la
operacion de amolado [1, 2006.01]
49/16 tomando en consideracion la presion de
trabajo [1, 2006.01]
49/18 teniendo en cuenta la existencia de herramientas de
reavivacion [1, 2006.01]
51/00  Sistemas para el control automatico de una serie de
operaciones sucesivas de amolado de una
pieza [1, 2006.01]
53/00 Dispositivos o medios para reavivar o acondicionar
las superficies abrasivas [1, 4, 2006.01]
53/007 Limpieza de muelas [4, 2006.01]
53/013 Aplicacion de un producto de rectificar a granel
como herramienta auxiliar durante la operacion de
reavivacion [4, 2006.01]
53/017 Dispositivos o medios para restaurar, limpiar o
acondicionar de otra forma las herramientas de
afinado [2012.01]
53/02 las superficies planas de herramientas abrasivas
(B24B 53/017 tiene prioridad) [1, 2006.01, 2012.01]
53/04 de superficies cilindricas o conicas de herramientas
abrasivas o de muelas (B24B 53/017 tiene
prioridad) [1, 4, 2006.01, 2012.01]
53/047 equipadas con uno o mas diamantes [4, 2006.01]
53/053 utilizando herramientas rotativas de
reavivacion [4, 2006.01]
53/06 de muelas perfiladas [1, 2006.01]
53/065 teniendo un perfil que no es recto, p. €j. bombeado
(B24B 53/07 tiene prioridad) [4, 2006.01]
53/07 utilizando herramientas que tienen perfiles
complementarios a los que se va a realizar, p. €j.
bloques, rodillos perfilados [4, 2006.01]
53/075 para piezas con perfil ranurado p. ej. ruedas
dentadas, arboles ranurados, roscas o tornillos sin
fin (B24B 53/07 tiene prioridad) [4, 2006.01]
53/08 controlados por medio de soportes de informacion,
p. ¢j. plantillas, dibujos, bandas perforadas o
similares [1, 2006.01]
53/085 para piezas que tienen un perfil ranurado p. ¢;j.
ruedas dentadas, arboles ranurados, tornillos o
tornillos sin fin (B24B 53/09 tiene
prioridad) [4, 2006.01]
53/09 teniendo elementos de transmision del tipo
mecanismo de pantografo [4, 2006.01]
53/095 Enfriamiento o lubricacion durante la operacion de
reavivacion [4, 2006.01]

53/10 Soportes flexibles mdviles revestidos de abrasivos;
Limpieza de bandas abrasivas [1, 4, 2006.01]

53/12 Dispositivos para rectificar; Sus
soportes [1, 4, 2006.01]

53/14 Dispositivos para rectificar equipados de rodillos o

cortadores rotativos; Sus soportes [1, 4, 2006.01]
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B24B - B24C

55/00 Dispositivos de seguridad para maquinas de trabajar 55/08 especialmente concebidos para maquinas que
con muela o de pulir; Accesorios adaptados para trabajan con cinta abrasiva [4, 2006.01]
maquinas de trabajar con muela o pulir para 55/10 especialmente concebidos para maquinas
mantener las herramientas o las partes de las portatiles, p. ej. guiadas a mano [4, 2006.01]
mz’qulinas en buen estado de 55/12 Dispositivos para eliminar el aceite o el refrigerante;
funclor'lamlento 1, .200.6'01] . Dispositivos para recoger o recuperar los materiales

55/02 Equlpps para en.frlamlento.de 1a§ .superﬁme's ' que se desprenden al trabajar con muela o pulir, p. ¢j.

abrasivas y que incluyen dispositivos de alimentacion metales preciosos, piedras preciosas diamantes o
de refrigerantes (incorporados en la muela, similares [4, 2006.01]
B24D) [1, 4, 2006.01]

55/03 concebidos como un equipo completo de 57/00 Dispositivos para la alimentacién, aplicacién,
alimentacion del refrigerante o de clarificacion del clasificacion o recuperacion de productos de trabajar
mismo [4, 2006.01] con muela, pulir o afinar (para el tratamiento por

55/04 Escudos protectores de muelas [1, 2006.01] chorro abrasivo B24C 1/00, B24C 7/00) [1, 4, 2006.01]

55/05 especialmente concebido para maquinas portatiles 57/02 para la alimentacion de productos de trabajo, pulido
de trabajar con muela [4, 2006.01] en estado fluido o de vapor, pulverizado o

55/06 Equipos para extraer el polvo de las maquinas de liquido [4.’ 2006‘91] )

trabajar con muela o de pulir (B24B 31/12 tiene 57/04 para la alimentacion de productos de trabajo o de
prioridad) [1, 2006.01] pulido en estado solido [4, 2006.01]
B24C TRATAMIENTO POR CHORRO ABRASIVO O CHORRO ANALOGO, CON MATERIALES EN PARTICULAS
Nota(s)
€))] La presente subclase cubre:
- lautilizaciéon de un chorro particular o de granos arrastrados por el aire, un gas o un liquido para el tratamiento de las superficies
o para el corte de materiales, estando dichas particulas formadas normalmente por un material abrasivo;
- el empleo equivalente de un chorro de particulas o de granos proyectados o puestos en movimientos por medios distintos a una
corriente de aire.
2) En la presente subclase, las expresiones siguientes tienen el significado abajo indicado:
- "abrasivo" cubre todos los materiales utilizados, como se indica en la nota (1);
"chorro" cubre toda proyeccion de materia en la forma que se indica en la nota (1) anterior.
. L . 3/08 adaptados especialmente al tratamiento por chorro
1/00 Metodos para }a u?l’hzacmn del ch.orro abra'swo con abrasivo de materiales o de piezas en
v1s't2.1s a la reallzaC}on de ul'l'trabaj'o determinado; movimiento [1, 2006.01]
Ut}llzac10n de equipos auxiliares vinculados a estos 3/10 para trabajar superficies exteriores [1, 2006.01]
métodos [1, 2006.01] .
. . 3/12 Aparatos que utilizan toberas [1, 2006.01]
1/02 para afilar o decapar los ttiles cortantes, p. ¢j. las o
limas [1, 2006.01] 3/14 Aparatos que utilizan ruedas de
T . hélices [1, 2006.01]
1/04 para trabajar inicamente ciertas partes de una . .
. . : 3/16 para el trabajo de superficies
superficie, p. ej. para grabar la piedra o el interi 1.2006.01
vidrio [1, 2006.01] / in ?rl“’res (1, 2006. L y ) |
1/06 para obtener superficies mates, p. ej. sobre materiales 3/18 especia mente. previstos ¢ Medios para hacer que fas
lasticos, sobre el vidrio [1, 2006.01] piezas a trabajar tomen diferentes posiciones de
p ? . o . trabajo (B24C 3/08 tiene prioridad) [1, 2006.01]
1/08 para pulir superficies, p. ej. utilizando abrasivos . L
L 3/20 estando las piezas a trabajar dispuestas sobre
arrastrados por un liquido [1, 2006.01] .
1/10 h fici . llad mesas rotativas [1, 2006.01]
para compactar SUpEreies, p. ¢J. por granatiaco (para 3/22 Aparatos que utilizan toberas [1, 2006.01]
deformar chapas, tubos o perfiles metalicos o
B21D 31/06; tratamiento metalargico C21D 7/00, 3/24 Apgratos que utilizan ruedas de
C22F 1/00) [1, 2006.01] hélice [1, 2006.01]
3/26 estando las piezas a trabajar dispuestas en
3/00 Maquinas o dispositivos de tratamiento por chorro recipientes, o toneles de toneleria; Monturas de
abrasivo; Instalaciones de tratamiento por chorro suspension para esos toneles [1, 2006.01]
abrasivo [1, 2006.01] 3/28 Aparatos que utilizan toberas [1, 2006.01]
3/02 caracterizados por la disposicion de los elementos de 3/30 Aparatos que utilizan ruedas de
ensamblaje los unos con relacion a los otros hélice [1, 2006.01]
(B24C 3/08, B24C 3/18 tienen 3/32 provistos para el trabajo de piezas especiales, p. ¢j. de
prioridad) [1,2006.01] la superficie interior de bloques cilindricos
3/04 fijos [1, 2006.01] (B24C 3/08, B24C 3/18 tienen
3/06 moviles; portatiles [1,2006.01] prioridad) [1, 2006.01]
3/34 para decapar bujias de alumbrado [1, 2006.01]
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Accesorios 0 equipos de las maquinas o dispositivos de
tratamiento al chorro abrasivo

5/00  Dispositivos o accesorios para la produccion de
chorros abrasivos [1, 2006.01]

5/02 . Cafones, p. ¢j. para producir chorros de fluidos
abrasivos de gran velocidad para el corte de
materiales [1, 5, 2006.01]

5/04 . . Toberas de cafiones (toberas en general

BO05B) [1, 2006.01]

5/06 . Ruedas de hélices; Palas de hélices [1, 2006.01]

5/08 . Dispositivos para la produccion de chorros abrasivos
por un procedimiento no mecanico, p. €j. por medio
de un campo magnético que produce un chorro de
abrasivos metalicos [1, 2006.01]

B24C - B24D

7/00  Equipo para el suministro de material abrasivo;
Control del flujo de la composicion o de otras
caracteristicas fisicas del chorro
abrasivo [1, 2006.01]

9/00  Accesorios de maquinas o dispositivos de tratamiento
al chorro abrasivo, p. ej. areas de trabajo,
dispositivos para el manejo de los abrasivos
usados [1, 2006.01]

11/00 Empleo de materiales abrasivos seleccionados para
los chorros abrasivos (composiciones de productos a
pulir C09G) [1, 2006.01]

B24D HERRAMIENTAS PARA TRABAJAR CON MUELA, PULIR O AFILAR (cuerpos abrasivos especialmente concebidos para el
trabajo en tambor, p. €j. bolas abrasivas B24B 31/14; herramientas de acabado B24B 33/08; herramientas de afinado B24B 37/11)

Nota(s) [4]
1) La presente subclase cubre las herramientas para el trabajo con muela utilizadas para el trabajo de cualquier clase de material.
2) Las herramientas para afilar con muela, pulir o afilar, especialmente concebidas para una utilizacion particular, cuya utilizacion esta

prevista en otra entrada estan clasificadas en ésta, p. ej. B23F 21/02 .

Esquema general

CARACTERISTICAS FISICAS DE MATERIALES ABRASIVOS FLEXIBLES ........cccceovvviienn. 11/00
CUERPOS U HOJAS ABRASIVAS ..o, 3/00 HERRAMIENTAS MANUALES .......ccoooooivvmivierriesereeern, 15/00
RUEDAS ABRASIVAS ..o 5/00, 7/00, FABRICACION ....ocoooviiiiinietieeeetecteetee ettt 18/00
9/00, 13/00 OTRAS HERRAMIENTAS ...coooooeeeeeesesees oo 99/00
. . . . 3/32 . . . . con estructura porosa o alveolar [1,2006.01]

3/00  Propiedades fisicas de los cuerpos u hojas abrasivas, 3/34 . caracterizados por la circunstancia de que algunos

Pp. €j. superficies abrasivas de naturaleza especial;
Cuerpos u hojas abrasivos caracterizados por sus
constituyentes [1, 2006.01]

3/02 . siendo utilizados los constituyentes como
aglomerantes [1, 2006.01]

3/04 . . ysiendo esencialmente inorganicos [1,2006.01]

3/06 . . . metalicos [1,2006.01]

3/08 . . . . conestructura granular fina, p. €j. utilizando

un metal con bajo punto de
fusion [1, 2006.01]

3/10 . . . . con estructura porosa o alveolar, p. ¢j. para
utilizar con diamantes en tanto que
abrasivos [1, 2006.01]

3/12 . . . con fraguado hidraulico, p. ¢j.

hormigén [1, 2006.01]
3/14 . . . ceramicos, es decir, aglomerados

vitrificados [1, 2006.01]
3/16 . . . . con estructura granular fina, es decir, de alta

densidad [1, 2006.01]

3/18 . . . . con estructura porosa o alveolar [1,2006.01]
3/20 . . vy siendo esencialmente organicos [1, 2006.01]
3/22 . . . decaucho [1,2006.01]
3/24 . . . . con estructura granular fina [1, 2006.01]
3/26 . . . . con estructura porosa o alveolar [1, 2006.01]
3/28 . . . deresinas [1,2006.01]
3/30 . . . . conestructura granular fina [1, 2006.01]
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aditivos aumentan ciertas propiedades fisicas, p. ¢j. la
resistencia al desgaste, la conductibilidad eléctrica,
las propiedades de autolimpieza [1, 2006.01]

Ruedas abrasivas aglomeradas

5/00 Muelas aglomeradas, muelas que comportan
segmentos abrasivos incorporados, concebidas para
trabajar solamente por su periferia; Anillos o
accesorios para el montaje de estas
muelas [1, 2006.01]

5/02 . Muelas de una sola pieza [1,2006.01]

5/04 . . provistas de armadura de refuerzo [1, 2006.01]

5/06 . comportando segmentos abrasivos incorporados, p.
ej. muelas segmentadas [1, 2006.01]

5/08 . . provistas de armaduras de refuerzo [1, 2006.01]

5/10 . provistas de medios de enfriamiento, p. ej. de ranuras
radiales [1, 2006.01]

5/12 . Muelas de trocear [1, 2006.01]

5/14 . Muelas de dureza variable; Muelas compuestas
comprenden diversos abrasivos [1, 2006.01]

5/16 . Anillos; Accesorios para el montaje de las

muelas [1, 2006.01]
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B24D

7/00  Muelas aglomeradas, o muelas dotadas de segmentos
abrasivos incorporados, concebidas para trabajar de
otra manera que por su periferia, p. ej. por el
costado; Anillos o accesorios para el montaje de estas
muelas [1, 2006.01]

7/02 Muelas de una sola pieza [1, 2006.01]

7/04 provistas de armaduras de refuerzo [1, 2006.01]

7/06 con segmentos abrasivos incorporados, p. ej. muelas

segmentadas [1,2006.01]
7/08 provistas de armaduras de refuerzo [1, 2006.01]
7/10 provistas de medios de enfriamiento [1,2006.01]
7/12 comportando aberturas para examinar la superficie
trabajada con la muela [1, 2006.01]

7/14 Muelas de dureza variable; Muelas compuestas que
comprenden diferentes abrasivos [1, 2006.01]

7/16 Anillos; Accesorios para el montaje de
muelas [1, 2006.01]

7/18 Muelas de forma especial [1, 2006.01]

9/00 Ruedas o tambores revestidos de una capa de
material abrasivo flexible y renovable, p. ej. de papel
abrasivo [1, 2006.01]

9/02 Tambores extensibles revestidos de un material

flexible en forma tubular, p. €j. extensibles por la
fuerza centrifuga [1, 2006.01]
9/04 Tambores rigidos destinados a ser revestidos de un
material flexible [1, 2006.01]
9/06 capaces de ser desenrollados de una bobina
soporte interior [1, 2006.01]
9/08 Platos circulares que sirven de soporte al material
flexible [1, 2006.01]
9/10 provistos de dispositivos de succion para mantener
el material en su sitio [1, 2006.01]

11/00  Caracteristicas de construccién de los materiales
abrasivos flexibles; Caracteristicas particulares de la
fabricacion de estos materiales [1, 2006.01]

11/02 Soportes de abrasivos, p. €j. placas, chapas, tejidos de

malla [1, 2006.01]
11/04 Superficies de dureza variable [1, 2006.01]
11/06 Unién de las extremidades de las bandas, p. ¢j. para
fabricar correas abrasivas [1, 2006.01]
132

11/08

13/00

13/02

13/04

13/06

13/08

13/10

13/12

13/14

13/16

13/18
13/20

15/00

15/02

15/04

15/06

15/08
15/10

18/00

99/00

Aparatos para el tratamiento complementario de los
soportes revestidos de abrasivos, p. ¢j. para dar
flexibilidad al revestimiento [1, 2006.01]

Muelas cuyo cuerpo comportan partes flexibles al
trabajo, p. ej. muelas flexibles de pulido; Accesorios
para el montaje de estas muelas [1, 2006.01]
que trabajan por su periferia [1, 2006.01]
constituidas por una pluralidad de laminas o de
bandas en torno al eje [1,2006.01]
con las laminas o bandas agregadas
individualmente [1, 2006.01]
comprendiendo elementos anulares o circulares
aplicados unos junto a otros [1, 2006.01]
comprendiendo conjuntos de cepillos [1, 2006.01]
comprendiendo conjuntos de materiales de tipo de
fieltro o esponjoso, p. ¢j. de fieltro, de lana de
acero, de caucho esponjoso [1, 2006.01]
que trabajan por su cara frontal [1, 2006.01]
comprendiendo lamina o bandas plisadas en
acordeodn [1,2006.01]
con medios de enfriamiento [1,2006.01]

Accesorios para el montaje de las
muelas [1, 2006.01]

Herramientas manuales u otros dispositivos para
trabajar con muela, pulir o afilar, sin movimiento
rotativo [1, 2006.01]
rigidas; con superficies de trabajo montadas de forma
rigida [1, 2006.01]
elasticas; con superficies de trabajo montadas de
forma elastica [1, 2006.01]
especialmente previstas para afilar aristas
cortantes [1, 2006.01]
de cuchillos; de navajas de afeitar [1,2006.01]
de cuchillas de afeitar de seguridad (dispositivos

que comportan 6rganos movidos mecanicamente
B24B 3/50) [1, 2006.01]

Fabricacién de herramientas para trabajar con
muelas, p. ej. ruedas no previstas en otro
lugar [4, 2006.01]

Materia no cubierta por otros grupos de esta
subclase [2010.01]
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B25

B25B

B25B

HERRAMIENTAS MANUALES; HERRAMIENTAS DE MOTOR PORTATILES; MANGOS PARA
UTENSILIOS MANUALES; UTILLAJE DE TALLER; MANIPULADORES

Nota(s)

En la presente clase, la expresion siguiente tiene el significado abajo indicado:
- "portatil" comprende la suspension para facilitar la manipulacion manual, p. j. en relacion con aparatos portatiles suspendidos
por un resorte y destinados a ser utilizados a lo largo de lineas de montaje.

HERRAMIENTAS O UTILLAJE DE BANCO NO PREVISTOS EN OTRO LUGAR, PARA FIJAR, UNIR,
DESENGANCHAR O MANTENER

Nota(s)

La presente subclase cubre las herramientas manuales para fijar, unir, desenganchar o mantener, que no estan cubiertas por otra
subclase tal como la B25C (herramientas de mano para clavar y grapar) o en una clase de aplicacion como la B21F (trabajo de
alambre) o B65B (embalaje).

Esquema general

DISPOSITIVOS PARA MANTENER POR 17/00-21/00
AGARRE Destornilladores .........cccoveevereenienenncnennnens 15/00-21/00
Tornillos de banco...........coeevvveevveiecneeeeeenn, 1/00, 3/00 Partes constitutivas y accesorios........c.eeverververennne. 23/00
ABCALES ...t 7/00, 9/00 OTRAS HERRAMIENTAS PARA: FIJAR,
OLIOS ..ottt 5/00-11/00 UNIR, TENSAR, MONTAR O SEPARAR25/00-28/00, 31/00, 33/00
LLAVES y DESTORNILLADORES ACCESORIOS ... 29/00
LIAVES oo 13/00,

1/00  Tornilles de banco (especialmente adaptados para el 3/00  Tornillos de banco manuales, es decir, destinados a
montaje de moscas para la pesca AO1K 97/28; ser mantenidos con la mano; Tornillos de
especialmente adaptados a las maquinas-herramientas pinza [1, 2006.01]

B23Q 3/00) [1, 5, 2006.01]
1/02 con mandibulas deslizantes [1, 2006.01] 5/00 Prensas o gatillos (para mantener o posicionar las
1/04 . con mandibulas pivotantes [1, 2006.01] piezas a soldar, soldar sin fusién o cortar por
. . o L. calentamiento localizado B23K 37/04; medios de

1/06 Dispositivos para transmitir el movimiento a las o . .

; fijacion de las piezas destinadas a ser montadas sobre
mandibulas [1, 2006.01] . ,
} L o una mesa, un carro portaherramientas u 6rganos

1/08 med@nte la ut}hzac?(,)n de GXCC.HU'IC&S [1, 2006.01] anélogos B23Q 3/06) [1, 2006.01]

1/10 mediante 12-1 1-1t.1112a010n de tornillos [1, 2006.01] 5/02 . con mandibulas deslizantes [1, 2006.01]

1712 con posibilidad de 5/04 con mandibulas pivotantes [1, 2006.01]

desprendimiento [1, 2006.01] . . .\ .
; L 5/06 . Dispositivos para transmitir el movimiento a las

1/14 mgdlztlnt(;: la utilizacion de palancas mandibulas [1, 2006.01]

/ articu 3 ?S 1, 2096'01]'b'1'd dd . . 5/08 . . mediante la utilizacion de excéntricas [1, 2006.01]

1/16 porpedal, con o Sin posibriidad de accionamiento 5/10 . . mediante la utilizacion de tornillos [1, 2006.01]

manual adicional [1, 2006.01] . o,
. e . 5/12 . . mediante la utilizacion de palancas
1/18 de motor, p. ¢j. de control hidraulico, con o sin .
ey articuladas [1, 2006.01]
posibilidad de control manual [1, 2006.01] . . .
. . 5/14 . Prensas o gatillos para sujetar las piezas de forma
1/20 Tornillos de banco para el agarre de piezas de forma .
. . particular [1, 2006.01]
especial, p. €j. tubos [1, 2006.01] L. . , .,
. o . oo . 5/16 . Partes constitutivas, p. ej. mandibulas y fijacion de

1/22 Dispositivos para orientar o inclinar los tornillos de mandibulas [1, 2006.01]

banco [1, 2006.01] ’ :
1/24 Partes constitutivas, p. ej. mandibulas de forma

especial, guias [1, 2006.01]
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B25B

7/00

7/02
7/04
7/06
7/08
7/10
7/12

7/14

7/16

7/18

7/20
7/22

9/00

9/02

9/04

11/00

11/02

13/00

13/02

13/04
13/06
13/08
13/10

13/12
13/14

13/16

134

Alicates; Otras herramientas de agarre manuales con
mandibulas montadas sobre brazos pivotantes;
Partes constitutivas generalmente comunes a las
herramientas manuales de brazos pivotantes (utillaje
para fijar, unir o tensar hilos o bandas B25B 25/00;
adaptados a otros fines de montaje o separacion
B25B 27/00; para el marcado de los animales
AO01K 11/00; pinzas de dentista A61C 3/00; curvado de
alambre para la obtencion de ojales B21F 1/06;
dispositivos manuales para el corte del metal
B23D 29/00; herramientas de corte manuales B26B;
para punzonar o perforar B26F 1/36; dispositivos para
sujetar las extremidades del material de liado en las
maquinas empaquetadoras B65B 13/24; especialmente
concebidos para trabajos de relojeria o analogos
G04D 1/00) [1, 2006.01]
Mandibulas [1, 2006.01]
regulables [1, 2006.01]
Articulaciones [1, 2006.01]
con punto de apoyo fijo [1,2006.01]
con punto de apoyo regulable [1, 2006.01]
comportando medios particulares de transmision
entre los mangos y las mandibulas, p. ¢j. palancas
articuladas, dientes [1, 2006.01]
Medios de cierre [1, 2006.01]
comportando medios para mantener cerrados los
brazos de control o las mandibulas [1, 2006.01]
Medios de regulacion para los brazos de
control [1, 2006.01]
Alicates de fontanero [1, 2006.01]
Alicates provistos de dispositivos auxiliares, p. €j.
con aristas cortantes, con sacaclavos (para quitar el
aislante o la armadura de los cables eléctricos
HO02G 1/12) [1, 2006.01]

Herramientas de agarre manuales de tipo distinto a
las previstas en el grupo B25B 7/00 (llaves
B25B 13/00; especialmente concebidas para trabajos de
relojeria o analogos G04D) [1, 2006.01]
sin conexiones pivotantes o deslizantes, p. ¢j. pinzas
para el cabello, tenazas de chimenea [1, 2006.01]
con mandibulas deslizantes [1, 2006.01]

Portapiezas o dispositivos de posicionar no cubiertos
por los grupos B25B 1/00-B25B 9/00, p. ej.
portapiezas magnéticos, portapiezas que utilizan el
vacio (para mantener o posicionar las piezas a soldar,
soldar sin fusion o cortar por calentamiento localizado
B23K 37/04; especialmente adaptados a las maquinas-
herramientas B23Q 3/00) [1, 2006.01]

Calibres de ensamblaje [1, 2006.01]

Llaves de tubo; Llaves inglesas (con engranajes y
accionadas manualmente B25B 17/00; llaves de
percusion B25B 19/00; llaves portatiles de motor
B25B 21/00; maquinas para montar o desmontar piezas
metalicas B23P 19/00) [1, 2006.01]
con mandibulas rigidas (B25B 13/46, B25B 13/48
tienen prioridad) [1, 2006.01]
del tipo anular [1, 2006.01]
de tipo cubo [1,2006.01]
de tipo abierto [1,2006.01]
con mandibulas regulables (B25B 13/46, B25B 13/48
tienen prioridad) [1, 2006.01]
con las mandibulas deslizantes [1, 2006.01]
por cremallera, tornillo sin fin o
engranaje [1, 2006.01]
por tornillo o tuerca [1, 2006.01]

13/18
13/20

13/22

13/24

13/26
13/28
13/30
13/32
13/34

13/36
13/38

13/40
13/42

13/44
13/46

13/48
13/50

13/52
13/54
13/56
13/58

15/00

15/02
15/04
15/06

17/00

17/02

19/00

21/00

21/02

23/00

23/02

23/04

23/06

por excéntrica, cuila o manivela [1, 2006.01]

Dispositivos para el cierre de las
mandibulas [1, 2006.01]

por accion de un trinquete o de una barra
dentada [1, 2006.01]
por excéntrica, cufla o dispositivo de
friccion [1, 2006.01]
por palancas articuladas [1, 2006.01]
con las mandibulas pivotantes [1, 2006.01]
por tornillo o tuerca [1, 2006.01]
por excéntrica, cufia o manivela [1, 2006.01]
Dispositivos para el cierre o inmovilizacion de
las mandibulas [1, 2006.01]
por accion de un trinquete [1, 2006.01]
por excéntrica, cufia o dispositivo de
friccion [1, 2006.01]
por palancas articuladas [1, 2006.01]
con accion de auto-
inmovilizacion [1, 2006.01]
de tipo mandril [1, 2006.01]
de tipo trinquete, asegurando el libre retorno de la
empufiadura [1, 2006.01]
para aplicaciones especiales [1, 2006.01]
para trabajar piezas de formas especiales, p. ¢j.
tubos [1, 2006.01]
Llaves de cadena o cinta [1, 2006.01]
Llaves de agarre interior [1, 2006.01]
Juegos de llaves [1, 2006.01]
Montura de las mandibulas [1, 2006.01]

Destornilladores (de engranajes y accionados
manualmente B25B 17/00; destornilladores que operan
por percusion B25B 19/00; portatiles con motor
B25B 21/00) [1, 2006.01]
accionados por el giro de la empuiiadura [1,2006.01]
con trinquete [1, 2006.01]
accionados por un movimiento axial de la
empufiadura [1,2006.01]

Llaves o destornilladores de engranaje accionados
manualmente (con trinquete B25B 13/46,
B25B 15/04) [1, 2006.01]

provistos de un dispositivo para aumentar el

par [1, 2006.01]

Llaves o destornilladores que operan por impacto
(portatiles a motor B25B 21/02) [1, 2006.01]

Herramientas portatiles a motor para atornillar o
desatornillar tornillos o tuercas (detalles o partes
constitutivas, p. ej. carcasas o cuerpos de herramientas
portatiles a motor no relacionadas particularmente con la
operacion efectuada B25F 5/00); Accesorios para
aparatos de perforacion que tienen el mismo fin
(maquinas B23P 19/06) [1, 4, 2006.01]

con medios para transmitir una percusion al vastago

del destornillador o al cubo de la llave de

tuerca [1, 2006.01]

Partes constitutivas o accesorios de llaves para
tuercas, llaves inglesas, destornilladores (tensores de
pernos B25B 29/02) [1, 2006.01]

Dispositivos para manipular los tornillos o las
tuercas [1, 2006.01]
para el suministro de tornillos o
tuercas [1, 2006.01]
a partir de un deposito incorporado [1, 2006.01]
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23/08

23/10
23/12
23/14

23/142

23/143

23/144

23/145

23/147

23/15

23/151

23/153

23/155

23/157

23/159

23/16
23/18

para sujetar o presentar el tornillo o la tuerca antes
o durante su rotacion [1, 2006.01]
por medios mecanicos de agarre [1, 2006.01]
por medios magnéticos [1, 2006.01]
Disposiciones de limitadores de par de blocage o para
indicar el par en llaves o destornilladores
(acoplamientos o embragues en si F16D; dispositivos
para medir el par en si GO1L) [1, 2006.01]
especialmente adaptados para llaves o
destornilladores manuales [2, 2006.01]
en donde el 6rgano que contacta con la pieza
pivota o gira con respecto al mango cuando
sobrepasa un par seleccionado [4, 2006.01]
teniendo un dispositivo eléctrico accionado
por el movimiento de pivotamiento o
rotacion y emitiendo una sefial cuando
sobrepasa un par seleccionado [4, 2006.01]
especialmente adaptado a llaves o destornilladores
que funcionan con un fluido [2, 2006.01]
especialmente adaptado a llaves o destornilladores
que funcionan eléctricamente [2, 2006.01]
teniendo un mecanismo para marcar la pieza
cuando un par determinado se aplica a la
pieza [4,2006.01]
el dispositivo de accionamiento por motor tiene
medios sensibles a las condiciones de trabajo para
regular la potencia del motor que acciona el
organo de contacto con la pieza (control en general
GO05; control de motores eléctricos
HO2P) [4, 2006.01]
teniendo un elemento de transmision de fuerza que
permite una deformacién permanente cuando se
aplica un par excesivo [4,2006.01]
en donde el 6rgano de contacto con la pieza se
libera del enganche que transmite el par a la pieza,
cuando se sobrepasa el par seleccionado
(B25B 23/153 tiene prioridad) [4, 2006.01]
teniendo un 6rgano de tipo embrague controlado
por el par (B25B 23/143 tiene
prioridad) [4, 2006.01]
el 6rgano de contacto con la pieza comprende o
esta conectado a un elemento estructural elastico,
que permanece rigido y transmite enteramente la
fuerza hasta que se sobrepasa el par seleccionado
0 que sefala un par excesivo (B25B 23/153 tiene
prioridad) [4, 2006.01]
Empufiaduras (en general B25G) [1, 2006.01]
Dispositivos para iluminar la cabeza de un tornillo o
de una tuerca [1, 2006.01]

25/00

27/00

27/02

27/04
27/06

27/067

27/073

27/08
27/10

27/12

27/14

27/16
27/18

27/20

27/22

27/24

27/26
27/28

27/30

28/00

29/00

29/02

31/00

33/00

B25B

Utillaje para fijar, unir o tensar hilos metalicos o
bandas (atado de articulos en paquetes
B65B 13/00) [1,2006.01]

Herramientas manuales o utillaje de banco,
especialmente concebidas para ensamblar o separar
piezas u objetos, causando o no cierta deformacion,
no previstos en otro lugar (maquinas limitadas al
montaje o separacion de piezas u objetos metalicos
B23P 19/00) [1, 2006.01]
para montar objetos por ajuste con prensa, o para
desmontarlos [1, 2006.01]
para colocar o extraer clavijas [1, 2006.01]
para colocar o extraer camisas o anillos de
rodamiento [1, 2006.01]
utilizando dispositivos de cufia o de
choque [3, 2006.01]
utilizando dispositivos husillo-
tuerca [3, 2006.01]
para colocar o extraer pasadores [1,2006.01]
para revestir racores en tubos flexibles o
mangos [1, 2006.01]
para montar o desmontar segmentos de
piston [1, 2006.01]
para montar objetos de forma distinta al ajuste por
prensa, o para desmontarlos [1, 2006.01]
para despegar bridas [1, 2006.01]
para extraer piezas fileteadas o brocas
rotas [1, 2006.01]
para colocar o extraer pasadores hendidos o anillos
anulares en forma de resorte (circlips) [1, 2006.01]
para colocar cadenas articuladas, cadenas de
orugas, cadenas antiderrapantes (herramientas o
aparatos para la reparacion de cadenas por medio
de operaciones de trabajo de los metales
B21L 21/00) [1, 2006.01]
para montar o desmontar valvulas (para valvulas
de neumaticos B60C 25/18) [1, 2006.01]
para comprimir resortes [1, 2006.01]
para colocar o extraer casquillos elsticos o
elementos analogos [3, 2006.01]
para colocar o extraer resortes, p. €j. resortes
helicoidales o de lamina (B25B 27/26 tiene
prioridad; herramientas para fabricar o reparar
relojes G04D) [3, 2006.01]

Herramientas de motor portatiles para ensamblar o
separar (B25B 21/00 tiene prioridad) [3, 2006.01]

Accesorios (especialmente para llaves o destornilladores

B25B 23/00; cajas de herramientas, soportes para la

colocacion de herramientas B25H) [1, 2006.01]
Dispositivos para aplicar una tension predeterminada
a un perno [1, 2006.01]

Herramientas manuales para colocar fijaciones
(herramientas para clavar, grapar o coser
B25C) [3,2006.01]

Herramientas manuales no cubiertas por alguno de
los grupos de la presente subclase [3,2006.01]
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B25C - B25D

B25C

(M
@

HERRAMIENTAS MANUALES PARA CLAVAR O GRAPAR; HERRAMIENTAS PORTATILES PARA GRAPAR
ACCIONADAS POR FUERZA MUSCULAR (para la fabricacion de calzados A43D)

Nota(s) [3]

En la presente subclase, la expresion siguiente tiene el significado abajo indicado:
- "clavo" comprende las puntas, clavijas o dispositivos similares.
Las herramientas que utilizan los clavos o grapas estan clasificadas con las herramientas para clavar.

Esquema general
UNION POR MEDIO DE CLAVOS

Punzones para preparar los orificios ...........ccceceennne. 9/00
Herramientas para clavar ..........cccceeeveenennen. 1/00, 3/00,
7/00

Herramientas para enderezar los

clavos, para extraerlos .........c.ccoceeveeeeerennnn 13/00, 11/00
UNION POR MEDIO DE GRAPAS .......ccoovieiiiieiennns 5/00, 7/00,
11/00

1/00  Herramientas manuales para clavar (martillos en si 3/00 Dispositivos portatiles para mantener y guiar los
B25D; detalles o partes constitutivas, p. ej. carcasas o clavos; Depositos de clavos [1, 2006.01]
cuerpos de herramientas portatiles a motor no
relacionadas particularmente con la operacion efectuada 5/00  Herramientas portatiles para grapar que utilizan la
B25F 5/00; maquinas para clavar B27F 7/02); fuerza muscular; Herramientas para grapar que
Dispositivos de alimentacién de clavos para estas utilizan un motor (grapadoras quirirgicas
herramientas [1, 4, 2006.01] A61B 17/068, A61B 17/115; detalles o partes
1/02 que utilizan la fuerza muscular [1, 3, 2006.01] cons,ti.tutivas, p. €j. carcasas 0 cuerpos de.herramientas
1/04 que utilizan la presion de un fluido [1, 3, 2006.01] portétiles con motor no relacionadas pam'cula.lrmente
. L con la operacion efectuada B25F 5/00; maquinas de
1/06 accionados eléctricamente [1, 2006.01] T ope " . x
. O grapar B27F 7/17); Dispositivos de alimentacion de
1/08 acc10nad.o's por la presion de una grapas para estas herramientas (grapas quirtrgicas
combustion [1, 2006.01] A61B 17/064; grapas F16B 15/00) [1, 3, 4, 5, 2006.01]
1/10 engendrada por la explosion de un 5/02 con posibilidad de plegar las extremidades de las
cartucho [1, 2906‘01] grapas en los objetos [1, 2006.01]
1/12 actuando directamente sobre el 5/04 con medios para hacer las grapas en la misma
clavo [1, 2006.01] _ herramienta [1, 2006.01]
1/14 actuando sobre una cabeza o una pieza 5/06 sin posibilidad de plegar las extremidades de las
intermediaria (pistolas para matar animales grapas en los objetos [1, 2006.01]
A22B 3/02) [1, 2006.01] 5/08 con medios fi 1 1
- para formar las grapas en las
1/16 Cartucl_aos espemalmen?e’ adapta_dos alas herramientas mismas [1, 2006.01]
herramientas de percusion; Conjuntos clavo- 5/10 . Medios de propulsion [1, 2006.01]
cartucho (clavijas o piezas andlogas para clavar ..
en las estructuras de hormigén, en las paredes 5/11 que utilizan la fuerza muscular [3, 2006.01]
metalicas o analogos por medio de 5/13 que utilizan la presion de un fluido [3, 2006.01]
herramientas de detonacidon 5/15 que utilizan la energia eléctrica [3, 2006.01]
F16B 19/14) [1, 2006.01] 5/16 Dispositivos para el suministro de
1/18 Partes constitutivas y accesorios, p. ej. escudos grapas [1, 2006.01]
protectores contra las particulas, limitadores de
particulas [1, 2006.01] 7/00  Accesorios para herramientas de clavar o de grapar,
P €j. soportes (para herramientas accionadas por
detonacion de un cartucho B25C 1/18) [1, 2006.01]
9/00 Punzones para preparar los orificios [1, 2006.01]
11/00  Arranca-clavos, arranca-puntas o dispositivos para
extraer las grapas (incorporados a los martillos
B25D 1/00) [1, 2006.01]
11/02 Tenazas (sus pivotes B25B 7/06) [1, 2006.01]
13/00  Dispositives para enderezar los clavos [1, 2006.01]
B25D HERRAMIENTAS DE PERCUSION [2]

Esquema general
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HERRAMIENTAS CARACTERIZADAS

B25D

MARTILLOS, BURILES, PUNZONES,

POR SU MANERA DE OPERAR ....cccceceveiriviireene 9/00-16/00

1/00  Martillos manuales; Cabezas de martillo de forma o
materiales particulares [1, 2006.01]

1/02 Piezas incorporadas que constituyen la parte

percusora de las cabezas de los martillos (B25D 1/08-
B25D 1/14 tienen prioridad) [1, 5, 2006.01]

1/04 que permiten extraer o sujetar los clavos y las
puntas [1, 2006.01]

1/06 Soporte magnético para clavos [5, 2006.01]

1/08 con cabezas deformables (B25D 1/12 tiene
prioridad) [5, 2006.01]

1/10 rodeados de superficies protectoras para la pieza de
trabajo [5, 2006.01]

1/12 con medios amortiguadores de choques [5, 2006.01]

1/14 con varias superficies percutoras [5, 2006.01]

1/16 teniendo la cabeza percutora la forma de manguito
deslizante seglin una varilla, p. ¢j. martillos para
hundir un grifo o un tubo de extraccion en un
cilindro [5, 2006.01]

3/00 Buriles manuales (escoplos B27G 17/08) [1,2006.01]

5/00  Punzones [1, 2006.01]

5/02 Punzones automaticos [1, 2006.01]

7/00  Picos [1,2006.01]

9/00 Herramientas portatiles de percusion impulsadas por
la presion del fluido, p. ej. dotadas de varias cabezas
de herramientas de percusion accionadas
simultaneamente (a base de elementos rotativos de
impacto o animados por la fuerza centrifuga
B25D 15/00) [1,2006.01]

9/02 del tipo de piston portaherramienta, es decir, en las

que la cabeza de la herramienta forma parte de una
pieza en movimiento [1, 2006.01]
9/04 del tipo de piston-martillo, es decir, en las que la
cabeza de la herramienta o el yunque es golpeado por
una pieza en movimiento [1, 2006.01]
9/06 Medios de propulsion de la pieza en
movimiento [1,2006.01]
9/08 comportando un compresor de aire
incorporado [1, 2006.01]
9/10 comportando un motor de combustion interna
incorporado [1, 2006.01]
9/11 que funciona por la presion engendrada por la
explosion de un cartucho [1, 2006.01]
9/12 comportando un motor hidraulico
incorporado [1, 2006.01]
9/14 Dispositivos de control del piston
alternativo [1, 2006.01]
9/16 Sistemas de valvulas a este efecto [1, 2006.01]
9/18 comportando una caja de distribucion de tipo
piston [1, 2006.01]

9/20 comportando una caja de distribucion de tipo
tubular [1, 2006.01]

9/22 comportando una caja de distribucion de tipo
rotativo [1, 2006.01]

9/24 comportando una caja de distribucion de tipo

paleta basculante [1, 2006.01]
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9/26

11/00

11/02

11/04

11/06

11/08

11/10
11/12

13/00

15/00

15/02

16/00

17/00

17/02
17/04
17/06
17/08

17/10
17/11

17/12
17/14

17/16
17/18

17/20

17/22
17/24
17/26
17/28

17/30
17/32

Dispositivos de control para la regulacion de la
carrera del piston o la regulacion de la fuerza o la
frecuencia del golpe [1, 2006.01]

Herramientas portatiles de percusion propulsadas
por motor eléctrico (del tipo de elementos de impacto
rotativos o animados por la fuerza centrifuga
B25D 15/00) [1,2006.01]
en los que la herramienta forma parte de una pieza en
movimiento [1, 2006.01]
en los que la cabeza de la herramienta o el yunque es
golpeado por una pieza en movimiento [1, 2006.01]
Medios de propulsion de la pieza en
movimiento [1, 2006.01]
comportando un mecanismo de tornillo sin
fin [1, 2006.01]
comportando un mecanismo de leva [1, 2006.01]

comportando un mecanismo de
manivela [1, 2006.01]

Herramientas portatiles de percusion propulsadas
electromagnéticamente (de tipo de impacto centrifugo
o rotatorio B25D 15/00) [1, 2006.01]

Herramientas portatiles de percusion con elementos
de impacto rotativos o animados por la fuerza
centrifuga [1, 2006.01]

en los que la cabeza de la herramienta o el yunque es

golpeado por una pieza en movimiento

rotativo [1, 2006.01]

Maquinas portatiles de percusion con rotacion
superpuesta [3, 2006.01]

Partes constitutivas, o accesorios, de herramientas
portatiles de percusién accionadas
mecanicamente [1, 4,2006.01]
Cabezas de herramientas de percusion [1,2006.01]
Mangos; Montaje de estos mangos [1, 2006.01]
Pistones-martillo; Yunques [1,2006.01]
Dispositivos de fijacion y de guiado de la cabeza de
las herramientas, p. ¢j. mandriles [1, 2006.01]
Dispositivos de seguridad [1, 2006.01]
Disposicion de los medios para reducir el
ruido [3, 2006.01]
de silenciosos de escape [1, 3, 2006.01]
Medios para levantar o hacer caer el
polvo [1,2006.01]
por la accion de un liquido [1, 2006.01]
por la aspiracion del aire cargado de
polvo [1,2006.01]
Dispositivos para limpiar o enfriar la herramienta o la
pieza trabajada [1, 2006.01]
utilizando un fluido a presion [1, 2006.01]
Amortiguacion de contragolpe [1, 2006.01]
Lubrificacion [1, 2006.01]
Soportes; Dispositivos para mantener en posicion de
trabajo las herramientas de percusion accionadas
mecanicamente [1, 2006.01]
Pilares y puntales [1, 2006.01]
Carros [1, 2006.01]
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B25F - B25G

B25F HERRAMIENTAS COMBINADAS O PARA TRABAJOS MULTIPLES NO PREVISTAS EN OTRO LUGAR; DETALLES
O PARTES CONSTITUTIVAS DE HERRAMIENTAS PORTATILES CON MOTOR NO RELACIONADAS
PARTICULARMENTE CON LAS OPERACIONES EFECTUADAS Y NO PREVISTAS EN OTRO LUGAR [4]

Nota(s)
La presente subclase no cubre las herramientas que tienen una funcién primaria bien definida asi como una o mas funciones
secundarias. Estas estan cubiertas por las subclases correspondientes a las herramientas que poseen tal funcion principal y en
consecuencia no estan clasificadas en los grupos B25F 1/00 6 B25F 3/00 de la presente subclase.
1/00  Herramientas manuales combinadas o de uso 3/00 Agrupaciones de herramientas para diferentes
multiple [1, 2006.01] trabajos con un solo medio de propulsién mecanico
1/02 con elementos de herramientas intercambiables o portatil; Sistemas de conexion adecuados [1, 2006.01]
regulables [1, 2006.01] L .
1/04 en las que estos elementos son conducidos a su 5/00 Deta!l?s o partes constltutlva§ de herramientas
posicion de trabajo por un movimiento de portfltlles con motor no relaCIOI.ladaS
pivotamiento o por deslizamiento [1, 2006.01] partl.cularmente con las operaciones efectuadas y no
previstas en otro lugar [4, 2006.01]
5/02 . Construccion de carcasas, cuerpos o
empufiaduras [4, 2006.01]

B25G MANGOS PARA UTENSILIOS MANUALES (fijacion de hojas o de dispositivos similares a los mangos de herramientas
manuales para el trabajo del suelo AO1B 1/22; mangos de herramientas manuales para la recoleccion AO1D 1/14; empuiiaduras
incorporadas a los cepillos A46B)

Nota(s)
1) La presente subclase cubre:
- mangos para utensilios a mano, en general;
- mangos para utensilios a mano concebidos para fines particulares, bajo reserva de la nota (2) siguiente.

2) La presente subclase no cubre los mangos previstos en otro lugar, p. €j. no cubre los que estan previstos en A45B 9/02, A45C 13/22,

A45C 13/26, A47B 95/02, A47J 45/00, B23D 51/01, B25J 13/02, B26B, B60N 3/02, B62B 5/06, B62B 9/20, B62K 21/26,
B62M 3/14, B65D 25/28, E0SB, GO5G .
3/04 . . con manguito amovible o separable (B25G 3/12
1/00  Fabricacién de mangos [1, 2006.01] tiene prioridad) [1, 2006.01]
1/01 M.edi.os amortiguadores de choques (B25G 1/02 tiene 3/06 . . conmanguito maltiple, p. ¢j. manguito en "T"
prioridad) [5, 2006.01] (B25G 3/12 tiene prioridad) [1, 2006.01]
1/02 flexibles (cabezas de martillo con medios 3/08 . . encolade milano o por medio de otra ranura
amortiguadores de choques (B25G 3/12 tiene prioridad) [1, 2006.01]
B25D ]/.12) L5, 2906‘01] ) 3/10 . . con manguito o espiga elastico, conico o
1704 telescopicos; extensibles; en varias autoagarrable por algin otro sistema (B25G 3/12
secciones [1, 2006.01] tiene prioridad) [1, 2006.01]
1/06 reversibles o regulables en posicion [1, 2006.01] 3/12 . . Dispositivos de fijacién o de bloqueo [1,2006.01]
1/08 dotado§ de posibilidades de almacenado de partes de 3/14 . . . comportando barbas o dientes [1, 2006.01]
henam1§ntas [1,2006.01] . 3/16 . . . comportando empalmes tipo
1/10 caracterlzadgs por elhmgterlal o la forma (B25G 1/01, bayoneta [1, 2006.01]
3259 1/02 tienen .prlorlrdaQ) (1,5, 2006.01] 3/18 . . . comportando estribos o trinquetes [1, 2006.01]
1/12 s1'endo el material eléctricamente 3/20 comportando medios de embridado o de ajuste
aislante (2, 2006.01] que actian concéntricamente sobre el mango o
3/00 Fijacion de los mangos sobre los acopladorA [1,2006.01]
utensilios [1, 2006-01] 3/22 .« . . Mandriles [1, 2006.01] ‘ 4
3/02 Fijacién por manguito, espiga o fijacion similar 3/24 . .. compor’tando medios de embridado o de ajuste
(B25G 3/34 tiene prioridad) [1, 2006.01] que acttian transversalmente al mango o al
acoplador [1, 2006.01]
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3/26 comprendiendo puntas, tornillos, pernos o 3/34 por compresion del mango sobre los utensilios;
pasadores que atraviesan o penetran el utilizando cemento o metal fundido, p. ej. por colada,
manguito [1,2006.01] por moldeo; por soldadura u operacion

3/28 comportando cufias, clavijas o medios similares andloga [1, 2006.01]
de expansion [1, 2006.01] 3/36 Juntas de recubrimiento; Juntas remachadas,

3/30 comprendiendo manguitos o espigas atornilladas o similares (fijacion por manguito, espiga
fileteados [1, 2006.01] o fijacion similar B25G 3/02) [1, 2006.01]

3/32 en combinacion con una espiga’ un perno u otro 3/38 Juntas articuladas, pivotantes, de rétula o
vastago que atraviesa axialmente toda la replegables [1, 2006.01]
longitud del mango [1, 2006.01]

B25H UTILLAJE DE TALLER, p. ¢j. PARA EL TRAZADO DE LAS PIEZAS QUE VAN A SER TRABAJADAS; DISPOSICION
DE LOS TALLERES
1/00  Bancos; Estantes o soportes portatiles para disponer
las herramientas portatiles o las piezas que van a ser 3/00 Medios de almacenamiento o distribucién de talleres,
trabajadas [1, 2006.01] que facilitan el acceso o la manipulacién de las

1/02 de tipo mesa [1, 2006.01] piezas, herramientas o instrumentos [1, 2006.01]

1/04 portatil [1, 2006.01] 3/02 Cajas [1, 2006.01]

1/06 de tipo caballete [1, 2006.01] 3/04 Bastidores [1,2006.01)

1/08 con la posibilidad de incorporarle monturas para fijar 3/06 Bandejas [1, 2006.01]

la pieza [1,’ 2,906'01] . 5/00 Soportes o medios de colocacion de las piezas,

1/10 con la posibilidad de regular las monturas para fijar instrumentos o herramientas, utilizadas en relacién

las herramientas o las piezas [1, 2006.01] con vehiculos; Soportes para operarios, p. ej.

1/12 con compartimientos para situar objetos [1,2006.01] plataformas rodantes para mecanicos [1, 2006.01]

1/14 con posibilidades para regular el tablero del

banco [1,2006.01] 7/00  Marcado o trazado de las piezas que se van a

1/16 en altura [1, 2006.01] trabajar (Dispositivos o métodos para trazar, cortar o

1/18 en inclinacion [1, 2006.01] hacer ojales A41H 25/00; trazadores de tiza por cuerda

1/20 con posibilidad de proteger la zona de B44D 3/38) [1, 2006.01] .

trabajo [1, 2006.01] 7/02 Planchas dotadas de superficie plana [1, 2006.01]
7/04 Dispositivos de marcado, p. ¢j. puntas de trazado
(puntas de centraje B25D 5/00) [1, 2006.01]
B25J MANIPULADORES; RECINTOS CON DISPOSITIVOS DE MANIPULACION INTEGRADOS (dispositivos roboticos para

recoleccion individual de frutas, hortalizas, lapulo y similares A01D 46/30; manipuladores de agujas para cirugia A61B 17/062;
manipuladores asociados a las laminadoras B21B 39/20; manipuladores asociados a las maquinas de forja B21J 13/10; medios para
mantener las ruedas o sus elementos B60B 30/00; gruas B66C; disposiciones para la manipulacion del combustible o de otros
materiales utilizados en el interior de reactores nucleares G21C 19/00; combinacion estructural de manipuladores con celdas o

recintos protegidos contra la radiacion G21F 7/06) [5]

Nota(s)

En la presente subclase, la expresion siguiente tiene el significado abajo indicado:

- "manipulador" cubre las herramientas, dispositivos o0 maquinas de alimentacion que tienen una cabeza de agarre o de trabajo
capaz de moverse en el espacio y de cambiar de direccion, realizando estos movimientos y cambios de orientacion a voluntad,
controlados a distancia a partir de la cabeza, p. ¢j. robots industriales de control programado.

Esquema general
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B25J

TIPO DE MANIPULADORES ........cccccocoiiiiiiiiiiii

MANIPULADORES SOBRE VEHICULOS ...

MICROMANIPULADORES ........ccocoiiiiiiiiiiiiiiccn,
MANIPULADORES CONTROLADOS POR

PROGRAMA

OTROS MANIPULADORES, CAJAS DE

GUANTES
CONTROL

CABEZAS DE AGARRE, UNIONES,

1/00  Manipuladores movidos en el espacio manualmente
(del tipo control dominado B25J 3/00;
micromanipuladores B25J 7/00) [1, 2006.01]

1/02
1/04
1/06
1/08
1/10

1/12

articulados o flexibles [1, 2006.01]

rigidos, p. ej. para alcanzar estanterias [1, 2006.01]

de tipo pantografico [1, 2006.01]

moviles, montados sobre la pared [1, 2006.01]
Montaje de virolas y de pivotes para estos
manipuladores [1, 2006.01]

dotados de medios de fijacion a un pedestal de

soporte [1,2006.01]

3/00 Manipuladores del tipo control dominado, es decir,
manipuladores en los que la unidad de control y la
unidad controlada ejecutan movimientos
correspondientes en el espacio [1,2006.01]

3/02

3/04

dotados de un acoplamiento en paralelogramo entre
la unidad de control y la unidad controlada
(pantografos B43L 13/00) [1, 2006.01]

dotados de servomecanismos (cabezas
servocontroladas en si B25J 15/02) [1, 2006.01]

5/00 Manipuladores montados sobre ruedas o sobre
soportes moviles (B25J 1/00 tiene prioridad;
manipuladores de control programado
B25J 9/00) [1, 2006.01]

5/02
5/04

5/06

que se desplazan sobre un camino-guia [1,2006.01]
en los que el camino-guia es también moévil, p. ej.
del tipo puente rodante [1, 2006.01]

Manipuladores combinados con una cabina de

control para el operador [1, 2006.01]

7/00  Micromanipuladores [1, 2006.01]

9/00 Manipuladores de control programado [1, 2006.01]

9/02

9/04

9/06
9/08
9/10
9/12

9/14
9/16

9/18
9/20
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caracterizado por el movimiento de los brazos, p. €j.
del tipo coordenadas cartesianas (B25J 9/06 tiene
prioridad) [4, 2006.01]
por rotacion de un brazo al menos, excluyendo el
movimiento de la mano, p. ¢j. del tipo
coordenadas cilindricas o coordenadas
polares [4, 2006.01]
caracterizados por brazos de articulaciones
multiples [4, 2006.01]
caracterizado por elementos de construccion
modulares [4, 2006.01]
caracterizado por los medios para regular la posicion
de los elementos del manipulador [4, 2006.01]
eléctricos [4, 2006.01]
fluidos [4, 2006.01]
Controles por programa (control total de una fabrica,
es decir, control centralizado de varias maquinas,
GO5B 19/418) [4, 2006.01]
eléctricos [4, 2006.01]
fluidos [4, 2006.01]

BRAZOS .o 15/00, 17/00,
18/00
ACCESORIOS; SEGURIDAD .....cccooeiieieieieieseeie e 19/00
9/22 Sistemas de registro o sistemas de reproduccion
(en general GO5SB 19/42) [4, 2006.01]
11/00 Manipuladores no previstos en otro
lugar [1, 2006.01]
13/00  Controles para manipuladores (controles por
programa B25J 9/16) [1, 4, 2006.01]
13/02 Medios de control por aprehension
manual [1, 2006.01]

13/04 Medios de control por el pie [1, 2006.01]

13/06 Puestos de control, p. €j. pupitres, cuadros de
mando [1, 2006.01]

13/08 por medio de dispositivos sensores, p. €j. a la vision o
al tacto [4, 2006.01]

15/00  Cabezas de aprehension [1, 2006.01]

15/02 servocontroladas [1, 2006.01]

15/04 con posibilidad para el levantamiento o el cambio a

distancia de la cabeza o de partes de ésta [1, 2006.01]

15/06 con medios de retencién magnéticos o que funcionan

por succion [1, 2006.01]
15/08 teniendo elementos en forma de dedos (B25J 15/02,
B25J 15/04 tienen prioridad) [4, 2006.01]
15/10 con tres 0 mas elementos en forma de
dedos [4, 2006.01]
15/12 con elementos en forma de dedos
flexibles [4, 2006.01]

17/00  Uniones [1, 2006.01]

17/02 Uniones articuladas [1, 2006.01]

18/00  Brazos [4, 2006.01]

18/02 extensibles [4, 2006.01]

18/04 rotativos [4, 2006.01]

18/06 flexibles [4, 2006.01]

19/00  Accesorios adaptados a los manipuladores, p. ej.
para controlar, para observar; Dispositivos de
seguridad combinados con los manipuladores o
especialmente concebidos para ser utilizados en
asociacion con estos manipuladores (dispositivos de
seguridad en general F16P; proteccion contra las
radiaciones en general G21F) [1, 2006.01]

19/02 Dispositivos sensibles [4, 2006.01]

19/04 para la vision [4, 2006.01]

19/06 Dispositivos de seguridad [4, 2006.01]

21/00  Recintos con dispositivos de manipulacién integrados
(caracteristicas de estructura del montaje de un
manipulador sobre la pared B25J 1/08) [1, 2006.01]

21/02 Cajas de guantes, es decir, recintos en los que las

manipulaciones se ejecutan por manos humanas
enfundadas en guantes que forman parte de la pared
del recinto; Guantes para ellas [1,2006.01]
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B26B

B26 HERRAMIENTAS MANUALES DE CORTE; CORTE; SEPARACION

B26B HERRAMIENTAS MANUALES DE CORTE, NO PREVISTAS EN OTRO LUGAR (para la recoleccion A01D; para la
horticultura o la silvicultura AO01G; para la carniceria o el tratamiento de la carne A22; para la fabricacion o reparacion de calzado
A43D; pinzas de ufias o cortauflas A45D 29/02; utensilios de cocina A47J; para la cirugia A61B 17/00; para el trabajo del metal
B23D; corte mediante chorros de fluidos abrasivos B24C 5/02; herramientas en forma de pinzas B25B 7/22; tenazas B25C 11/02;
mangos para utensilios manuales, en general B25G; herramientas de corte del tipo de guillotina B26D; raspadores B43L 19/00; para

materiales textiles DO6H)

Esquema general

CUCHILLOS
Caracteristicas estructurales...........cocevuereenenne 1/00-7/00
Hojas de cuchillos ........cceveieiiinineeeeeeecee 9/00
Combinaciones con otros articulos ............c.ccecueeee. 11/00

CIZALLAS O TIJERAS Y PINZAS

CORTANTES. ..ottt 13/00, 15/00,

17/00

CORTADORAS DE CABELLO Y NAVAJAS

DE AFEITAR ..o 19/00, 21/00
HACHAS ... 23/00
OTRAS HERRAMIENTAS CORTANTES................... 25/00, 27/00
PROTECTORES, FUNDAS O

DISPOSICIONES PARA EL GUIADO..........cccccociviiiniiiinnns 29/00

Cuchillos manuales
1/00  Cuchillos manuales de hoja regulable, p. ej. cuchillos
de hoja abatible; Cortaplumas (B26B 11/00 tiene
prioridad) [1, 2006.01]

1/02 . con hoja pivotante [1,2006.01]
1/04 . . conmuesca o diente de retenida [1, 2006.01]
1/06 . . conmuelle o resorte libre insertado [1, 2006.01]

1/08 . con hoja deslizante [1, 2006.01]
1/10 . Mangos [1, 3,2006.01]

3/00  Cuchillos manuales de hoja fija [1, 2006.01]
3/02 . Cuchillos de mesa (B26B 9/02 tiene
prioridad) [1, 2006.01]

3/03 . especialmente concebidos para cortar rebanadas una
auna [1, 2006.01]

3/04 . pararealizar simultineamente varias incisiones;
Cuchillos de hojas multiples [1, 2006.01]

3/06 . Cuchillos de explorador o similares (sus fundas
B26B 29/02) [1, 2006.01]

3/08 . especialmente adaptados para cortar el carton o los

materiales de revestimiento de los muros, de los
suelos u otros [1, 2006.01]

5/00  Cuchillos manuales con una o varias hojas
separables (bisturies o cuchillas quirrgicas con hojas
separables A61B 17/3213) [1, 2006.01]

7/00  Cuchillos manuales a base de una hoja animada de
un movimiento alternativo originado por un
motor [1,2006.01]

9/00 Hojas de cuchillos manuales [1, 2006.01]
9/02 . caracterizadas por la forma de la arista cortante, p. ¢j.
ondulada [1, 2006.01]

11/00  Cuchillos manuales combinados con otros
instrumentos, p. ej. sacacorchos, tijeras,
instrumentos para escribir (utensilios de mesa
combinados A47G 21/06) [1,2006.01]

Cizallas manuales; Tijeras

13/00  Cizallas manuales; Tijeras [1, 2006.01]
13/02 . con hojas de fundicion [1,2006.01]
13/04 . con hojas amovibles [1, 2006.01]

142

13/06 . caracterizadas por la forma de las hojas [1,2006.01]

13/08 . . con aristas cortantes onduladas o dentadas en el
plano de la hoja [1, 2006.01]

13/10 . . paraproducir cortes ondulados, en zigzag o de
forma similar [1, 2006.01]

13/12 . caracterizadas por la forma de las

empufiaduras [1, 2006.01]

13/14 . . con empuiladura que no forma anillos para los
dedos [1, 2006.01]

13/16 . . . dotados de resortes, p. ¢j. para permitir el

bloqueo de las hojas o de las
empufiaduras [1, 2006.01]

13/18 . . . sinarticulacion, es decir, con hojas conectadas
por un elemento elastico [1, 2006.01]
13/20 . . conun puifio en forma de anillo para los
dedos [1, 2006.01]
13/22 . combinados con accesorios, p. €j. con cortapuros, con

instrumentos de manicura (cortapuros en si
A24F 13/24) [1, 2006.01]
13/24 . . paraayudar a cortar el cabello [1,2006.01]
13/26 . con conectadores intermediarios entre los puflos y las
hojas, p. €j. para maniobrar a distancia [1, 2006.01]
13/28 . Articulaciones (B25B 7/06 tiene
prioridad) [1, 2006.01]

15/00  Cizallas manuales de hojas impulsadas por un
motor [1, 2006.01]

17/00  Herramientas cortantes manuales con dos
mandibulas poniéndose en contacto borde con borde
(pinzas de ufias o cortaufias A45D 29/02; sus
articulaciones B25B 7/06) [1, 2006.01]
17/02 . con mandibulas operadas indirectamente desde las
empuifiaduras, p. ej. por medio de palancas con
excéntricas o muiioneras [1, 2006.01]

19/00 Cortadoras de cabello o afeitadoras que operan por
medio de varias aristas cortantes, p. ej. cortadoras de
cabello, maquinas de afeitar en seco [1, 2006.01]

19/02 . de tipo cuchillo animado de movimiento
alternativo [1, 2006.01]
19/04 . . Cabezas cortantes a este efecto; Herramientas de

corte a este efecto; Equipos de seguridad de
éstos [1,2006.01]
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19/06

19/08
19/10

19/12

19/14

19/16

19/18

19/20

19/22
19/24

19/26

19/28

19/30

19/32

19/34
19/36

19/38

19/40

19/42

19/44

19/46

19/48

comportando elementos de corte que trabajan
en cooperacion, teniendo estos dos elementos
dientes de cizallado [1, 2006.01]
de tipo pinza [1, 2006.01]
comportando varios tipos diferentes de
elementos cortantes animados de movimiento
alternativo, p. ej. un par de elementos de
cizallado dentados combinados con un par de
elementos cortantes perforados o un ensamblaje
que comporta, en combinacion, elementos
dentados y perforados [1, 2006.01]
del tipo de herramienta de corte oscilante; Cabezas
cortantes a este efecto; Herramientas de corte a este
efecto (B26B 19/04 tiene prioridad) [1, 2006.01]
del tipo de herramienta de corte rotativo; Cabezas
cortantes a este efecto; Herramientas cortantes a este
efecto (B26B 19/04 tiene prioridad) [1, 2006.01]
comportando un cuchillo-cilindro o un cuchillo-
cono, o elementos cortantes separados que giran
como un cilindro o un cono [1, 2006.01]
en combinacion con una bola de afeitar fija sin
perforacion para el cizallado [1, 2006.01]
con un sistema para cortar los cabellos segun la
longitud elegida o de longitud variable [1, 2006.01]
con sistema para despejar el cabello [1, 2006.01]
especialmente concebidas para esquilar animales, p.
ej. ovejas [1, 2006.01]
del tipo que trabajan simultaneamente segiin
diferentes modos de operacion, p. ej. con movimiento
alternativo y oscilante; del tipo de varias cabezas que
permiten modificar el modo de operar [1, 2006.01]
Sistemas de propulsion de las cortadoras de cabello o
de las afeitadoras en seco, p. €j. por propulsion
electromotriz (motores eléctricos en si
H02) [1, 2006.01]
propulsadas por la fuerza muscular, p. €j. por
rodamiento sobre la piel [1, 2006.01]
propulsadas mecanicamente, p. ¢j. por motor de
resorte [1,2006.01]
propulsadas por un fluido [1, 2006.01]
propulsadas a distancia por medio de un arbol
flexible; Medios de transmision a este
efecto [1, 2006.01]
Partes constitutivas o accesorios de las cortadoras de
cabello o de las afeitadoras en seco, p. ¢j. cajas,
mangos o protectores (hojas, cabezas de corte
B26B 19/04, B26B 19/12, B26B 19/14; dispositivos
de limpieza o desinfeccion A45D 27/46; dispositivos
de secado A45D 27/48; envolturas para aparatos
eléctricos en general HOSK) [1, 2006.01]
Lubrificacion [1, 2006.01]
que permiten el enderezamiento de los cabellos
que se van a cortar, p. ej. por medio de cabellos
duros; que permitan tensar la piel, p. ej. por medio
de rodillos o cintas (dispositivos para tensar la piel
para el afeitado en si A45D 27/38) [1, 2006.01]
Dispositivos de aspiracion para recoger los
cabellos cortados, o para la piel que se va a
afeitar [1, 2006.01]
que permiten la iluminacion de la zona que se va a
afeitar o a cortar [1, 2006.01]
Utensilios accesorios para la ejecucion de un
trabajo distinto al de corte del cabello, p. ¢j.
accesorios de las cortadoras o de las afeitadoras
para la manicura (medios de masaje en si
AG61H 7/00-A61H 23/00) [1, 2006.01]
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21/00

21/02
21/04
21/06
21/08
21/10
21/12

21/14

21/16

21/18

21/20

21/22

21/24

21/26
21/28

21/30
21/32

21/34
21/36

21/38

21/40
21/42

21/44

21/46

21/48
21/50

B26B

Afeitadoras de tipo abierto o de tipo cuchilla;
Afeitadoras de seguridad u otros utensilios de
afeitado tipo acepilladura; Dispositivos para el corte
del cabello que implican el uso de una hoja de
afeitar; Equipo a este efecto [1,2006.01]
comportando hojas no reemplazables [1, 2006.01]
Afeitadoras de tipo navaja [1, 2006.01]
Afeitadoras de seguridad de hoja fija, p. ej. con
hoja fundida [1, 2006.01]
comportando hojas reemplazables [1, 2006.01]
Afeitadoras de seguridad con una o varias hojas
dispuestas longitudinalmente con relacion al
mango [1, 2006.01]
combinadas con peines u otros dispositivos
para el cuidado del cabello [1, 2006.01]
Afeitadoras de seguridad con una o varias hojas
dispuestas transversalmente con relacion al
mango [1,2006.01]
comportando hojas dotadas de una sola arista
cortante (B26B 21/22-B26B 21/38 tienen
prioridad) [1, 2006.01]
comportando hojas con dos aristas cortantes
(B26B 21/22-B26B 21/38 tienen
prioridad) [1, 2006.01]
comportando hojas con mas de dos aristas
cortantes ; comportando hojas-disco
(B26B 21/22-B26B 21/38 tienen
prioridad) [1, 2006.01]
comportando varias hojas para uso
simultaneo [1, 2006.01]
del tipo de depdsito; del tipo en el que una
nueva hoja se coloca en posicion mientras se
retira la hoja usada (estuches para hojas de
afeitar A45D 27/24) [1, 2006.01]
del tipo de cinta continua [1, 2006.01]
del tipo "corte en tirante", es decir, en las que la
arista cortante de la hoja esta dispuesta
oblicuamente con relacion al
mango [1,2006.01]
de las que llevan tapas pivotantes [1, 2006.01]
en las afeitadoras que comportan hojas de
doble arista o filo [1, 2006.01]
de tipo rodillo [1, 2006.01]
que permiten un movimiento alternativo de
la hoja (permitiendo un movimiento
alternativo de los elementos cortantes de las
cortadoras de cabello y de las afeitadoras en
seco B26B 19/00) [1, 2006.01]
que permiten un movimiento alternativo de la
hoja por medios distintos a los rodillos
(permitiendo un movimiento alternativo de los
elementos cortantes de las cortadoras de cabello
y de las afeitadoras en seco
B26B 19/00) [1, 2006.01]
Partes constitutivas o accesorios [1, 2006.01]
para cortar los cabellos segun la longitud elegida o
de longitud variable (peines, plantillas o guias
especialmente concebidos para los dispositivos de
cortar cabellos A45D 24/36) [1,2006.01]
Medios incorporados a la afeitadora o fijos a ésta
para almacenar la crema de afeitar, las lociones o
los productos similares [1, 2006.01]
para aclarar la piel (B26B 19/46 tiene
prioridad) [1, 2006.01]
Medios de calefaccion [1,2006.01]
Medios incorporados a la afeitadora o fijos sobre
ella para afilar las hojas [1, 2006.01]
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B26B - B26D

21/52 Mangos, p. ¢j. inclinados, flexibles [1, 2006.01] 29/04 Protectores o fundas para tijeras, p. ej. combinadas

21/54 Hojas para afeitadoras [1, 2006.01] con accesorios de manicura (utensilios de manicura

21/56 caracterizadas por su forma [3, 2006.01] en si A45D 29/00) [1, 2006.01]

21/58 caracterizadas por el material [3, 2006.01] 29/06 Disposiciones para el guiaf;lo de instrumentos

21/60 por el revestimiento [3, 2006.01] cortantes manuales (material o disposiciones para el
guiado de instrumentos cortantes particulares, ver los

23/00  Hachas; Hachetas [1, 2006.01] lugares correspondientes, p. ¢j. para dispositivos de
corte de cabello A45D 24/36, para hojas de sierra

25/00  Herramientas cortantes manuales que tienen hojas B27B 11/02, B27B 13/10) [S, 2006.01]

en forma de disco, p. ej. propulsadas a motor

(detalles o partes constitutivas, p. €j. carcasas, cuerpos

de herramientas portatiles a motor no relacionadas

particularmente con la operacion realizada

B25F 5/00) [1, 4,2006.01]

27/00 Herramientas cortantes manuales no previstas en los

grupos B26B 1/00-B26B 25/00, p. ej. anillos para

cortar la cuerda, dispositivos de corte por medio de

hilos metalicos [1, 2006.01]

29/00  Protectores o fundas para instrumentos cortantes

manuales; Disposiciones para el guiado de

instrumentos cortantes manuales (protectores para

cortadoras de cabello o afeitadoras en seco

B26B 19/38) [1, 5, 2006.01]

29/02 Protectores o fundas para cuchillos [1, 2006.01]

B26D CORTE; DETALLES COMUNES A LAS MAQUINAS DE PERFORACION, PUNZONADO, CORTE, O CORTE CON
SACABOCADOS (disgregacion por medio de cuchillos u otros elementos cortantes o desgarrantes que transforman el material en
fragmentos B02C 18/00; corte mediante chorros de fluidos abrasivos B24C 5/02; herramientas manuales de corte B26B) [2, 5]
Nota(s)

(1) La presente subclase cubre:

- el corte de materiales no metalicos en hojas o de hojas metélicas en general;

- el corte de otras formas de materiales no metalicos no previstos en otro lugar;

- las caracteristicas especificas de las maquinas de corte, perforacion, punzonado, recorte, y separacion por otro procedimiento
distinto al corte, que se refiere a una exigencia o a un problema cuya naturaleza no es especifica de una maquina de corte o de
perforacion, punzonado, recorte o separacion por otro procedimiento distinto al corte, es decir, las partes constitutivas y los
dispositivos para el funcionamiento y el control de tales maquinas, aunque las realizaciones de tales caracteristicas puedan ser
diferentes segun el género de maquina considerada. La presente subclase cubre tales caracteristicas en general, incluso si alguna
de ellas, por cualquier circunstancia, y en cierta medida, es particular de una maquina concebida para la perforacion, el
punzonado, el recorte, o la separacion por procedimientos distintos al corte, o inicamente reivindicada como tal.

2) Si las partes constitutivas o los dispositivos no tienen ninguna caracteristica esencial especifica de las maquinas de perforar,

punzonar, recortar o separar, la clase mas general, p. ¢j. F16, tiene prioridad.

Esquema general

CORTE CARACTERIZADO POR LA

HERRAMIENTA DE CORTE, POR LA

NATURALEZA DEL CORTE .....cccoooiniiiiiiininicncne 1/00, 3/00
DISPOSICIONES PARA EL

FUNCIONAMIENTO O EL CONTROL;

DETALLES DE LOS APARATOS DE

)51 N TN ] (0) PO 5/00; 7/00
APARATOS COMBINADOS ......veoooveeeeeeeeeereeseeresen 9/00, 11/00
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1/00

1/01

1/02

1/03

1/04

1/06

1/08
1/09

1/10

1/11

1/12

1/14

1/143

1/147

1/15

1/153

1/157

1/16

1/18

1/20

1/22

1/24

1/25

1/26

1/28

1/29

1/30

1/34

1/36

Corte de una pieza caracterizado por la naturaleza o
por el movimiento del elemento cortante; Aparatos o
maquinas a este efecto; Elementos cortantes a este
efecto [1, 3, 2006.01]

comprendiendo un elemento que no sigue el
movimiento de la pieza [3,2006.01]
teniendo un elemento cortante fijo (B26D 1/547
tiene prioridad) [1, 3, 2006.01]
con varios elementos cortantes [3, 2006.01]
teniendo un elemento cortante que se desplaza
linealmente (B26D 1/46, B26D 1/547 tienen
prioridad) [1, 3, 2006.01]
estando animado el elemento cortante de un
movimiento de vaivén [1, 3, 2006.01]
del tipo guillotina [1, 3, 2006.01]
con varios elementos
cortantes [3, 2006.01]
en una direccion paralela, o sensiblemente
paralela, a la arista de corte [1, 3,2006.01]
con varios elementos
cortantes [3, 2006.01]
teniendo un elemento cortante que se desplaza
alrededor de un eje (B26D 1/547 tiene prioridad
) [1,3,2006.01]
con un elemento circular, p. ¢j. un
disco [1, 3, 2006.01]
girando alrededor de un eje fijo (B26D 1/20-
B26D 1/24 tienen prioridad) [3, 2006.01]
estando situado el elemento cortante en
un plano horizontal [3,2006.01]
estando situado el elemento cortante en
un plano vertical [3,2006.01]
estando situado el elemento cortante en
un plano inclinado [3, 2006.01]
girando alrededor de un eje movil
(B26D 1/20-B26D 1/24 tienen
prioridad) [3, 2006.01]
montado sobre un brazo mévil o un
dispositivo de esta clase [1, 3, 2006.01]
montado sobre un carro
movil [1, 3,2006.01]
cooperando con un 6rgano
fijo [1, 3,2006.01]
cooperando con un 6rgano mévil, p. €j. con
un rodillo (B26D 1/24 tiene
prioridad) [1, 3, 2006.01]
cooperando con otro disco
cortante [1, 3,2006.01]
con un elemento cortante no
circular [3,2006.01]
desplazandose alrededor de un eje
sensiblemente perpendicular a la linea de
corte [1, 3, 2006.01]
y girando sin parar en el mismo sentido
durante el corte [1, 3, 2006.01]
con un elemento cortante montado en
el plano de un disco rotativo, p. €j.
para cortar alubias [3, 2006.01]
y cuyo movimiento de pivotacion para
efectuar el corte es
limitado [1, 3, 2006.01]
desplazandose alrededor de un eje paralelo a
la linea de corte [1, 3, 2006.01]
y girando de forma continua en el mismo
sentido durante el corte, p. j. montado
sobre un cilindro rotativo [1, 3, 2006.01]

CIP (2023.01), Seccion B

1/38

1/40

1/42

1/43

1/44

1/45

1/46

1/48

1/50

1/52

1/54

1/547

1/553

1/56

1/58

1/60
1/62

3/00

3/02
3/06

3/08

3/10

3/11

3/12

3/14

3/16

3/18
3/20

3/22
3/24

3/26

B26D

y cooperando con una hoja u otro 6rgano
fijo [1, 3,2006.01]
y cooperando con un érgano
rotativo [1, 3, 2006.01]
y montado de forma deslizante en un
organo rotativo [1, 3,2006.01]
desplazandose alrededor de otro eje, p. €j.
montado sobre una superficie conica o
encorvada [3, 2006.01]
teniendo un elemento cortante de cubeta o un
elemento analogo [1, 3, 2006.01]
teniendo un elemento cortante cuyo movimiento
no esta cubierto por ninguno de los grupos
precedentes [3, 2006.01]
teniendo una cinta sin fin o un elemento cortante
de esta clase [1, 3,2006.01]
equipado de medios para tensar la
cinta [1, 3, 2006.01]
con varias cintas o elementos cortantes
analogos [1, 3,2006.01]
siendo regulable el espacio entre
cintas [1, 3, 2006.01]
Guias para cintas o elementos cortantes
analogos [1, 3,2006.01]
teniendo un elemento cortante tipo hilo (hilo sin
fin B26D 1/46; separacion utilizando un hilo
metalico calentado B26F 3/12) [3,2006.01]
con varios elementos cortantes tipo
hilo [3, 2006.01]
comprendiendo un elemento cortante que se desplaza
con la pieza, p.ej. cizallas volantes [1, 3, 2006.01]
y montada sobre un brazo movil o un 6rgano
analogo [3, 2006.01]
y montado sobre un carro mévil [3,2006.01]
y girando alrededor de un eje paralelo a la linea de
corte, p. ¢j. montado sobre un cilindro
rotativo [3, 2006.01]

Corte de una pieza caracterizado por la naturaleza
del corte; Equipo a este efecto [1, 3, 2006.01]

Corte en bisel [1,2006.01]
Ranurado, que implique levantamiento de materia en
la superficie de la pieza [1, 2006.01]
Corte superficial en la superficie de la pieza sin
levantamiento de materia, p. ej. entalladura,
incision [1, 2006.01]
Cortes con forma no rectilinea (Recorte; Corte con
sacabocados B26F 1/38) [1, 2006.01]
para obtener piezas en espiral o en
hélice [3, 2006.01]
Incision de porciones del contorno de la pieza, es
decir, formacion de entalladuras sin levantamiento de
materia, para formar un cierto angulo, p. ¢j. un
angulo recto, con el borde de la pieza [1, 2006.01]
Formacion de ranuras en el contorno de la pieza por
corte [1,2006.01]
Corte de vastagos o de tubos
transversalmente [1, 2006.01]
para obtener cubos o piezas similares [1, 3, 2006.01]
con la ayuda de cuchillos dotados de movimiento
alternativo [1, 2006.01]
con la ayuda de cuchillos rotativos [1,2006.01]
para la obtencion de segmentos que no sean lonchas,
p. ¢j. corte de tartas [1, 2006.01]
especialmente adaptado al corte de frutas o
legumbres, p. ¢j. a las cebollas [1,2006.01]
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B26D

3/28 Rajado de un material para obtener hojas; Separacion 5/38 con medios que pueden ser accionados por la pieza
mutua de capas por corte (B26D 3/30 tiene prioridad movil para desencadenar la accion de
) [1,3,2006.01] corte [1,2006.01]
3/30 Dispositivos para dividir en dos, p. ej. para abrir 5/40 y comportando un dispositivo de
bollos [3, 2006.01] medida [1, 2006.01]
5/42 teniendo el avance de la pieza y la brida de agarre de
Nota(s) ésta una accion conjugada [1, 2006.01]
En los grupos B26D 5/00 y B26D 7/00, la expresion 7/00  Partes constitutivas de aparatos .d,e corte, recorte,
siguiente tiene el significado abajo indicado: punzonado, perforado o separac;on pzog% o1
"corte" comprende la separacion, el punzonado, la pr oced{mlento distinto al corte [1, 5, =000. |
perforacion y la separacion por otro procedimiento 7/01 Medios para mantener o colocar la pieza [3, 2006.01]
distinto al corte. 7/02 comprendiendo medios de agarre [1, 3, 2006.01]
. . . 7/04 permitiendo la regulacion de la presion de
5/00 Dispositivos para maniobrar y controlar las agarre [1, 3, 2006.01]
ma(}ulna.s 0 los dlsposzltlvos de cort.e,, recorte, 7/06 Dispositivos para alimentar o evacuar las piezas que
pf'(l;c(::l;i?frll(i):l,l tl())u(;liz(t)iI:I:O (;10 csoelgzr[zim; 302051] no sean hojas, bandas o filamentos [1, 2006.01]
5702 P Medios para conducir la herrami’en ta d;: corte a s 7/08 Medios de tratamiento de la pieza o de la herramienta
oS p ! U de corte para facilitar el corte (tensado de las cintas
posicién de trabajo [1, 2006.01] de corte B26D 1/48) [1, 2006.01]
5/04 porlap r-esmn ,de Pn fluido [1, 2006.01] 7/10 por calentamiento (corte con elementos calientes
5/06 por medios eléctricos [1, 2006.01] B26F 3/08) [1, 2006.01]
5/08 Medios para accionar la herramienta de corte a fin de 7/12 por afilado del 6rgano de corte [1, 2006.01]
efectuar el f;orte [1,2006.01] . 7/14 por tensado de la pieza [1, 2006.01]
>/10 por medio de la mano o el pie [1, 2006.01] 7/18 Medios para retirar los recortes o los
5/12 por medio de la presion de un fluido [1, 2006.01] residuos [1, 2006.01]
5/14 por medio de un sistema biela- 7/20 Bancos de corte [1, 2006.01]
manlvele? [1,2006.01] 7/22 Dispositivos de seguridad especialmente adaptados a
5/16 por med%o de lev.as [1’.2006'01] las maquinas-herramientas [1, 2006.01]
5/18 por medio de artlcula01oqes por charnela 7/24 dispuestos para impedir el funcionamiento de la
(B_26% z/ 101'32206& f)/ 116 tienen herramienta de corte [1, 2006.01]
‘_’“0“ & ) (L, 01] . 7/26 Medios de montaje y regulacion de la herramienta de
5/20 teniendo el 6rgano de corte y avance de la pieza una corte; Medios para la regulacion de la carrera de la
accion conJug?da [1,2006.01] ] herramienta de corte [1, 2006.01]
5/22 e.stando el 0rgano de corte y avance de la pieza 7/27 Medios para ejecutar otras operaciones en
ligados mecanicamente [1, 2006.01] combinacion con el corte (B26D 9/00 tiene
5/24 y dotados de un dispositivo de prioridad) [3, 2006.01]
medida [1, 2096‘01] 7/28 para contar el nimero de cortes o medir las
5/26 en el que los medios de control sobre los longitudes cortadas (B26D 5/24, B26D 5/40 tienen
dispositivos de avance de la pieza ponen en prioridad) [1, 3, 2006.01]
movllmlento el organo de corte [1, 2906'01] 7/30 para pesar el producto cortado [3, 2006.01]
5/28 siendo 195 medios (_16 contro! sensibles a la 7/32 para transportar o apilar el producto cortado
presencia o ausencia de la pieza [1, 2006.01] (medios para retirar los recortes o los residuos
5/30 estando el 6rgano de corte controlado por el B26D 7/18) [3, 2006.01]
barrido de un soporte de registro [1, 2006.01] 7/34 para aplicar una capa, tal como mantequilla, a los
5/32 estando formado el soporte de registro por la productos cortados [3, 2006.01]
pieza misma [1, 2006.01]
5/34 siendo efectuado el barrido por un dispositivo 9/00  Aparatos de corte combinados con aparatos de
fotosensible [1, 2006.01] punzonado o de perforacion, o con otros aparatos de
5/36 siendo efectuado el barrido por medios corte diferentes [1, 2006.01]
magnéticos [1, 2006.01
£ [ ] 11/00  Combinaciones de varios aparatos de corte
similares [1, 2006.01]
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B26F

(M

@

1/00

1/02

1/04
1/06

1/08

1/10
1/12
1/14
1/16

1/18

1/20

1/22

B26F

PERFORACION; CORTE CON SACABOCADOS; RECORTE; PUNZONADO; SEPARACION POR MEDIOS
DISTINTOS AL CORTE (trazado, perforacion o fabricacion de ojales A41H 25/00; fabricacion de calzado A43D; cirugia A61B;
recorte del metal B21D; perforado de metales B23B; corte del metal por calentamiento localizado, p. ¢j. corte con soplete, B23K;
corte mediante chorros de fluidos abrasivos B24C 5/02; detalles comunes a las maquinas de separar B26D; perforado de la madera
B27C; perforado de la piedra B28D; trabajo de materias plasticas o de sustancias en estado plastico B29; fabricacion de cajas,
cajas de carton, envolturas o bolsas, de papel o material trabajado de forma analoga, p. ¢j. de hojas metalicas, B31B; del vidrio
CO03B; del cuero C14B; de materiales textiles DO6H; de guias de luz G02B 6/25; de billetes GO7B) [2, 5]

Nota(s)

La presente subclase cubre:

- la perforacion, el recorte y el punzonado;

- la separacion de otra forma distinta que por corte de materiales no metélicos en hojas y de hojas de metal en general;

- la separacion de otra forma distinta que por corte de otras formas de materiales no metalicos, no previstos en otro lugar.
Es importante tener en cuenta las notas (1) y (3) que siguen al titulo de la subclase B26D .

» 1/24 . Perforacion por medio de agujas o
Perforacion; Corte con sacabocados; Recorte;_ ' alfileres [1, 2006.01]
Punzlornad]g,z?lg azrg/t)(z)s- a estog efgctlos (ﬁ)erfora}cmn pé)r 1/26 . Perforacion por medios no mecanicos, p. €j. por un
rayo laser ; sometiendo las herramientas de chorro de fluido [1, 2006.01]
trabajar con muela o los productos abrasivos a .
. . . . 1/28 . . pordescargas eléctricas [1, 2006.01]
vibraciones, p. ¢j. muelas en frecuencia ultrasonora O
B24B 1/04; perforacion por chorro abrasivo B24C; 1/31 . . porradiaciones [3, 2006.01] .
fichas o cintas perforadas para fines estadisticos o de 1/32 . Aparatos manuales para perforar o punzonar, p. €j.
registro GO6K 1/00) [1, 2006.01] punzones [1, 2006.01]
Perforacion por punzonado, p. €j. con un movimiento 1/34 . . accionados por motor (detalles o partes
reciproco de vaivén del punzon y del banco uno con constitutivas, p. ej. carcasas o cuerpos de
relacion a otro [1, 2006.01] herramientas portatiles a motor no relacionadas
con punzones capaces de ser accionados de forma particularmente con la operacion realizada
selectiva [1, 2006.01] B25F 5/00) [1, 4, 2006.01]
con instrumentos de punzonado que se desplazan 1736 . Pinzas de punzonar o perforar [1,2006.01]
con la pieza [1, 2006.01] 1/38 . Recorte Corte con sacabocados [1, 2006.01]
en la que los instrumentos son transportados 1/40 . . utilizando una prensa, p. €j. del tipo piloén (prensas
por un tambor rotativo o un soporte similar, y en general B30B) [1, 2006.01]
se desplazan, durante el funcionamiento con 1/42 . . . conunrodillo de presion [1, 2006.01]
relacion a estos tambores o 1/44 . . Herramientas de corte a este efecto; Matrices a
soportes [1,2006.01] este efecto [1, 2006.01]
Punzones del tipo rodillo [1, 2006.01] 1/46 . . . Hojas de prensa de balancin [1, 2006.01]

para ranurar los bordes de la pieza [1, 2006.01]
Herramientas de punzonado; Matrices de 3/00  Separacion por medios distintos al corte; Aparatos a

punzonado [1, 2006.01] este efecto (seccionamiento a la muela
Perforacion por medio de una o varias herramientas B24B 27/06) [1’ 2006.01]
del tipo taladro [1, 2006.01] 3/02 . Desgarramiento [1,2006.01]
Perforacion por incisiones, es decir, formando 3/04 . qua?acién por presion (B26F 3/08 tiene
entalladuras cerradas en sus extremidades sin prioridad) [1, 2006.01]
levantamiento de materia [1, 2006.01] 3/06 . Separacion por calor (separacion por rayo laser

con herramientas soportadas por un tambor B23K 26/00) [1, 2006.01]

rotativo o un soporte similar (B26F 1/22 tiene 3/08 . . conelementos calientes [1,2006.01]
prioridad) [1, 2006.01] 3/10 . . . conrodillos o discos calientes [1,2006.01]
para formar cortes no rectilineos, p. €j. para hacer 3/12 . . . con hilos metalicos calientes [1, 2006.01]
muescas de localizacion en los cantos de los 3/16 . . por radiaciones [3,2006.01]

diccionarios [1, 2006.01]
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B27B

B27 TRABAJO O CONSERVACION DE LA MADERA O DE MATERIALES SIMILARES; MAQUINAS
PARA CLAVAR, GRAPAR O COSER EN GENERAL

B27B SIERRAS PARA MADERA O MATERIALES SIMILARES; PARTES CONSTITUTIVAS O ACCESORIOS DE LAS
SIERRAS (sierras especialmente adaptadas a la poda de arboles A01G 3/08; aparatos de serrar especialmente adaptados para el
derribo de arboles A01G 23/091; caracteristicas no limitadas a un tipo particular de sierras de madera B23D, p. ej. fijacion de hojas
de sierra B23D 51/00; bastidores, bancos, apoyos o elementos similares de las maquinas-herramientas, en general B23Q 1/01) [5]

Esquema general

TIPOS DE SIERRA CARACTERIZADOS
POR EL ELEMENTO QUE SIERRA

AIEINALIVO ..o 3/00, 11/00,
19/00

CIrcular ........ooovvveeeeiieeeeee e 5/00, 7/00,
9/00

Decinta....c.ooooiuieiieiieeeiiieeeecece e 13/00, 15/00
De cadena........cceeeveriieiieieieceee e 17/00
[0 15 TSRS 23/00

SIERRAS PORTATILES Y SIERRAS

MANUALES ... 9/00, 21/00
ELEMENTOS DE ASERRADO ........ccccoeviiiininne 23/00, 33/00
ACCESORIOS ..., 25/00-31/00

SIERRAS PARA TRONCOS, SIERRAS

ESPECIALMENTE ADAPTADAS PARA

TRONCOS ...ttt 1/00, 3/00,
7/00, 15/00

1/00  Métodos para subdividir los troncos o las trozas que
implican esencialmente el aserrado (las caracteristicas
de las maquinas utilizadas, ver los grupos que se
relacionan con estas mismas maquinas) [1, 2006.01]

3/00 Sierras alternativas de hojas multiples; Otras
maquinas de aserrar de hojas alternativas
especialmente concebidas para el aserrado
longitudinal de los troncos [1, 2006.01]

3/02 . con chasis animado de movimiento alternativo

vertical [1, 2006.01]

3/04 . . con hojas multiples [1, 2006.01]

3/06 . . con hoja lateral [1,2006.01]

3/08 . . . combinada con un chasis de hojas

multiples [1, 2006.01]

3/10 . . Chasis o guias de chasis [1, 2006.01]

3/12 . . Mecanismos para producir el movimiento
alternativo del chasis; Dispositivos para amortizar
las vibraciones; Sistemas de equilibrado
(B27B 3/26 tiene prioridad) [1, 2006.01]

3/14 . . Sistemas para elevar o bajar los rodillos de
alimentacion [1, 2006.01]

3/16 . . Mecanismos de propulsion de los rodillos de
alimentacion [1, 2006.01]

3/18 . . Aparatos de control, p. ej. para controlar el
movimiento [1, 2006.01]

3/20 . . Aparatos para guiar la parte de madera serrada
durante el trabajo, p. ej. para evitar los defectos
debidos a los esfuerzos de torsion [1, 2006.01]

3/22 . con chasis animado de movimiento alternativo

horizontal [1, 2006.01]

3/24 . . Sistemas para levantar y bajar el
chasis [1, 2006.01]

3/26 . . Mecanismos para producir el movimiento
alternativo del chasis; Sistemas para amortiguar
las vibraciones; Sistemas de
equilibrio [1, 2006.01]

3/28 . Partes constitutivas [1,2006.01]

3/30 . . Fijacion de las hojas, p. ej. chapas de suspension;
Dispositivos de tension [1, 2006.01]

3/32 . . . estando los dispositivos de tensado equipados

de un sistema de vastago fileteado o de
cufas [1, 2006.01]

148

3/34 . . . estando los dispositivos de tensado accionados
por un fluido a presion [1, 2006.01]
3/36 . . Dispositivos para regular la distancia entre las
hojas [1, 2006.01]
3/38 . . . Registros para mantener la brecha entre las
cuchillas [1, 2006.01]
3/40 . . Dispositivos para regular la inclinacion de las
hojas [1, 2006.01]

Sierras circulares

5/00 Maquinas de aserrar que trabajan con hojas de
sierra circulares (para el aserrado longitudinal de los
troncos B27B 7/00); Organos o equipos ad
hoc [1, 2006.01]

5/02 . con la particularidad de no tener mas que una sola

utilizacion [1, 2006.01]
5/04 . . parael afinado de los cantos [1, 2006.01]
5/06 . . paraladivision de placas en elementos de
dimensiones determinadas, p. ¢j. sierras para
paneles [1,2006.01]
5/065 . . . conhojas de sierra desplazables, p.¢j.
dispuestas en un carro [6, 2006.01]
5/07 . . . . estando las placas situadas en un plano
sensiblemente vertical (B27B 5/075 tiene
prioridad) [6, 2006.01]
5/075 . . . . -caracterizados por tener una serie de hojas
de sierra, p.ej. girando en torno a ejes
perpendiculares [6, 2006.01]
5/08 . . parael aserrado, con hojas de sierra que se apoyan
paralelamente contra la superficie que va a ser
trabajada [1, 2006.01]

5/10 . Sierras circulares montadas sobre ruedas; Sierras
circulares concebidas para ser incorporadas a
tractores o a otros vehiculos y accionados por
éstos [1, 2006.01]

5/12 . Sierras cilindricas [1, 2006.01]

5/14 . Sierras circulares propulsadas
periféricamente [1, 2006.01]

5/16 . Sierras circulares de banco (B27B 15/06 tiene
prioridad) [1, 2006.01]

5/18 . . con hoja circular con movimiento de avance, p. ¢j.

montada sobre un carro [1, 2006.01]
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5/20

5/22

5/24

5/26

5/29

5/30

5/32

5/34

5/36

5/38

7/00

7/02

7/04

9/00

9/02

9/04

siendo la hoja regulable en funcion de la
profundidad o del angulo de corte; Sierras
radiales, es decir, maquinas de aserrar con un
brazo radial pivotante para el guiado del carro
movil [1, 2006.01]
con hoja circular sin movimiento de
avance [1, 2006.01]
siendo la hoja regulable en funcion de la
profundidad o del angulo de corte [1, 2006.01]
siendo el banco regulable en funcion de la
profundidad o del angulo de corte [1, 2006.01]
Detalles; Partes constitutivas;
Accesorios [2, 2006.01]
para montar o fijar las hojas o los arboles de las
sierras [1, 2006.01]
Dispositivos para fijar la hoja sobre el arbol de
una sierra circular [1, 2006.01]
Dispositivos para fijar varias hojas de sierra
circulares sobre un solo arbol; Equipos para la
regulacion del intervalo entre las
hojas [1, 2006.01]
Montaje para orientar o inclinar la
hoja [1,2006.01]
Dispositivos para frenar la hoja o el arbol;
Accesorios para amortiguar las vibraciones de la
hoja, p. ¢j. silenciadores [1, 2006.01]

Maquinas de aserrar que trabajan con hojas de
sierra circulares, especialmente concebidas para el
aserrado longitudinal de los troncos [1, 2006.01]
con sierras circulares montadas en angulo recto, p. €j.
vertical y horizontalmente [1, 2006.01]
con sierras circulares multiples montadas sobre un
solo arbol; Sistemas para la regulacion del intervalo
entre las hojas [1, 2006.01]

Sierras circulares portatiles a motor para trabajar a
mano (detalles o partes constitutivas, p. €j. carcasas, o
cuerpos de herramientas a motor no relacionados
particularmente con la operacion efectuada
B25F 5/00) [1, 4, 2006.01]

Sistemas para regular la profundidad del corte o el

grado de inclinacion [1, 2006.01]

Sistemas de guiado, p. €j. para recortar

paneles [1,2006.01]

B27B

11/00

11/02
11/04

11/06

11/08

11/10

11/12

Sierras alternativas motorizadas de corte
transversal; Accesorios ad hoc [1, 2006.01]
Dispositivos para guiar la hoja [1, 2006.01]
Soportes susceptibles de ser fijados a la
pieza [1, 2006.01]
Sistemas para el montaje de la hoja, con o sin
mecanismos de transmision desembragables para
desconectar la propulsion [1,2006.01]
Chasis, columnas o bancos [1, 2006.01]
Dispositivos para agarrar la pieza de madera o
mantenerla en posicion [1,2006.01]
Unidades de aserrado concebidas para ser montadas
sobre, o propulsadas por tractores [1, 2006.01]

Maquinas de aserrar de cinta u hoja sin fin

13/00

13/02
13/04

Maquinas de serrar de cinta, u hoja sin fin (para el
aserrado de troncos longitudinal B27B 15/00); Organos
0 equipo ad hoc [1,2006.01]

Marcos; pilares [1, 2006.01]

Mesas; Dispositivos para inclinar la hoja [1, 2006.01]
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13/06 Volantes; Palieres [1,2006.01]

13/08 Dispositivos para tensar la hoja [1, 2006.01]

13/10 Aparatos para guiar la hoja, p. ¢j. rodillos de guiado,
guias dorsales, guias laterales [1, 2006.01]

13/12 Dispositivos de lubrificacion especialmente
concebidos para las hojas de cinta [1, 2006.01]

13/14 Dispositivos de frenado especialmente concebido
para las sierras de cinta, p. ej. que entran en
funcionamiento tras la averia de la hoja [1, 2006.01]

13/16 Accesorios, p. ¢j. para enfriar la hoja [1, 2006.01]

15/00 Maquinas de aserrar de cinta u hoja sin fin,
especialmente concebida para el aserrado
longitudinal de los troncos [1, 2006.01]

15/02 con hoja guiada horizontalmente, es decir, sierras

horizontales de cinta para trozas [1, 2006.01]

15/04 con hoja guiada verticalmente [1, 2006.01]

15/06 combinadas con sierras circulares para realizar
simultaneamente varias operaciones de
aserrado [1, 2006.01]

15/08 con varias hojas de sierra de cinta [1, 2006.01]

17/00  Sierras de cadena; Accesorios ad hoc [1, 2006.01]

17/02 Sierra de cadena provistas de guia (B27B 17/06 tiene
prioridad) [1, 2006.01]

17/04 Poleas de reenvio montadas sobre

rodamientos [1, 2006.01]

17/06 Sierras de cadena en arco [1,2006.01]

17/08 Propulsiones o controles; Dispositivos para orientar o
inclinar la cadena [1, 2006.01]

17/10 Embragues de transmision especialmente

concebidos para las sierras de cadena [1, 2006.01]

17/12 Dispositivos de lubrificacion especialmente
concebidos para las sierras de cadena [1,2006.01]

17/14 Sistemas para tensar la cadena [1, 2006.01]

19/00  Otras sierras alternativas accionadas por motor;
Sierras para contornear o recortar (detalles o partes
constitutivas, p. ej. carcasas, o cuerpos, de herramientas
portatiles a motor no relacionadas particularmente con la
operacion efectuada B25F 5/00) [1, 4, 2006.01]

19/02 Sierras motorizadas para comportar una hoja sujeta

por sus dos extremidades o una de ellas unicamente,
p. ¢j. sierras saltarinas, sierras para contornear
(B27B 19/10 tiene prioridad) [1, 2006.01]
19/04 caracterizadas por el sistema de propulsion, p. ej.
por propulsion electromagnética [1, 2006.01]

19/06 Maéquinas fijas [1, 2006.01]

19/09 portatiles [2, 2006.01]

19/10 Sierras de contornear, es decir, con una hoja sujeta
por sus dos extremidades a un arco guiado
manualmente [1, 2006.01]

19/12 movidas por motor [1,2006.01]

19/14 accionadas manualmente [1, 2006.01]

21/00  Sierras manuales sin motor (B27B 19/14 tiene
prioridad); Equipos para el aserrado manual, p. ej.
caballetes de serrado (cabria) [1, 2006.01]
21/02 Sierras de troncos, o sierras de tipo "sierra para
metales" [1, 2006.01]

21/04 Sierras manuales de corte transversal;
Serruchos [1, 2006.01]

21/06 Dispositivos para tensar la hoja [1, 2006.01]

21/08 Dispositivos montados sobre las sierras manuales,

para regularlas o ajustarlas, p. ej. para limitar la
profundidad del corte [1,2006.01]
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23/00  Otros métodos para cortar la madera por medio de 29/04 Carros de troncos o trozas provistos de medios de
herramientas dentadas no rotativas; Herramientas agarre que no pasan por detras de la o las hojas de
ad hoc (corte con alambre caliente aserrar, especialmente para las sierras alternativas de
B27M 1/06) [1, 2006.01] chasis; Dispositivos de los accesorios de sujecion

situados sobre estos carros [1, 2006.01]

Partes constitutivas o accesorios de sierras 29/06 Carros auxiliar§s para troncos o trozas para.el

transporte previo de las trozas hasta los rodillos de

25/00  Dispositivos para la alimentacion de madera en las alimentacion de trozas [1, 2006.01]
serrerias o en las maquinas de aserrar; Dispositivos 29/08 Carros para troncos o trozas provistos de medios de
de alimentacién de arboles (B27B 31/00 tiene sujecion concebidos para pasar més alla de la o las
prioridad) [1, 5, 2006.01] hojas de aserrar, especialmente para las sierras de

25/02 con avance por rodillos o rodillos cinta; Dispositivos de los accesorios de sujecion

compresores [1, 2006.01] situados sobre los carros; Dispositivos para retornar

25/04 con avance para cadenas o por correas [1, 2006.01] situados sobre los carros [1, 2006.01]

25/06 Avance eléstico 0 accesorios compresores, . €j. 29/10 Conjuntos para regular lateralmente o controlar la

patines, resortes [1, 2006.01] sujecion o los dispositivos de retorno en funcion

25/08 Dispositivos de alimentacién susceptibles de ser del espesor de la plancha a dividir [1, 2006.01]

:Ssr;;;ard[ols’ ;ggz}gﬁer méquina de 31/00 Dispositivos para transportar, cargar, volver, centrar
. . ., o descargar las trozas o madera especialmente
25/10 Accesorios de control manual para la alimentacion o . . A
. .. concebidos para las serrerias o las maquinas de
para empujar, p. ¢j. impulsores [1, 2006.01] aserrar (B27B 29/00 tiene prioridad) [1, 2006.01]

27/00  Guias o topes para la madera en las serrerias o en las 31/02 Sistemas de carga de los carros moviles [1, 2006.01]
méquinas de aserrar; Aparatos de medida adaptados 31/04 Sistemas para el retorno de las trozas [1, 2006.01]
(dispositivos de seguridad especialmente adaptados a las 31/06 Sistemas de regulacion, p. €j. por proyeccion
sierras de madera B27G 19/00; caracteristicas optica [1, 2006.01]
estructurales de los aparatos de medida 31/08 Sistemas de descarga [1, 2006.01]

GO01B) [1, 2006.01]
27/02 dispuestos lateral y paralelamente con relacion al 33/00  Herramientas de aserrado para las serrerias,
p]ano de la hoja de sierra [1’ 2006.01] mz'lquinas de aserrar, o diSpOSiﬁVOS de
27/04 dispuestos perpendicularmente al plano de la hoja de aserrado [1, 2006.01]
sierra [1, 2006.01] 33/02 Concepcion estructural de las hojas de sierra o de los
27/06 dispuestos en forma angular con relacion al plano de dientes de sierra [1, 2006.01]
la hoja de sierra, p. ej. para el corte de 33/04 Hojas de sierra alternativas con chasis [1, 2006.01]
ingletes [1, 2006.01] 33/06 Hojas de sierra de cinta [1, 2006.01]
27/08 dispuestos de forma regulable, no limitada a uno solo 33/08 Hojas de sierra circulares [1,2006.01]
de los grupos B27B 27/02-B27B 27/06 [1, 2006.01] 33/10 Hojas de sierra manuales [1, 2006.01]
27/10 Dispositivos para desplazar o regular las guias o los 33/12 Hojas de sierra con elementos o segmentos
topes [1,2006.01] dentados incorporados o
. . L . intercambiables [1, 2006.01]
29/00 Dispositivos de agarre, sujecion 0 mantenlmleflto .de 33/14 Cadenas cortantes [1, 2006.01]
:;)s troncos o .troza.s.en las serrerias o en "‘.S maquinas 33/16 Hilos cortantes; Cintas cortantes delgadas y
e aserrar (dispositivos de seguridad especialmente .
adaptados a las sierras de madera B27G 19/00; para la rngrmdas [1, 2006.01] )
madera en otras formas, ver los grupos correspondientes 33/18 Cllmd.ros.cortantes dotados de un anillo dentado en
previstos para las maquinas); Carros moviles para su periferia [1, 2006.01]
troncos o trozas que van a ser cortados [1, 2006.01] 33/20 Hojas‘ de sierra o he@amientas para desbastado,
29/02 Cartabones de ajuste; Aparatos de agarre combinadas con medios para despedazar los
adaptados [1, 2006.01] recortes [2, 2006.01]

B27C CEPILLADORAS, TALADRADORAS, FRESADORAS, TORNOS O MAQUINAS UNIVERSALES PARA LA MADERA O
MATERIALES SIMILARES (maquinas-herramientas en general B23; trabajo de la madera por medio de dispositivos abrasivos, p.
¢j. por arenado, B24; herramientas para estas operaciones B27G)

1/00 Maquinas para la obtencion de superficies planas, p. 1/06 Maéquinas para corregir irregularidades y reducir el
ej. con la ayuda de titiles rotativos; Equipo de estas espesor posteriormente [1, 2006.01]
maquinas [1, 2006.01] 1/08 Magquinas para trabajar simultaneamente varias caras
1/02 Maquinas para corregir las irregularidades, es decir, de la pieza [1, 2006.01]
que trabajan por una sola cara [1, 2006.01] 1/10 Cepillos manuales equipados con portaherramientas
1/04 Maquinas cepilladoras para reducir el accionados por motor (detalles o partes constitutivas,
espesor [1, 2006.01] p. €j. carcasas, cuerpos de herramientas portatiles a
motor no relacionadas particularmente con la
operacion efectuada B25F 5/00) [1, 4, 2006.01]
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1/12 Sistemas de avance de la pieza [1, 2006.01] 5/06 Dispositivos para el ajuste o el avance de la
1/14 Otras partes constitutivas o accesorios [1, 2006.01] pieza [1, 2006.01]
5/08 Tornos de cilindrar [1, 2006.01]

3700 Maquinas de perforar o dispositivos de perforado; 5/10 Magquinas manuales portatiles para fresar la madera;
Equipo de estas miquinas (B23B tiene Rebajadoras (detalles o partes constitutivas, p. €j.
prioridad) [1,2006.01] carcasas o cuerpos de herramientas portatiles a motor

3/02 Miéquinas de perforar fijas con un solo no relacionadas particularmente con la operacion

husillo [1, 2006.01] efectuada B25F 5/00) [1, 4, 2006.01]
3/04 Maéquinas de perforar fijas con husillos
multiples [1, 2006.01] 7/00 Madiquinas para tornear la madera; Equipo de estas

3/06 Maiquinas o aparatos para perforar orificios de méquinas. (B23B, B23G, ]3_’23Q tieneq prioridad;

pasador [1, 2006.01] caracteristicas de las maquinas de copiar

3/08 Maéquinas o aparatos de perforar, portados por el B23Q 35/00) [1, 2006.01]

operario [1, 2006.01] 7/02 Tornos para el torneado a mano [1, 2006.01]
7/04 Dispositivos para centrar o montar la

5/00 Maiquinas concebidas para la realizacion de piezas de pieza [1, 2006.01]
formas o perfiles particulares, p. ej. con la ayuda de 7/06 Dispositivos para guiar o soportar la herramienta, p.
herramientas rotativas; Equipo de estas maquinas ej. soportes de herramientas [1, 2006.01]

(torneado B27C 7/00; caracteristicas de las maquinas de
copiar B23Q 35/00; entallado, mortajado, confeccion de 9/00 Maquinas con posibilidades multiples; Maquinas
lengiictas o de ranura B27F) [1, 2006.01] universales; Equipo de estas maquinas [1, 2006.01]

5/02 Maquinas de banco [1, 2006.01] 9/02 con un solo husillo [1, 2006.01]

5/04 Guiado de la pieza [1, 2006.01] 9/04 con varios husillos [1, 2006.01]

B27D TRABAJO DEL CHAPADO O DEL CONTRACHAPADO DE LA MADERA (aplicacion de liquidos u otros materiales fluidos
a las superficies en general B05; apomazado, tratado con arena o pulido de la madera B24; aplicacion de adhesivos o de cola a las
superficies de madera B27G 11/00; fabricacion de hojas de madera chapadas B27L 5/00)

Nota(s) [3
Los productos estratificados clasificados en la presente subclase estan igualmente clasificados en B32B .
1/10 Juntado de bordes de trozos de chapa; Unidn de estos

1700 Unién de chapas de madera con cualquier material; trozos por los bordes; Tratamiento preparatorio de los
Fabricacion de objetos a partir de tales uniones bordes, p. €j. corte [1, 2006.01]

(fabricacion de objetos por procedimientos en seco a

partir de particulas o fibras de madera o de otras 3/00 Prensas de chapado; Plataformas de prensas;

materias lignocelul(')sicas o de sustancias orgainicas Prensas de contrachapado (prensas en general

analogas B27N); Tratamientos preparatorios de las B30B) [1, 2006.01]

superficies que se van a unir, p. ej. 3/02 Prensas de calefaccion con plataformas

entallado [1, 2006.01] multiples [1, 2006.01]
1/02 Mesas calefactoras de chapar [1,2006.01] 3/04 con plataformas de prensa, bandas u 6rganos
1/04 para la fabricacion del contrachapado o de objetos analogos méviles, dispuestos

contrachapados; Hojas de contrachapado [1, 2006.01] sucesivamente [1, 2006.01]
1/06 Fabricacion de las capas interiores; Forma de
éstas [1, 2006.01] 5/00 Trabajo del chapado o del contrachapado por medio

1/08 Fabricacion de objetos conformados; Prensas de otras operaciones especialmente adaptadas al

especialmente concebidas a este fin [1, 2006.01]

chapado o al contrachapado (trabajo de las lengiietas
de manera analoga al trabajo de la cafia
B27J) [1, 2006.01]
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B27F COLAS DE MILANO; ESPIGAS; MORTAJADORAS PARA MADERA O MATERIALES SIMILARES; MAQUINAS DE
CLAVAR, DE GRAPAR O DE UNIR (herramientas manuales para clavar o grapar B25C; fabricacion de cajas, arcas o cofres de
madera B27M 3/34; medios de ensamblaje para elementos de construccion en general, p. ¢j. clavijas utilizadas en la construccion de
edificios, E04B 1/38; elementos de ensamblaje en general, p. ¢j. clavijas en general, F16B)

Nota(s)

(1) La presente subclase cubre igualmente el ensamblaje de los elementos a unir, p. €j. con la ayuda de cola.

2) La presente subclase no cubre la aplicacion de adhesivos o de cola a superficies de madera a unir, que esta prevista por el grupo
B27G 11/00 .

100 E plaies de cola de mil Esoi Fabricacio 5/08 . . . Cadenas de mortajadoras [1, 2006.01]
nsamblajes de cola de milano; Espigas; Fabricacién 5/10 ivad los [1. 2006.01
de lengiietas o de ranuras (entallado B27F 5/00); eduipa a.s con escop OS.[ ’ ]
E . . . . 5/12 . . pararealizar los alojamientos donde se engastan
nsamblajes de ranuras y lengiietas; Ensamblaje de . .
dedos (maquinas o dispositivos para realizar los herrajes, p- €. en los marcos de las puertas,
ensamblajes de uiias B27G 5/00; herramientas de corte ventanas, mobiliario [1,2006.01]
para tallar ranuras o espigas 7/00 Clavado o S
grapado (grapadoras quirirgicas
B27G 1_3/1‘_‘), 1,2, 200"6‘01] . A61B 17/068; herramientas manuales para clavar
1/02 Eabrlcam_on de lengiietas o de ranuras, de longitud B25C 1/00; herramientas portatiles para grapar que
indeterminada [1, 2006.01] utilizan la fuerza muscular, herramientas manuales para
1/04 solamente a lo largo del borde de una grapar que utilizan un motor B25C 5/00); Elementos
plancha [1, 2006.01] clavados o grapados [1, 2006.01]
1/06 simultaneamente a lo largo de los bordes opuestos 7/02 . Maquinas de clavar [1, 2006.01]
de una plancha [1, 2006.01] 7/04 . . Aparatos para remachar los clavos una vez
1/08 Fabricagién Qe F:olas de m_ilano, lengiietas o espigas, clavados [1, 2006.01]
de long%tud-hmltada d.eﬁmda [1,2006.01] 7/05 . . Medios de accionamiento [3, 2006.01]
1710 - Fabricacion de espigas de perfil redondo o 7/07 . . . que utilizan la fuerza muscular [3, 2006.01]
redondeado [1,2006.01] _ 7/09 . . . que utilizan la presién de un fluido [3, 2006.01]
1/12 M'flqu}nas para cerrar 12,‘5 esquinas, es ‘,1““’ 7/11 que utilizan energia eléctrica [3, 2006.01]
maquinas para confeccionar ensamblajes de forma . .. . .,
almenada [1, 2006.01] 7/13 . . Dispositivos de alimentacion de
] . . clavos [3, 2006.01]
1/14 Dispositivos de calibrado especialmente .. .
. L 7/15 . Maquinas que utilizan clavos de
concebidos para las maquinas de cerrar
. . . plaqueta [3,2006.01]
esquinas (instrumentos de medida o
GO1) [1, 2006.01] 7/17 . Maquinas de grapar [3, 5, 2006.01]
1/16 Fabricacion de ensamblajes de dedos, es decir, en 7/19 . . con posibiltidafi de red([);)lazrol(';l; g)ﬁremidades de las
forma de cufias que se unen la cara de una con la otra grapas contra fa pieza [3, .
a la inversa de las colas de milano (B27F 1/08 tiene 7/21 ... con mpdms para formar las grapas en la
prioridad) [2, 2006.01] maquina [3, 2006.01]
7/23 . . . . conaccionamiento rotativo [3, 2006.01]
4/00  Maquinas para colocar los pasadores, con o sin 7/26 . . sinposibilidad de redoblar las extremidades de las
equipo de perforacién (fabricacion de pasadores de grapas contra la pieza [3, 2006.01]
madera B27M 3/28) [1, 2006.01] 7/28 con medios para formar las grapas en la
5/00 Entallado o mortajado (formones manuales fhaquina [3’, 2006',01]
B27G 17/08) [1, 2006.01] 7/30 . . Medios de accionamiento [3, 2006.01]
5/02 Magquinas para mortajar o entallar [1, 2006.01] 732 ... que ut¥l¥zan la ﬁler?? muscular [3’ 2006.01]
5/04 equipadas a la vez de herramientas en forma de ;j ; 2 ©o-o- que ut$zan la pre,s.lor; ’de }m T;I(;(:)E;’ ()2306'01]
cadena y de escoplos [1, 2006.01] .« . queutihizan energia electrica [3, .
5/06 equipadas de herramientas en forma de 7/38 . . Dispositivos de alimentacién de
cadenas [1, 2006.01] grapas [3, 2006.01]
B27G MAQUINAS ACCESORIAS O APARATOS PARA TRABAJAR LA MADERA O MATERIALES SIMILARES;

HERRAMIENTAS PARA TRABAJAR LA MADERA O MATERIALES SIMILARES (herramientas para trabajar con muela
B24D; herramientas para aserrar B27B 33/00; herramientas para maquinas de entallar o mortajar B27F 5/02; herramientas para
fabricar serrin, virutas, polvo o productos similares B27L 11/00); DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD PARA MAQUINAS O
HERRAMIENTAS PARA EL TRABAJO DE LA MADERA

Esquema general
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DISPOSITIVOS O MAQUINAS PARA

QUITAR LOS NUDOS U OTRAS PARTES

NO UTILIZABLES ......c.ccooiiiiiiiiiiiiciiic e 1/00, 3/00
DISPOSITIVOS O MAQUINAS PARA

HACER ENSAMBLAIJES DE INGLETE,

PARA ENCOLAR ........cccooiiiiiiiiiiiiii 5/00, 11/00

B27G - B27H

Miquinas o aparatos accesorios
1/00 Ma4aquinas o aparatos para quitar los nudos u otras
anomalias o para rellenar los agujeros [1, 2006.01]

3/00 Dispositivos para quitar las cortezas, virutas,
desechos o serrin, especialmente concebidos para ser
utilizados con las maquinas para trabajar la madera
o en los talleres a este mismo fin [1, 2006.01]

5/00 Magquinas o dispositivos para hacer ensamblajes de
inglete cuyas extremidades se unen
planamente [1, 2006.01]
5/02 . para serrar ingletes; Cortadores de ingletes (guia para
la madera en las maquinas serradoras
B27B 27/00) [1,2006.01]
5/04 . para cepillar, cortar, cizallar o pulir los
ingletes [1, 2006.01]

11/00  Aplicacion de adhesivos o de cola de las superficies
de madera que se van a unir [1, 2, 2006.01]
11/02 . Recipientes para la cola; Aparatos para recalentar o
calentar la cola [1, 2006.01]

Herramientas especialmente adaptadas para trabajar la
madera o materiales similares [2]

13/00  Conjuntos de portaherramientas y de herramientas;
Otras herramientas dotadas de movimiento rotativo
especialmente adaptadas al trabajo de la madera o
materiales similares (B27G 15/00, B27G 17/00 tienen
prioridad ) [1, 2006.01]

13/02 . en forma de arboles alargados, es decir, cilindricos
(B27G 13/12 tiene prioridad) [1, 2006.01]
13/04 . . Montaje de las herramientas cortantes por medios
de agarre mecanicos [1, 2006.01]
13/06 . . Montaje de herramientas cortantes por medios de
agarre que utilizan un fluido a presion [1, 2006.01]
13/08 . en forma de disco; Fresas para madera (B27G 13/12
tiene prioridad) [1, 2006.01]
13/10 . . Montaje de las herramientas cortantes, p. €j. por

medio de collarines de arranque [1, 2006.01]

HERRAMIENTAS ....cooiiiiiiieneeeceeeee e 13/00, 15/00,
17/00
DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD,
MEDICION O PARA EL BUEN
FUNCIONAMIENTO .....coooiiiiiieieieieeeeseeeeee 19/00, 21/00,
23/00
13/12 . para cortar perfiles [1, 2006.01]
13/14 . . parahacer ranuras o espigas [1,2006.01]
13/16 . . parahacer barras cilindricas, p. ¢j.
pasadores [1,2006.01]
15/00 Herramientas para perforadoras o tornos;
Taladros [1, 2006.01]
15/02 . Herramientas de perforacion de orificios [1, 2006.01]

17/00 Herramientas operadas manualmente [1, 2006.01]
17/02 . Cepillos [1,2006.01]

17/04 . Cepillo de radios; Raspadores [1,2006.01]

17/06 . Escofinas [1,2006.01]

17/08 . Formones para mortajar o escoplos [1, 2006.01]

Protecciones o dispositivos de seguridad

19/00  Protecciones o dispositivos de seguridad
especialmente adaptados para las sierras de madera;
Dispositivos auxiliares que facilitan una buena
utilizacion de las sierras de madera [1, 2006.01]

19/02 . parasierras circulares [1, 2006.01]

19/04 . . parasierras circulares motorizadas operadas
manualmente [1, 2006.01]

19/06 . parasierras de cinta u hojas sin fin [1, 2006.01]

19/08 . Accesorios para mantener abierto el corte hecho por

la sierra, p. ej. cufias-hendidoras o discos
hendidores [1, 2006.01]

19/10 . Medidas para impedir la rotura de las partes aserradas
de la pieza [1,2006.01]

21/00  Protecciones o dispositivos de seguridad
especialmente concebidos para las otras maquinas de
trabajar la madera [1, 2006.01]

23/00  Aparatos de calibrado especialmente concebidos
para ajustar las herramientas o las guias, p. ej. para
ajustar las hojas cortantes en los portaherramientas
(para disposiciones en sierras operadas manualmente
B27B 21/08; para las guias de las maquinas de aserrar
B27B 27/00) [1, 2006.01]

B27H CURVADO DE MADERA O MATERIALES SIMILARES; TONELERIA; FABRICACION DE RUEDAS DE MADERA O

MATERIALES SIMILARES

1/00  Curvado de madera [1, 2, 2006.01]

3/00 Fabricacion de elementos de cubas, jaulas o de
toneles (montaje, p. ej. reparacion,
B27H 5/00) [1, 2006.01]

3/02 . Fabricacion de duelas de toneles [1, 2006.01]

3/04 . Fabricacion de fondos o de carcasas de
toneles [1, 2006.01]

CIP (2023.01), Seccion B

5/00 Fabricacion de cubas, jaulas o de toneles (a partir de
bandas o de hojas de madera de chapado
B27D 1/00) [1, 2006.01]

5/02 . Fabricacion a partir de las duelas [1, 2006.01]

5/04 . . Curvado de las duelas para darles su forma
definitiva y montaje de éstas [1, 2006.01]

5/08 . Acabado de toneles, p. ¢j. fabricacion de

ranuras [1, 2006.01]
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5/10 Fijacion con aros de los toneles [1, 2006.01] 7/00  Fabricacion de ruedas entera o principalmente de

5/12 Fabricacién de espitas de madera; Perforacion o madera, p. ¢j. ruedas de carro; Fabricacion de
escariado de los orificios de las ruedas y llantas en madera, p. ej. volantes de
espitas [1, 2006.01] direccion [1, 2, 2006.01]

B27J TRABAJO MECANICO DEL JUNCO, DEL CORCHO O DE OTROS MATERIALES SIMILARES

Nota(s)
En la presente subclase, la expresion siguiente tiene el significado abajo indicado:
- "trabajo de junco" comprende igualmente el trabajo analogo de otros materiales, p. ¢j. listones de madera o de materiales
plasticos.
1/00  Trabajo mecanico del junco o de materiales similares 3/00 Descortezado de varas de mimbre (descortezado de
(tejido DO3D) [1, 2006.01] troncos de arboles B27L 1/00) [1, 2006.01]
1/02 Trenzado, p. €j. para la fabricacion de cestos . . L
(trenzado en general D04C) [1, 2006.01] 5/00 Traba].o mecanico del corcho (fabricacion por .
procedimiento en seco de articulos hechos a partir de
particulas o fibras de corcho B27N) [1, 2006.01]
7/00  Trabajo mecanico de materiales procedentes de
arboles o de vegetales, no previsto en otro
lugar [1, 2006.01]

B27K PROCEDIMIENTOS, EQUIPOS O EMPLEO DE SUSTANCIAS ESPECIFICAS PARA LA IMPREGNACION, LA
COLORACION, EL TINTE O EL BLANQUEO DE LA MADERA, O PARA EL TRATAMIENTO DE LA MADERA CON
LIQUIDOS POR PENETRACION, NO PREVISTO EN OTRO LUGAR; TRATAMIENTO QUIMICO O FISICO DEL
CORCHO, DE LA CANA, DEL JUNCO, DE LA PAJA O DE MATERIALES SIMILARES [2]

1/00 Remojado de la madera [1,2006.01] 3/18 . . Compuestos de metales alcalino-
1/02 Aparatos [1, 2006.01] térreos [1, 2006.01]
3/20 . . Compuestos de metales alcalinos o de
3/00 Impregnacion de la madera p. ej. para proteccion amonio [1, 2006.01]
(impregnacion y secado combinados 3/22 . . Compuestos de zinc o de cobre [1, 2006.01]
B27K S/Of‘) !1’ 2006.01] 3/24 . . Compuestos de mercurio [1,2006.01]
3/02 Procedlmlent(?s, Aparatf)s. 1, 2006.'01] 3/26 . . Compuestos de hierro, de aluminio o de
3/04 Impregnacion en recipientes abiertos [1, 2006.01] cromo [1, 2006.01]
3/06 Métodos que utilizan el desplazamiento de la 3/28 . . Compuestos de arsénico o de
savia [1, 2006.01] antimonio [1, 2006.01]
3/08 Impregnacion a presion [1, 2006.01] 3/30 . . Compuestos de flior [1,2006.01]
3/10 Aparatos [1, 2006.01] 3/32 . . Mezclas de diferentes agentes de impregnacion
3/12 Impregnacion por recubrimiento de la superficie minerales [1, 2006.01]
Qe la madera con una pasta 3/34 . Agentes de impregnacion organicos [1, 2006.01]
impregnante [1,2006.01] 3/36 Compuestos aliféticos [1, 2006.01]
3/14 Metodgs fie lmpregnacion por 3/38 Compuestos aromaticos [1, 2006.01]
envolvimiento [1, 2006.01] ,
3/15 I ., sada d 3/40 . . . haldgenos [1,2006.01]
fpregnacion acomparaca de 3/42 . . . nitrados, o nitrados y halogenados [1, 2006.01]
polimerizacién [2, 2006.01] . . .
3/44 . . Alquitran; Aceites minerales [1, 2006.01]
Nota(s) 3/46 . . . Alquitran de hulla [1, 2006.01]
3/48 . . . Aceites minerales [1,2006.01]
En l/os'grupos B27K 3/ 1'6-B27K 3/ 3'4 se aprlica‘la regla 3/50 . . Mezclas de diferentes agentes de impregnacion
(.iel 'ultlr'r}o lugar, es decir, en cada nlyel jerarquico, salyo organicos [1, 2006.01]
1nd1f:a010n en contrra,. los agentes de Impregnacion estan 3/52 Agentes de impregnacion que contienen mezclas de
clasificados en el ltimo lugar apropiado. compuestos minerales y organicos [1, 2006.01]
3/16 Agentes de impregnacion minerales [1, 2006.01]
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B27K - B27M

5/00 Tintado o coloracion de la madera; Blanqueamiento 5/06 Reblandecimiento o endurecimiento de la madera
de la madera; Tratamiento de 1a madera no previsto (mediante impregnacion acompafiada de
en los grupos B27K 1/00 o B27K 3/00 [1, 2006.01] polimerizacion B27K 3/15) [1, 2006.01]
5/02 Coloracion o tintado de la madera; Blanqueo de la
madera [1, 2006.01] 7/00  Tratamiento fisico o quimico del corcho [1, 2006.01]
> dBiﬁzqrﬁzgeiéTfrgggzcgf]l combinados con el secado 9/00 Tratamiento fisico o quimico de la cafia, de l1a paja o
’ : de materias similares [1, 2006.01]

B27L DESCORTEZADO O QUITADO DE VESTIGIOS DE RAMAS (silvicultura A01G); RAJADO DE LA MADERA;
FABRICACION DE HOJAS DE MADERA PARA CHAPADO, VARILLAS, BASTONCILLOS, VIRUTAS, FIBRAS O
POLVO DE MADERA

1/00  Descortezado o retirada de vestigios de ramas de 5/06 Corte de bandas a partir de un tronco o de una pieza
arboles 0 maderas (levantamiento de corteza por de madera fija, cuando el portacuchillo esta animado
tratamiento quimico B27L 3/00); Maquinas a este de un movimiento de vaivén o a partir de un tronco o
efecto [1, 2, 2006.01] una pieza de madera animada de un movimiento de

vaivén, mientras que el portacuchillo permanece fijo;

Nota(s) [5] Cortadoras de chapados [1, 2006.01]

5/08 Seccionamiento en hojas o en segmentos de las
Los dispositivos de alimentacion de arboles son bandas de madera para chapado; Dispositivos de
cubiertos por el grupo B27B 25/00 . corte a este efecto; Confeccion de piezas para
chapado, p. ej. cortando en las dimensiones
1/02 por frotamiento de los troncos unos contra otros fijadas [1, 2006.01]
(B27L 1/04 tiene prioridad); Equipo para el
descortezado humedo [1, 5, 2006.01] 7/00  Dispositivos para partir los troncos [1, 6, 2006.01]
1/04 por frotamiento de los troncos en tambores 7/02 utilizando elementos rotativos [6, 2006.01]
rotativos [1, 5, 2006.01] 7/04 tornillos cénicos [6,2006.01]
1/05 Tambores a este efecto [5, 2006.01] 7/06 utilizando cuiias, cuchillas o separadores (B27L 7/02
1/06 Dispositivos maniobrados manualmente o portatiles tiene prioridad) [6, 2006.01]
para el descortezado o para la retirada de vestigios de 7/08 utilizando elementos que corten en
ramas [1, 2006.01] rebanadas [6, 2006.01]
1/08 utilizando anillos rotativos [5, 2006.01] L . . .
1/10 utilizando herramientas rotativas (B27L 1/04, 9700 g;l:;?sa(cl;g;g:e:zlzt;‘;gg l::;ﬂ;gi’(?é ;i}f;&:;os de
B27L 1/08, B27L 1/12 tienen prioridad) [5, 2006.01] B27M 3/38: combinada CO;I otras o . |
L . ; peraciones para la

1/12 utilizando herramientas plegables [5, 2006.01] fabricacion de cerillas C06F) [1’ 2006.01]

1/14 utilizando chorros de fluido [5, 2006.01]

11/00  Fabricacion de virutas, particulas, polvo, o productos

3/00  Descortezado por tratamiento quimico [1, 2006.01] similares, a partir de madera (desintegracion en

general B02C; hojas de sierra para desbastar o

5/00  Fabricacién de hojas de madera para chapado herramientas de serrar combinadas con medios para
(trabajo del chapado o del contrachapado de la madera desmenuzar los recortes B27B 33/20: obtencion de
B27D) [1, 2006.01] fibras para la hilatura DO1B 1/00; por procedimientos

5/02 Corte de bandas a partir de un tronco o troza animado htumedos D21B 1/12); Herramientas a este

de un movimiento de rotacion; efecto [1, 2, 2006.01]
Desenrolladoras [1, 2006.01] 11/02 de virutas de madera o particulas
5/04 estando el tronco animado de un movimiento de similares [1, 2006.01]
rofaci(')n alrededor de un eje situado exteriormente 11/04 de lana de madera [1, 2006.01]
a este [1, 2006.01] 11/06 de aserraduras de madera (muelas
B24D) [1, 2006.01]
11/08 de fibras de madera, p. ¢j. obtenidas por
desgarramiento [1, 2006.01]
B27M TRABAJO DE LA MADERA NO PREVISTO EN LAS SUBCLASES B27B-B27L; FABRICACION DE ARTICULOS

PARTICULARES DE MADERA
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B27M - B27N

1/00  Trabajo de la madera no previsto en las subclases 3/10 de palas de hélice de avion [1, 2006.01]
B27B-B27L, p. ¢j. por estirado [1, 2, 2006.01] 3/12 de rampas, escalones o peldafios de escalera,

1/02 por compresion [1, 2006.01] escaleras, o de sus elementos [1,2006.01]

1/04 por punzonado [1, 2006.01] 3/14 de traviesas de ferrocarril [1, 2006.01]

1/06 por combustion o por carbonizacion, p. €j. por corte 3/16 de mangos o empufiaduras de herramientas, p. ¢j. de

con hilo caliente (en tanto que tratamiento de mazos de madera [1, 2006.01]
superficies B44B) [1, 2006.01] 3/18 de mobiliario [1,2006.01]
1/08 por procedimientos en varias etapas [2, 2006.01] 3/20 de hormas; de calzado, p. €j. zuecos; de partes del
L » . . calzado, p. ej. tacones [1, 2006.01]

3/00 Fab.rlcacmn o restauracion de artlfu!os particulares 3/22 de articulos de deporte, p. ej. quillas, cuadros de
se'mlac.a'bados 0 ac.abados (caracte'r 1st1'cras de los raquetas de tenis, esquies, canaletes [1, 2006.01]
dispositivos de copiado B23Q; fabricacion del . L .
contrachapado o de las hojas de madera para ¢l chapado, 3/24 de utensilios domésticos, p. €j. cucharas, perchas, de

e . ganchos de percha [1, 2006.01]
conformacion del contrachapado de las hojas de madera ; o
para el chapado con vistas a la formacién de articulos 3/26 de articulos de fumador, p. ¢j. pipas [1, 2006.01]
B27D; de partes interiores para el contrachapado 3/28 de pernos o pasadores [1, 2006.01]
B27D 1/06; maquinas para clavar o grapar en general 3/30 de bobinas [1, 2006.01]
B27F 7/00; fabricacion de elementos para la toneleria o 3/32 de trozas conicas, p. €j. para el entibado de
la fabricacion de ruedas B27H) [1, 2006.01] minas [1, 2006.01]

3/02 de elementos de tejados, p. €j. tablas para cubrir 3/34 de cajas, arcas o recipientes de madera o material

tejados [1, 2006.01] analogo incapaz de ser plegado de manera

3/04 de elementos para suelos, p. ¢j. planchas de parquet satisfactoria sin reblandecimiento (clavado o grapado

(montaje de elementos de madera sobre soportes en general B25C, B27F; en carton, papel o materiales
hechos de material distinto a la madera B32B, p. ej. capaces de ser trabajados de forma similar
B32B 37/00) [1, 2006.01] B31B) [1,2006.01]
3/06 de baldosas de parquet laminado o compuesto para 3/36 Magquinas o dispositivos para unir elementos, p. ¢j.
el montaje o unién de planchas de para hacer cajas cuyos elementos van unidos por
parquet [1, 2006.01] medio de un hilo de hierro [1,2006.01]
3/08 de listones o ripias de madera de formas 3/38 de bastones de paseo o de mangos de
especiales [1, 2006.01] paraguas [1, 2006.01]

B27N FABRICACION DE OBJETOS POR PROCEDIMIENTOS EN SECO, CON O SIN AGENTES AGLOMERANTES
ORGANICOS, A PARTIR DE PARTICULAS O DE FIBRAS DE MADERA O DE OTRAS MATERIAS
LIGNOCELULOSICAS O SUSTANCIAS ORGANICAS ANALOGAS (conteniendo materias de cemento B28B; formacion de
sustancias en estado plastico B29C; tableros de fibras hechos a partir de suspensiones de fibras D21J; secado F26B 17/00) [4]
Nota(s) [4
La presente subclase no cubre los tratamientos de composiciones en estado plastico o trabajados por el mismo tipo de
procedimientos o de aparatos que las materias plasticas, que estan cubiertas por la subclase B29B o B29C .

3/16 Transporte de material del puesto de moldeo a las

1/00  Pretratamiento de materiales de moldeo [4, 2006.01] prensas (B27N 3/22 tiene prioridad); Aparatos

1/02 Mezcla de materiales con un agente aglomerante especialmente concebidos para el transporte de

(mezcla en general BO1F) [4, 2006.01] materiales o sus partes constitutivas, p. €j. placas
de prensa (transporte en general

3/00 Fabricacion de objetos sustancialmente planos, p. ej. B65G) [4, 2006.01]
paneles a partir de particulas o fibras [4, 2006.01] 3/18 Operaciones auxiliares, p. ej. precalentamiento,

3/02 a partir de particulas [4, 2006.01] humidificacién, corte [4, 2006.01]

3/04 a partir de fibras [4, 2006.01] 3/20 caracterizado por el empleo de prensas con

3/06 Fabricacion de paneles de particulas o de paneles de funcionamiento discontinuo [4, 2006.01]

fibras, que tienen capas de reYestlmlento 3/22 Carga o descarga [4, 2006.01]
preformadas, estando las particulas o l.ars fibras con 3/24 caracterizado por la utilizacioén de prensas de
las capas del panel en una sola operacioén de funcionamiento continuo i band
que tienen bandas o
prensado [4, 2006.01] cadenas sin fin desplazadas en la zona de
3/08 Moldeo o prensado (prensas en general compresién [4, 2006.01]
B30B) [4, 2006.01] 3/26 caracterizado por la utilizacion de prensas de

3/10 Moldeo de recuadros [4, 2006.01] funcionamiento continuo que tienen un tambor

3/12 a partir de fibras [4, 2006.01] prensa calentado y una banda sin fin para

3/14 Distribucion u orientacion de particulas o de comprimir la materia entre la banda y el

fibras [4, 2006.01] tambor [4, 2006.01]
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B27N

3/28 . . caracterizado por la utilizacion de prensas de 7/00  Postratamiento, p. ej. reduccion del abultamiento o
extrusion [4, 2006.01] contraccion, alisamiento; Proteccion de los bordes de
los tableros contra la humedad [4, 2006.01]
5/00 Fabricacion de objetos no planos [4,2006.01]
5/02 . Objetos huecos [4, 2006.01] 9/00 Disposiciones para hacerlos ignifugos (sustancias
ignifugas CO9K 21/00) [4, 2006.01]
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B28B

B28

B28B

TRABAJO DEL CEMENTO, DE LA ARCILLA O LA PIEDRA

CONFORMACION DE LA ARCILLA O DE OTRAS COMPOSICIONES CERAMICAS; CONFORMACION DE
ESCORIAS; CONFORMACION DE MEZCLAS QUE CONTENGAN SUSTANCIAS ANALOGAS AL CEMENTO, p. ej.
YESO (moldeo en fundiciéon B22C; trabajo de la piedra o de materiales similares B28D; conformacion de sustancias en estado

plastico en general B29C;

fabricacion de productos estratificados no compuestos enteramente de estas sustancias B32B;

conformacion in situ, ver las clases correspondientes de la seccion E)

Nota(s)

En la presente subclase, la expresion siguiente tiene el significado abajo indicado:

"la materia" designa:
(a) la arcilla u otras composiciones ceramicas;
(b) las escorias o lechadas;

(c) las mezclas que tengan caracteristicas de fraguado hidraulico propias de la arcilla, los materiales analogos al cemento, las

escorias o lechadas.

Esquema general
FABRICACION

1/00

1/02
1/04
1/08

1/087
1/093

1/10

1/14

1/16

1/20

1/24

158

Conformacion de objetos
caracterizados por el método de
fabricacion y maquinas

COTTESPONAIENILES ....ovveeneiienieiienieriieieseeeeaen 1/00, 3/00,
5/00
Revestimientos de superficies........occvvververeeruennnnns 19/00

APARATOS O PROCEDIMIENTOS PARA
EL TRATAMIENTO O EL TRABAJO DE

Fabricacion de objetos conformados a partir del
material (utilizando prensas B28B 3/00; modelos sobre
transportadores en movimiento B28B 5/00; fabricacion
de objetos de forma tubular B28B 21/00) [1, 2006.01]
en la rueda de alfarero o en el torno de
calibre [1, 2006.01]
por apisonado o prensado (seguido de un trabajo a la
prensa B28B 3/02) [1, 2006.01]
por vibraciones o sacudidas [1, 2006.01]
por medios que actian en el molde [6, 2006.01]
por medios que actian directamente en el material,
p- €j. ntcleos completa o parcialmente sumergidos
en el material (vibraciones internos para
compactacion del hormigén in situ
E04G 21/08) [6,2006.01]
mediante la aplicacion de una presion sin utilizar
una prensa [1,2006.01]
por simple colada, no siendo el material ni
suministrado a presion, ni estando realmente
compactado (para materiales fundidos
B28B 1/54) [1, 2006.01]
para la fabricacion de objetos estratificados
(revestimiento B28B 11/04) [1, 2006.01]
por colada centrifuga o rotativa (colada en molde
poro absorbente implicando la rotacion del molde
B28B 1/28; para materiales fundidos
B28B 1/54) [1, 2006.01]
por moldeo por inyeccion [1,2006.01]

OBIETOS ...ttt 11/00

MOLDES; EQUIPOS AUXILIARES .....ccccccevvevinenrennnnee 7/00; 13/00,
17/00

DISPOSICIONES GENERALES DE LAS

INSTALACIONES ..ottt 15/00

FABRICACION DE OBJETOS DE FORMA

TUBULAR O REFORZADOS.......cccocecenviineineienenes 21/00, 23/00

1/26 . por colada en molde poroso o absorbente, es decir,

colando una suspension o una dispersion del material
en un absorbente de liquido o un molde poroso,
pudiendo el liquido embeberse en las paredes del
molde o pasar a través de éstas, p. ¢j. colaje de
barbotina; Moldes a este efecto (B28B 1/52 tiene
prioridad) [1, 2006.01]

1/28 . . haciendo girar el molde [1, 2006.01]

1/29 . llenando los moldes al ras de material o vertiéndolo
sobre superficies de moldeo [1, 2006.01]

1/30 . aplicando el material sobre un macho u otra

superficie de moldeo para formar una capa sobre ésta
(para formar una capa permanente
B28B 19/00) [1, 2006.01]
1/32 . . por proyeccion, p. €j. por pulverizacion
(pulverizacion en general BO5SB,
B05D) [1,2006.01]

1/34 . . . por la fuerza centrifuga [1, 2006.01]
1/38 . . porinmersion (en general BO5SC,
B05D) [1, 2006.01]
1/40 . . porenvolvimiento, p. ej. por
enrollamiento [1, 2006.01]
1/42 . . . utilizando mezclas que contienen fibras, p. ej.

para la fabricacion de hojas por cortado de la
capa enrollada [1, 2006.01]

1/44 . hundiendo los machos en los moldes ya llenos, para
formar objetos huecos [1, 2006.01]
1/48 . mediante la extraccion de materia a partir de

preformas de seccion maciza para formar objetos
huecos, p. ¢j. por punzonado o perforado [1, 2006.01]

1/50 . especialmente adaptada a la fabricacion de objetos de
material expandido, p. ej. de hormigén celular
(aspectos quimicos C04B) [1, 2006.01]
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1/52

1/54

3/00

3/02

3/04

3/06

3/08
3/10

3/12

3/14

3/16
3/18

3/20
3/22
3/24

3/26

5/00

5/02

5/04

5/06

5/08
5/10

5/12

7/00

7/02

7/04

7/06
7/08

especialmente adaptada a la fabricacion de objetos a
partir de mezclas que contienen fibras (por
enrollamiento sobre mandriles

B28B 1/42) [1, 2006.01]

especialmente adaptada a la fabricacion de objetos a
partir de materiales fundidos, p. ¢j. escorias (aspectos
quimicos C04B) [1, 2006.01]

Fabricacion de objetos conformados mediante la
utilizacion de prensas (conformacion sobre
transportadores moviles B28B 5/00); Prensas
especialmente adaptadas a la realizacion de este
trabajo (prensas en general B30B) [1, 2006.01]
en la que un punzén ejerce una presion sobre el
material en una cavidad de moldeo; Punzones de
forma particular [1, 2006.01]
con un punzén por molde (B28B 3/10 tiene
prioridad) [1, 2006.01]
con varios punzones y juegos de
moldes [1, 2006.01]
con varios punzones por molde [1, 2006.01]
estando cada carga del material comprimida contra
el objeto precedente [1, 2006.01]
en la que uno o varios cilindros ejercen una presion
sobre el material [1, 2006.01]
con cilindros alveolados
sincronizados [1, 2006.01]
con cilindros perfilados sincronizados [1, 2006.01]
Magquinas de anillo y cilindro, es decir, con un
cilindro dispuesto en un anillo y funcionando en
combinacion con la superficie interior del
anillo [1, 2006.01]
en la que el material es extrusado [1,2006.01]
por tornillo [1,2006.01]
por pistones de movimiento
alternativo [1, 2006.01]
Matrices de extrusion [1, 2006.01]

Fabricacion de objetos conformados a partir del
material en moldes, o sobre superficies de moldeo
soportadas o constituidas por transportadores en el
interior o sobre éstos, cualquiera que sea el modo de
conformacion [1, 2006.01]
sobre transportadores de tipo correa o cadenas sin fin
(en combinacién con cilindros compresores
B28B 3/12) [1,2006.01]
en moldes que se suceden delante de uno o varios
puestos de conformacion (sobre mesas giratorias
B28B 5/06) [1,2006.01]
en moldes situados sobre una mesa
giratoria [1, 2006.01]
con rotacion intermitente [1, 2006.01]
en moldes montados sobre el contorno de un tambor
rotativo [1, 2006.01]
con rotacion intermitente [1, 2006.01]

Moldes; Machos; Mandriles (especialmente adaptados
para la fabricacion de objetos de forma tubular
B28B 21/00) [1, 2006.01]

Moldes dotados de elementos regulables [1, 2006.01]

estando uno o varios de los elementos montados
sobre pivotes [1,2006.01]

Moldes dotados de elementos flexibles [1, 2006.01]

Moldes provistos de medios de basculamiento o de
vuelco [1,2006.01]
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7/10

7/12
7/14

7/16

7/18

7/20

7/22

7/24
7/26
7/28
7/30
7/32

7/34

7/36

7/38

7/40

7/42

7/44

7/46

11/00

11/02

11/04

11/06
11/08

11/10
11/12
11/14

11/16
11/18
11/22

B28B

Moldes con medios incorporados o soportados por
estos moldes, para la expulsion de los objetos
moldeados (dispositivos que no forman parte del
molde para la eyeccion de los objetos moldeados
B28B 13/06) [1, 2006.01]
por presion de fluido [1, 2006.01]
Moldes con medios incorporados o soportados por
ellos, para el recorte de los objetos moldeados en
distintas partes (medios para recortar independientes
del molde B28B 11/14) [1, 2006.01]
Moldes para la fabricacion de objetos moldeados con
cavidades o aberturas [1, 2006.01]
atravesando las aberturas el objeto de parte a
parte [1,2006.01]
Moldes para la fabricacion de objetos moldeados con
vaciados en contrasalida, p. ¢j. en cola de
milano [1, 2006.01]
Moldes para la fabricacion de elementos de edificios
prefabricados; Moldes para la fabricacion de
elementos de escaleras prefabricadas [1, 2006.01]
Estructura de molde unitarias con una pluralidad de
espacios de moldeo [1, 2006.01]
Conjuntos ensamblados de moldes
independientes [1, 2006.01]
Machos; Mandriles [1, 2006.01]
regulables, replegables o extensibles [1,2006.01]
inflables (union de valvulas a cuerpos elésticos
inflables B60C 29/00) [1, 2006.01]
Moldes, machos o mandriles de material especial, p.
¢j. de material destructible (para colaje en molde
poroso o absorbente B28B 1/26) [1, 2006.01]
Revestimientos interiores o revestimientos
(lubrificacion de los moldes, de los machos o de los
mandriles B28B 7/38) [1, 2006.01]
Tratamiento de los moldes, de los machos o de los
mandriles para impedir que se peguen [1, 2006.01]
caracterizados por medios para modificar las
propiedades del material de moldeo [5, 2006.01]
para el calentamiento o el enfriamiento, p. €j.
camisa de vapor [5,2006.01]
para el tratamiento mediante gases o para la
desgasificacion, p. ej. para la
desaireacion [5,2006.01]
para la humidificacién o la
deshumidificacion [5, 2006.01]

Aparatos o procedimientos para el tratamiento o el
trabajo de los objetos conformados (especialmente
adaptados a los objetos tubulares B28B 21/92;
decoracion o tratamiento de superficies en general B0S5,
B44; compactado de hormigén in situ en la construccion
E04G 21/06; secado F26) [1, 2006.01]

para fijar accesorios, p. ¢j. empufiadoras,
canalones [1, 2006.01]

para el revestimiento (vidriado, cubrimiento terroso
C04B) [1,2006.01]

con materiales en polvo o granulados [1,2006.01]

para conformar superficies, p. ¢j. alisado, apisonado
con rodillo de puntas, impresionado en relieve,
ranurado [1, 2006.01]

mediante la utilizacion de prensas [1, 2006.01]
para quitar partes de objetos por corte [1, 2006.01]

para dividir los objetos conformados por
recorte [1, 2006.01]

después de la extrusion [1, 2006.01]
para quitar las rebabas [1, 2006.01]
para limpiar los objetos [1, 2006.01]
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11/24

13/00

13/02

13/04

13/06

15/00

17/00

17/02

17/04

19/00

para curar, fraguar o endurecer (procesos para
influenciar o modificar la aptitud de fraguar o de
endurecer de las composiciones para mortero,
hormigoén o piedra artificial, en general

C04B 40/00) [6,2006.01]

Suministro de material a los moldes o a los aparatos
de produccion de objetos; Extraccion de estos objetos
de los moldes o de los aparatos (dispositivos de
alimentacion o de eyeccion incorporados a un tipo
particular de aparato de conformacion, o asociados con
éstos, o especialmente estudiados para el suministro de
materiales de tipos particulares de aparatos de
conformacion, ver los grupos correspondientes a los
aparatos) [1, 2006.01]
Suministro de material no conformado a los moldes o
a los aparatos destinados a la fabricacion de objetos
conformados [1, 2006.01]
Descarga de articulos formados (sistemas de
transporte para moldes ceramicos
B65G 49/08) [1, 2006.01]
Extraccion de los objetos conformados de los
moldes (por medios incorporados a los moldes
mismos o soportados por éstos
B28B 7/10) [1, 2006.01]

Disposicion general o distribucion en planta de las
instalaciones [1, 2006.01]

Partes constitutivas o accesorios de los aparatos de
conformar el material; Medidas auxiliares tomadas
en relacion con tal fabricacion (moldes B28B 7/00;
postratamiento B28B 11/00; alimentacion o eyeccion
B28B 13/00; dispositivos para embutir elementos al
material B28B 23/00; partes constitutivas, accesorios o
medidas auxiliares especiales para un tipo dado de
maquina de conformar o de métodos de conformacion,
ver los grupos correspondientes a tales maquinas o
métodos) [1,2006.01]

Acondicionamiento del material antes de la

conformacion [1, 2006.01]

Desempolvado [1, 2006.01]

Maquinas o métodos para aplicar el material a
superficies a fin de formar una capa permanente
sobre estas ultimas (fabricacion de objetos realizada
sobre mandriles B28B 1/30; aplicacion de liquidos u
otras materias fluidas a las superficies en general BOSC;
vidriado o revestimiento terroso C04B; aplicacion del
material sobre paredes u otras estructuras, ver las
diferentes clases de la seccion E) [1, 2006.01]

Métodos, aparatos, o maquinas especialmente adaptados a la

fabricacion de objetos de forma tubular o de objetos reforzados

21/00

21/02
21/04

21/06

21/08

21/10

160

Procedimientos 0 maquinas especialmente adaptados

para la fabricaciéon de objetos de forma

tubular [1, 2006.01]

por colada en moldes [1, 2006.01]

por colada simple, no estando realmente el
material ni compactado ni
comprimido [1, 2006.01]
en moldes, de paredes porosas (B28B 21/26 tiene
prioridad; cajas, encofrados o elementos de
andamiaje para la construccion de habitaciones
enteras, plantas enteras, o edificios enteros in situ
E04G 11/02) [1, 2006.01]
por el sistema de molde poroso o absorbente;
Moldes correspondientes [1, 2006.01]
utilizando medios de compactado [1, 2006.01]

21/12

21/14

21/16

21/18

21/20

21/22

21/24

21/26

21/28
21/30
21/32

21/34

21/36

21/38

21/40

21/42

21/44

21/46
21/48

21/50

21/52
21/54

21/56
21/58
21/60
21/62
21/64
21/66
21/68
21/70
21/72

21/74

21/76
21/78

por compresion o apisonado del material o de
los elementos del molde [1, 2006.01]

por vibracion, p. ¢j. de la superficie del
material [1, 2006.01]
de uno o varios elementos del
molde [1, 2006.01]
utilizando moldes o machos expansibles o
retractables [1, 2006.01]
utilizando machos inflables, p. ej. dotados de
una armadura en el interior de la parte
inflable del macho (unién de valvulas a
cuerpos elasticos inflables
B60C 29/00) [1, 2, 2006.01]
utilizando moldes o elementos de machos
rotativos [1, 2006.01]
utilizando cabezas de compactado, rodillos o
dispositivos analogos [1, 2006.01]
con una cabeza incorporada utilizable
como un molde poroso o provista de
medios de guiado para el avance del
material [1, 2006.01]
. combinados con vibradores [1,2006.01]
Moldeo centrifugo [1, 2006.01]
haciendo avanzar el material en el interior
de los moldes [1, 2006.01]
combinado con vibradores u otros medios
adicionales de compactado [1, 2006.01]
haciendo actuar la presion de un fluido o del
vacio, sobre el material (combinado con un
procedimiento de moldeo en molde poroso o
absorbente B28B 21/08) [1, 2006.01]
siendo admitido el material total o
parcialmente a presion [1, 2006.01]
desprendiendo una o varias partes del
molde [1, 2006.01]
por conformado sobre mandriles o superficies de
moldeo similares [1, 2006.01]
por proyeccion, p. €j. por
pulverizacion [1, 2006.01]
por inmersion [1, 2006.01]
por envolvimiento, p. €j. por
enrollamiento [1, 2006.01]
Detalles de los medios de compresion o de
compactado [1, 2006.01]
por extrusion [1, 2006.01]
Elementos para dar forma a las embocaduras, los
codos u otros objetos tubulares conformados de
manera particular [1, 2006.01]
por incorporaciéon de refuerzos [1, 2006.01]
tubos de acero [1, 2006.01]
refuerzos pretensados [1, 2006.01]
sobre el contorno [1, 2006.01]
Dispositivos de enrollamiento [1,2006.01]
Mastiles de refuerzo [1, 2006.01]
y aplicando la fuerza centrifuga [1, 2006.01]
a partir de elementos preformados [1, 2006.01]
Fabricacion de tubos con varios
codos [1, 2006.01]
Fabricacion de codos, de embocaduras, de
manguitos; Moldes correspondientes (combinados
con prensas de extrusion
B28B 21/54) [1, 2006.01]
Moldes [1, 2006.01]
con medios de calefaccion o de enfriamiento, p. €j.
envolturas de vapor [1, 2006.01]
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21/80 concebidos para el moldeo centrifugo o 23/00 Dispositivos especialmente adaptados para la
rotativo [1, 2006.01] fabricacion de objetos conformados dotados de
21/82 constituidos de varios elementos; Moldes elementos total o parcialmente embutidos en el
mﬁ]tiples; Moldes de elementos material de moldeo (B28B 21/00 tiene prioridad;
regulables [1, 2006.01] combinados con moldes para la fabricacion de
21/84 Moldes con uno o varios elementos elementos de edificios prefabricados
pivotantes [1, 2006.01] B28B 7/22) [1, 2006.01]
21/86 Machos (en general B28B 7/00) [1, 2006.01] 23/02 en los que los elementos embutidos son
21/88 regulables, desmontables o expandibles (utilizando refuerzos [1, 200_6‘01] )
machos inflables B28B 21/20) [1, 2006.01] 23/04 estandp sometidos a tension los elementos
21/90 Me¢étodos o aparatos para la eyeccion de los objetos embutidos [1, _200_6’01] )
después de la conformacién [1, 2006.01] 23/06 para la fabricacion de objetos de forma
21/92 Métodos o aparatos para el tratamiento final o el alargada [1, 2006.01]
remoldeo [1, 2006.01] 23/08 de forma tubular [1, 2006.01]
21/94 para la impregnacion o el revestimiento mediante 23/10 el confprmado se efectia por moldeo centrifugo
la aplicacion de liquidos o o rotativo [2, 2006.01]
semiliquidos [1, 2006.01] 23/12 para formar refuerzos precontraidos sobre el
21/96 para el alisado, el apisonado con el rodillo de contorno [2, 2006.01]
puntas, el impresionado en relieve o para quitar las 23/14 por dispositivos de envolvimiento, p. ¢j. por
rebabas [1, 2006.01] dispositivos de enrollado [2, 2006.01]
21/98 para el remoldeo, p. ¢j. por medio de moldes de 23/16 Redes de refuerzo precontraidos [2, 2006.01]
remoldeo [1,2006.01] 23/18 para la fabricacion de articulos alargados
(B28B 23/06 tiene prioridad) [2,2006.01]
23/20 el conformado se efectua por moldeo centrifugo o
rotativo (B28B 23/10 tiene prioridad) [2, 2006.01]
23/22 ensamblados a partir de elementos
prefabricados [2, 2006.01]
B28C PREPARACION DE LA ARCILLA; PRODUCCION DE MEZCLAS QUE CONTENGAN ARCILLA O SUSTANCIAS
ANALOGAS AL CEMENTO, p. ej. YESO (preparacion de los materiales para los moldes de fundicién B22C 5/00)
Nota(s)
En la presente subclase, las expresiones siguientes tienen el significado abajo indicado:
"cemento" o "mezclas de cemento con otras sustancias" comprenden el yeso;
- "arcilla" comprende las composiciones ceramicas analogas.
1/14 especialmente adaptados para la homogeneizacion,
1/00  Equipos o prqcedimientos para obtener o tratar la la desintegracién o el acondicionamiento de la
arcilla (ﬁltra(;l()n en general BO1D; separacion de los. arcilla no fluida o para la separacién de los
diferentes solidos un0§,de otros BQS, B07; parte quimica elementos no deseados (procedimientos que
C04B; para la extraccion en las minas o en las canteras implican la transformacién en lechadas
E21C 41/16, E21C 41/26, E21C 47/10) [1, 2006.01] B28C 1/02; acondicionamiento en los almacenes
1/02 para la fabricacion o el tratamiento de suspensiones B28C 1/12; desintegracién en general B02C;
de arcilla (fabricacion o tratamiento de suspensiones aspectos quimicos de la eliminacién del hierro o
en general BO1) [1, 2006.01] de la cal C04B) [1, 2006.01]
1/04 Fabricacion de suspensiones, p. €j. por 1/16 para la homogeneizacion, p. ej. por mezcla, por
batido [1, 2006.01] batido [1, 2006.01]
1/06 Tratamiento de las suspensiones [1, 2006.01] 1/18 por la desintegracion [1, 2006.01]
1/08 Separacion de las suspensiones, p. ¢j. para la 1/20 para la separacion de los elementos no
obtencion de arcilla, para quitar las piedras deseados [1, 2006.01]
(filtracion en general BOID; separacion de los 1/22 combinados con medios de acondicionamiento
diferentes sélidos unos de otros BO3, por calentamiento, humectacion o tratamiento
B07) [1,2006.01] en el vacio [1, 2006.01]
1/10 para tratar las sustancias no fluidas que contengan
arcilla (lechadas de arcilla B28C 1/02) [1, 2006.01] . .
. .. . Mezcla de arcilla 0 de cemento con otros materiales
1/12 Almacenamiento y acondicionamiento en los

almacenes; Dispositivos o areas de

almacenamiento especialmente adaptado para la

carga o la descarga (suministro de arcilla a los
aparatos de conformacion
B28B 13/00) [1, 2006.01]
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Nota(s)

En los grupos B28C 3/00-B28C 7/00, la expresion
siguiente tiene el significado abajo indicado:
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"mezcla" incluye la mezcla preliminar, p. ej. de 5/34 Mezcla sobre transportadores o por medio de
ciertos ingredientes, la mezcla final y la agitacion de transportadores [1, 2006.01]
la mezcla para que conserve su homogeneidad. 5/36 Mezcladores de banda sin fin [1, 2006.01]

3/00 Equipos o procedimientos para mezclar la arcilla con 3/38 en 1.o's cuales la r_nezcla s¢ efec.tua ala vez por la
otras sustancias (suspension de arcilla B28C 1/02; accion de un ﬂuldq ypor medios mecaneos de .
disposicion general o esquema de instalacion prop uls1op que actian directamente, p. ¢j. por medio
B28C 9/00) [1, 2006.01] de braceaje [1, 2006.01]

5/40 de mezcla especialmente adaptados para preparar

5/00 Equipos o procedimientos para la produccion de mezclas que contengan fibras [1, 2006.01]
mezclas de cemento con otras sustancias, p. €j. 5/42 Aparatos especialmente adaptados para ser montados
lechadas morteros, composiciones porosas o fibrosas sobre vehiculos con posibilidades de efectuar la
(control de los aparatos de mezcla y del suministro de mezcla durante el viaje (vehiculos en cuanto tales
ingredientes B28C 7/00; disposicion general o esquema B60P 3/16) [1,2006.01]
de instalacion B28C 9/00) [1, 2006.01] 5/44 Aparatos especialmente concebidos para ser

5/02 que no utilizan medios mecanicos de propulsion para propulsados por la energia muscular [1, 2006.01]

efectuar la mezcla (B28C 5/48 tiene 5/46 Dispositivos para aplicar una presion superior o
prioridad) [1, 5, 2006.01] inferior a la presién atmosférica durante la mezcla;

5/04 Mezcla por gravedad; Mezcla por Dispositivos para el enfriamiento o el

entrecruzamiento de corrientes de ingredientes recalentamiento durante la mezcla [1, 2006.01]
(ingredientes proyectados por la presion de un 5/48 en los cuales la mezcla se realiza mediante
fluido B28C 5/06) [1,2006.01] vibraciones (mezcladoras con mecanismos

5/06 efectudndose la mezcla por la accion de un fluido vibratorios en general BO1F 31/00) [5, 2006.01]

(en combinacion con medios de propulsion
mecanicos B28C 5/38) [1, 2006.01] 7/00  Control del funcionamiento del aparato para la
5/08 que utilizan medios mecanicos de propulsion para produccion de mezclas de arcilla o de cemento con
efectuar la mezela (B28C 5/40, B28C 5/42, otras sustancias; Suministro y dosificacién de los
B28C 5/48 tienen prioridad; en combinacién con la ingredientes para las mezclas citadas; Descarga de
accion de un fluido B28C 5/38) [1, 5, 2006.01] las mezclas [1, 2006.01]

5/10 Mezcla en recipientes no puestos en movimiento 7/02 Control de la operacion de mezcla [1, 2006.01]

para efectuar esta mezcla [1, 2006.01] 7/04 .Sumin.istro y dosificacion de los

5/12 con agitadores que mezclan los ingredientes [1,2006.01]

materiales [1, 2006.01] 7/06 Suministro de ingredientes sélidos, p. €j. por
5/14 moviéndose los agitadores alrededor de un medio de transportadores sin fin o de
eje horizontal o aproximadamente sacudidas [1, 2006.01]
horizontal [1, 2006.01] 7/08 por medio de excavadoras o de elevadores de
5/16 moviéndose los agitadores alrededor de un cubetas [1, 2006.01]
eje vertical o muy inclinado [1, 2006.01] 7/10 por medio de elementos rotativos [1, 2006.01]
5/18 Mezcla en recipientes que se ponen en 7/12 Suministro y dosificacion de ingredientes
movimiento para efectuar esta mezcla [1, 2006.01] liquidos [1, 2006.01]
5/20 girando alrededor de un eje horizontal o casi 7/14 Medios para el suministro incorporado a los
horizontal durante la mezcla, p. ¢j. sin mezcladores o montados sobre ellos [1, 2006.01]
agitadores independientes [1, 2006.01] 7/16 Medios para la descarga [1, 2006.01]

5/22 con agitadores fijos [1, 2006.01]

5/24 . con agitadores propuls?dos [1, 2006.01] 9/00  Disposicion general o esquema de

5/26 glrapdo alrededor de un eje vertical o muy instalacién [2, 2006.01]

mcll.nado. durante‘la mezcla [1, 2006.01] 9/02 para la produccion de mezclas de arcilla o de

5/28 sin agitadores independientes [1, 2006.01] cemento con otras sustancias [2, 2006.01]

5/30 con agitadores fijos [1, 2006.01] 9/04 cuando la instalacion es movil (B28C 5/42 tiene

5/32 con agitadores propulsados [1, 2006.01] prioridad) [2, 2006.01]

B28D TRABAJO DE LA PIEDRA O DE MATERIALES SIMILARES A LA PIEDRA (maquinas o procedimientos de explotacion de
minas o canteras E21C)

1/00  Trabajo de la piedra o de los materiales analogos, p. 1/04 con hojas de sierra circulares o discos de sierra
ej. ladrillos, hormigén, no previsto en otro lugar; (B28D 1/10 tiene prioridad) [1, 2006.01]
Maquinas, dispositivos, herramientas a este efecto 1/06 con hojas de sierra animadas de un movimiento
(trabajo fino de las perlas, joyas, cristales B28D 5/00; alternativo (B28D 1/10 tiene
trabajo con muela o pulido B24; dispositivos o medios prioridad) [1, 2006.01]
para Qesgastar o acondicionar el estado de superficies 1/08 con hojas de sierra del tipo sin fin, p. ¢j. sierras de
abrasivas B24B 53/00) [1, 2006.01] cadena, sierras de cinta (B28D 1/10 tiene

1/02 por aserrado [1, 2006.01] prioridad) [1, 2006.01]

1/10 con posibilidades de medida [1, 2006.01]
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1/12

1/14

1/16

1/18

1/20

1/22

1/24
1/26

1/28
1/30

1/32

Hojas de sierra especialmente adaptadas al trabajo
de la piedra [1, 2006.01]
por perforacion o taladrado (taladradoras rotativas
B23B; herramientas de percusion B25D; perforacion
del suelo o de laroca E21B) [1, 7, 2006.01]
por torneado [1,2006.01]
por fresado, p. ej. realizacion de surcos por medio de
fresas [1,2006.01]
por cepillado, p. ej. realizacion de surcos por medio
de cepillos [1, 2006.01]
por recorte, p. ¢j. ejecucion de
entalladuras [1, 2006.01]
por medio de discos de corte [1, 2006.01]
por herramientas de percusion, p. €j. por medio de
cinceles u otras herramientas dotadas de una arista
cortante (maquinas portatiles de percusion
B25D) [1, 2006.01]
sin arista cortante [1, 2006.01]
para formar contorno, es decir, superficies curvas,
cualquiera que sea el método de trabajo utilizado
(para fines artisticos B44B) [1, 2006.01]
Meétodos o aparatos especialmente adaptados al
trabajo de materiales que pueden ser rajados
facilmente, p. ej. la mica, la pizarra o el
esquisto [1, 2006.01]
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3/00

3/02
3/04

5/00

5/02
5/04

7/00

7/02

7/04

B28D

Rectificacion de discos o de muelas (enderezamiento
de las herramientas de maquinas, o de dispositivos, de
serrar B23D 63/00; tratamiento de los elementos
cortantes de maquinas cortantes para facilitar el corte
B26D 7/08) [1, 2006.01]
Magquinas [1,2006.01]
para acanalar las muelas [1, 2006.01]

Trabajo mecanico de las piedras finas, piedras
preciosas, cristales, p. ej. de materiales para
semiconductores; Aparatos o dispositivos a este
efecto (trabajo con muela o pulido B24; con fines
artisticos B44B; por procedimientos no mecanicos
C04B 41/00; postratamiento no mecéanico de
monocristales C30B 33/00) [1, 3,2006.01]
por herramientas rotativas, p. ej. taladros [1, 2006.01]
por herramientas que no sean rotativas, p. €j. por
herramientas animadas de movimiento
alternativo [1, 2006.01]

Accesorios especialmente concebidos para su
utilizacion con las maquinas o los dispositivos de los
otros grupos de esta subclase [1, 2006.01]
para retirar o hacer que se deposite el polvo, p. €j. por
pulverizacion de liquidos; para enfriar las piezas
trabajadas [1, 2006.01]
para sujetar las piezas trabajadas [1, 2006.01]
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TRABAJO DE LAS MATERIAS PLASTICAS; TRABAJO DE SUSTANCIAS EN ESTADO
PLASTICO EN GENERAL

Nota(s) [4, 2010.01]

La presente clase no cubre el trabajo de material en hojas plasticas de forma analoga al trabajo del papel que esta cubierto por la
clase B31.
En la presente clase, la expresion siguiente tiene el significado abajo indicado:
"materias plasticas" designa las composiciones macromoleculares o composiciones basadas en tales compuestos.
En la presente clase, se aplican las reglas siguientes:
(a) El trabajo de materias plasticas debera clasificarse en la medida de lo posible primeramente segun la técnica particular de
fabricacion utilizada, p. ej. en la subclase B29C.
(b) La clasificacion segun la fabricacion de objetos particulares de la subclase B29D debera limitarse a:
(i) debera limitarse a: B29B o0 B29C;
(ii) las operaciones combinadas de fabricacion de un objeto particular que no puede clasificarse enteramente en la subclase
B29C.
(c) Los productos en si no estan clasificados en esta clase. Sin embargo, si un producto se caracteriza por la forma en que se fabrica
y 1o por su estructura o composicion, el método de fabricacion deberia clasificarse en esta clase.
Los codigos de la subclase B29K son unicamente utilizados como términos de indexacion en asociacion con las subclases B29B,
B29C, 0 B29D para dar informacion relativa a las materias a moldear o materiales de refuerzo, cargas o partes preformadas, p. ¢j.
inserciones.
Los cddigos de la subclase B29L son unicamente utilizados como términos de indexacién en asociacion con la subclase B29C,, de
forma que proporcionan informacion sobre los objetos fabricados por las técnicas clasificadas en la subclase B29C.

PREPARACION O PRETRATAMIENTO DE MATERIAS A CONFORMAR; FABRICACION DE GRANULOS O DE
PREFORMAS; RECUPERACION DE LAS MATERIAS PLASTICAS O DE OTROS CONSTITUYENTES DE
MATERIALES DE DESECHO QUE CONTIENEN MATERIAS PLASTICAS [4]

Nota(s) [4]

En esta subclase, es deseable afiadir los codigos de indexacion de la subclase B29K .

Esquema general

PRETRATAMIENTO FABRICACION DE GRANULOS O DE
Mezcla; AMASAAO . .....e.eeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e 7/00 PREFORMAL .......cotiiteieeeee e 9/00, 11/00
Acondicionamiento ...........cceeeveeeveeereeeireeeieeeree e 13/00 RECUPERACION DE MATERIAS
Q1108 PHOCOITHENTON 1rvvvrrees e ess s 15/00 PLASTICAS ..o 17/00
L 7/24 . . . paraalimentacion [4,2006.01]
7/00  Mezcla; Amasado (en general BO1F; en combinacion 7126 para descarga, p. ¢j. puertas [4, 2006.01]

7/02

7/04

7/06

7/08
7/10
7/12
7/14
7/16
7/18

7/20

7/22

164

con calandrado B29C 43/24, con inyeccion B29C 45/46,

con extrusion B29C 48/36) [4, 2006.01] 728 }’;‘iﬁ;ﬁfﬁﬁ;ﬁiﬁ“ﬁ}fg 6°0rf]gumr’ - ¢j. controlar
discontinuo, con dlSpO?lthOS mecanicos de mezcla o 7/30 . continuos, con dispositivos mecanicos de mezcla o
amasado, es decir, de tipo que trabajan por lotes o amasado [4, 2006.01]
series [4, 2006.01 ’ :
I ’ .. : 7/32 . . con dispositivos de mezcla o amasado no
con dispositivos de mezcla o amasado no moviles [4, 2006.01]
moviles [4, 2006.01 > :
. I ) ] 7/34 . . con dispositivos de mezcla o amasado
con dispositivos de mezcla o amasado moviles [4, 2006.01]
moviles [4, 2006.01] o ° )
trepidantes, oscilantes o vibrantes [4, 2006.01] 7/36 . . . treplfiantes oscilantes (.) vibrantes [4, 2006.01]
rotativos [4, 2006.01] 7/38 . . . rotativos (B29B 7/52 tiene
’] o dot ision (4. 2006.01 prioridad) [4, 2006.01]
conun tso o,l?e f ra‘rlllsmlhsm;l [ :‘ 2006 0: 7/40 . . . . conun solo eje de transmision [4, 2006.01]
con Orlmt K oborm 0:”;01520’1 011 7/42 . . . . . contomillo o tornillo sin fin [4, 2006.01]
con’pa;e as 0. rzzos 4, 01] 7/44 . . . . . conpaletas o brazos [4,2006.01]
conmas ge un ¢je de 7/46 . . . . conmasdeun ejede
transmision [4, 2006.01] transmisién [4, 2006.01]
. .. . , .
fg;ﬂ;(s)pasuzlggz ?)i ]engrane, p- ¢j. de 7/48 . . . . . condispositivos de engrane, p. ej. con
Bl ; it ,t ) detall . tornillos que engranan [4, 2006.01]
omentos Constiulivos o deta. es accesorios; 7/50 . . . . con carter rotativo [4,2006.01]

Operaciones auxiliares [4, 2006.01]
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7/52 con rodillos o similares, p. ej. con 11/00  Fabricacion de preformas (B29C 61/06 tiene
calandrias [4, 2006.01] prioridad) [4, 2006.01]
7/54 con un solo rodillo que coopera con un 11/02 . por division de materias preformadas, p. ej. de hojas,
elemento fijo [4, 2006.01] de barras [4, 2006.01]
7/56 con rodillos cooperantes [4, 2006.01] 11/04 . por reunion de material preformado [4, 2006.01]
7/58 Elementos constitutivos, detalles o accesorios; 11/06 . por moldeo de material [4, 2006.01]
Operaciones auxiliares [4, 2006.01] 11/08 . . Moldeo por inyeccién [4, 2006.01]
7/60 . para alimentacion, p. ej. piezas de guiado para 11/10 . . Moldeo por extrusion [4, 2006.01]
el material a tratar [4, 2006.01] 11/12 . . Moldeo por compresion [4, 2006.01]
7/62 Rodillos, p. €j. con ranuras [4, 2006.01] 11/14 . caracterizado por la estructura o la
7/64 Retirada de la materia de los composicion [4, 2006.01]
rodillos [4,2006.01] 11/16 . . comprendiendo cargas o fibras de
7/66 Reciclaje de la materia [4, 2006.01] refuerzo [4, 2006.01]
7/68 Posicionamiento de los rodillos [4, 2006.01]
7/70 Acondicionamiento de los rodillos, p. ¢j. 13/00  Acondicionamiento o tratamiento fisico de las
limpieza [4, 2006.01] materias a trabajar (aspectos quimicos
7/72 . Medida, control o regulacion [4, 2006.01] CO8J 3/00) [4, 2.006'01] )
7/74 utlhzando otros mezcladores o combinaciones de 13702 . porca lentamiento (B29B 13/06, B29B 13/08 tienen
mezcladores diferentes [4, 2006.01] prlorldafi) [‘." 2006.01)
7176 con cabezas de mezcla a 13/04 . por enfriamiento [4, 2006..01] o
contracorriente [4, 2006.01] 13/06 . por secado (B29B 13/08 tiene prioridad) [4, 2006.01]
7/78 por gravedad, p. ¢j. mezcladores de particulas que 13/08 . por utilizacion de energia ondulatoria o radiacion
caen libremente [4, 2006.01] corpuscular [4, 2006.01]
7/80 Elementos constitutivos, detalles o accesorios; 13/10 . por mglido, p. €. por trituracion; por tamizado; por
Operaciones auxiliares (B29B 7/22, B29B 7/58 filtracion [4, 2006.01]
tienen prioridad) [4, 2006.01] . . . .
7/82 Calentamiento o enfriamiento [4, 2006.01] 15/00  Pretratamiento de la materia a trabajar no cubierto
o . ’ ’ por los grupos B29B 7/00-B29B 13/00 [4, 2006.01]
7/84 Ventilacion o desgasificacion [4, 2006.01] 15/02 de caucho bruto. de out h tancias simil
. = . ROa . , de gutapercha o sustancias similares
7/86 para tra'b.ajar a presion superior o inferior a la (recogida del latex por sangrado A01G; aspectos
atmosférica [4, 2006.01] quimicos CO8C) [4, 2006.01]
7/88 Adicién de cargas [4, 2006.01] 15/04 Dispositivos de coagulacion [4, 2006.01]
7/90 Cargas o agentes de reforzamiento [4, 2006.01] 15/06 . . Dispositivos de lavado [4, 2006.01]
7/92 Virutas o fibras de madera [4, 2006.01] 15/08 de agentes de refuerzo o de cargas (aspectos
7/94 Cargas liquidas [4, 2006.01] quimicos C08J, CO8K) [4, 2006.01]
9/00 Fabricacion de granulos (en general BO1J; aspectos B0 Fevgstlmlenm . ulnlgi)eé% m:flgg(gzp(;llcacmn «
quimicos CO8J 3/12) [4, 2006.01] iquido, en general BOS) [4, 2006.01]
9/02 . por divisién de materia preformada [4, 2006.01] 1512 ... deagentes de refuerzo de longitud
nap ’ ) indefinida [4, 2006.01]
9/04 en placas o en hojas [4, 2006.01] 15/14 . . . . de filamentos o hilos [4, 2006.01]
9/06 en forma de filamentos, p. ej. combinados con la
extrusion [4, 2006.01] 17/00  Recuperacion de plasticos o de otros constituyentes
9/08 por aglomeracion de particulas mas de materiales de desecho que contengan plastico
pequeiias [4, 2006.01] (recuperacion quimica C08J 11/00) [4, 2006.01]
9/10 por mezcla de materias, es decir, por tratamiento en 17/02 . Separacion de materias plasticas de otras
estado de fusion [4, 2006.01] materias [4, 2006.01]
9/12 caracterizados por la estructura o la 17/04 . Desintegracion de plasticos (B29B 9/02, B29B 11/02,
composicion [4, 2006.01] B29B 13/10 tiene prioridad) [2006.01]
9/14 Reforzadas con fibras [4, 2006.01]
9/16 Tratamiento auxiliar de los granulos [4, 2006.01]

B29C CONFORMACION O UNION DE MATERIAS PLASTICAS; CONFORMACION DE MATERIALES EN ESTADO
PLASTICO, NO PREVISTA EN OTRO LUGAR; POSTRATAMIENTO DE PRODUCTOS CONFORMADOS, p- €j-
REPARACION (fabricacién de preformas B29B 11/00; fabricacion de productos estratificados combinando capas previamente no
unidas para convertirse en un producto cuyas capas permaneceran unidas B32B 37/00-B32B 41/00) [4]

Nota(s) [4, 5, 2017.01]
(1) Esta subclase cubre:
- conformacion o unién de materias plasticas;
- conformacion de materiales en estado plastico cuando no se identifica un material especifico;
- conformacion de materiales en estado plastico, no previstos en otro lugar.
2) Esta subclase no cubre:
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- trabajo de material pléstico en forma de lamina de una forma anéloga al trabajo del papel, el cual esta cubierto por la clase B31;
- conformacion de materiales previstos en otro lugar, p. ¢j. de metal, arcilla o productos alimenticios.
3) Es importante tener en cuenta la Nota (3) que sigue al titulo de la clase B29 .

“ En la presente subclase:

- lareparacion de articulos hechos de plasticos o de materiales en estado plastico, p.ej. de objetos conformados o fabricados
utilizando técnicas cubiertas por la presente subclase o por la subclase B29D, se clasifica en el grupo B29C 73/00;
- los elementos constitutivos, detalles, accesorios u operaciones auxiliares aplicables a mas de una técnica de conformacion estan

clasificados en los grupos B29C 31/00-B29C 37/00;

- los elementos constitutivos, detalles, accesorios u operaciones auxiliares aplicables o utilizados unicamente en una técnica de
conformacion especifica estan clasificados solo en los subgrupos relevantes de los grupos B29C 39/00-B29C 71/00.
5) En la presente subclase, es deseable afadir los codigos de indexacion de las subclases B29K y B29L .

Esquema general

ELEMENTOS CONSTITUTIVOS,
DETALLES, ACCESORIOS, OPERACIONES

AUXILIARES
Moldes 0 MAChOS ......coouevvieiiriiiiiniieie e 33/00
Calentamiento, refrigeracion,
eNAUIECIMICNLO. ..ottt 35/00
Otras operaciones auxiliares ..............coceeueen. 31/00, 37/00
MOLDEO
por colada, por revestimiento de un
MOLAE ... 39/00, 41/00
POT COMPIESION ..evveeeienieeeeenieeeieieeeeeieereseeeeeeneeennes 43/00
por presion interna ... ..44/00
POL INYECCION. ...evveeneeerenieeeeeieeeteieeereaeeneeseeeeneneeennas 45/00
POT EXIIUSION ..ot 48/00
por soplado..... ....49/00
Termoformacion...........oeeecveveerieniesieneenenceieneeene 51/00
OTRAS TECNICAS DE CONFORMACION
Curvado, doblado, torcido, alargado
0 aplanado.......ecueeiiriieiee e 53/00

EStirado.....ccccveeiieeiieie e 55/00
Liberacion de tensiones internas............o.cceeveeveenen. 61/00
Fabricacion por adicion ...........cccceeceeeevieneencncennne 64/00
OLras tECNICAS. ....evrereereeiereieiesteetesreeresieeseneeeaens 67/00
ENSAMBLADO ....coooviiiieiieieeeeteeeeete ettt 65/00

APLICACIONES PARTICULARES
Conformacion de extremos de tubos
Conformacion de superficies .......oevvevvereervenuienenns

Revestimiento o envoltura .............ccccceeeeeveeeenneenn,
Conformacion de materiales

COMPUESLOS ..evvevvevrenreereeresseeaenseessesseensessessesseasenns 70/00
COMBINACION DE TECNICAS DE
CONFORMACION ......ocoiieiiieiiieieniereeeieiesieiessesesseseeesesnaesens 69/00
POSTRATAMIENTO ......ooiiiiiiiecieeeeceeete e 71/00
REPARACION ...ttt 73/00

Elementos constitutivos, detalles o accesorios; Operaciones
auxiliares [4]

31/00 Manipulacion, p. ej. alimentacion del material a
conformar [4, 2006.01]
31/02 . Distribucion a partir de depositos, p. €j.
tolvas [4, 2006.01]

31/04 . Alimentacion, p. €j. carga en una cavidad de
moldeo [4,2006.01]

31/06 . . de cantidades determinadas [4,2006.01]
31/08 . . en preformas [4, 2006.01]
31/10 . . de varias materias a conformar [4, 2006.01]

33/00 Moldes o nicleos; Detalles o accesorios para
ellos [4, 2006.01]
33/02 . con medios de calentamiento o enfriamiento
incorporados [4, 2006.01]
33/04 . . utilizando liquido, gas o vapor de
agua [4, 2006.01]
33/06 . . utilizando radiaciones [4, 2006.01]
33/08 . . Medios de calentamiento dieléctrico [4, 2006.01]
33/10 . con medios de ventilacion incorporados [4, 2006.01]
33/12 . con medios incorporados para posicionar elementos
insertos, p. ej. marcajes [4, 2006.01]
33/14 . . contra la pared del molde [4, 2006.01]
33/16 . . . utilizando medios magnéticos [4, 2006.01]
33/18 . . . utilizando el vacio [4,2006.01]
33/20 . Apertura, cierre o apriete [4, 2006.01]
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33/22 . . por movimiento rectilineo [4,2006.01]

33/24 . . . utilizando medios hidraulicos o
neumaticos [4, 2006.01]

33/26 . . por movimiento de pivotamiento [4,2006.01]

33/28 . . . utilizando medios hidraulicos o
neumaticos [4, 2006.01]

33/30 . Montaje, cambio o centraje [4, 2006.01]

33/32 . . utilizando medios magnéticos [4, 2006.01]

33/34 . moviles, p. €j. hacia, o desde el puesto de
moldeo [4,2006.01]

33/36 . . con desplazamiento continuo [4,2006.01]
33/38 . caracterizados por el material o el procedimiento de
fabricacion (B29C 33/44 tiene
prioridad) [4, 2006.01]
33/40 . . Materia plastica, p. €j. espumas o
caucho [4, 2006.01]

33/42 . caracterizados por la forma de la superficie del
moldeo, p. ¢j. de nervios o de ranuras [4, 2006.01]

33/44 . con medios para o especialmente concebidos para
facilitar el desmoldeo de objetos, p. €j. de objetos con
muescas 0 en sesgo [4, 2006.01]

33/46 . . utilizando presion de fluido [4, 2006.01]

33/48 . . con medios retractiles o desmontables [4, 2006.01]
33/50 . . . elasticos [4,2006.01]

33/52 . . solubles o fundibles [4,2006.01]

33/54 . . hechos de material en polvo o
granular [4, 2006.01]

33/56 . Revestimientos; Agentes de desmoldeo, de
lubricacion o de separacion [4, 2006.01]
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33/58
33/60

33/62

33/64
33/66
33/68
33/70
33/72
33/74
33/76

35/00

35/02

35/04

35/06

35/08

35/10

35/12
35/14

35/16
35/18

37/00

37/02
37/04

Aplicacion de agentes de desmoldeo [4, 2006.01]
Agentes de desmoldeo, lubricacion o
separacion [4, 2006.01]
a base de polimeros o de
oligémeros [4, 2006.01]
Silicona [4, 2006.01]
Celulosa; Sus derivados [4, 2006.01]
Hojas de desmoldeo [4, 2006.01]
Mantenimiento [4, 2006.01]
Limpieza [4, 2006.01]
Reparacion [4, 2006.01]
Nucleos (B29C 33/02-B29C 33/70 tienen
prioridad) [4, 2006.01]

Calentamiento, enfriamiento o endurecimiento, p. ej.
reticulacion, vulcanizacion; Aparatos a este efecto
(moldes con medios de calentamiento o de enfriamiento
incorporados B29C 33/02; dispositivos para el
endurecimiento de protesis dentales de materia plastica
A61C 13/14; antes del moldeo
B29B 13/00) [4, 2006.01]
Calentamiento o endurecimiento, p. €j. reticulacion o
vulcanizacion (vulcanizacion en frio
B29C 35/18) [4,2006.01]
con liquido, gas o vapor de agua [4, 2006.01]
para fabricar objetos de longitud
indefinida [4, 2006.01]
utilizando energia ondulatoria o radiacion de
particulas [4, 2006.01]
para fabricar objetos de longitud
indefinida [4, 2006.01]
Calentamiento dieléctrico [4,2006.01]
para fabricar objetos de longitud
indefinida [4, 2006.01]
Refrigeracion [4, 2006.01]
Vulcanizacion en frio [4, 2006.01]

Elementos constitutivos, detalles, accesorios u
operaciones auxiliares no cubiertas por el grupo
B29C 33/00 6 B29C 35/00 [4, 2006.01]
Desbarbado [4, 2006.01]
de objetos soldados, p. ¢j. desbarbado o en
combinacién con el soldado [4, 2006.01]

Técnicas particulares de conformacion, p. ej. moldeo, union;

Aparatos para ello [4]

39/00

39/02

39/04

39/06

39/08

39/10

39/12

39/14

Conformacion por moldeo, es decir, introduciendo el
material a moldear en un molde o entre dos
superficies que la encierran sin presion significativa
de moldeo; Aparatos a este efecto (B29C 41/00 tiene
prioridad) [4, 2006.01]
para la fabricacion de objetos de longitud definida, es
decir, de objetos separados [4, 2006.01]
utilizando moldes moéviles (B29C 41/02 tiene
prioridad) [4, 2006.01]
que se desplazan continuamente, p. €j. a lo
largo de lineas de produccion [4, 2006.01]
introduciendo el material en un molde por
fuerza centrifuga [4, 2006.01]
incorporando partes o capas preformadas, p. ¢j.
moldeo alrededor de elementos insertos o de
objetos a recubrir [4, 2006.01]
Fabricacion de objetos multicapas o
multicolores [4,2006.01]
para la fabricacion de objetos de longitud
indefinida [4, 2006.01]
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39/16
39/18
39/20
39/22
39/24
39/26
39/28
39/30
39/32
39/34
39/36
39/38
39/40

39/42

39/44

41/00

41/02

41/04

41/06
41/08

41/10

41/12

41/14
41/16

41/18

41/20

41/22

41/24

41/26

41/28

41/30

41/32

B29C

entre correas sin fin [4, 2006.01]
incorporando capas o partes preformadas, p. ej.
moldeo alrededor de elementos insertos o de
objetos a recubrir [4, 2006.01]
Fabricacion de objetos multicapas o
multicolores [4, 2006.01]
Elementos constitutivos, detalles o accesorios;
Operaciones auxiliares [4, 2006.01]
Alimentacion del material a los
moldes [4, 2006.01]
Moldes o nucleos [4, 2006.01]
con medios para evitar las rebabas [4, 2006.01]
con medios para el corte de
objetos [4, 2006.01]
con juntas o similares para hacer los moldes
impermeables o estancos [4, 2006.01]
para fabricar objetos con muescas o
sesgo [4,2006.01]
Desmoldeo de objetos moldeados [4, 2006.01]
Calentamiento o enfriamiento [4,2006.01]
Disposiciones para compensar el cambio de
volumen, p. ¢j. la retraccion [4, 2006.01]
Moldeo en condiciones particulares, p. €j. en
vacio [4,2006.01]
Medida, control o regulacion [4,2006.01]

Conformacién por revestimiento de un molde, nicleo
u otro soporte, es decir, depositando material para
moldear y desmoldear el objeto formado; Aparatos a
este efecto (con presion de compactado
B29C 43/00) [4,2006.01]
para fabricar objetos de longitud definida, es decir, de
objetos separados [4, 2006.01]
Moldeo por rotacion o centrifugacion, es decir,
revestimiento de la superficie interna de un molde
por rotacion del molde [4,2006.01]
alrededor de dos o mas ejes [4, 2006.01]
Revestimiento de una forma, de un nicleo o de
otro soporte por pulverizacion o fluidizacion, p. ej.
pulverizacion de polvo [4, 2006.01]
por fluidizacién [4, 2006.01]
Extendido del material a moldear sobre un
soporte [4,2006.01]
Inmersion de un nicleo [4, 2006.01]
Moldeo de suspensiones, es decir, aplicacion de
una suspension o de una sustancia sobre una
superficie perforada, porosa o absorbente con
eliminacion de liquido por drenaje [4, 2006.01]
Moldeo en hueco, es decir, vertiendo el material a
moldear en un molde hueco y decantado el exceso
de material [4, 2006.01]
incorporando partes o capas preformadas, p. €j.
moldeo alrededor de elementos insertos o sobre
objetos a recubrir [4, 2006.01]
Fabricacion de objetos multicapas o
multicolores [4,2006.01]
para fabricar objetos de longitud
indefinida [4, 2006.01]
depositando material fluyente sobre un tambor
rotativo [4, 2006.01]
depositando material fluyente sobre una correa sin
fin [4, 2006.01]
incorporando partes o capas preformadas, p. ¢j.
moldeo alrededor de elementos insertos o sobre
objetos a recubrir [4, 2006.01]
Fabricacion de objetos multicapas o
multicolores [4,2006.01]
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41/34

41/36

41/38
41/40
41/42

41/44

41/46
41/48

41/50

41/52

43/00

43/02

43/04
43/06
43/08
43/10
43/12

43/14
43/16
43/18
43/20

43/22

43/24
43/26

43/28

43/30

43/32

43/34

43/36

43/38
43/40
43/42

43/44

43/46
43/48
43/50
43/52
43/54
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Elementos constitutivos, detalles o accesorios;
Operaciones auxiliares [4, 2006.01]

Alimentacion del material a los moldes, nicleos u

otros soportes [4, 2006.01]

Moldes, nucleos u otros soportes [4, 2006.01]
Nucleos [4,2006.01]

Desmoldeo de objetos formados, de los moldes,
nucleos u otros soportes [4, 2006.01]
de objetos que tienen una longitud
indefinida [4, 2006.01]
Calentamiento o enfriamiento [4, 2006.01]
Disposiciones para compensar el cambio de
volumen, p. ¢j. la retraccion [4, 2006.01]
Moldeo en condiciones particulares, p. ¢j. en
vacio [4,2006.01]
Medida, control o regulacion [4, 2006.01]

Moldeo por compresion, es decir, aplicando una
presion externa para hacer que fluya el material de
moldeo; Aparatos a este efecto [4, 6, 2006.01]
para fabricar objetos de longitud definida, es decir, de
objetos separados [4, 2006.01]

utilizando moldes moviles [4, 2006.01]
que se desplazan continuamente [4, 2006.01]
con un movimiento circular [4, 2006.01]
Prensado isostatico, es decir, utilizando 6rganos
prensadores no rigidos que cooperan con 6rganos
rigidos o matrices [4, 2006.01]

utilizando sacos que rodean el material a
moldear [4, 2006.01]
en varias etapas [4, 2006.01]
Moldeo en frio [4,2006.01]
incorporando partes o capas preformadas, p. ¢j.
moldeo por prensado alrededor de elementos
insertos o sobre objetos a recubrir [4, 2006.01]
Fabricacion de objetos multicapas o
multicolores [4,2006.01]

para la fabricacion de objetos de longitud
indefinida [4, 2006.01]

Calandrado [4, 2006.01]

en varias etapas (B29C 43/30 tiene

prioridad) [4, 2006.01]

incorporando partes o capas preformadas, p. ¢j.
moldeo por compresion alrededor de elementos
insertos o sobre objetos a revestir [4, 2006.01]
Fabricacion de objetos multicapas o
multicolores [4,2006.01]

Elementos constitutivos, detalles o accesorios;
Operaciones auxiliares [4, 2006.01]

Alimentacion de materiales a moldear a los
moldes o a los medios de prensado [4, 2006.01]
Moldes para fabricar objetos de longitud definida,
es decir, de objetos separados [4, 2006.01]
con medios para evitar las rebabas [4, 2006.01]
con medios para cortar los objetos [4, 2006.01]
para fabricar objetos con muescas o
sesgo [4,2006.01]
Medios de presion para fabricar objetos de
longitud indefinida [4, 2006.01]
Rodillos [4, 2006.01]
Correas sin fin [4, 2006.01]
Desmoldeo de objetos moldeados [4, 2006.01]
Calentamiento o enfriamiento [4, 2006.01]

Disposiciones para compensar los cambios de
volumen, p. ¢j. la retraccion [4, 2006.01]

43/56

43/58

44/00

44/02

44/04

44/06

44/08

44/10

44/12

44/14
44/16
44/18

44/20
44/22

44/24

44/26

44/28

44/30

44/32

44/34

44/36

44/38

44/40
44/42

44/44

44/46

44/48

44/50

44/52

44/54

44/56

44/58
44/60

Moldeo por compresion bajo condiciones
particulares, p. ej. en vacio [4, 2006.01]

Medida, control o regulacion [4, 2006.01]

Conformacion por presion interna generada en el
material, p. ej. por hinchamiento o por
espumacion [6, 2006.01]
para objetos de longitud definida, es decir, objetos
separados [6, 2006.01]

formados por al menos dos partes constituidas por
materiales quimicas o fisicamente diferentes, p. ¢j.
con densidades distintas [6, 2006.01]
Produccion de articulos multicapa [6, 2006.01]
empleando varias etapas de
expansion [6,2006.01]
Aplicando contra-presion durante la
expansion [6,2006.01]
Incorporando o moldeando sobre partes
preformadas, p. ¢j. inserciones o
refuerzos [6, 2006.01]
siendo la parte preformada un
revestimiento [6,2006.01]
conformada por la expansion del
material [6,2006.01]
Llenado cavidades preformadas [6, 2006.01]

para objetos de longitud indefinida [6, 2006.01]

formados por al menos dos partes constituidas por
materiales quimica o fisicamente diferentes, p. €j.
con densidades distintas [6, 2006.01]

Produccion de articulos multicapa [6, 2006.01]
empleando varias etapas de
expansion [6,2006.01]
Expandiendo el material de moldeo sobre
superficies de desplazamiento
continuo [6, 2006.01]
Expaniendo el material de moldeo entre correas
sin fin o rodillos [6, 2006.01]
Incorporando o moldeando sobre partes
preformadas, p. ej. revestimientos, inserciones o
refuerzos [6, 2006.01]

Elementos constitutivos, detalles o accesorios;
Operaciones auxiliares [6, 2006.01]

Alimentacion del material a
conformar [6, 2006.01]

en un espacio cerrado, es decir, para fabricar
objetos de longitud definida [6, 2006.01]

por gravedad, p. ej. por colada [6, 2006.01]

empleando diferencia de presion, p. €j. por
inyeccion o en vacio [6,2006.01]

en forma de particulas o perlas
expandibles [6, 2006.01]

en un espacio abierto o sobre una superficie en
movimiento, es decir, para fabricar objetos de
longitud indefinida [6, 2006.01]
por gravedad, p. ¢j. colada sobre, o entre,
superficies en movimiento [6, 2006.01]
empleando diferencia de presion, p. ej. por
extrusion o por pulverizacion [6, 2006.01]
entre superficies en
movimiento [6, 2006.01]
en forma de particulas o perlas
expandibles [6, 2006.01]
Post-tratamiento de objetos, p. ¢j. para cambiar su
forma [6, 2006.01]
Moldes [6, 2006.01]
Medida, control o regulacion [6, 2006.01]
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45/00

45/02

45/03

45/04

45/06
45/07

45/08

45/10

45/12

45/13

45/14

45/16

45/17

45/18

45/20
45/22

45/23
45/24
45/26
45/27
45/28
45/30

45/32

45/33

45/34

45/36

45/37
45/38

45/40

45/42

45/43

45/44
45/46

Moldeo por inyeccion, es decir, forzando un volumen
determinado de material de moldeo a través de una
boquilla en un molde cerrado; Aparatos a este efecto
(moldeo por inyeccion-soplado
B29C 49/06) [4, 2006.01]
Moldeo por transferencia, es decir, transfiriendo un
volumen determinado de material de moldeo por un
piston desde una cavidad de carga a una cavidad de
moldeo [4, 2006.01]
Aparatos de moldeo por inyeccion (moldeo por
transferencia B29C 45/02) [4, 2006.01]
utilizando moldes moéviles (B29C 45/08 tiene
prioridad) [4, 2006.01]
montados en una mesa girable [4, 2006.01]
utilizando unidades de inyeccion
moviles [4,2006.01]
que se mueven con el molde durante la
operacion de inyeccion [4, 2006.01]
utilizando moldes o unidades de inyeccion
utilizables en diferentes disposiciones o
combinaciones de unas respecto a
otras [4, 2006.01]
utilizando dos o mas moldes fijos, p. ¢j. en
tandem [4, 2006.01]
utilizando dos o mas unidades de inyeccion que
cooperan con un solo molde [4, 2006.01]
incorporando partes o capas preformadas, p. ¢j.
moldeo por inyeccion alrededor de elementos
insertos o sobre objetos a recubrir [4, 2006.01]
Fabricacion de objetos multicapas o
multicolores [4, 2006.01]
Elementos constitutivos, detalles o accesorios;
Operaciones auxiliares [4, 2006.01]
Alimentacion del material dentro de los aparatos
de moldeo por inyeccion [4, 2006.01]
Boquillas de inyeccion [4, 2006.01]
Sistemas de boquillas de inyeccion
multiples [4, 2006.01]
Equipos para parar la alimentacion [4, 2006.01]
Equipos de limpieza [4, 2006.01]
Moldes [4, 2006.01]
Canales de inyeccion [4, 2006.01]

Dispositivos de cierre para ellos [4, 2006.01]
Medios para controlar la corriente de
dispositivos en el canal de inyeccion, p. €j.
construccion "torpedo" [4, 2006.01]

teniendo varias cavidades de moldeo espaciadas
axialmente [4, 2006.01]
teniendo elementos del molde moviles

transversalmente, p. ¢j.
radialmente [4, 2006.01]
teniendo medios de ventilacion [4, 2006.01]
teniendo medios para colocar o centrar los
nucleos [4, 2006.01]
. Paredes de la cavidad del molde [4, 2006.01]
Equipos de corte para levantar las entradas de
inyeccion [4, 2006.01]
Desmoldeo o eyeccion de los objetos
formados [4, 2006.01]
utilizando entre los elementos del molde
medios moviles desde el exterior del
molde [4, 2006.01]
utilizando fluidos bajo presion [4, 2006.01]
de objetos con muescas o sesgados [4, 2006.01]
Medlos para plastificar u homogeneizar la materia
a moldear o para forzarla dentro del
molde [4, 2006.01]
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45/47

45/48

45/50
45/52
45/53

45/54
45/56

45/57

45/58
45/60
45/62
45/63

45/64

45/66
45/67
45/68
45/70

45/72
45/73
45/74
45/76
45/77

45/78
45/80

45/82
45/83
45/84

48/00

48/02

48/025

48/03

48/04

48/05
48/06
48/07
48/08
48/09

48/10

B29C

utilizando tornillos (B29C 45/54 tiene
prioridad) [4, 2006.01]

Tornillo de plastificacion y tornillo de

inyeccion [4,2006.01]

Tornillos moviles axialmente [4, 2006.01]

Dispositivos antirretorno [4, 2006.01]
utilizando pilones o pistones de
inyeccion [4, 2006.01]

y tornillos de plastificacion [4, 2006.01]
utilizando elementos de moldes moviles
durante o después de la inyeccion, p. ej. para el
moldeo de inyeccion-compresion [4, 2006.01]
ejerciendo una presion ulterior sobre el material
para moldear [4, 2006.01]

Detalles [4, 2006.01]

Tornillos [4, 2006.01]

Forros o cilindros de inyeccion [4, 2006.01]

Medios de ventilacion o

desgasificacion [4, 2006.01]

Dispositivos de apertura, cierre o apriete de
moldes [4, 2006.01]

mecanicos [4, 2006.01]

hidraulicos [4, 2006.01]

hidromecanicos [4, 2006.01]
Medios para plastificar u homogeneizar la materia
a moldear o para forzarla dentro del molde,
combinada con dispositivos de apertura, cierre o
apriete del molde [4,2006.01]
Calentamiento o enfriamiento [4, 2006.01]

del molde [4, 2006.01]

de la unidad de inyeccion [4, 2006.01]
Medida, control o regulacién [4,2006.01]

de la velocidad o presion de la materia a

moldear [4, 2006.01]

de la temperatura [4, 2006.01]

de la posicion relativa de las partes del
molde [4, 2006.01]

Circuitos hidraulicos [4, 2006.01]
Medlos de lubricacion [4, 2006.01]
Dispositivos de seguridad [4, 2006.01]

Moldeo por extrusion, p. ej. el material a moldear se
hace pasar por una salida o boquilla que
proporciona al material la forma deseada; aparatos
al efecto (moldeo por extrusion soplado
B29C 49/04) [2019.01]
Aparatos de extrusion de pequefio tamaiio, p.ej.
manuales, de juguete o extrusoras de
laboratorio [2019.01]
Disposicion o concepcion general de la
planta [2019.01]
caracterizada por la forma del material extruido
durante la extrusion [2019.01]
En forma de particulas (fabricacion de granulos
B29B 9/00) [2019.01]
Filamentos, p. ¢j. hilos [2019.01]
En forma de varilla [2019.01]
Plano, p. ¢j. paneles [2019.01]
flexible, p. ¢j. films [2019.01]
Articulos con seccion transversal con cavidades
parcial o totalmente cerradas, p. €j. tuberias o
canales [2019.01]
flexibles, p. ej. peliculas flexibles
sopladas [2019.01]
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48/11

48/12

48/13

48/14

48/15

48/151
48/152
48/153

48/154

48/155
48/156

48/157

48/16

48/17

48/18
48/19

48/20

48/21

48/22

48/23

48/25

48/255

48/265

48/27

48/275

48/28

48/285

48/29

48/295

48/30

48/305

48/31
48/315

48/32

48/325

170

que tienen dos o mas cavidades parcial o
totalmente cerradas, p. ej. con forma de panel
de abeja [2019.01]

Articulos con una circunferencia irregular vista en

seccion transversal, p.ej. perfiles para

ventanas [2019.01]

Articulos con seccion transversal variable en la
direccion longitudinal, p. €j. tuberias
corrugadas [2019.01]

caracterizados por condiciones particulares de

extrusion, p. ¢j. en atmosfera modificada o utilizando

vibracion [2019.01]
incorporando capas o partes preformadas, p. €j.

moldeo por extrusion alrededor de insertos [2019.01]

Recubrimiento de articulos huecos [2019.01]
de las superficies internas [2019.01]

Que recubren ambas superficies, interior y
exterior [2019.01]

Recubrimiento de articulos sélidos, p. ej. articulos

que no son huecos [2019.01]
Recubrimiento parcial [2019.01]
Recubrimiento de dos o mas articulos

simultaneamente [2019.01]

Recubrimiento de insertos vinculados, p.ej.
cadenas [2019.01]

Articulos que comprenden dos 6 mas componentes,
p- €j. capas co - extruidas [2019.01]

donde los componentes tienen diferentes
colores [2019.01]

donde los componentes son capas [2019.01]

estando las capas unidas en sus
bordes [2019.01]

donde una de sus capas es una tira, p.¢j. una tira

parcialmente embebida [2019.01]

donde las capas se unen en sus
superficies [2019.01]

con medios para conectar las capas, p. €j. capas

adhesivas o capas rebajadas [2019.01]

con medios para evitar la adhesion de las capas,

p.¢j. para formar capas despegables [2019.01]
Partes constitutivas, detalles o accesorios;
Operaciones auxiliares [2019.01]

Medios de control del caudal, p. ¢j. valvulas
(divisores de caudal B29C 48/695) [2019.01]

Estructuras de soporte o bases para aparatos, p. ¢j.

marcos [2019.01]
Limpieza; Purgado; Evitacion de la
contaminacion [2019.01]

Recuperacion o reutilizacion de la energia o
materiales [2019.01]

Almacenamiento de material extruido, p. €j.
enrollamiento o apilamiento [2019.01]

Alimentacion de material al extrusor [2019.01]
en forma liquida [2019.01]
en forma gaseosa [2019.01]
Boquillas o matrices de extrusion (extrusion
caracterizada por la forma o seccion transversal
del producto extruido B29C 48/03) [2019.01]
que tienen una abertura amplia, p. ej. para
formar hojas [2019.01]
regulable [2019.01]
con partes oscilantes unas en relacion con
otras [2019.01]
con aberturas anulares, p. ¢j. para formar
productos anulares [2019.01]
regulables [2019.01]

48/33

48/335

48/34

48/345

48/35
48/355

48/36

48/365

48/37
48/375

48/38

48/385

48/39

48/395

48/40

48/405

48/41

48/415

48/42

48/425

48/43

48/435

48/44
48/445

48/45

48/455

48/46
48/465
48/47

con partes que rotan unas con respecto a

otras [2019.01]

Boquillas de extrusion con multiples

orificios anulares coaxiales, p. ej. para

fabricar objetos tubulares

multicapa. [2019.01]

Boquillas de extrusion anulares cruzadas, p.

¢j. para recibir simultaneamente el material

de moldeo y la preforma a

recubrir [2019.01]

Boquillas de extrusion que poseen al menos dos
orificios situados de forma adyacente, para
extruir de forma simultanea multiples objetos,
p- €j. para hacer pellets [2019.01]
con rodillos [2019.01]
Transportadores para los objetos
extruidos [2019.01]
Medios para plastificar u homogeneizar el material
de moldeo o forzarlo a través de la boquilla o
matriz [2019.01]
mediante bombas, p. ¢j. bombas de
piston [2019.01]

Bombas de engranajes [2019.01]
Plastificantes, homogeneizadores o dispositivos
de alimentacion en dos o mas etapas [2019.01]

que emplean dos o mas tornillos dispuestos

en serie en el mismo cilindro [2019.01]

que emplean dos o mas tornillos en serie en

cilindros separados [2019.01]

un primer extrusor que alimenta el material

fundido en una localizacion intermedia de un

segundo extrusor [2019.01]
utilizando tornillos rodeados por un cilindro
cooperativo, p. €j. extrusores de un Unico
tornillo [2019.01]

que emplean dos o mas tornillos en paralelo,

p- €j. extrusores con dos tornillos [2019.01]

Tornillos co-rotativos
engranados [2019.01]
Tornillos engranados que rotan en sentido
antihorario [2019.01]
y que tienen parcialmente tornillos no
engranados [2019.01]
Tornillos que no son idénticos 0 no son
inversos [2019.01]
que emplean tres o mas tornillos (tornillos
dispuestos en serie B29C 48/38,
B29C 48/385) [2019.01]

Extrusores de anillo [2019.01]
Tornillos auxiliares [2019.01]

Tornillos planetarios [2019.01]
Tornillos dispuestos coaxialmente, es decir
uno dentro de otro [2019.01]

Tornillos que se mueven

axialmente [2019.01]

Tornillos dispuestos para transportar el

material de uno a otro, p. €j. tornillos

separados dispuestos uno frente a otro y que
alimentan el material en direcciones

opuestas [2019.01]
utilizando paletas [2019.01]
utilizando rodillos [2019.01]
utilizando discos, p. €j. plastificando el material
de moldeo haciéndolo pasar entre un disco fijo
y un disco rotativo que se disponen
coaxialmente [2019.01]
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48/475
48/48
48/485
48/49
48/495
48/50
48/505
48/51
48/515

48/52

48/525

48/53

48/535

48/54

48/55

48/56

48/565

48/57

48/575

48/58

48/585

48/59

48/595

48/60
48/605

48/61
48/615

48/62

48/625

utilizando pistones, acumuladores o cilindros
de presion [2019.01]
Dos o mas cilindros o pistones [2019.01]
Extrusion hidrostatica [2019.01]
utilizando varios extrusores para alimentar la
matriz o boquilla [2019.01]
Bloques de alimentacion (moldeo por
extrusion de articulos multi - componente
B29C 48/16) [2019.01]
Detalle de los extrusores [2019.01]
Tornillos [2019.01]
con pasajes para el flujo interno, p.e;j.
para el material fundido [2019.01]
para fluidos auxiliares, p. €j. agentes
espumantes [2019.01]
con un didmetro externo variable a lo
largo del eje longitudinal, p. ej. para
obtener diferentes distancias al paso de
rosca [2019.01]
Tornillos conicos [2019.01]
que tienen una profundidad de canal
variable, p. ej. variando el diametro del
vastago del tornillo [2019.01]
con paso de rosca variable a lo largo del
eje longitudinal [2019.01]
con elementos adicionales de
alimentacion adelante [2019.01]
con elementos de alimentacion hacia
atras [2019.01]
con ranuras o cavidades diferentes a las
del filete de rosca o a las de los
canales [2019.01]
que tienen proyecciones diferentes a la
rosca, p. ¢j. puntas [2019.01]
que poseen elementos de mezclado de
tipo disco, p.ej. con elementos de forma
ovalada [2019.01]
que poseen elementos con una seccion
transversal de forma generalmente
circular para la cizalla de la mezcla
fundida, es decir anillos de
cizallamiento [2019.01]

que poseen anillos de obturacion, es decir,

elementos con forma generalmente
circular y conica que previenen el
retroceso del flujo de material

fundido [2019.01]

con engranajes que interactuan con el
flujo [2019.01]

que se caracterizan por detalles de la
rosca, es decir, la forma de la rosca del

tornillo alimentador de material [2019.01]

con anchura no uniforme de la
rosca [2019.01]

Cresta de la rosca [2019.01]
siendo el paso de rosca
discontinuo [2019.01]

Roscas con perfiles dentados [2019.01]

Roscas con angulos de hélice
variables [2019.01]
caracterizados por la forma del canal del

filete de rosca p. ¢j. forma de U [2019.01]

caracterizado por la relacion entre la
longitud del filete de rosca del tornillo y
su diametro externo (relacion

L/D) [2019.01]
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48/63

48/635

48/64

48/645

48/65

48/655
48/66

48/67

48/68
48/685

48/69

48/691

48/692

48/693

48/694
48/695

48/70

48/71

48/72

48/74

48/76

48/78

48/79

48/793

48/797
48/80

B29C

con secciones sin elementos o roscas para
la mezcla, es decir, con secciones con
forma cilindrica [2019.01]
Tornillos con rotacion excéntrica;
tornillos que giran alrededor de un eje
diferente a su eje central [2019.01]
Tornillos con al menos dos
roscas [2019.01]
donde las roscas contiguas y los
canales tienen configuraciones
idénticas [2019.01]
donde las roscas contiguas o los
canales tienen configuraciones
diferentes, p. ej. una rosca mas baja
que la rosca contigua [2019.01]
con tres 0 mas roscas [2019.01]
Roscas barrera, es decir, que
comprenden roscas primarias y
secundarias en la que la rosca
secundaria proporciona un espacio
libre hasta el cilindro para el
movimiento del material [2019.01]
con dispositivos de mezcla incorporados
no previstos en los grupos B29C 48/52-
B29C 48/66 [2019.01]

Carcasas o cilindros [2019.01]
caracterizados por sus superficies
internas, p. €j. que tienen ranuras, roscas
o proyecciones [2019.01]

Filtros o tamices para el material de

moldeo [2019.01]

Disposiciones para el reemplazo de
filtros, p. €j. con dos filtros paralelos para
uso alternativo [2019.01]

en forma de redes desplazables para su
utilizacién consecutiva en zonas
adyacentes [2019.01]

Filtros substancialmente planos montados
al final del tornillo extrusor
perpendicularmente al eje de
alimentacion [2019.01]

. Filtros cilindricos o conicos [2019.01]

Divisores de flujo, p. ¢j. placas

rompedoras [2019.01]
comprendiendo medios para dividir,
distribuir y recombinar el flujo de
material fundido [2019.01]

para la multiplicacion de capas
(extrusion de articulos con multiples
componentes B29C 48/16) [2019.01]

Medios de retroalimentacion, es decir, parte

del material fundido se retroalimenta en

etapas anteriores de la extrusion [2019.01]

Medios de derivacion, es decir, parte del

material fundido es dividido hacia diferentes

corrientes en la extrusion [2019.01]

Medios de ventilacion; Medios de

desgasificacion [2019.01]

Tratamiento térmico del material para moldeo por
extrusion o de partes o capas preformadas, p. ej.
por calentamiento o enfriado [2019.01]
de piezas o capas preformadas [2019.01]
antes de la zona de plastificacion, p. ej.
calentamiento en la tolva [2019.01]
Refrigeracion [2019.01]
en la zona de plastificacion, p. ej. mediante
cilindros de calentamiento [2019.01]
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48/82 . . . . Refrigeracion (B29C 48/84 tiene
prioridad) [2019.01]
48/84 . . . . por calentamiento o refrigeracion de los

tornillos de alimentacion (para tornillos
huecos B29C 48/515) [2019.01]

48/85 . . . . . Refrigeracion [2019.01]

48/86 . . . enlazonade laboquilla [2019.01]

48/87 . . . . Refrigeracion [2019.01]

48/875 . . . paralograr una distribucion de temperatura no

uniforme, p. ej. utilizando cilindros que poseen
a la vez zonas de enfriamiento y de
calentamiento [2019.01]
48/88 . . Tratamiento térmico de la corriente de material
extruido, p. ¢j. refrigeracion [2019.01]

Nota(s) [2019.01]

Cuando se clasifica en el presente grupo, también se le
atribuye una clasificacion a las formas de los productos
en los grupos B29C 48/03-B29C 48/13

48/885 . . . Tratamiento externo, p. €j. utilizando anillos de
aire para el enfriamiento de peliculas
tubulares [2019.01]

48/89 . . . Tratamiento interno, p. €j. aplicando una
corriente de fluido de enfriamiento
interna [2019.01]

48/90 . . . con calibracion o dimensionado, es decir,
combinado con el ajuste o fijacion de las
dimensiones finales del articulo
extruido [2019.01]

48/91 . . . Calentamiento, p. ¢j. para la
reticulacion [2019.01]

48/92 . . Medida, control o regulacion [2019.01]

48/94 . . Lubricacion [2019.01]

48/95 . . . poradicion de lubricante al material de
moldeo [2019.01]

48/96 . . Dispositivos de seguridad [2019.01]

49/00 Moldeo por soplado, es decir, soplando una preforma
0 un parisén en un molde por obtener la forma
deseada; Aparatos a este efecto [4,2006.01]

49/02 . Moldeo por soplado combinado con la fabricacion de
la preforma o del parison [4, 2006.01]
49/04 . . Moldeo por extrusion-soplado [4,2006.01]
49/06 . . Moldeo por inyeccion-soplado [4,2006.01]
49/08 . Estirado biaxial durante el moldeo por
soplado [4, 2006.01]
49/10 . . utilizando medios mecanicos [4,2006.01]
49/12 . . . Punzones de estirado [4,2006.01]
49/14 . . . Organos de apretado [4, 2006.01]
49/16 . . utilizando una diferencia de presiones, p. €j.
presoplado [4, 2006.01]
49/18 . utilizando diferentes etapas de soplado (B29C 49/16
tiene prioridad) [4, 2006.01]
49/20 . de objetos que tienen elementos insertos o
refuerzos [4, 2006.01]
49/22 . de preformas o parisones multicapas [4, 2006.01]
49/24 . Revestimiento o marcado [4, 2006.01]
49/26 . . Revestimiento interno de tubos [4, 2006.01]
49/28 . Aparatos de moldeo por soplado [4, 2006.01]
49/30 . . teniendo moldes o partes de molde
moviles [4, 2006.01]
49/32 . . . con movimiento de vaivén [4,2006.01]
49/34 . . . . loselementos del molde se desplazan uno
sobre otro [4,2006.01]
49/36 . . . girando alrededor de un eje [4, 2006.01]
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49/38

49/40
49/42

49/44

49/46

49/48

49/50

49/52

49/54

49/56
49/58
49/60
49/62
49/64

49/66

49/68

49/70

49/72

49/74

49/76
49/78
49/80

51/00

51/02

51/04

51/06

51/08

51/10

51/12

51/14
51/16
51/18
51/20

51/22
51/24

51/26

51/28

51/30

montados sobre soportes moviles sin
fin [4, 2006.01]

sobre tambores cooperantes [4, 2006.01]

Elementos constitutivos, detalles o accesorios;
Operaciones auxiliares [4, 2006.01]

para aplicar una presion a través de las paredes de
un saco inflado [4, 2006.01]

caracterizado por la utilizacién de un medio
particular o de un fluido de soplado que no sean el
aire [4, 2006.01]

Moldes [4, 2006.01]

que tienen medios de corte o
desbarbado [4, 2006.01]
que tienen medios de decoracion o
impresion [4, 2006.01]
para fabricar objetos con muesca o
sesgados [4, 2006.01]
Medios de apertura, cierre o apriete [4, 2006.01]
Medios de soplado [4, 2006.01]
Agujas de soplado [4,2006.01]
Medios de ventilacion [4, 2006.01]
Calentamiento o enfriamiento de las preformas,
parisones o de objetos soplados [4, 2006.01]
Enfriamiento por introduccion de un
refrigerante en el objeto soplado [4, 2006.01]
Hornos especialmente adaptados para calentar
preformas o parisones [4, 2006.01]

Desmoldeo o eyeccion de objetos soplados desde
el molde [4, 2006.01]

Eliminacion de rebabas fuera del
molde [4, 2006.01]

Eliminacién de rebabas de la porcion del
cuello [4, 2006.01]

Calibrado del cuello [4, 2006.01]
Medida, control o regulacion [4,2006.01]
Pruebas, p. ¢j. de fugas [4, 2006.01]

Conformacién por termoformacion, p. ej.
conformacion de hojas en los moldes en dos partes o
por embutido profundo; Aparatos a este

efecto [4,2006.01]

Termoformaciéon combinada con la fabricacion de la
preforma [4, 2006.01]
Termoformacion combinada con un preestirado, p. €j.
preestirado biaxial [4,2006.01]
utilizando una diferencia de presion [4, 2006.01]
Embutido profundo o conformacién en moldes de dos
partes, es decir, utilizando inicamente medios
mecanicos [4, 2006.01]
Formacion por diferencia de presion, p. ej. en
vacio [4,2006.01]
de objetos que tienen elementos insertos o
refuerzos [4, 2006.01]
de preformas o de hojas multicapas [4, 2006.01]
Revestimiento o marcado [4, 2006.01]
Aparatos de termoformacion [4, 2006.01]
que tienen moldes o partes del molde
moviles [4, 2006.01]
que giran alrededor de un eje [4, 2006.01]
montadas en un soporte mévil sin
fin [4, 2006.01]
Elementos constitutivos, detalles o accesorios;
Operaciones auxiliares [4, 2006.01]
para aplicar una presion a través de las paredes de
un saco inflado [4, 2006.01]
Moldes [4, 2006.01]
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51/32
51/34

51/36

51/38

51/40
51/42
51/44

51/46

53/00

53/02

53/04

53/06

53/08
53/10

53/12

53/14
53/16
53/18
53/20
53/22
53/24
53/26

53/28

53/30

53/32

53/34

53/36

53/38

53/40

53/42

53/44

53/46

53/48

53/50

53/52

53/54

que tienen medios de corte [4, 2006.01]

para fabricar objetos con muesca o
sesgado [4, 2006.01]

especialmente adaptados a formaciones bajo
vacio [4, 2006.01]
Medios de apertura, cierre o
apriete [4, 2006.01]
. Medios de ventilacion [4, 2006.01]
Calentamiento o enfriamiento [4, 2006.01]

Desmoldeo o eyeccion de objetos
formados [4, 2006.01]

Medida, control o regulacion [4, 2006.01]

Conformacién por curvado, doblado, torcido
alargado o aplanado; Aparatos a este efecto
(B29C 61/10 tiene prioridad) [4,2006.01]
Curvado o doblado (B29C 53/22, B29C 53/34,
B29C 53/36, B29C 53/56 tienen
prioridad) [4, 2006.01]
de placas o de hojas [4, 2006.01]
Formacioén de lineas de doblado por prensado o
incision [4, 2006.01]
de tubos [4, 2006.01]
de peliculas tubulares sopladas, p. ¢j. en forma de
fuelle [4, 2006.01]

helicoidales, p. €j. para la fabricacion de
muelles [4,2006.01]
Torsion [4, 2006.01]
Alargado o aplanado [4, 2006.01]
de placas o de hojas [4, 2006.01]
de tubos [4, 2006.01]
Ondulacion [4, 2006.01]
de placas o de hojas [4, 2006.01]
paralelas a la direccion de
alimentacion [4, 2006.01]
transversal a la direccion de
alimentacion [4, 2006.01]
de tubos (para moldeo por soplado
B29C 49/00) [4, 2006.01]
Enrollamiento (B29C 53/56 tiene
prioridad) [4, 2006.01]
Rodadura de bordes (de extremos de tubos
B29C 57/12) [4, 2006.01]
Curvado y ensamblado, p. ej. para fabricar articulos
huecos (B29C 53/56 tiene prioridad) [4, 2006.01]
por curvado de hojas o bandas perpendicularmente
al eje longitudinal del objeto a formar y
ensamblado de los bordes [4, 2006.01]
para la fabricacion de objetos de longitud
definida, es decir, de objetos
separados [4, 2006.01]
utilizando superficies de formacion interna,
p. €j. de mandriles [4, 2006.01]
girando alrededor del objeto a
formar [4, 2006.01]
utilizando superficies de formacion externas,
p. j. manguitos [4, 2006.01]
para articulos de longitud indefinida, es decir,
curvado progresivo [4, 2006.01]
utilizando superficies de formacion internas,
p. ¢j. mandriles [4, 2006.01]
utilizando superficies de formacion externas,
p. €j. manguitos [4, 2006.01]
Guiado, alimentacién o formacion de
bordes [4, 2006.01]
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53/56

53/58
53/60

53/62

53/64
53/66

53/68

53/70
53/72

53/74

53/76
53/78

53/80

53/82
53/84

55/00

55/02
55/04
55/06

55/08

55/10
55/12
55/14
55/16
55/18

55/20
55/22
55/24
55/26
55/28

55/30

57/00

57/02

57/04
57/06
57/08
57/10
57/12

59/00

59/02

B29C

Enrollamiento y ensamblaje, p. ¢j. enrollamiento en
espiral [4,2006.01]
helicoidal [4, 2006.01]

utilizando superficies de formacion interna, p.
¢j. mandriles [4, 2006.01]

que giran alrededor del eje de
enrollamiento [4, 2006.01]
y se desplaza axialmente [4, 2006.01]
con un elemento de alimentacion de

enrollamiento que se mueve
axialmente [4, 2006.01]

con un elemento de alimentacion de
enrollamiento rotativo [4, 2006.01]

y que se desplaza axialmente [4, 2006.01]

utilizando superficies de formacion
externas [4, 2006.01]

utilizando superficies de formacion en forma de
correa sin fin, que se recicla después de la
operacion de formacion [4, 2006.01]

alrededor de mas de un eje [4, 2006.01]

utilizando hojas o bandas
perfiladas [4, 2006.01]
Elementos constitutivos, detalles o accesorios;
Operaciones auxiliares [4, 2006.01]
Nucleos o mandriles [4,2006.01]
Calentamiento o enfriamiento [4,2006.01]

Conformacién por estirado, p. ej. estirado a través de
una matriz; Aparatos a este efecto (B29C 61/08 tiene
prioridad) [4, 2006.01]

de placas o de hojas [4,2006.01]
en un solo eje, p. €j. oblicuo [4, 2006.01]

paralelo a la direccion de

alimentacion [4, 2006.01]

transversal a la direccion de

alimentacion [4, 2006.01]

Multiaxial [4, 2006.01]

biaxial [4,2006.01]
sucesivamente [4, 2006.01]
simultaneamente [4, 2006.01]

por apretado entre dos superficies, p. €j.
rodillos [4, 2006.01]

Dispositivos para apretar los bordes [4, 2006.01]
de tubos [4, 2006.01]

Estirado radial [4, 2006.01]

Estirado biaxial [4,2006.01]

de peliculas tubulares sopladas, p. ej.
infladas [4, 2006.01]

Estirado a través de una matriz [4, 2006.01]

Conformacion de extremos de tubos, p. ej. formacion
de rebordes, ensanches o cierres; Aparatos a este
efecto [4, 2006.01]
Ensanche o agrandamiento, p. €j. combinado con la
formacion de una ranura [4, 2006.01]
utilizando medios mecanicos [4, 2006.01]
deformables elasticamente [4, 2006.01]
utilizando una diferencia de presion [4,2006.01]
Cierre [4,2006.01]
Rodadura de bordes [4, 2006.01]

Conformacion de superficies, p. ej. grabado o
estampado en relieve; Aparatos a este
efecto [4, 2006.01]

por medios mecanicos, p. €j. por

prensado [4, 2006.01]
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59/04
59/06
59/08
59/10
59/12
59/14
59/16

59/18

61/00

61/02
61/04
61/06

61/08
61/10

63/00

63/02

63/04

63/06
63/08
63/10
63/12
63/14
63/16
63/18
63/20
63/22
63/24
63/26
63/28
63/30

63/32
63/34

63/36
63/38
63/40
63/42
63/44

63/46
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utilizando rodillos o correas sin fin [4, 2006.01]
utilizando tambores de vacio [4, 2006.01]

por tratamiento a la llama [4, 2006.01]

por descarga eléctrica [4, 2006.01]
en un medio distinto al aire [4, 2006.01]

por tratamiento con plasma [4, 2006.01]

por energia ondulatoria o radiacion de

particulas [4, 2006.01]

por liberacion de tensiones internas, p. €j. memoria
plastica [4, 2006.01]

Conformacion por liberacion de tensiones internas;
Fabricacién de preformas que tienen tensiones
internas; Aparatos a este efecto (para la conformacion
de superficies B29C 59/18; para revestimiento de
articulos B29C 63/38; para unir partes preformadas
B29C 65/66) [4, 2006.01]
Contraccion térmica [4, 2006.01]
Dilatacion térmica [4, 2006.01]
Fabricacion de preformas que tienen tensiones
internas, p. ¢j. memoria plastica [4, 2006.01]
por estirado de tubo [4, 2006.01]
por curvado de placas o de hojas [4, 2006.01]

Revestimiento o recubrimiento, es decir, aplicando
capas preformadas o recubrimientos de plasticos;
Aparatos a este efecto (B29C 73/00 tiene prioridad; por
soplado B29C 49/00; por termoformacion
B29C 51/00) [4, 5,2006.01]
utilizando materiales en forma de hojas o de cintas
(B29C 63/26 tiene prioridad) [4,2006.01]
por doblado, enrollado, curvado u operaciones
similares [4, 2006.01]
alrededor de objetos tubulares [4, 2006.01]
por enrollamiento helicoidal [4, 2006.01]
alrededor de objetos tubulares [4, 2006.01]
por enrollamiento en espiral [4, 2006.01]
alrededor de objetos tubulares [4, 2006.01]

aplicados por medio de un saco o una membrana
de caucho [4,2006.01]
utilizando capas o recubrimientos tubulares
(B29C 63/26 tiene prioridad) [4, 2006.01]
utilizando diferencia de presion, p. €j. en
vacio [4,2006.01]
utilizando capas o recubrimientos que tienen la forma
adaptada a la del objeto (B29C 63/26 tiene
prioridad) [4, 2006.01]
utilizando hilos [4, 2006.01]
Revestimientos o recubrimientos de superficies
internas (B29C 63/38 tiene prioridad) [4, 2006.01]
aplicadas por medio de un saco o una membrana
de caucho [4,2006.01]
utilizando materiales en forma de hojas o de
cintas [4, 2006.01]
por enrollamiento helicoidal [4, 2006.01]

utilizando capas o recubrimientos
tubulares [4, 2006.01]
por retorcimiento [4, 2006.01]
por liberacién de tensiones internas [4, 2006.01]
utilizando materiales en forma de hojas o de
peliculas [4,2006.01]
utilizando capas o recubrimientos
tubulares [4, 2006.01]

utilizando capas o recubrimientos que tienen la
forma adaptada a la de los objetos [4, 2006.01]

de superficies internas [4, 2006.01]

63/48

64/00

64/10

64/106

64/112

64/118

64/124

64/129

64/135

64/141
64/147

64/153

64/159

64/165

64/171

64/176
64/182
64/188

64/194
64/20

64/205
64/209
64/214
64/218
64/223

64/227

64/232

64/236

64/241

Preparacion de las superficies [4, 2006.01]

Fabricacién aditiva, p. ej. fabricacion de objetos
tridimensionales [3D] por deposicion aditiva,
aglomeracion aditiva o estratificacion aditiva, p. ej.
impresién 3D, estereolitografia o sinterizacion laser
selectiva [2017.01]
Procesos de fabricacion aditiva [2017.01]
usando Unicamente materiales liquidos o viscosos,
p. €j. depositando un hilo continuo de material
viscoso [2017.01]
usando gotas individuales, p. ej. desde
cabezales de inyeccion [2017.01]
usando un material filamentoso que es fundido,
p- €j. modelado por deposicion fundida
[MDF] [2017.01]
usando laminas de liquido que son solidificadas
de forma selectiva [2017.01]
caracterizadas por su fuente de energia, p. ¢j.
por irradiacion global combinada con una
mascara [2017.01]
siendo la fuente de energia concentrada,
p. ¢j. laseres de barrido o fuentes de luz
focalizadas [2017.01]
usando Unicamente materiales s6lidos [2017.01]
usando materiales en forma de lamina, p. ¢j.
fabricacion de objetos estratificados [LOM] o
precorte del material en forma de lamina
estratificado a la seccion transversal local del
objeto 3D [2017.01]
usando capas de polvos que son unidas de
forma selectiva, p. €j. por sinterizacion laser
selectiva o por fusion [2017.01]
usando Unicamente sustancias gaseosas, p €j.
deposicion de vapor [2017.01]
usando una combinacién de materiales fluidos y
solidos, p. ej. material en forma de polvo unido
selectivamente por un aglomerante liquido, un
catalizador, un inhibidor o un absorbente de
energia [2017.01]
especialmente adaptados para la fabricacion de
objetos 3D multiples [2017.01]
de forma secuencial [2017.01]
en lotes paralelos [2017.01]
implicando operaciones adicionales llevadas a
cabo sobre capas anadidas, p. ¢j. alisando,
desbastando o controlando el espesor (conformado
superficial B29C 59/00; tratamiento posterior de
articulos sin alterar su forma
B29C 71/00) [2017.01]
durante el estratificado [2017.01]
Aparatos para la fabricacion aditiva; Sus partes
constitutivas o sus accesorios [2017.01]
Medios para la aplicacion de capas [2017.01]
Cabezales; Boquillas [2017.01]
Cuchillas [2017.01]
Rodillos [2017.01]
Laminas o peliculas, p. ¢j. para transferencia de
capas de materiales de construccion desde una
estacion de trabajo a otra [2017.01]
Medios motores [2017.01]
para movimientos a lo largo del eje ortogonal al
plano de una capa [2017.01]
para movimientos en una direccion en el plano
de una capa [2017.01]
para movimiento rotatorio [2017.01]
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64/245

64/25
64/255

64/259
64/264
64/268

64/273

64/277

64/282

64/286
64/291

64/295
64/30
64/307

64/314
64/321
64/329
64/336
64/343
64/35

64/357
64/364
64/371

64/379

64/386

64/393

64/40

65/00

65/02
65/04

65/06

65/08
65/10
65/12
65/14

65/16
65/18
65/20

65/22
65/24

Plataformas o sustratos (estructuras soporte que se

van a retirar después de la fabricacion
B29C 64/40) [2017.01]

Carcasas, p. ¢j. carcasa de la maquinaria [2017.01]

Cajas para el material de construccion, p. €j.
recipientes para el material en polvo [2017.01]
intercambiables [2017.01]
Disposiciones para irradiar [2017.01]
usando haces laser; usando haces de electrones
[EB] [2017.01]
pulsado; con modulacion de
frecuencia [2017.01]
usando multiples fuentes de radiacion, p. ej.
micro-espejos o diodos de emision de luz
[LED] [2017.01]
del mismo tipo, p. ¢j. usando diferentes
niveles de energia [2017.01]
Filtros opticos, p. ¢j. mascaras [2017.01]
para operar a nivel global, p. ¢j. junto con
activadores o inhibidores selectivamente
aplicados [2017.01]
Elementos de calefaccion [2017.01]
Operaciones o equipos auxiliares [2017.01]
Manipulacion del material para usar en la
fabricacion aditiva [2017.01]
Preparacion [2017.01]
Alimentacion [2017.01]
usando toberas [2017.01]
de dos o mas materiales [2017.01]
Medicion [2017.01]
Limpieza [2017.01]
Reciclado [2017.01]
Acondicionamiento de la atmoésfera [2017.01]
usando una atmdsfera diferente del aire, p. ¢j.
un gas inerte [2017.01]
Manipulacion de objetos fabricados de forma
aditiva, p. ej. usando robots [2017.01]
Adquisicion de datos o procesamiento de datos
para fabricacion aditiva [2017.01]
para el control o la regulacion de procesos de
fabricacion aditiva [2017.01]
Estructuras para soportar objetos 3D durante su
fabricacion y que seran retiradas al acabar la
fabricacion de los mismos [2017.01]

Ensamblado de elementos preformados; Aparatos a
este efecto [4, 5, 2006.01]
por calor, con o sin presion [4, 2006.01]

Calentamiento dieléctrico, p. ej. soldadura por alta

frecuencia [4, 2006.01]
utilizando friccidn, p. ej. soldadura por
rotacion [4, 2006.01]
utilizando vibraciones ultrasonoras [4, 2006.01]
utilizando gases calientes [4, 2006.01]

y una barra de soldadura [4, 2006.01]

utilizando energia ondulatoria o radiaciones de
particulas [4, 2006.01]

Rayos laser [4, 2006.01]
con una herramienta caliente [4, 2006.01]

en contacto directo, p. ej. con un

"espejo" [4,2006.01]

con un alambre caliente [4, 2006.01]

caracterizado por los medios para calentar la
herramienta [4, 2006.01]
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Nota(s

65/26
65/28
65/30
65/32
65/34

65/36
65/38
65/40

65/42
65/44

65/46
65/48
65/50
65/52
65/54
65/56
65/58
65/60
65/62
65/64

65/66

65/68

65/70

65/72

65/74
65/76

65/78

65/80
65/82

67/00

67/02
67/04

67/06
67/08

67/20

B29C

Se clasifica en este grupo unicamente si los detalles o
adaptaciones de los medios de calentamiento son de
interés.

Fluido caliente [4, 2006.01]
Llamas o material combustible [4, 2006.01]
Medios eléctricos [4,2006.01]
Induccion [4, 2006.01]
utilizando elementos calientes que quedan en la

junta, p. €j. un elemento de soldadura
perdida [4, 2006.01]

calentada por induccion [4, 2006.01]
Calentamiento por induccion [4, 2006.01]

Aplicando una materia plastica fundida, p. ej.
aplicacion de un "hot melt" (utilizando una barra
de soldadura B29C 65/12; por moldeo

B29C 65/70) [4,2006.01]

entre elementos preensamblados [4, 2006.01]

Ensamblado de un elemento no plastico caliente
con un elemento plastico [4, 2006.01]
calentado por induccion [4, 2006.01]
utilizando adhesivos [4, 2006.01]
utilizando cintas adhesivas [4,2006.01]
Aplicacion de un adhesivo [4, 2006.01]
entre elementos preensamblados [4, 2006.01]
utilizando medios mecanicos [4, 2006.01]
Conexiones de presion [4, 2006.01]
Ribeteado [4, 2006.01]
Cosido [4, 2006.01]
Ensamblado de un elemento no plastico con un

elemento de materia plastica, p. ej. por fuerza
(B29C 65/44 tiene prioridad) [4, 2006.01]

por eliminacién de tensiones internas, p. €j.
contraccion de una de las partes a unir [4, 2006.01]
utilizando un elemento auxiliar
contraible [4,2006.01]
por moldeo (utilizando una técnica particular de
moldeo, ver el lugar apropiado a esta
técnica) [4, 2006.01]
por operaciones combinadas, p. ¢j. soldadura y
costura [4,2006.01]
por soldadura y corte [4, 2006.01]
Fabricacion de juntas no permanentes o
liberables [4, 2006.01]
Medios para manipular los elementos a ensamblar, p.
ej. para fabricar recipientes u objetos
huecos [4, 2006.01]
Medios de transferencia rotativos [4, 2006.01]
Ensayo de las juntas [4, 2006.01]

Técnicas de conformacién no cubiertas por los
grupos B29C 39/00-B29C 65/00, B29C 70/00 o
B29C 73/00 [4, 6,2006.01, 2017.01]

Moldeo por aglomeracion [4, 2006.01, 2017.01]
Sinterizacion (combinado con compresion
B29C 43/00) [4, 2006.01, 2017.01]
Coagulacion [4, 2006.01, 2017.01]

Moldeo a través de técnicas, p. ej. forzando la

materia a moldear a través de una superficie

perforada sobre una superficie de

moldeo [4,2006.01]

para la fabricacion de objetos porosos o celulares, p.

ej. espumas plasticas, espumas

alveolares [4, 2006.01]
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67/24

69/00

69/02

70/00

caracterizadas por la eleccion de
material [4, 2006.01]

Combinaciones de técnicas de conformacion no
previstas en un solo grupo principal B29C 39/00-
B29C 67/00, p. ej. asociaciones de técnicas de moldeo
y ensamblaje; Aparatos a este efecto [4, 2006.01]

de técnicas de moldeo solamente [4, 2006.01]

Conformaciéon de materiales compuestos, es decir,
materiales plasticos con refuerzos, cargas o partes
preformadas, p. ej. inserciones [6, 2006.01]

Nota(s) [6]

70/02

70/04

70/06
70/08

70/10

70/12

70/14
70/16

70/18

70/20

70/22

70/24

70/26
70/28

Nota(s) [6]

(M
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En el presente grupo, las expresiones siguientes tienen el

significado expresado aqui:

- "refuerzo" significa una estructura en forma de
fibras, cables, barras, varillas, secciones, placas o
bloques, que aumenta la resistencia de un objeto;

- "carga" significa una sustancia relativamente inerte
en forma de particulas, polvo, bolas, copos o esferas,
que mejora las propiedades fisicas o incrementa el
volumen o el peso de un objeto;

- "pieza preformada" significa una parte constituida
por cualquier material, totalmente conformada para
obtener una forma determinada, y que no es
utilizada como refuerzo, p. ¢j. hilos o redes
incorporados sélo en la superficie de un objeto;

- "insercion" significa una pieza preformada
incorporada a un objeto durante el moldeo.

que contengan combinaciones de refuerzos y cargas
incorporadas en una matriz, formando una o mas
capas, con o sin capas no reforzadas o no
cargadas [6, 2006.01]
que solo contengan refuerzos, p. €j. plasticos
autoreforzados [6, 2006.01]
refuerzos fibrosos solamente [6, 2006.01]
con combinaciones de distintos tipos de
refuerzos fibrosos incorporados en una matriz,
formando una o mas capas, con o sin capas no
reforzadas [6, 2006.01]
caracterizados por la estructura de los refuerzos
fibrosos [6, 2006.01]
utilizando fibras cortas, p. €j. en forma de
mat [6, 2006.01]
orientadas [6, 2006.01]
uilizando fibras largs, o
continuas [6, 2006.01]
en forma de mat, p. ¢j. compuesto de
moldeo en laminas [SMC] [6, 2006.01]
orientadas en una sola direccion, p. ej.
mechas u otras fibras
paralelas [6, 2006.01]
orientadas en al menos dos direcciones
formando una estructura
bidimensional [6, 2006.01]
orientadas en al menos tres direcciones
formando una estructura
tridimensional [6, 2006.01]
refuerzos no fibrosos solamente [6, 2006.01]
operaciones de conformacion de los
mismos [6, 2006.01]

El presente grupo cubre:

@

70/30

70/32
70/34
70/36

70/38

70/40

70/42

70/44

70/46

70/48

70/50

70/52

70/54
70/56
70/58

Nota(s

la conformacion de refuerzos fibrosos coherentes
preimpregnados o sin agente de union, o de
refuerzos no coherentes de fibras colocadas en un
molde o sobre un soporte;

la impregnacion o introduccion de una matriz de
materia plastica en un refuerzo durante la
conformacion.

El presente grupo no cubre:

el moldeo mediante una sola técnica de una matriz
de materia plastica mezclada con y que contiene
fibras cortas de refuerzo, que estd cubierto por el
lugar apropiado para esta técnica;

el pretratamiento, p. ej. impregnacion, de refuerzos
per se, es decir, independientemente de su moldeo,
que esta cubierto por el grupo B29B 15/08 .

. Conformacion por apilado (lay-up), es decir,
aplicando fibras, bandas o grandes hojas en un
molde, una plantilla o un ntcleo; Conformacion
por pulverizacion, es decir, pulverizando las
fibras sobre un molde, una plantilla o un
nucleo [6, 2006.01]

sobre un molde, una plantilla o un nucleo
rotativos [6, 2006.01]
conformacion o impregnacion por
compresion [6, 2006.01]
impregnacion por colada, p. ej. colada en
vacio [6, 2006.01]
Apilado (lay-up) automatico, es decir,
utilizando robots, aplicando filamentos
segun modelos predeterminados [6, 2006.01]
Conformado o impregnado por comprension
(B29C 70/34 tiene prioridad) [6, 2006.01]
para producir objetos de longitud
determinada, es decir, objetos
independientes [6, 2006.01]
mediante presion isostatica, p. j. moldeo
por diferencia de presion, moldeo con
bomba de vacio, moldeo en autoclave o
moldeo con caucho
expandible [6, 2006.01]
con moldes enfrentados, p. €j. para
deformar compuestos de moldeo en
laminas [SMC] o preimpregnados
[prepegs] [6, 2006.01]
e impregnando los refuerzos en el
molde cerrado, p. ej, moldeo por
transferencia de resina
[RTM] [6, 2006.01]
para producir objetos de longitud indefinida,
p. €j. [prepegs], compuestos de moldeo en
laminas [SMC] o capas multiaxiales
[XMC] [6, 2006.01]
Pultrusion, es decir, formacion y
comprension por traccion continua a
través de una matriz [6, 2006.01]
Elementos constitutivos, detalles o accesorios;
Operaciones auxiliares [6, 2006.01]
Tensado de los refuerzos antes o durante la
conformacion [6,2006.01]
que sélo contengan cargas [6, 2006.01]

El moldeo por una sola técnica de una matriz de
material plastico mezclado con cargas se clasifica en el
lugar apropiado para esta técnica.
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B29C - B29D

70/60 con una combinacion de distintos tipos de cargas 71/00  Postratamiento de objetos sin variar su forma;
incorporados en una matriz, formando una o mas Aparatos a este efecto (B29C 44/56, B29C 73/00
capas, y con o sin capas no cargadas [6, 2006.01] tienen prioridad; conformacion de superficies

70/62 orientdndose la carga durante el moldeo (para B29C 59/00) [4, 5, 6, 2006.01]
fibras cortas B29C 70/14) [6, 2006.01] 71/02 Postratamiento térmico [4, 2006.01]

70/64 las cargas ejercen una influencia sobre las 71/04 por energia ondulatoria o radiacion de
caracteristicas de la superficie del material, p. ¢j. particulas [4, 2006.01]
concentrandose cerca de la superficie o
incrustandose en la misma por la 73/00  Reparacion de articulos hechos de materia plastica o
fuerza [6, 2006.01] de sustancias en estado plastico, p. ej. de objetos

70/66 las cargas comprenden constituyentes huecos, p. conformados o fabricados utilizando técnicas
¢j. espuma sintactica [6, 2006.01] cubiertas por la presente subclase o la subclase B29D

70/68 por incorporacion o moldeo de partes preformadas, p. g;r(;azsﬁz;ali(s) gfgg:i??gg(:s& ZS 90D ei%ﬁ;glllsgp;mwos

j. 1 i 6, 2006.01
¢J. inserciones o capas [ | F16L 55/16) [5, 2006.01]
73/02 utilizando un liquido o un material pastoso
Nota(s) [6]
(B29C 73/16 tiene prioridad) [5, 2006.01]
El presente grupo no cubre: 73/04 utilizando elementos preformados [5, 2006.01]
- laincorporacion ni el moldeo de partes preformadas 73/06 utilizando tapones insertados en la perforacion y
por una sola técnica, que estan cubiertas por el lugar que la obturan [5, 2006.01]
apropiado para esta técnica; 73/08 Aparatos a este efecto, p. ¢j. para
- el pretratamiento de partes preformadas per se, es insertarlos [5, 2006.01]
degr, 1E$iepend1en'{emente§12e 51;1 To;lformacmn, que 73/10 utilizando parches obturadores aplicados sobre la
esta cu .1erto por el grupo B29B 15/00 . superficie del objeto (B29C 73/14 tiene

70/70 Inserciones completamente prioridad) [5, 2006.01]
encapsuladas [6, 2006.01] . .

. . 73/12 Aparatos a este efecto, p. ¢j. para aplicarlos

70/72 Inserciones encapguladas con proyecciones no (B29C 73/30 tiene prioridad) [S, 2006.01]
encapsuladas, p. ej. extremidades o partes -

: o 73/14 utilizando elementos compuestos de dos partes
terminales de componentes eléctricos [6, 2006.01] . . , .
0/74 ldeo d i1 sob lati reunidas entre si después de haber sido colocadas

70/7 Mo co de matgna sobre una parte re ativamente cada una a un lado del objeto [5, 2006.01]
pequeiia del objeto preformado, p. ¢j. moldeo . .. .,

. 73/16 Disposiciones o agentes de autorreparacion o de auto-
sobre una pieza elaborada [6, 2006.01] obturacion [5, 2006.01]

70/76 Moldeo de los bordes o extremidades del objeto . T . .

73/18 siendo el propio material del objeto auto-
preformado [6, 2006.01] . .
; " . obturante, p. €j. por compresion [5, 2006.01]

70/78 Moldeo de materia en un solo lado del objeto . .

73/20 estando el material del objeto compuesto
preformado [6, 2006.01] .
) ol . solamente en parte por un material de
70/80 Moldeo de matgrla es de estanqueidad en obturacién deformable [5, 2006.01]
elementos de cierre [6, 2006.01] . . .
/80 I ) ol 1 de hil d 73/22 incorporando el objeto elementos que contienen

7078 ncrus.ta}mlentr(i parcia (1) tota ?, 1 ods, re eif) una composicion de sellado, p. ¢j. polvo que se
materiales andlogos en la superficie de un objeto, libera cuando el objeto ha sido
p. €j. cortando y presmnando [6,2006.01] dafiado [5, 2006.01]

70/84 Moldeo de mate?la sobre en partes preformadas 73/24 Aparatos o accesorios no previstos en otro
que van a s.e,r unidas [6,2006.01] . lugar [5, 2006.01]

70/86 Incorporacion en capas de refuerzo impregnadas 73726 para el pretratamiento mecanico [5, 2006.01]
coherentes [6, 2006.01] . . . . .

0/88 7ad i cipal edad 73/28 para comprimir y estirar material flexible, p. ej.
7 caract’enza os principalmente por poseer propiedades cémaras de aire [5, 2006.01]
especificas, p. ej. conductores eléctricos o reforzados .
localmente [6, 2006.01] 73/30 para comprimir localmente o para calentar
’ localmente [5, 2006.01]
73/32 utilizando un elemento elastico, p. €j. una bolsa
inflable [5, 2006.01]
73/34 para calentar localmente [5, 2006.01]
B29D FABRICACION DE OBJETOS PARTICULARES A PARTIR DE MATERIAS PLASTICAS O DE SUSTANCIAS EN
ESTADO PLASTICO (fabricacion de granulos B29B 9/00; fabricacion de preformas B29B 11/00) [4]
Nota(s) [4
(1) Es importante tener en cuenta la Nota (3) que sigue al titulo de la clase B29.
2) En esta subclase, es deseable afiadir los codigos de indexacion de la subclase B29K.
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B29D

1/00

5/00

5/02

5/04

5/06

5/08

5/10

7/00

7/01

11/00

11/02

12/00

12/02

15/00

16/00

17/00

19/00

19/04

19/06

19/08

21/00

21/04

21/06

22/00

22/02
22/04

178

Fabricacién de objetos dotados de paso de
rosca [1, 2006.01]

Fabricacion de elementos de cierre de cursor;
Fabricacién y fijacién conjunta de elementos de
cierres de cursor [1, 4,2006.01]
teniendo los cierres elementos de enganche
separados [4, 2006.01]
siendo formados los elementos de enganche por
ondulacion continua de material
filamentoso [4, 2006.01]
siendo formados los elementos de enganche por una
hélice continua [4, 2006.01]
siendo formados los elementos de enganche por el
extremo perfilado o almenado de una
banda [4, 2006.01]
siendo formados los elementos de enganche por una
banda continua perfilada [4, 2006.01]

Fabricacién de objetos planos, p. ej. peliculas u hojas
(B29D 24/00 tiene prioridad) [1, 4, 2006.01]

Peliculas u hojas [4, 2006.01]

Fabricacién de elementos épticos, p. ej. lentes,
prismas [1, 4, 2006.01]
Ojos artificiales en materiales plasticos
organicos [1,2006.01]

Fabricacion de estructuras o de
armaduras [1, 2006.01]
Monturas de gafas [1, 2006.01]

Fabricaciéon de ruedas de engranajes o de objetos
similares que tiene entalladuras o salientes, p. ej.
botones de regulacion [1, 2006.01]

Fabricacién de objetos con canales (B29D 23/18 tiene
prioridad) [4, 2006.01]

Fabricacién de soportes de registro que tienen
ranuras o surcos finos, p. ej. registro sobre discos
para reproduccion por aguja o sobre cilindros;
Fabricacién de registros sobre discos a partir de una
matriz [1, 4, 6, 2006.01]

Fabricacién de botones o partes semiacabadas de
botones [1, 2006.01]
por recorte, trabajo con muela, torneado, matrizado o
perforado de elementos moldeados; Tratamiento de la
superficie de los botones [1, 2006.01]
Dispositivos de alimentacion de partes
semiacabadas a las maquinas de
fabricacion [1, 2006.01]
Fabricacion de agujeros en botones o en partes
semiacabadas de éstos [1,2006.01]

Fabricacién de peines o de objetos similares dentados
o ranurados [1, 2006.01]

por aserrado, trabajo con muela, recorte u
operaciones similares [1,2006.01]

Pulido [1, 2006.01]

Fabricacion de objetos huecos (objetos tubulares
B29D 23/00; neumaticos B29D 30/00) [4, 2006.01]
Articulos inflables [7, 2006.01]
Articulos esféricos, p.ej. bolas (B29D 22/02 tiene
prioridad) [7, 2006.01]

23/00
23/14
23/18
23/20

23/24

24/00

25/00

28/00

29/00
29/06
29/08
29/10

30/00

30/02
30/04

30/06

30/08
30/10

30/12
30/14

30/16

30/18

30/20

30/22

30/24
30/26

30/28

30/30

30/32

30/34

Fabricacion de objetos tubulares (B29D 24/00 tiene
prioridad) [1, 4, 2006.01]
Pipas para puros o cigarros [1, 4, 2006.01]
Mangueras plisadas [1, 4, 2006.01]
Tubos flexibles deformables provisionalmente por
presion, p. ¢j. para cosméticos [1, 4, 2006.01]
Tubos sin fin, p. ej. cdmaras de aire para
neumaticos [6, 2006.01]

Fabricacién de objetos con paredes
huecas [4, 2006.01]

Fabricacién de cupulas sin armadura [1, 2006.01]

Fabricacién de redes o de objetos
similares [4, 2006.01]

Fabricacion de correas o de bandas [1, 4, 2006.01]
Bandas transportadoras [4, 2006.01]
Correas de transmision dentadas [4, 2006.01]

Correas de transmision de seccion transversal
trapezoidal [4, 2006.01]

Fabricacion de neumaticos, cubiertas o de sus partes
constitutivas (fabricacion de camaras de aire
B29D 23/24; unidén de valvulas a cuerpos elasticos
inflables B60C 29/00) [4, 2006.01]
Cubiertas [4, 2006.01]
Rellenos elasticos para cubiertas de caucho; Su
relleno [4, 2006.01]
Neumaticos o sus partes constitutivas [4, 2006.01]
Fabricacion de neumaticos [4, 2006.01]
sobre machos redondos, es decir, sobre machos
de forma practicamente idéntica a la forma del
neumatico final [4, 2006.01]
Machos [4, 2006.01]
Aplanado por rodadura o prensado en los
procedimientos de fabricacion [4, 2006.01]
Colocacion de las capas; Guiado o estirado
de las capas durante su
aplicacion [4, 2006.01]
Ajuste o colocacion de nucleos o varillas de
talones; Plegado de las capas de tejido
alrededor de las varillas o nticleos de los
talones de neumaticos [4, 2006.01]
por el procedimiento de neumatico plano o
desinflado, es decir, fabricacion sobre tambores
cilindricos [4, 2006.01]
Capas de proteccion aplicadas antes de la
expansion [4,2006.01]
Tambores [4, 2006.01]
Accesorios o detalles, p. €j. membranas,
elementos de transferencia [4, 2006.01]
Aplanado por rodadura o prensado de las
capas en los procedimientos de
fabricacion [4, 2006.01]
Colocacion de capas; Guiado o estirado de
las capas durante su aplicacion [4, 2006.01]
Ajuste o colocacion de los nucleos o varillas
de los talones; Plegado de las capas de tejido
alrededor de las varillas o nicleos de los
talones de neumatico [4, 2006.01]
recubriendo conjuntamente dos nuicleos o
cables de talon dispuestos, paralelamente, a
cierta distancia uno del otro, por medio de
capas de tejido o capas de cuerdas [4, 2006.01]
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30/36 . . Expansion de los neumaticos en forma plana, p. ej.
de los neumaticos construidos por el método de
neumatico plano o desinflado o por recubrimiento
conjunto de dos nucleos o cables de
talon [4, 2006.01]

30/38 . . Formacion de las entretelas insertas en los
neumaticos, p. ej. capas de cuerda o caflamo para
neumaticos; Tratamiento de las entretelas insertas
antes de la fabricacion del neumatico (fabricacion
de capas que comprende refuerzos fibrosos
paralelos de longitud sustancial o continua
B29C 70/20) [4, 2006.01]

30/40 . . . Pretratamiento quimico de las entretelas

insertas de los neumaticos antes de la
fabricacion del neumatico [4, 2006.01]

30/42 . . . Bandas de entretelas sin fin, sin nucleos de
talones [4, 2006.01]

30/44 . . . Estirado o tratamiento de las capas antes de
aplicarlos sobre el tambor [4, 2006.01]

30/46 . . . Corte de las entretelas en la forma
deseada [4, 2006.01]

30/48 . . Nucleos, cables o varillas de talones; Su

tratamiento antes de la fabricacion del
neumatico [4, 2006.01]

30/50 . . . Recubrimiento, p. ¢j. por enrollamiento de
nucleos, cables o varillas de talones separadas
con materiales textiles, p. €j. con bandas de
refuerzo [4, 2006.01]

30/52 . . Capas no vulcanizadas, p. €j. sobre neumaticos
usados; Recauchutado [4, 5, 2006.01]
30/54 . . . Recauchutado [4,2006.01]
30/56 . . . . pormedio de capas
prevulcanizadas [4, 2006.01]
30/58 . . . Aplicacion de bandas de capas en caucho, es

decir, aplicacion de bandas de recauchutar no
vulcanizadas [4, 2006.01]

30/60 . . . . porenrollamiento de bandas
estrechas [4, 2006.01]
30/62 . . . . porextrusion o inyeccion de la capa sobre la

carcasa [4, 2006.01]

B29D - B29K

30/64 . . . Dispositivos para extender o alargar los
neumaticos [4, 2006.01]
30/66 . . . Moldeo de capas sobre la carcasa del

neumatico, p. ¢j. capas antiderrapantes con
clavos [4, 2006.01]

30/68 . . . Recorte de perfiles en las capas de los
neumaticos [4, 2006.01]

30/70 . . Capas de proteccion anulares [4, 2006.01]

30/72 . . Flancos de neumatico [4, 2006.01]

33/00 Fabricacién de casquillos para cojinetes [2010.01]

35/00 Fabricacion de calzado [2010.01]

Nota(s) [2010.01]

)) Se clasifica en este grupo si la técnica de moldeo es de
interés.
2) El ensamblaje de partes individuales por union mecanica

se clasifica en la subclase A43D, p. ¢j. encolando las
distintas partes del calzado A43D 25/00.

35/02 . fabricados de una sola pieza utilizando una técnica de
moldeo, p. ej. moldeo por inyeccion o por
colada [2010.01]

35/04 . . conmulticapas [2010.01]

35/06 . con suelas o tacones formados y unidos sobre
empeines preformados utilizando una técnica de
moldeo, p. ej. moldeo por inyeccion, prensado y
vulcanizacion [2010.01]

35/08 . . conmulticapas [2010.01]

35/10 . con suelas o tacones preformados unidos sobre
empeines preformados utilizando una técnica de
moldeo, p. €j. por alimentacion o por inyeccion
materia plastica entre las diferentes partes a unir

[2010.01]
35/12 . Fabricacion de sus partes constitutivas, p. ¢j. suelas,
tacones, empeines, por técnica de moldeo [2010.01]
35/14 . . conmulticapas [2010.01]

99/00 Materia no prevista en otros grupos de esta
subclase [2010.01]

B29K SISTEMA DE INDEXACION ASOCIADO A LAS SUBCLASES B29B, B29C O B29D, RELATIVO A LAS MATERIAS A
MOLDEAR O MATERIALES DE REFUERZO, CARGAS O PREFORMADAS, p. ej. INSERCIONES [4]

Nota(s) [4
1) La presente subclase constituye un sistema de indexacion asociado a las subclases B29B, B29C o B29D .
?2) En la presente subclase la expresion siguiente tiene el significado abajo indicado:

- "caucho" cubre:
(a) los cauchos naturales o de dieno conjugados;

(b) el caucho en general (para un caucho particular, otro que no sea el caucho natural o de dieno conjugado, ver los grupos

previstos para tales compuestos macromoleculares).

Esquema general

COMPOSICIONES PARA MATERIAS A
MOLDEAR; PRESENTACION FORMA O
ESTADO DEL MATERIAL MOLDEADO..................... 1/00-105/00

COMPOSICIONES PARA REFUERZOS.................. 201/00-311/00
COMPOSICIONES PARA CARGAS

COMPOSICIONES PARA PARTES
PREFORMADAS ...
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B29K

Composiciones para materias a moldear; Presentacion, forma o

estado del material moldeado [6]

1/00

7/00

9/00

9/06

19/00

21/00

23/00

25/00

27/00

27/06
27/12
27/18

29/00

31/00

33/00

33/04
33/18
33/20

35/00

45/00

55/00

55/02
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Uso de celulosa, celulosa modificada o derivados de
la celulosa, p. ej. viscosa,como material de
moldeo [4, 2006.01]

Uso de caucho natural como material de
moldeo [4, 2006.01]

Uso de caucho derivado de dienos conjugados, como
material de moldeo [4, 2006.01]
Polimeros SB, es decir, polimeros de estireno-
butadieno [4, 2006.01]

Uso de caucho no previsto en uno solo de los grupos
principales B29K 7/00-B29K 9/00, as moulding
material [4, 2006.01]

Uso de cauchos no especificados como material de
moldeo [4, 2006.01]

Uso de polialcenos como material de
moldeo [4, 2006.01]

Uso de polimeros de compuestos vinilaromaticos
como material de moldeo [4, 2006.01]

Uso de polihalogenuros de vinilo como material de
moldeo [4, 2006.01]
PVC, es decir, policloruro de vinilo [4,2006.01]
conteniendo fluor [4, 2006.01]
PTFE, es decir, politetrafluoroetileno [4, 2006.01]

Uso de polialcohol de vinilo, poliéteres de vinilo,
polialdehidos de vinilo, policetonas de vinilo o
policetales de vinilo como material de

moldeo [4, 2006.01]

Uso de poliésteres de vinilo como material de
moldeo [4, 2006.01]

Uso de polimeros de acidos no saturados o de sus
derivados, como material de moldeo
(B29K 35/00 tiene prioridad) [4, 2006.01]
Poliésteres [4, 2006.01]
Polinitrilos [4, 2006.01]
PAN, es decir, poliacrilonitrilo [4, 2006.01]

Uso de polimeros de acidos policarboxilicos no
saturados como material de moldeo [4, 2006.01]

Uso de polimeros de compuestos ciclicos no
saturados ni que contienen grupos alifiticos no
saturados en una cadena lateral, p. ej. resinas
cumarona-indeno como material de

moldeo [4, 2006.01]

Uso de polimeros particulares obtenidos por
reacciones de polimerizacién que intervienen
unicamente en uniones no saturadas carbono-
carbono, no previstas en uno solo de los grupos
principales B29K 23/00-B29K 45/00, como material
de moldeo [4,2006.01]

Polimeros ABS, es decir, polimero de acrilonitrilo-

butadieno-estireno [4,2006.01]

59/00

61/00

61/04

61/20

63/00

67/00

69/00

71/00

73/00

75/00

77/00

79/00

81/00

83/00

85/00

86/00

91/00

95/00

96/00

96/02
96/04

101/00

101/10
101/12

Uso de poliacetales como material de
moldeo [4, 2006.01]

Uso de polimeros de condensaciéon de aldehidos o de
cetonas,como material de moldeo [4, 2006.01]
Fenoplastos [4, 2006.01]
Aminoplastos [4,2006.01]

Uso de resinas epoxi como material de
moldeo [4, 2006.01]

Uso de poliésteres como material de
moldeo [4, 2006.01]

Uso de policarbonatos como material de
moldeo [4, 2006.01]

Uso de poliéteres como material de
moldeo [4, 2006.01]

Uso de otros polimeros que contienen oxigeno como
unico hetero-atomo en la cadena principal,como
material de moldeo [4, 2006.01]

Uso de poliureas y poliuretanos como material de
moldeo [4, 2006.01]

Uso de poliamidas, p. ej. poliesteramidas,como
material de moldeo [4, 2006.01]

Uso de otros polimeros que contienen iinicamente
nitrégeno con o sin oxigeno o carbono en la cadena
principal,como material de moldeo [4, 2006.01]

Uso de polimeros que contienen inicamente azufre
con o sin nitrégeno, oxigeno o carbono en la cadena
principal,como material de moldeo [4, 2006.01]

Uso de polimeros que contienen tinicamente silicio
con o sin azufre, nitrégeno, oxigeno o carbono en la
cadena principal,como material de

moldeo [4, 2006.01]

Uso de polimeros que tienen elementos distintos del
silicio, nitrégeno, oxigeno o carbono, en la cadena
principal,como material de moldeo [4, 2006.01]

Uso de polimeros particulares obtenidos por
policondensacion o poliadicién no previsto en uno
solo de los grupos principales B29K 59/00-

B29K 85/00, como material de moldeo [4, 2006.01]

Uso de ceras como material de moldeo [4, 2006.01]

Uso de materias bituminosas como material de
moldeo [4, 2006.01]

Uso de compuestos macromoleculares especificos no
previstos en uno solo de los grupos principales,
B29K 1/00-B29K 95/00, como material de
moldeo [4, 2006.01]

Polimeros injertados [4, 2006.01]

Polimeros secuenciados [4, 2006.01]

Uso de compuestos macromoleculares no
especificados como material de moldeo (uso de
cauchos no especificados B29K 21/00) [4, 2006.01]

Resinas termoendurecibles [4, 2006.01]
Materiales termoplasticos [6, 2006.01]
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103/00

103/04
103/06

103/08

105/00

105/02
105/04
105/06

105/08

105/10
105/12

105/14
105/16
105/18
105/20
105/22
105/24
105/26
105/28
105/30
105/32
105/34

Uso de resinas termoendurecibles como material de
moldeo [4, 2006.01]
Materias minerales [4, 2006.01]
Polvos metalicos, carburos metalicos o materias
analogas [4, 2006.01]

Agregados de minerales, p. €j. arena, arcilla o
materias analogas [4, 2006.01]

Presentacion, forma o estado de la materia
moldeada [4, 2006.01]

termocontraible [4, 2006.01]

celular o porosa [4,2006.01]

que contienen elementos de refuerzo, cargas o
elementos insertos [4, 2006.01]
de gran longitud, p. ej. cuerdas, mechas, mallas,
tejidos o hilos [4,2006.01]
orientadas [4, 2006.01]
de longitud corta, p. ¢j. filamentos o fibras
cortadas o crines [4, 2006.01]
orientadas [4, 2006.01]
Cargas [4, 2006.01]
orientadas [4, 2006.01]
Elementos insertos [4, 2006.01]
metalicos [4, 2006.01]
reticulado o vulcanizado [4,2006.01]
Residuos [4,2006.01]
opaco [4,2006.01]
reflectantes [4, 2006.01]
transparente [4, 2006.01]
aislante [4, 2006.01]

Composiciones para refuerzos [6]

201/00

207/00

209/00

209/06

219/00

221/00

223/00

225/00

227/00

227/06
227/12
227/18

Uso de celulosa, celulosa modificada o derivados de
celulosa, p. ej. viscosa, como refuerzo [6, 2006.01]

Uso de caucho natural como refuerzo [6, 2006.01]

Uso de caucho derivado de dienos conjugados,como
refuerzo [6, 2006.01]
Polimeros SB, p. ¢j. polimeros de estireno-
butadieno [6, 2006.01]

Uso de caucho no previsto en uno solo de los grupos
principalesB29K 207/00 o como refuerzo
B29K 209/00 [6, 2006.01]

Uso de cauchos no especificados como
refuerzo [6,2006.01]

Uso de polialquenos como refuerzo [6, 2006.01]

Uso de polimeros de compuestos vinilaromaticos
como refuerzo [6, 2006.01]

Uso de polihalogenuros de vinilo como
refuerzo [6,2006.01]
PVC, es decir, policloruro de vinilo [6, 2006.01]
que contienen fluor [6,2006.01]
PTFE, es decir, politetrafluoretileno [6, 2006.01]
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229/00

231/00

233/00

233/04
233/18
233/20

235/00

245/00

255/00

255/02

259/00

261/00

261/04
261/20

B29K

Uso de polialcoholes de vinilo, poliésteres de vinilo,
polialdehidos de vinilo, policetonas de vinilo o
policetales de vinilo como refuerzo [6, 2006.01]

Uso de poliésteres de vinilo como
refuerzo [6, 2006.01]

Uso de polimeros de acidos no saturados o de sus
derivados, como refuerzo (B29K 235/00 tiene
prioridad) [6, 2006.01]
Polimeros de ésteres [6, 2006.01]
Polimeros de nitrilos [6, 2006.01]
PAN, es decir, poliacrilonitrilo [6, 2006.01]

Uso de polimeros de acidos policarboxilicos
insaturados como refuerzo [6, 2006.01]

Uso de polimeros de compuestos ciclicos insaturados
que no contienen grupos alifaticos insaturados en
una cadena lateral, p. ej. resinas de cumarona-
indeno,como refuerzo [6, 2006.01]

Polimeros especificos obtenidos por reacciones de
polimerizacion en las que sélo intervienen enlaces
insaturados carbono-carbono, no previstos en uno
solo de los grupos principales B29K 223/00-
B29K 245/00, como refuerzo [6, 2006.01]
Polimeros ABS, es decir, polimeros de acrilonitrilo-
butadieno-estireno [6, 2006.01]

Uso de poliacetales como refuerzo [6, 2006.01]

Uso de polimeros de condensacién de aldehidos o
cetonas,como refuerzo [6, 2006.01]

Fenoplastos [6, 2006.01]

Aminoplastos [6,2006.01]
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B29K

263/00

267/00

269/00

271/00

273/00

275/00

277/00

279/00

281/00

283/00

285/00

286/00

295/00

296/00

296/02
296/04

301/00

301/10
301/12

303/00

303/04
303/06

303/08

305/00

Uso de resinas epoxi como refuerzo [6, 2006.01]
Uso de poliésteres como refuerzo [6, 2006.01]
Uso de policarbonatos como refuerzo [6, 2006.01]
Uso de poliéteres como refuerzo [6,2006.01]

Uso de otros polimeros que contienen oxigeno como
unico heteroatomo de la cadena principal,como
refuerzo [6, 2006.01]

Uso de poliureas o poliuretanos como
refuerzo [6, 2006.01]

Uso de poliamidas, p. ej. poliesteramidas, como
refuerzo [6, 2006.01]

Uso de otros polimeros que contienen solamente
nitrogeno en la cadena principal con o sin oxigeno o
carbono,como refuerzo [6,2006.01]

Uso de polimeros que contienen solamente azufre en
la cadena principal con o sin nitrégeno, oxigeno o
carbono,como refuerzo [6,2006.01]

Uso de polimeros que contienen solamente silicio en
la cadena principal con o sin azufre, nitrégeno,
oxigeno o carbon,como refuerzo [6,2006.01]

Uso de polimeros que tienen elementos distintos del
silicio, nitrégeno, oxigeno o carbono, en la cadena
principal,como refuerzo [6, 2006.01]

Polimeros especificos obtenidos por policondensacion
o poliadicion, no previstos en uno solo de los grupos
principales B29K 259/00-B29K 285/00, como
refuerzo [6,2006.01]

Uso de materias bituminosas como
refuerzo [6, 2006.01]

Uso de compuestos macromolecualres especificos no
previstos en uno solo de los grupos principales
B29K 201/00-B29K 295/00, como
refuerzo [6,2006.01]

Polimeros injertados [6, 2006.01]

Polimeros en bloque [6, 2006.01]

Uso de compuestos macromoleculares no
especificados como refuerzo (uso de cauchos no
especificados B29K 221/00) [6, 2006.01]

Resinas termoestables [6, 2006.01]
Materias termoplasticas [6, 2006.01]

Uso de resinas termoestables como
refuerzo [6, 2006.01]
Materias inorganicas [6, 2006.01]
Polvos metalicos, carburos metalicos o sustancias
analogas [6, 2006.01]
Agregados minerales, p. ¢j. arena, arcilla o
sustancias analogas [6, 2006.01]

Uso de metales, sus aleaciones o sus compuestos,
como refuerzo [6, 2006.01]

Nota(s) [6]
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Las aleaciones o compuestos metalicos especificados
son indexados con el mismo cddigo del metal en
cuestion.

305/02
305/04
305/06
305/08
305/10
305/12

307/00

307/02
307/04

309/00

309/02
309/04
309/06
309/08
309/10
309/12

311/00

311/02
311/04
311/06
311/08
311/10
311/12
311/14

Aluminio [6, 2006.01]

Plomo [6, 2006.01]

Estafio [6,2006.01]

Metales de transicion [6, 2006.01]
Cobre [6, 2006.01]
Hierro [6, 2006.01]

Uso de elementos no metalicos como
refuerzo [6, 2006.01]

Boro [6,2006.01]

Carbono [6, 2006.01]

Uso de materias inorganicas no previstas en los
grupos B29K 303/00-B29K 307/00, como
refuerzo [6, 2006.01]

Ceramicas [6, 2006.01]

Carburos; Nitruros [6, 2006.01]

Cemento [6,2006.01]

Vidrio [6, 2006.01]

Mica [6, 2006.01]

Amianto [6,2006.01]

Uso de productos naturales o sus compuestos no
previstos en los grupos B29K 201/00-B29K 309/00,
como refuerzo [6,2006.01]

Corcho [6,2006.01]

Lindleo [6, 2006.01]

Hueso, asta o marfil [6, 2006.01]

Piel [6, 2006.01]

Fibras naturales, p. ¢j. lana, algodon [6, 2006.01]

Papel, p. ¢j. carton [6, 2006.01]

Madera, p. ¢j. paneles de madera o paneles de

fibra [6, 2006.01]

Composiciones para cargas [6]

401/00

407/00

409/00

409/06

419/00

421/00
423/00

425/00

427/00

427/06
427/12
427/18

Uso de celulosa, celulosa modificada o derivados de
celulosa, p. ej. viscosa,como relleno [6, 2006.01]

Uso de caucho natural como relleno [6,2006.01]

Uso de caucho derivado de dienos conjugados, como
relleno [6,2006.01]
Polimeros SB, p. ¢j. polimeros de estireno-
butadieno [6, 2006.01]

Uso de caucho no previsto en uno solo de los grupos
principales B29K 407/00 o B29K 409/00, como
relleno [6,2006.01]

Cauchos o elastémeros no especificados [6, 2006.01]
Uso de polialquenos como relleno [6, 2006.01]

Uso de polimeros de compuestos vinilaroméaticos
como relleno [6, 2006.01]

Uso de polihalogenuros de vinilo como
relleno [6,2006.01]
PVC, es decir, policloruro de vinilo [6,2006.01]
conteniendo fluor [6, 2006.01]
PTFE, es decir, politetrafluoretileno [6, 2006.01]
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429/00

431/00

433/00

433/04
433/18
433/20

435/00

445/00

455/00

455/02

459/00

461/00

461/04
461/20

Uso de polialcoholes de vinilo, poliéteres de vinilo,
polialdehidos de vinilo, policetonas de vinilo o
policetales de vinilo como relleno [6, 2006.01]

Uso de poliésteres de vinilo como relleno [6, 2006.01]

Uso de polimeros de acidos insaturados o de sus
derivados,como relleno (B29K 435/00 tiene
prioridad) [6, 2006.01]
Polimeros de ésteres [6, 2006.01]
Polimeros de nitrilos [6, 2006.01]
PAN, es decir, poliacrilonitrilo [6, 2006.01]

Uso de polimeros de acidos policarboxilicos
insaturados como relleno [6, 2006.01]

Uso de polimeros de compuestos ciclicos insaturados
que no contienen grupos alifaticos insaturados en
una cadena lateral, p. ej. resinas de cumarona-
indeno,como relleno [6,2006.01]

Uso de polimeros especificos obtenidos por

reacciones de polimerizacion en las que sélo

intervienen enlaces insaturados carbono-carbono, no

previstos en uno solo de los grupos principales ,

B29K 423/00-B29K 445/00, como relleno [6, 2006.01]
Polimeros ABS, es decir, polimeros acrilonitrilo-
butadieno-estireno [6, 2006.01]

Uso de poliacetales como relleno [6,2006.01]

Uso de polimeros de condensacion de aldehidos o
cetonas como relleno [6, 2006.01]

Fenoplastos [6, 2006.01]

Aminoplastos [6,2006.01]
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463/00

467/00

469/00

471/00

473/00

475/00

477/00

479/00

481/00

483/00

485/00

486/00

491/00

495/00

496/00

496/02
496/04

501/00

501/10
501/12

503/00

503/04
503/06

503/08

505/00

Nota(s

B29K

Uso de resinas epoxi como relleno [6, 2006.01]
Uso de poliésteres como relleno [6, 2006.01]
Uso de policarbonatos como relleno [6, 2006.01]
Uso de poliéteres como relleno [6,2006.01]

Uso de otros polimeros que contienen oxigeno como
unico heteroatomo de la cadena principal,como
relleno [6,2006.01]

Uso de poliureas o poliuretanos como
relleno [6,2006.01]

Uso de poliamidas, p. ej. poliesteramidas,como
relleno [6,2006.01]

Uso de otros polimeros que contienen solamente
nitrégeno en la cadena principal, con o sin oxigeno o
carbono,como relleno [6, 2006.01]

Uso de polimeros que contienen solamente azufre en
la cadena principal, con o sin nitrégeno, oxigeno o
carbono,como relleno [6, 2006.01]

Uso de polimeros que contienen solamente silicio en
la cadena principal con o sin azufre, nitrégeno,
oxigeno o carbono,como relleno [6,2006.01]

Uso de polimeros que tienen elementos distintos del
silicio, nitrégeno, oxigeno o carbono, en la cadena
principal, como relleno [6, 2006.01]

Uso de polimeros especificos obtenidos por
policondensacion o poliadicién, no previstos en uno
solo de los grupos principales B29K 459/00-

B29K 485/00,como relleno [6, 2006.01]

Uso de ceras como relleno [6, 2006.01]

Uso de materias bituminosas como
relleno [6,2006.01]

Uso de compuestos macromoleculares no previstos en
uno solo de los grupos principales B29K 401/00-
B29K 495/00, como relleno [6, 2006.01]

Polimeros injertados [6, 2006.01]

Polimeros en bloque [6, 2006.01]

Uso de compuestos macromoleculares no
especificados como relleno (uso de cauchos no
especificados B29K 421/00) [6, 2006.01]

Resinas termoestables [6, 2006.01]
Materias termoplasticas [6, 2006.01]

Uso de resinas termoestables como
relleno [6,2006.01]
Materias inorganicas [6, 2006.01]
Polvos metalicos, carburos metalicos o sustancias
analogas [6, 2006.01]
Agregados minerales, p. ej. arena, arcilla o
sustancias analogas [6, 2006.01]

Uso de metales, sus aleaciones o sus
compuestos,como relleno [6, 2006.01]

Las aleaciones o compuestos metalicos son indexados
con el mismo cddigo del metal en cuestion.
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B29K

505/02
505/04
505/06
505/08
505/10
505/12
505/14

507/00

507/02
507/04

509/00

509/02
509/04
509/06
509/08
509/10
509/12

511/00

511/02
511/04
511/06
511/08
511/10
S511/12
511/14

Aluminio [6, 2006.01]

Plomo [6, 2006.01]

Estafio [6,2006.01]

Metales de transicion [6, 2006.01]
Cobre [6, 2006.01]
Hierro [6, 2006.01]

Metales nobles, p. ¢j. plata, oro o
platino [6, 2006.01]

Uso de elementos no metalicos como
relleno [6, 2006.01]

Boro [6,2006.01]

Carbono [6, 2006.01]

Uso de materias inorganicas no previstas en los
grupos B29K 503/00-B29K 507/00, como
relleno [6,2006.01]

Ceramicas [6, 2006.01]

Carburos; Nitruros [6, 2006.01]

Cemento [6,2006.01]

Vidrio [6, 2006.01]

Mica [6, 2006.01]

Amianto [6, 2006.01]

Uso de productos naturales o sus compuestos no
previstos en los grupos B29K 401/00-B29K 509/00,
como relleno [6, 2006.01]

Corcho [6,2006.01]

Lindleo [6, 2006.01]

Hueso, asta o marfil [6, 2006.01]

Piel [6, 2006.01]

Fibras naturales, p. ¢j. lana o algodén [6, 2006.01]

Papel, p. ¢j. carton [6, 2006.01]

Madera, p. ¢j. paneles de madera o paneles de

fibra [6, 2006.01]

Composiciones para partes preformadas, p. ej. inserciones [6]

601/00

607/00

609/00

609/06

619/00

621/00

623/00

625/00

627/00

627/06
627/12

184

Uso de celulosa, celulosa modificada o derivados de
celulosa, p. ej. viscosa, para piezas preformadas, p.
ej. para inserciones [6, 2006.01]

Uso de caucho natural,para piezas preformadas, p.
ej. para inserciones [6, 2006.01]

Uso de caucho derivado de dienos conjugados,para
piezas preformadas, p. ej. para
inserciones [6, 2006.01]
Polimeros SB, p. €j. polimeros de estireno-
butadieno [6, 2006.01]

Uso de caucho no previsto en uno solo de los grupos
principales B29K 607/00 o B29K 609/00, para piezas
preformadas, p. ej. para inserciones [6, 2006.01]

Uso de caucho no especificado, para piezas
preformadas, p. ej. para inserciones [6, 2006.01]

Uso de polialquenos, para piezas preformadas, p. ej.
para inserciones [6, 2006.01]

Uso de polimeros de compuestos vinilaromaticos,
para piezas preformadas, p. ej. para
inserciones [6, 2006.01]

Uso de polihalogenuros de vinilo, para piezas
preformadas, p. ej. para inserciones [6, 2006.01]
PVC, es decir, policloruro de vinilo [6,2006.01]

que contienen fluor [6,2006.01]

627/18

629/00

631/00

633/00

633/04
633/18
633/20

635/00

645/00

655/00

655/02

659/00

661/00

661/04
661/20

PTFE, es decir, politetrafluoretileno [6, 2006.01]

Uso de polialcoholes de vinilo, poliéteres de vinilo,
polialdehidos de vinilo, policetonas de vinilo o
policetales de vinilo, para piezas preformadas, p. ej.
para inserciones [6, 2006.01]

Uso de poliésteres de vinilo, para piezas
preformadas, p. ej. para inserciones [6, 2006.01]

Uso de polimeros de acidos insaturados o de sus
derivados, para piezas preformadas, p. ej. para
inserciones (B29K 635/00 tiene prioridad) [6, 2006.01]
Polimeros de ésteres [6, 2006.01]
Polimeros de nitrilos [6, 2006.01]
PAN, es decir, poliacrilonitrilo [6, 2006.01]

Uso de polimeros de acidos policarboxilicos
insaturados, para piezas preformadas, p. ej. para
inserciones [6, 2006.01]

Uso de polimeros de compuestos ciclicos insaturados
que no contienen grupos alifaticos insaturados en
una cadena lateral, p. ej. resinas de cumarona-
indeno, para piezas preformadas, p. ej. para
inserciones [6, 2006.01]

Uso de polimeros especificos obtenidos por
reacciones de polimerizacion en las que sélo
intervienen enlaces insaturados carbono-carbono, no
previstos en uno solo de los grupos principales
B29K 623/00-B29K 645/00, para piezas preformadas,
P €j. para inserciones [6, 2006.01]
Polimeros ABS, es decir, polimeros acrilonitrilo-
butadieno-estireno [6, 2006.01]

Uso de poliacetales, para piezas preformadas, p. ej.
para inserciones [6, 2006.01]

Uso de polimeros de condensacién de aldehidos o
cetonas, para piezas preformadas, p. ej. para
inserciones [6, 2006.01]

Fenoplastos [6, 2006.01]

Aminoplastos [6,2006.01]
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663/00

667/00

669/00

671/00

673/00

675/00

677/00

679/00

681/00

683/00

685/00

686/00

691/00

695/00

696/00

696/02
696/04

Uso de resinas epoxi, para piezas preformadas, p. ej.
para inserciones [6, 2006.01]

Uso de poliésteres, para piezas preformadas, p. ej.
para inserciones [6, 2006.01]

Uso de policarbonatos, para piezas preformadas, p.
ej. para inserciones [6, 2006.01]

Uso de poliésteres, para piezas preformadas, p. ej.
para inserciones [6, 2006.01]

Uso de otros polimeros que contienen oxigeno como
unico heteroatomo de la cadena principal, para
piezas preformadas, p. ej. para

inserciones [6, 2006.01]

Uso de poliureas o poliuretanos, para piezas
preformadas, p. ej. para inserciones [6, 2006.01]

Uso de poliamidas, p. ej. poliesteramidas, para piezas
preformadas, p. ej. para inserciones [6, 2006.01]

Uso de otros polimeros que contienen solamente
nitrégeno en la cadena principal, con o sin oxigeno o
carbono, para piezas preformadas, p. ej. para
inserciones [6, 2006.01]

Uso de polimeros que contienen solamente azufre en
la cadena principal, con o sin nitrégeno, oxigeno o
carbono, para piezas preformadas, p. ej. para
inserciones [6, 2006.01]

Uso de polimeros que contienen solamente silicio en
la cadena principal con o sin azufre, nitrégeno,
oxigeno o carbono, para piezas preformadas, p. ej.
para inserciones [6, 2006.01]

Uso de polimeros que tienen elementos distintos del
silicio, nitrégeno, oxigeno o carbono, en la cadena
principal, para piezas preformadas, p. ej. para
inserciones [6, 2006.01]

Polimeros especificos obtenidos por policondensacion
o poliadicion, no previstos en uno solo de los grupos
principales B29K 659/00-B29K 685/00, para piezas
preformadas, p. ej. para inserciones [6, 2006.01]

Uso de ceras, para piezas preformadas, p. ej. para
inserciones [6, 2006.01]

Uso de materias bituminosas, para piezas
preformadas, p. ej. para inserciones [6, 2006.01]

Uso de compuestos macromoleculares no previstos en
uno solo de los grupos principales B29K 601/00-
B29K 695/00, para piezas preformadas, p. ej. para
inserciones [6, 2006.01]

Polimeros injertados [6, 2006.01]

Polimeros en bloque [6, 2006.01]

701/00

701/10
701/12

703/00

703/04
703/06

703/08

705/00

Nota(s

705/02
705/04
705/06
705/08
705/10
705/12
705/14

707/00

707/02
707/04

709/00

709/02
709/04
709/06
709/08
709/10
709/12

711/00

711/02
711/04
711/06
711/08
711/10
711/12
711/14

B29K

Uso de compuestos macromoleculares no
especificados, para piezas preformadas, p. ej. para
inserciones (uso de cauchos no especificados

B29K 621/00) [6, 2006.01]

Resinas termoestables [6, 2006.01]
Materias termoplasticas [6, 2006.01]

Uso de resinas termoestables, para piezas
preformadas, p. ej. para inserciones [6, 2006.01]
Materias inorganicas [6, 2006.01]
Polvos metalicos, carburos metalicos o sustancias
analogas [6, 2006.01]
Agregados minerales, p. €j. arena, arcilla o
sustancias analogas [6, 2006.01]

Uso de metales, sus aleaciones o sus compuestos,
para piezas preformadas, p. ej. para
inserciones [6, 2006.01]

Las aleaciones o compuestos metalicos son indexados
con el mismo codigo del metal en cuestion.

Aluminio [6, 2006.01]

Plomo [6, 2006.01]

Estaiio [6, 2006.01]

Metales de transicion [6, 2006.01]
Cobre [6, 2006.01]
Hierro [6, 2006.01]

Metales nobles, p. €j. plata, oro o
platino [6, 2006.01]

Uso de elementos no metalicos, para piezas
preformadas, p. ej. para inserciones [6, 2006.01]
Boro [6, 2006.01]
Carbono [6, 2006.01]

Uso de materias inorganicas no previstas en los
grupos B29K 703/00-B29K 707/00, para piezas
preformadas, p. ej. para inserciones [6, 2006.01]

Ceramicas [6, 2006.01]

Carburos; Nitruros [6, 2006.01]

Cemento [6, 2006.01]

Vidrio [6, 2006.01]

Mica [6, 2006.01]

Amianto [6, 2006.01]

Uso de productos naturales o sus compuestos no
previstos en los grupos B29K 601/00-B29K 709/00,
para piezas preformadas, p. ej. para
inserciones [6, 2006.01]
Corcho [6,2006.01]
Linéleo [6, 2006.01]
Hueso, asta o marfil [6, 2006.01]
Piel [6, 2006.01]
Fibras naturales, p. ¢j. lana o algodon [6, 2006.01]
Papel, p. ¢j. carton [6, 2006.01]
Madera, p. ¢j. paneles de madera o paneles de
fibra [6, 2006.01]
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B29L

B29L SISTEMA DE INDEXACION ASOCIADO A LA SUBCLASE B29C, RELATIVO A OBJETOS PARTICULARES [4]
Nota(s) [4]
La presente subclase constituye un sistema de indexacion asociado a la subclase B29C .
. 31/06 Vastagos, p. ¢j. bielas [4,2006.01]
1/00  Objetos dotados de paso de rosca [4, 2006.01] 31/08 Paletas para rotores, estatores, ventiladores, turbinas
5/00 Elementos de cierres de cursor [4, 2006.01] o similares, p. €j. hellce§’[4, 200.6.01].
31/10 Elementos de construccion, p. ¢j. ladrillos, bloques,
7/00  Objetos planos, p. ej. peliculas u hojas (B29L 24/00 tejas, paneles, postes, vigas [4, 2006.01]
tiene prioridad) [4, 2006.01] 31/12 Cadenas [4, 2006.01]
. 31/14 Filtros, cribas o tamices [4, 2006.01]
9/00  Productos estratificados [4, 2006.01] 31/16 Elementos de friccion, p. ej. guarniciones para frenos
L. . . o embragues [4, 2006.01]
11/00  Elementos opticos, p. ej. lentes, prismas [4, 2006.01 .
P P-€ P [ ] 31/18 Intercambiadores de calor o partes de
12/00  Estructuras o armazones [4, 2006.01] ellas [4, 2006.01]
31/20 Elementos para combustibles, p. ¢j. elementos para
15/00 Ruedas de engranajes u objetos similares que tienen combustibles nucleares [4, 2006.01]
ranuras o salientes, p. ej. botones de 31/22 Charnelas [4, 2006.01]
regulacion [4, 2006.01] 31/24 Juntas para acoplamientos de tubos (B29L 31/26
16/00  Objetos que tienen acanaladuras (B29L 23/18 tiene tle.ne pr.l(.)rldad) 14, 2006',01] . .
e 31/26 Dispositivos de estanqueidad, p. ej. guarniciones para
prioridad) [4, 2006.01] . .
pistones o juntas de tubos [4, 2006.01]
17/00  Soportes de registro que tienen surcos o impresiones 31/28 Herramientas, p. j. cortadores [4, 2006.01]
finas, p. ej. grabado sobre discos para reproduccion 31/30 Vehiculos, p. ej. barcos o aviones o partes
por agujas, sobre cilindros [4, 2006.01] constitutivas de los mismos [4, 2006.01]
31/32 Ruedas, pifiones, poleas, ruedas que pivotan o
19/00 Botones o partes semiacabadas de rodillos [4, 2006.01]
botones [4, 2006.01] 31/34 Aparatos eléctricos, p. €j. bujias o partes constitutivas
21/00  Peines u objetos similares dentados o de las mismas [4, 2006.01]
ranurados [4, 2006.01] 31/36 Tomas, conectores o partes de ellos [4,2006.01]
31/38 Conos de altavoces; Diafragmas
22/00  Objetos huecos (objetos tubulares B29L 23/00; acusticos [4, 2006.01]
neumaticos B29L 30/00) [4, 2006.01] 31/40 Muestras de examen [4, 2006.01]
22/02 Objetos inflables (balones B29L 31/54) [5, 2006.01] 31/42 Cepillos [4, 2006.01]
31/44 Muebl tes de ellos [4, 2006.01
23/00  Objetos tubulares (B29L 24/00 tiene e 5 ute 68 © partes de 4e 2(;30[6 . |
prioridad) [4, 2006.01] e VO ones 0 mznii’);é . I
23/14 . Pipas para cigarros o puros [4, 2006.01] 31/50 esélr;ler:ita 14, o I d
23/18 Mangueras plisadas [4, 2006.01] el?ozsa[ 4"’2‘302'0?]13”03 o partes de
23/20 Tubos flexibles deformables provisionalmente por . ’ ) .
Ly . ”» 31/52 Equipos de deporte; Juguetes (B29L 31/54 tiene
presion, p. e]. para cosméticos [4, 2006.01] prioridad) [4, 2006.01]
23/24 Tubos sin fin, p. ej. cdmaras de aire para ’ :
neumaticos [6, 2006.01] 31/54 Balones [4, 2006.01] .
31/56 Tapones o tapas para botellas, jarras o
24/00  Objetos con paredes huecas [4, 2006.01] similares [4, 2006.01]
31/58 Tapizado o cojines, p. ¢€j. tapizado o rellenado de
25/00  Cupulas sin chasis [4, 2006.01] vehiculos [4,2006.01]
. L. 31/60 Objetos con canales o células miltiples, p. ej. en nido
28/00  Redes u objetos similares [4, 2006.01] de abeja [4, 2006.01]
29/00 Correas o bandas [4, 2006.01]
30/00 Neumaticos, cubiertas o partes constitutivas de ellas
(camaras de aire B29L 23/24) [4, 2006.01]
31/00  Otros objetos particulares [4, 2006.01]
31/04 Cojinetes [4, 2006.01]
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B30 PRENSAS

B30B

B30B PRENSAS EN GENERAL; PRENSAS NO PREVISTAS EN OTRO LUGAR (produccion de las ultrapresiones o de
ultrapresiones con temperaturas elevadas para obtener modificaciones en una sustancia, p. ej. para fabricar diamantes artificiales,

B01J 3/00) [2]

Esquema general

PRENSAS CARACTERIZADAS POR EL

FUNCIONAMIENTO DE LOS

MECANISMOS COMPRESORES ...........ccccoiiiiinis 1/00, 3/00,
5/00, 7/00

1/00  Prensas, que utilizan un elemento apisonador,
caracterizadas por la forma de propulsion del pistén,
siendo la presién transmitida a éste o a la platina de
la prensa directamente o inicamente por medio de
organos que trabajan por simple impulso o
traccion [1, 2006.01]

1/02 . porun mecanismo de palanca (por un mecanismo
basculante B30B 1/10) [1, 2006.01]
1/04 . . accionado con la mano o con el pie [1, 2006.01]
1/06 . . accionado por balancines, excéntricas o
ciglienales [1, 2006.01]
1/08 . . accionado por la presion de un fluido [1, 2006.01]
1/10 . porun mecanismo basculante [1, 2006.01]
1/12 . . accionado con la mano o con el pie [1, 2006.01]
1/14 . . accionado por balancines, excéntricas o
ciglieiiales [1, 2006.01]
1/16 . . accionado por la presion de un fluido [1, 2006.01]
1/18 . por sistemas de tornillo [1, 2006.01]
1/20 . . propulsados manualmente [1,2006.01]
1/22 . . propulsados por sistemas de discos de
friccion [1, 2006.01]
1/23 . . propulsados por medio de la presion de un
fluido [2, 2006.01]
1/24 . por sistemas de pinones y cremalleras [1, 2006.01]
1/26 . por balancines, excéntricas o cigiiefiales [1, 2006.01]
1/28 . . estando dispuestos el balancin, el cigiiefial o la

excéntrica debajo de la platina o de la mesa
inferior y funcionando de manera que hacen
descender el carro o la platina

superior [1, 2006.01]

1/30 . por traccion de cadenas o cables [1,2006.01]
1/32 . por pistones bajo presion de fluido [1, 2006.01]
1/34 . . comportando varios pistones que actiian sobre la

platina (accionados por un gas
B30B 1/38) [1, 2006.01]

1/36 . . con pistones telescopicos (accionados por un gas
B30B 1/38) [1, 2006.01]
1/38 . . estando accionado los pistones por la presion de

un gas, p. ¢j. del vapor, del aire [1, 2006.01]
1/40 . por medio de cuiias [1,2006.01]

1/42 . por medios magnéticos, p. €j.
electromagnéticos [2, 2006.01]

3/00 Prensas caracterizadas por el empleo de 6rganos de
presion rotativos, p. ej. rodillos, anillos,
discos [1,2006.01]
3/02 . los 6rganos rotativos cooperan con un 0rgano
fijo [1,2006.01]

CIP (2023.01), Seccion B

PRENSAS CON FINES PARTICULARES .........c..cc.c.c... 9/00, 11/00
OTRAS PRENSAS ..ottt 12/00
PARTES CONSTITUTIVAS, ACCESORIOS,
CONTROL ..ottt 15/00
OTROS METODOS DE PRENSADO........cccoetmeenereenrennnnee 13/00
3/04 . los drganos rotativos cooperan entre ellos, p. €j.
conos asociados [1, 2006.01]
3/06 . . ydispuestosuno en el interior del otro, p. ¢j. con

un rodillo dispuesto en el interior de un anillo
rotativo y cooperando con la superficie interior de
este anillo [1,2006.01]

5/00 Prensas caracterizadas por el empleo de érganos de
presion distintos a los mencionados en los grupos
B30B 1/00 y B30B 3/00 [1, 2006.01]

5/02 . enlas que los 6rganos de presion se presentan bajo la
forma de un elemento flexible, accionado por la
presion de un fluido, p. €j. un
diafragma [1, 2, 2006.01]

5/04 . en las que los 6rganos de presion se presentan bajo la
forma de una cinta sin fin [1, 2006.01]
5/06 . . cooperando con otra cinta sin fin [1, 2006.01]

7/00  Prensas caracterizadas por una disposicién
particular de los érganos de presion [1, 2006.01]

7/02 . con varias platinas superpuestas una encima de
otra [1, 2006.01]
7/04 . enlas que el prensado se hace simultaneamente o

sucesivamente en diferentes direcciones [1, 2006.01]

9/00 Prensas especialmente adaptadas a usos
especiales [1, 2006.01]

9/02 . para exprimir los liquidos de las sustancias que los
contienen, p. €j. los jugos de frutas, los aceites
oleaginosos (material de cocina A47J; filtracion, p.
ej. separacion de solidos en el seno de fluidos,
utilizando prensas en combinacion con elementos de
filtracion BO1D; escurrido de tejidos DO6C, DO6F;
secado F26) [1,2006.01]

9/04 . . utilizando pistones de prensa [1,2006.01]

9/06 . . . encombinacion con paredes permeables a los
tamices del recipiente [1,2006.01]

9/08 . . . encombinacion con la pared rotativa del
recipiente [1,2006.01]

9/10 . . . sinrecipientes [1,2006.01]

9/12 . . utilizando tornillos de presiéon que cooperan con

una pared permeable [1, 2006.01]

9/14 . . . que funcionan con un solo tornillo [1,2006.01]

9/16 . . . que funcionan con varios tornillos [1,2006.01]

9/18 . . . con medios para regular la salida del
solido [1, 2006.01]

9/20 . . utilizando érganos de presion rotativos, que no

sean tornillos, p. ej. rodillos, anillos,
discos [1, 2006.01]
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B30B

9/22

9/24

9/26

9/28

9/30

9/32

11/00

11/02

11/04

11/06

11/08

11/10
11/12

11/14

11/16

11/18

11/20

11/22

11/24
11/26

188

utilizando un elemento flexible accionado por la
presion de un fluido, p. ej. un diafragma (unién de
valvulas a cuerpos elasticos inflables
B60C 29/00) [1, 3,2006.01]
utilizando una cinta sin fin como érgano de
presion [1,2006.01]
Paredes permeables o colador de
tamiz [1, 2006.01]
para la fabricacion de objetos conformados (a partir
de un material en polvo, en grano o en pasta, p. €j.
prensas de briquetas B30B 11/00) [1, 2006.01]
para empacar; Cajas de compresion a este efecto
(empacado del heno, de la paja o de productos
similares AO1F) [1,2006.01]
para hacer compactos los residuos metalicos o para
comprimir vehiculos inutilizables [1, 2006.01]

Prensas especialmente adaptadas a la fabricacién de
objetos a partir de un material en granos o en estado
plastico, p. ej. prensas para briquetas, prensas para
pastillas (aparatos para conformar pasta alimenticia
A21C 3/00, A21C 11/00; aparatos para conformar la
arcilla o las mezclas que contengan cemento B28B;
aparatos para conformar plésticos o sustancias en estado
plastico B29, p. ej. para moldeo por compresion
B29C 43/00, para moldeo por extrusion
B29C 48/00) [1, 2006.01]
utilizando un pistén que ejerce una presion sobre el
material en una cavidad de moldeo [1, 2006.01]
cooperando con un molde fijo [1,2006.01]
siendo comprimida cada carga del material
contra el cuerpo formado
anteriormente [1, 2006.01]
cooperando con moldes colocados sobre una mesa
rotativa [1, 2006.01]
de movimiento intermitente [1, 2006.01]
cooperando con moldes dispuestos sobre la
circunferencia de un tambor rotativo [1, 2006.01]
cooperando con moldes dispuestos sobre un
soporte movil que no sea ni mesa ni tambor
rotativo [1, 2006.01]
utilizando rodillos, p. €j. utilizando dos rodillos
alveolados asociados [1,2006.01]
utilizando rodillos perfilados [1, 2006.01]
Magquinas de rodillo y anillo, es decir, con un rodillo
dispuesto en el interior de un anillo y cooperando con
la superficie interior de este anillo [1, 2006.01]
Prensas de extrusion; Matrices para estas prensas
(extrusion mediante el uso de maquinas del tipo
rodillo-anillo B30B 11/20) [1, 2006.01]
utilizando tornillos [1, 2006.01]
utilizando pisones [1, 2006.01]

11/28

11/30

11/34

12/00

13/00

15/00

15/02
15/04
15/06
15/08
15/10
15/12

15/14

15/16

15/18

15/20

15/22

15/24

15/26
15/28

15/30
15/32
15/34

utilizando rodillos o discos
perforados [1, 2006.01]
utilizando la presion directa de un
fluido [1, 2006.01]

para recubrir objetos, p. ej. pastillas [1, 2006.01]

Prensas no previstas en los grupos B30B 1/00-
B30B 11/00 [2, 2006.01]

Métodos de prensado no vinculados al empleo de
prensas previstas en alguno de los grupos
precedentes B30B 1/00-B30B 12/00 [1, 2, 2006.01]

Partes constitutivas de prensas o accesorios de
prensas; Medidas auxiliares tomadas en relacién con
el prensado (dispositivos de seguridad
F16P) [1, 2006.01]
Matrices; Insertos o monturas apropiadas; Moldes
(matrices de extrusion B30B 11/22) [1, 2006.01]
Chasis; Guias [1, 2006.01]
Platinas o pisones de prensa [1, 2006.01]
Utillaje accesorio, p. €j. cuchillos; Monturas
apropiadas [1, 2006.01]
Frenos especialmente adaptados a las
prensas [1, 2006.01]
Embragues especialmente adaptados a las
prensas [1, 2006.01]
Control de las prensas accionadas
mecanicamente [1, 2006.01]
Control de las prensas accionadas neumaticamente
(bombas en si F04; acumuladores hidraulicos en si
F15B; valvulas en si F16K) [1, 2006.01]
controlando el movimiento alternativo del
pison [1, 2006.01]
controlando la velocidad del pison, p. €j.
velocidad de aproximacion, de la marcha de
prensado o de la marcha de retorno [1, 2006.01]
controlando la presion aplicada por el pison
durante la marcha de prensado [1,2006.01]
controlando el movimiento de un cierto nimero de
organos para mantener el paralelismo del
movimiento entre la platina y el vastago de la
prensa [1, 2006.01]
Control programado [1, 2006.01]
Dispositivos para impedir la deformacion o la averia
de las prensas o de las distintas partes de las
prensas [1,2006.01]
Suministro del material a las prensas [1, 2006.01]
Descarga de las prensas [1, 2006.01]
Calentamiento o enfriamiento de las prensas o de sus
partes [1, 2006.01]
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B31B

B31 FABRICACION DE ARTICULOS DE PAPEL, DE CARTON O DE MATERIAL TRABAJADO DE
FORMA ANALOGA AL PAPEL; TRABAJO DEL PAPEL, DELCARTON O DE MATERIAL
TRABAJADO DE FORMA ANALOGA AL PAPEL
Nota(s)

(1) La presente clase cubre la materia limitada a las operaciones de manipulacion de las hojas, cintas o piezas sin elaborar, adaptadas al
trabajo del papel o asociadas con este trabajo, p. ej. en las maquinas para la fabricacion de bolsas o de cajas.

2) La presente clase no cubre:

- la fabricacion de objetos directamente a partir de la pasta de papel, que esta cubierta por la subclase D217,
- la manipulacion de hojas, cintas o piezas sin elaborar de aplicacion mas general, incluso si ello no esta descrito o reivindicado
mas que para las maquinas de trabajar el papel, debe ser considerado como que tiene un campo de aplicacion mas amplio y en
que p q Y pap q p p plioy
consecuencia deben clasificarse en la subclase B65H .

3) Las hojas plasticas, los materiales laminados y las hojas metalicas son ejemplos de materiales que pueden trabajarse de una manera
analoga al papel

B31B FABRICACION DE CONTENEDORES DE PAPEL, CARTON O DE MATERIAL TRABAJADO DE FORMA ANALOGA
AL PAPEL (fabricacion de articulos enrollados, p. €j. tubos enrollados, B31C; fabricacion y rellenado combinados B65B)

Nota(s)
En la presente subclase, los siguientes términos o expresiones se usan con los significados que se indican:

"contenedores rigidos o semirrigidos" incluye:

- contenedores que no se deforman por, o que no toman la forma de su contenido;

- contenedores adaptados para deformarse temporalmente para expeler su contenido;

- palés;

- bandejas;

"contenedores flexibles" incluye:

- contenedores que se deforman por, o que toman la forma de su contenido;

- contenedores adaptados para deformarse permanentemente para expeler su contenido.

L . Lo 50/34 . . . . alrededor de sus propios ejes [2017.01]
50/00 Fab_rlca.cmn de co.ntenedores' rigidos o semirrigidos, 50/36 conduciendo las hojas, matrices o bandas de una
P. ¢j. cajones o cajas de carton [2017.01] manera continua hacia las partes inméviles, p. €j. a
las plataformas, a las cufias o a los
Nota(s) [2017.01 nicleos [2017.01]
En este grupo, es recomendable afiadir los codigos de 50/38 . . . siendo estas partes tubos de
indexacion de los grupos B31B 100/00-B31B 120/00. formacion [2017.01]
50/40 . . . . actuando internamente [2017.01]
50/02 Alimentacién o posicionamiento de hojas, matrices o 50742 ... act.uandcr) externamente [2017.01]
bandas [2017.01] 50/44 . . por rpedlo de émbolos que se desplazan en
50/04 Alimentacion de hojas o matrices [2017.01] maFrlces de plegado [2017.01]
50/06 a partir de pilas [2017.01] 50/46 . . . mterconf:.ctandO las paredes laterales [2017.01]
50/07 por presién de aire o succion  [2017.01] 50/48 . . . . p(;ro];):soaldo o plegado bloqueando las aletas
50/10 Alimentacion o posicionamiento de I 01 B .
50/50 . . . . . porenganche reciproco de lengiietas y
bandas [2017.01] .
., . ., hendiduras [2017.01]
50/12 por presion de aire o succion [2017.01] . i o .
. -, e 50/52 . . pormedio de 6rganos con movimiento de vaivén u
50/14 Recorte, p. ej. perforacion, ranurado, guillotinado y . . . .
oscilantes, p. ¢j. por medio de dedos (por medio
desbarbado (corte de aberturas de ventana . .
B31B 50/33) [2017.01 de émbolos que se desplazan en matrices de
) [2017.01] plegado B31B 50/44) [2017.01]
50/16 Corte d.e ba'ndas 2017.01] 50/54 . . . que trabajan sobre un material mévil [2017.01]
50/18 longitudinalmente [2017.01] . . . ,
. ] 50/56 . . pormedio de 6rganos rotativos que actuan en
50/20 Corte de hojas o de' maFrlces [2017.01] asociacién con hojas cortantes [2017.01]
50/22 Entalladura; Guillotinado de los bordes o de las 50/58 por medido de bandas sin fin méviles [2017.01]
aletas [2017.01] . 50/585 . . por chorros de aire [2017.01]
30/25 Entalladura de' la sup erﬁCIe [2017.01] 50/59 . Conformado de material laminar bajo presion (por
50/26 Plegado de hojas, matrices o bandas [2017.01] plegado B31B 50/26; estampado
50/28 alrededor de mandriles, p. ej. para formar B31B 50/88) [2017.01]
fondos [2017.01] 50/60 Union de las superficies o de los bordes opuestos;
50/30 de mandriles que se desplazan [2017.01] Encolado [2017.01]
50/32 siguiendo un trayecto circular [2017.01] 50/62 . . pormedio de adhesivos [2017.01]
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B31B

50/64

50/66

50/68
50/70
50/72

50/73

50/74
50/76

50/78
50/80
50/81

50/82
50/83
50/84

50/85

50/86

50/88
50/92
50/94
50/96
50/98
50/99

70/00

por calentamiento o presion, p.ej. por soldadura
(para unir areas donde se aplican adhesivos
B31B 50/62) [2017.01]

por calentamiento eléctrico de alta

frecuencia [2017.01]
por cosido, grapado o remachado [2017.01]

por grapado en los angulos [2017.01]
por aplicacion y fijacion de cintas o de
hojas [2017.01]
por enclavamiento mecénico de partes integrales,
p- ¢j. por lengiietas o ranuras (interconectando las
paredes laterales durante el plegado por medio de

émbolos que se desplazan en matrices de plegado
B31B 50/46) [2017.01]

Operaciones auxiliares [2017.01]
Abertura y desplegado de articulos
aplanados [2017.01]
mecanicamente [2017.01]
neumaticamente [2017.01]
Formacion o fijacion de accesorios, p.ej.
dispositivos de abertura, cierres o lineas de
desgarro [2017.01]
Formacion o fijacion de ventanas [2017.01]
Corte de aberturas de ventanas [2017.01]
Formacion o fijacion de medios para llenado o

vertido de los contenidos, p. ¢j. valvulas o
boquillas [2017.01]

Aplicando parches o insertos de valvula
flexible, p. ¢j. aplicando valvulas de tipo
pelicula [2017.01]

Formacion de asas incorporadas; Fijacion de
asas separadas [2017.01]

Impresion; Estampado [2017.01]
Salida de los articulos fabricados [2017.01]
de una sola vez o sucesivamente [2017.01]
en solapamiento [2017.01]
en pilas o balas [2017.01]
utilizando herramientas de mano [2017.01]

Fabricaciéon de contenedores flexibles, p. ej.
envolturas o bolsas [2017.01]

Nota(s) [2017.01]

(M

@

70/02

70/04
70/10

70/14

70/16
70/18
70/20
70/26
70/36
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Los procesos o aparatos para fabricar tanto contenedores

flexibles como contenedores rigidos o semirrigidos se
clasifican en el grupo B31B 50/00.

En este grupo, es aconsejable afiadir los codigos de
indexacion de los grupos B31B 150/00-B31B 170/00

Alimentacion o posicionamiento de hojas, matrices o
bandas [2017.01]

Alimentacion de hojas o matrices [2017.01]

Alimentacion o posicionamiento de
bandas [2017.01]

Recorte, p. ej. perforacion, ranurado, guillotinado o
desbarbado (corte de aberturas de ventana
B31B 70/83) [2017.01]

Corte de bandas [2017.01]
longitudinalmente [2017.01]
Corte de hojas o de matrices [2017.01]
Plegado de hojas, matrices o bandas [2017.01]

conduciéndolos de una manera continua hacia las
partes inmoviles, p. €j. a las plataformas, a las
cufias o a los nucleos [2017.01]

70/52

70/60

70/62
70/64

70/66

70/68
70/74
70/81

70/82
70/83
70/84

70/85

70/855

70/86

70/88
70/92
70/94
70/96
70/98
70/99

por medio de 6rganos con movimiento de vaivén y
oscilantes distintos de émbolos y matrices, p. €j.
por medio de dedos [2017.01]

Union de las superficies o de los bordes opuestos;
Encolado [2017.01]

por medio de adhesivos [2017.01]

por calentamiento o presion (para unir areas donde
se aplican adhesivos B31B 70/62) [2017.01]

por calentamiento eléctrico de alta
frecuencia [2017.01]
por cosido, grapado o remachado [2017.01]
Operaciones auxiliares [2017.01]
Formacion o fijacion de accesorios, p.¢j.
dispositivos de abertura, cierres o lineas de
desgarro [2017.01]
Formacion o fijacion de ventanas [2017.01]
Corte de aberturas de ventanas [2017.01]
Formacion o fijacion de medios para llenado o
vertido de los contenidos, p. ¢j. valvulas o
boquillas [2017.01]
Aplicando parches o insertos de valvula
flexible, p. ej. aplicando valvulas de tipo
pelicula [2017.01]

Formacion de vélvulas incorporadas a los
contenedores [2017.01]

Formacion de asas incorporadas o fijacion de asas
separadas [2017.01]

Impresion; Estampado [2017.01]
Salida de los articulos fabricados [2017.01]
de una sola vez o sucesivamente [2017.01]
en solapamiento [2017.01]
en pilas o balas [2017.01]
utilizando herramientas de mano [2017.01]

Esquema de indexacion asociado al grupo B31B 50/00, relativo

a la fabricacion de contenedores rigidos o

semirrigidos [2017.01]

100/00

105/00

110/00

110/10

110/20

110/30
110/35
110/40

120/00

120/10
120/20

120/25

120/30

120/40

Contenedores rigidos o semirrigidos fabricados
mediante el plegado de hojas, matrices o bandas de
una sola pieza [2017.01]

Contenedores rigidos o semirrigidos fabricados
mediante ensamblado de hojas, matrices o bandas
separadas [2017.01]

Forma de los contenedores rigidos o
semirrigidos [2017.01]
con una seccion transversal de tamafio o forma
variables, p. €j. conica o piramida [2017.01]
con una seccion transversal curva, p. ej.
circular [2017.01]
con una seccion transversal poligonal [2017.01]
rectangular, p.ej. cuadrado [2017.01]
sin paredes laterales [2017.01]

Construccion de contenedores rigidos o
semirrigidos [2017.01]

que estan provistos de cubiertas, p.ej. tapas [2017.01]

que estan provistos de dos o mas
compartimentos [2017.01]

formados por compartimientos o elementos
similares que no forman parte integrante de las
paredes [2017.01]

plegables; plegables temporalmente durante la

fabricacion [2017.01]

dotadas de forros o refuerzos interiores [2017.01]
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120/50 . revestidas o reforzadas exteriormente [2017.01]
120/60 . del tipo “caja de cerillas” [2017.01]
120/70 . dotadas de paredes onduladas o plisadas [2017.01]

Esquema de indexacion asociado al grupo B31B 70/00, relativo
a la fabricacion de contenedores flexibles [2017.01]

150/00 Contenedores flexibles fabricados de hojas o
matrices, p. ¢j. de tubos aplanados [2017.01]

150/10 . siendo el eje longitudinal de los contenedores
paralelo a la direccion de alimentacion de las hojas o
matrices [2017.01]

150/20 . siendo el eje longitudinal de los contenedores
perpendicular a la direccion de alimentacion de las
hojas o matrices [2017.01]

B31B - B31C

155/00  Contenedores flexibles fabricados con
bandas [2017.01]

160/00 Forma de los contenedores flexibles [2017.01]
160/10 . rectangular y plana, es decir, sin una configuracion

particular para tomar en consideracion el espesor del
contenido [2017.01]

160/20 . con una configuracion particular para tomar en
consideracion el espesor del contenido [2017.01]
160/30 . de tipo sobre para correspondencia o comportando un

cierre abatible en punta [2017.01]

170/00  Construccion de contenedores flexibles [2017.01]
170/10 . interconectados [2017.01]

170/20 . dotadas de paredes multicapa, p. ej. laminadas o
forradas [2017.01]

170/30 . dotadas de paredes onduladas o plisadas [2017.01]

B31C FABRICACION DE ARTICULOS ENROLLADOS, p. ej. TUBOS ENROLLADOS, DE PAPEL, CARTON O MATERIAL

TRABAJADO DE FORMA ANALOGA AL PAPEL

Nota(s)

En la presente subclase, la expresion siguiente tiene el significado abajo indicado:
- "enrollamiento" implica al menos dos revoluciones completas.

Esquema general

FABRICACION DE ARTICULOS
CARACTERIZADOS POR EL METODO DE

FABRICACION
Enrrollamiento alrededor de
MAaNAriles .......ccoeeeeiieiiiiiieeeiee e 1/00, 3/00
Enrrollamiento sin mandril ............ccccoevvvieeieeniienens 5/00

Enrrollamiento de bandas
INAIVIAUALES....cceviiiiieiecce e 9/00

FABRICACION DE ARTICULOS
CARACTERIZADA POR LA FORMA DEL

PRODUCTO
TUDOS ..ttt 1/00, 3/00,
5/00
CONOS wveeeiieniieeiieeeite et et e et e et e e teeeteeseseesseeesseesenaens

Otras formas

POSTRATAMIENTOS, MECANISMOS
COMBINADOS ...t 11/00

1/00  Fabricacién de tubos por alimentacion perpendicular
al eje de rotacion del mandril enrollador [1, 2006.01]

1/02 . Maquinas apropiadas dotadas de mandriles
suplementarios [1,2006.01]

1/04 . y transformacion de una extremidad del tubo en
fondo del recipiente [1, 2006.01]

1/06 . eintroduccion de un fondo en una extremidad de
tubo para formar un receptaculo [1, 2006.01]

1/08 . Accesorios de estas maquinas no previstos en otro

lugar [1, 2006.01]

3/00 Fabricacién de tubos por alimentacion oblicua con
relacion al eje de rotacion del mandril
enrollador [1, 2006.01]

3/02 . e introduccion de un fondo en una extremidad del
tubo para formar un receptaculo [1, 2006.01]
3/04 . Operaciones de unién [1,2006.01]

CIP (2023.01), Seccion B

5/00 Formacion de tubos o tubos de papel o cartén sin
mandriles [1, 2006.01]

7/00  Formacion de articulos cénicos de papel o cartén por
enrollamiento [1, 2006.01]

7/02 . Formacion de conos truncados [1, 2006.01]
7/04 . . sobre varios mandriles [1,2006.01]
7/06 . . . eintroduccion de un fondo en una extremidad

del cono para formar un
receptaculo [1,2006.01]
7/08 . Formacion de conos [1,2006.01]
7/10 . . sobre varios mandriles [1, 2006.01]

9/00 Formacion simultinea de articulos cilindricos y
coénicos por enrollamiento de bandas individuales, p.
ej. formacion de botellas [1,2006.01]

11/00  Mecanismos que enrollan el papel o el carton
combinados a otros mecanismos |1, 2006.01]

11/02 . parala conformacion complementaria de los
articulos [1, 2006.01]
11/04 . paralaimpregnacion por medio de productos de

revestimiento durante el enrollamiento [1, 2006.01]
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B31C - B31F

11/06 para el secado de los articulos enrollados e 99/00  Materia no prevista en otros grupos de esta
impregnados [1, 2006.01] subclase [2009.01]

B31D FABRICACION DE OTROS ARTICULOS DE PAPEL, CARTON O MATERIAL TRABAJADO DE MANERA ANALOGA
AL PAPEL NO PREVISTOS EN LAS SUBCLASES B31B O B31C (fabricacion de objetos por procedimientos en seco a partir
de particulas o fibras de madera u otras materias lignoceluldsicas o sustancias organicas analogas B27N; fabricacion de productos
estratificados no compuestos solo a base de papel o de carton B32B; fabricacion de articulos a partir de suspensiones fibrosas de
celulosa, p.ej. pasta de madera D21J)

1/00  Procesos de varias fases para la fabricacion de 3/04 de articulos de embalajes alveolares, p. ej. para las
articulos planos [1, 2006.01, 2017.01] botellas [1, 2006.01]
1/02 siendo los articulos etiquetas [1, 2006.01] . L
1/04 siendo los articulos manteles, pafiuelos, toallas, s/o0 P rocesos de var 1as fases.p ara la fabricacién de
servilletas o articulos analogos [1, 2006.01] art}culos de tres dimensiones [1, 2006.01, 2017.01]
1/06 siendo los articulos asas [1, 2006.01] 5/02 %ncluyendo un prensado [1,.2006.01, ?017.01]
5/04 incluyendo un plegado o plisado, p. ¢j. para las
3/00  Fabricacién de articulos de estructura alveolar, p. ej. linternas chinas [1, 2006.01, 2017.01]
de paneles de aislamiento [1, 2006.01, 2017.01] 99/00  Materi st . de est
3/02 de red ido de abeia [1. 2006.01 ateria no prevista en otros grupos de esta
¢ redes en nido de abeja [1, | subclase [2006.01, 2017.01]
B31F TRABAJO O DEFORMACION MECANICA DEL PAPEL, DEL CARTONO DE MATERIAL TRABAJADO DE MANERA
ANALOGA AL PAPEL (fabricacion de productos estratificados incluyendo otras materias ademas del papel o del carton B32B)
1/00  Deformacion mecanica sin eliminacion de materia, p. 1/26 utilizando cilindros dentados que engranan uno
ej. en combinacion con laminacién o con otro [1, 2,2006.01]
estratificacion [1, 2, 2006.01] 1/28 combinados con el ensamblado de bandas
1/07 Estampado (ondulaciéon B31F 1/20; ondulacion en onduladas y de bandas planas [1,2006.01]
combinacion con impresion B41F 19/02, B41M 1/24; 1/29 utilizando barrotes, p. ¢j. en asociacién con un
impresoras de estampados B41J 3/38; estampado en cilindro acanalado [2, 2006.01]
combinacién con deformacion 1/30 Herramientas montadas sobre cadenas sin
B41K 3/36) [3, 2006.01] fin [1, 2006.01]
1/08 Plegado (ondulacion B31F 1/20; plegado en acordedn 1/32 Ondulacién de bandas ya onduladas [1, 2006.01]
B65H ‘%5./20) 1, 2.’ 2006.01] 1/36 Humidificacion y calentamiento de bandas para
1/10 por itiles rotativos [1, 2006.01] facilitar la deformaciéon mecénica y el secado de
1/12 Rizado [1, 2006.01] bandas deformadas [1, 2006.01]
1/14 con ayuda de rasquetas colocadas en el sentido
transversal de la banda [1, 2006.01] 5/00 Ensamblado de hojas, cintas o bandas en papel o en
1/16 con ayuda de correas elsticas [1, 2006.01] carton; Reforzamiento de los bordes [1, 2006.01]
1/18 con ayuda de utiles colocados en el sentido del 5/02 por estampado o entalladura [1, 2006.01]
avance de la banda [1, 2006.01] 5/04 por empleo exclusivo de adhesivos [1,2006.01]
1/20 Ondulacion; Ondulacion combinada con 5/06 por cinta adhesiva [1, 2006.01]
estratificacion con otras capas [1, 2, 2006.01] 5/08 para reforzar los bordes [1, 2006.01]
1/22 Fabricacion de bandas en las que el hueco de cada
ondulaci6n es paralelo al avance de las 7/00  Procesos no previstos en otro lugar [1,2006.01]
piezas [1, 2006.01] 7/02 Rotura de los recubrimientos, p. €j. sobre papel o
1/24 Fabricacion de bandas en las que el hueco de cada cartén [1, 2006.01]
ondulacion es perperndicular al avance de las
piezas [1, 2006.01]
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B32

B32B

(M

@

3)
“4)

®)

(6)

B32B

PRODUCTOS ESTRATIFICADOS

PRODUCTOS ESTRATIFICADOS, es decir, HECHOS DE VARIAS CAPAS DE FORMA PLANA O NO PLANA, p. e¢j.
CELULAR O EN NIDO DE ABEJA

Nota(s) [3, 2010.01]

La presente subclase cubre :

- los productos estratificados que tienen varias clases de materiales o aquellos cuya caracteristica de la invencion no esta ligada a
la utilizacion de un tipo determinado de materiales;

- un producto similar a un producto estratificado pero que conforma solamente un material en forma de hoja o rejilla embutida en
la masa de una materia pléstica o de una sustancia de naturaleza fisica analoga, en cuya masa penetra dicha hoja o rejilla que se
recubre por las dos caras, (p. ej. de manera que dicha hoja o rejilla refuerza la materia plastica) a condicién de que la hoja o
rejilla asi embutida ocupe practicamente toda la zona cubierta por el producto, sea de una forma continua o sea bajo forma de
ensamblado; la hoja o rejilla embutida, puede entonces ser un tejido o una serie de varillas o bastoncillos unidos por hilos
transversales. El procedimiento de fabricacion de tal producto no estd, sin embargo, clasificado en la presente subclase, salvo si
constituye verdaderamente un procedimiento de ensamblaje de capas de las cuales, una al menos de las capas exteriores existia
anteriormente. Si el material embutido esta constituido solamente de varillas o bastoncillos no unido entre si, el producto no
puede clasificarse en la presente subclase.

La presente subclase no cubre:

- los procedimientos o aparatos utilizados para, o en conexion con, la fabricacion o el tratamiento de un producto, cuando estos
procedimientos o aparatos puedan ser unicamente aplicables y perfectamente clasificados en otra clase o subclase para
procedimientos o aparatos, p. ¢j. B05, B29C, B29D, B44D, C08J, C09J o C23;

- las composiciones y su fabricacion o tratamiento a menos que la invencion no esté esencialmente restringida a productos
estratificados y no pueda ser clasificada perfectamente en otra clase sin ignorar esta restriccion;

- las figuras metalicas obtenidas por grabado sobre paneles de circuitos impresos.

En esta subclase, una pelicula formada sobre una capa por pulverizacion de una sustancia no se considera como una capa si no sirve

mas que como adhesivo o si su finalidad no es otra que constituir el acabado superficial de un producto.

En la presente subclase, las expresiones siguientes tienen el significado abajo indicado:

"capa" es una hoja, banda o cualquier otro elemento de espesor relativamente débil en relacion a sus dimensiones, que existe
junto con al menos otra capa en un producto, bien porque existia previamente, p. €j. como una hoja o banda separada bien
porque se haya formado durante la fabricacion del producto estratificado. Esta capa puede ser o no ser de naturaleza homogénea
o cohesiva; puede estar hecha de una unién de fibras o trozos; puede ser discontinua, p. ¢j. de reticula en nido de abeja o en
forma de armadura; puede estar en contacto total o no con capa adyacente, p. ej. como cuando una capa ondulada va junto a una
capa plana;

- "producto estratificado" comporta al menos dos capas ligadas entre si. El término "ligado" debe interpretarse de forma extensiva
de manera que incluya todos los métodos de ensamblado de capas, p. €j. costura, pespunte, pegado, clavado, ensamblado en cola
de milano o haciendo intervenir un adhesivo o un soporte recubierto de adhesivo. El producto estratificado puede constituir un
estado intermedio en la fabricacion de un objeto que no sea estratificado en su forma final. Las capas pueden haber sido
formadas anteriormente o realizadas in situ sobre un soporte existente; pueden estar constituidas por un material sélido coherente
y comprendidos los de tipo nido de abeja u otros materiales celulares o bien por materiales sélidos discontinuos tales como un
ensamblado de hebras, cintas, fibras, cuadrado o cualquier otro sistema analogo;

- "capa filamentosa" designa una capa de hilos o filamentos, sin que importe la sustancia (p. ¢j. de hilos metalicos), de una
longitud practicamente ilimitada, colocados segin un cierto orden de alineamiento y unidos entre si; esta capa puede ser tejida,
tricotada, trenzada o formada por hilos cruzados colocados uno al lado de otro y unidos entre si;

- "capa fibrosa" designa un ensamblado; irregular de fibras o filamentos, generalmente de longitud reducida, p. ¢j. un fieltro, un
muletdn; las fibras pueden o no estar imbricadas o liadas, p. ej. por adhesivos.

Si un producto estratificado se caracteriza por la forma en que se fabrica y no por su estructura o composicion, el método de

fabricacion deberia clasificarse en los grupos B32B 37/00 o B32B 38/00, o en la subclase B29C, p. ¢j. en los grupos B29C 45/16 o

B29C 48/18.

La clasificacion de productos estratificados esta prevista en numerosas clases. Sin embargo la mayor parte de esas clases se limitan a

un tipo bien definido de materia. Por otra parte, para que la presente subclase, pueda prever una base que permita efectuar una

busqueda completa en materia de productos estratificados, todas las invenciones concernientes estan clasificadas aqui incluso
cuando estan, ademas correctamente clasificadas en otra subclase.

Esquema general

PRODUCTOS ESTRATIFICADOS bettn o alquitran, sustancia de
CARACTERIZADOS POR fraguado hidraulico...........ccccevereneennne. 11/00, 13/00
Su estructura metal, vidrio, ceramicas, fibras
forma general ..........cocevieiieniniiiieeee 1/00, 3/00 o particulas minerales .............cocooeenen. 15/00, 17/00,
estructura de capas .......ccceceeeeeeeereneneennns 3/00, 5/00 ) 18/0019/00
relacion entre Capas.........cocevveeveveeeeerenennennenn 7/00 madera, papel, sustancias
S T celuldsicas plasticas...........coceeveeenenee. 21/00, 29/00,
Las sustancias que los componen 23/00
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B32B

caucho, resinas sintéticas...................... 25/00, 27/00
Otras SUSTANCIAS ...c..eeveeieiereieieeiieieeeeseeeneeaeens 9/00
Sus propiedades particulares............cccoceeeeeeerenenn 33/00

FABRICACION DE PRODUCTOS
ESTRATIFICADOS

1/00

Nota(s)

1/02
1/04

1/06

1/08

3/00

Nota(s)

3/02

3/04

3/06

3/08

3/10

Nota(s)

194

Procedimientos o aparatos para la
estratificacion.........occeeeiiiiiiiiieccce 37/00

Operaciones auXiliares.........c.cooeeveeeerenieneneneecne 38/00
Control 0 SUPEIVISION.......ccueeuerreeiereieienieeienieeienee 41/00
Otras operaciones, p. €j. reparacion .........c..cceeeeenne 43/00

Productos estratificados que tienen esencialmente
una forma general que no sea plana [1, 2006.01]

Para clasificar un producto en el presente grupo, las
rugosidades, faltas de uniformidad, la propia forma "de
capas" individuales no deben ser tomadas en
consideracion.

Receptaculos, p. ej. depositos [1,2006.01]
caracterizados por particularidades de forma en
lugares determinados, p. €j. en la proximidad de los
bordes [1, 2006.01]

caracterizados por rellenos o elementos afiadidos en
partes huecas [1,2006.01]

Productos tubulares [1, 2006.01]

Productos estratificados caracterizados
esencialmente por el hecho de que una de las capas
tiene discontinuidades o rugosidades externas o
internas, o bien que una de las capas es de forma no
plana (capas de fibras o filamentos B32B 5/02; capas
de particulas B32B 5/16; capas de estructura esponjosa
B32B 5/18); Productos estratificados caracterizados
esencialmente por particularidades de forma

(B32B 1/00 tiene prioridad) [1, 2006.01]

En el presente grupo, los surcos, huecos y cavidades
pueden estar llenados, no so6lo por aire, p. €j. un gas o un
liquido, por una sustancia diferente de la capa en la cual
se encuentran.

Caracterizados por caracteristicas de forma en
lugares determinados, p. €j. en la proximidad de los
bordes [1, 2006.01]
caracterizados por una capa plegada en el borde, p.
ej. sobre otra capa [1, 2006.01]
para unir las capas; para sujetar el producto a
alglin otro elemento, p. €j. a un
soporte [1,2006.01]
caracterizados por elementos afiadidos en lugares
determinados [1,2006.01]
caracterizados por una capa discontinua, es decir, ya
sea continua y con perforaciones, o bien formada
realmente por elementos individuales [1, 2006.01]

En el presente grupo, una serie de elementos
individuales separados que forman de hecho una
superficie quebrada es sin embargo considerada como
una capa.

3/12

3/14

3/16
3/18

3/20

3/22
3/24

3/26

3/28

3/30

5/00

Nota(s)

5/02

Nota(s)

5/04

caracterizados por una capa de alveolos dispuestos
regularmente, bien formando un cuerpo inico en
un todo, bien estructurados individualmente o por
ensamblado de bandas independientes, p. ¢j.
estructuras en nidos de abejas [1, 2006.01]
caracterizados por una capa de superficie formada
por elementos individuales [1, 2006.01]
fijados a un "dorso" flexible [1, 2006.01]
caracterizados por una capa interna formada por
elementos individuales [1, 2006.01]
de piezas huecas, p. €j. tubos; de piezas que
tienen ranuras o cavidades [1, 2006.01]
piezas espaciadas [1, 2006.01]
caracterizados por una capa agujereada, p. ¢j. de
metal desplegado [1, 2006.01]
caracterizados por una capa continua cuyo perimetro
de la seccion recta tenga una forma especial;
caracterizados por una capa que tiene cavidades o
huecos internos (alveolos regulares
B32B 3/12) [1, 2006.01]
caracterizados por una capa que tiene una lamina
fina deformada, p. ¢j. ondulada, arrugada
(B32B 29/08 tiene prioridad) [1, 3, 2006.01]
caracterizados por una capa que tiene
contracciones o resaltes, p. ¢j. ranuras,
nervios [1, 2006.01]

Productos estratificados caracterizados por la
heterogeneidad o estructura fisica de una de las
capas (B32B 9/00-B32B 29/00 tienen

prioridad) [1, 2006.01]

En el presente grupo, las fibras, filamentos, granos o
polvos que forman una capa o estan incorporados en una
capa pueden estar impregnados, encolados entre si o
cubiertos en una sustancia como una resina sintética. Si
la sustancia de fibras, o similares o la sustancia de
impregnacion, de pegado o cubricion es importante,
debe ser clasificada en los grupos relativos a esa
sustancia

caracterizados por las caracteristicas de estructura de
una capa que tiene fibras o filamentos [1, 2006.01]

Este grupo cubre, ademas de las capas filamentosas o
fibrosas definidas por la Nota (4), que sigue al titulo de
la subclase, las capas formadas por una sustancia cuya
estructura orgénica es en si fibrosa (p. ej. el papel, la
madera), a condicion de que sea la estructura fibrosa
fisica de la misma capa la que importe y no la estructura
organica en si de la sustancia de que esta hecha.

caracterizados por una capa que esta especificada
como extensible en razon de su estructura o de su
disposicion [1, 2006.01]
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5/06

5/08

5/10

5/12

5/14

5/16

5/18

5/20

5/22

5/24

5/26

5/28

5/30

5/32

7/00

7/02

7/022
7/023
7/025
7/027
7/028
7/03

7/035

7/04
7/05

7/06

7/08

caracterizados por una capa fibrosa imbricada o
cosida con otra capa, p. ¢j. de fibras, de
papel [1, 2006.01]
las fibras o filamentos de una capa estan
dispuestos de una cierta manera o hechos de
sustancias diferentes [1, 2006.01]
caracterizados por una capa fibrosa reforzada por
filamentos [1, 2006.01]
caracterizados por la disposicion relativa de fibras
o filamentos de capas adyacentes [1, 2006.01]
caracterizados por una capa que difiere en ciertas
partes por el hecho de su constitucion o de su
estructura fisica, p. ej. mas densa
superficialmente [1, 2006.01]
caracterizados por el hecho de que una de las capas
estd formada por particulas, p. €j. virutas, fibras
cortadas, polvo [1,2006.01]
caracterizados por el hecho de que una de las capas
contiene un material en forma de esponja o
esencialmente poroso [1,2006.01]
la estructura bajo forma de esponja es obtenida in
situ [1, 2006.01]
caracterizados por la presencia de diversas capas que
contienen fibras, filamentos, granos o polvo, o que
estan en forma de esponja o esencialmente
porosas [1, 2006.01]
siendo una de las capas fibrosa o
filamentosa [1, 2006.01]
siendo otra capa asimismo fibrosa o
filamentosa [1, 2006.01]
impregnada de materia plastica o cubierta con
una materia plastica [1, 2006.01]
teniendo una de las capas granos o
polvo [1,2006.01]
estando formadas las dos capas en forma de
esponja o esencialmente porosas [1, 2006.01]

Productos estratificados caracterizados por la
relacion entre las capas; Productos estratificados
caracterizados por la orientacion relativa de
elementos caracteristicos entre capas, es decir,
productos que comprenden capas que tienen
propiedades fisicas, quimicas o fisicoquimicas
diferentes; productos estratificados caracterizados
por la unién entre capas [1, 2006.01, 2019.01]
Propiedades fisicas, quimicas o fisico-
quimicas [1, 2006.01, 2019.01]
Propiedades mecénicas [2019.01]
Propiedades opticas [2019.01]
Propiedades eléctricas o magnéticas [2019.01]
Propiedades térmicas [2019.01]
Termo-contractilidad [2019.01]
en relacion con la orientacion de los elementos
caracteristicos (direccion de las fibras o filamentos
B32B 5/12) [2019.01]
que utilizan disposiciones de films estirados, p. ¢j.
films estirados en un sélo eje y dispuestos
alternativamente en direcciones
diferentes [2019.01]
Union entre capas. [1,2006.01, 2019.01]
donde las capas no se conectan en toda la
superficie, p. ej. conexion discontinua o conexion
siguiendo un patrén (utilizando adhesivos
interpuestos o materiales de union aplicados en
espacios dispuestos B32B 7/14) [2019.01]
que permiten facilmente la
separacion [1,2006.01, 2019.01]
por medios mecanicos [1, 2006.01, 2019.01]
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7/09

7/10

7/12

7/14

B32B

por puntadas, imbricacion o cosido (por
cosido o imbricado de capas fibrosas
B32B 5/06) [2019.01]
teniendo al menos una de las capas propiedades
inter-reactivas [1, 2006.01]
interponiendo adhesivos o materiales con
propiedades adhesivas [1, 2006.01]
aplicados de forma espaciada, p.ej. en
bandas [1, 2006.01]

Productos estratificados caracterizados por las sustancias

particulares utilizadas

Nota(s)

9/00

9/02

9/04

9/06

11/00

11/02

11/04

11/06
11/08
11/10

11/12

13/00

13/02

13/04

13/06
13/08
13/10
13/12
13/14

En los grupos B32B 9/00-B32B 29/00, las expresiones

siguientes tienen el significado abajo indicado:

- "sustancia especifica" cubre una u otra de las
sustancias especificadas a condicion de que estén

todas cubiertas por un solo y mismo grupo principal;

- "capa particular" significa una capa de particulas, p.
¢j. de virutas, fibras cortadas, de polvo.

Productos estratificados compuestos esencialmente
por una sustancia particular no cubierta por los
grupos B32B 11/00-B32B 29/00 [1, 2006.01]

que tienen sustancias animales o

vegetales [1, 2006.01]

que tienen una de tales sustancias como Unico

componente o componente principal de una capa

adyacente a otra capa de una sustancia

especifica [1, 2006.01]

de papel o de carton [1, 2006.01]

Productos estratificados compuestos esencialmente
de sustancias bituminosas o a base de
alquitran [1, 2006.01]
con fibras o particulas envueltas en esa sustancia o
unidas a esas sustancias [1, 2006.01]
comprendiendo una de esas sustancias como Unico
componente principal de una capa adyacente a otra
capa de otro sistema especifico [1, 2006.01]
de papel o de cartén [1, 2006.01]
de metal [1, 2006.01]
adyacentes a una capa fibrosa o
filamentosa [1, 2006.01]
adyacentes a una capa particular [1, 2006.01]

Productos estratificados compuestos esencialmente
de una sustancia de fraguado hidraulico, p. ej.
hormigoén, yeso, cemento, u otros materiales que
entran en la construccion [1, 2006.01]
con fibras o particulas cubiertas con sustancias o
unidas a esas sustancias [1, 2006.01]
que llevan una de dichas sustancias como inico
componente o componente principal de una capa
adyacente a otra capa de una sustancia
especifica [1, 2006.01]
de metal [1, 2006.01]
de papel o de carton [1, 2006.01]
de madera; de particulas de madera [1, 2006.01]
de resina sintética [1, 2006.01]
adyacente a una capa fibrosa o
filamentosa [1, 2006.01]
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B32B

15/00

15/01

15/02

15/04

15/06

15/08
15/082

15/085
15/088
15/09

15/092
15/095
15/098

15/10
15/12
15/14

15/16
15/18
15/20

17/00

17/02

17/04

17/06

17/08

17/10
17/12

18/00

19/00

19/02

19/04

19/06

19/08

21/00

21/02
21/04

21/06
21/08
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Productos estratificados compuestos esencialmente
de metal [1, 2006.01]
estando compuestas todas las capas exclusivamente
de metal [3, 2006.01]
que no sea en forma de hoja, p. ¢j. en hilos, en
particulas [1, 2006.01]
que tienen un metal como unico componente 0 cOmo
componente principal de una capa adyacente a otra
capa de una sustancia especifica [1, 2006.01]
de caucho [1, 2006.01]
de resina sintética [1, 2006.01]
con resinas vinilicas; con resinas
acrilicas [2006.01]
con poliolefinas [2006.01]
con poliamidas [2006.01]
con poliésteres [2006.01]
con resinas epoxi [2006.01]
con poliuretanos [2006.01]
con resinas de condensacion de aldehidos, p.ej.
con fenoles, ureas o melaminas [2006.01]
de madera [1, 2006.01]
de papel o carton [1, 2006.01]
adyacente a una capa fibrosa o
filamentosa [1, 2006.01]
adyacente a una capa especial [1, 2006.01]
que tiene hierro o acero [1, 2006.01]
que tiene aluminio o cobre [1,2006.01]

Productos estratificados compuestos esencialmente
de una hoja de vidrio o de fibras de vidrio, de escoria
0 una sustancia similar [1, 2006.01]
bajo forma de fibras o filamentos [1, 2006.01]
encoladas o cubiertas con una sustancia
plastica [1, 2006.01]
que tiene vidrio como unico componente 0 como
componente principal de una capa adyacente a otra
capa de una sustancia especifica [1, 2006.01]
de una sustancia celulésica plastica [1, 2006.01]
de resina sintética [1, 2006.01]
adyacentes a una capa fibrosa o
filamentosa [1, 2006.01]

Productos estratificados compuestos esencialmente
de ceramica, p. ej. productos refractarios [4, 2006.01]

Productos estratificados compuestos esencialmente
de fibras o particulas minerales naturales, p. ej.
amianto, mica [1, 2006.01]

encoladas con o envueltas con una sustancia

plastica [1, 2006.01]

adyacentes a otra capa de una sustancia

especifica [1, 2006.01]

adyacentes a una capa fibrosa o

filamentosa [1, 2006.01]

que tengan amianto [1, 2006.01]

Productos estratificados compuestos esencialmente
de madera, p. ¢j. una plancha de madera, una lamina
de chapado, una hoja de madera
aglomerada [1, 2006.01]
bajo forma de fibras, virutas o particulas [1, 2006.01]
teniendo madera como Unico componente o
componente principal de una capa adyacente a otra
capa de una sustancia especifica [1, 2006.01]
de papel o carton [1, 2006.01]
de resina sintética; resina reforzada de
fibras [1, 2006.01]

21/10

21/12
21/13

21/14

23/00

23/02
23/04

23/06
23/08
23/10

23/12
23/14

23/16
23/18
23/20
23/22

25/00

25/02

25/04

25/06

25/08
25/10

25/12
25/14

25/16
25/18
25/20

27/00

27/02
27/04

27/06

27/08

27/10
27/12

27/14
27/16
27/18

27/20

27/22
27/24

adyacente a una capa fibrosa o
filamentosa [1, 2006.01]

Adyacente a una capa particular [1, 2006.01]

estando compuestas todas las capas exclusivamente
de madera [3, 2006.01]

teniendo una plancha de madera o una lamina de
madera de placado [1,2006.01]

Productos estratificados compuestos esencialmente
de sustancias celulésicas plasticas [1,2006.01]
bajo forma de fibras o filamentos [1, 2006.01]

teniendo tales sustancias como inico componente o
como componente principal de una capa adyacente a
otra capa de una sustancia especifica [1, 2006.01]
de papel o cartéon [1,2006.01]
de resina sintética [1, 2006.01]
adyacente a una capa fibrosa o
filamentosa [1, 2006.01]
adyacente a una capa particular [1, 2006.01]
caracterizados por su contenido en ingredientes
compuestos particulares [1, 2006.01]
Agentes modificadores [1, 2006.01]
Cargas [1, 2006.01]
conteniendo éteres [1, 2006.01]
teniendo ésteres [1, 2006.01]

Productos estratificados compuestos esencialmente
de caucho natural o sintético [1, 2006.01]

con fibras o particulas envueltas en el caucho o liadas
al caucho [1, 2006.01]

teniendo caucho como unico componente 0 como
componente principal de una capa adyacente a otra
capa de una sustancia especifica [1, 2006.01]

de papel o carton [1, 2006.01]
de resina sintética [1, 2006.01]

adyacente a una capa fibrosa o
filamentosa [1, 2006.01]

teniendo caucho natural [1, 2006.01]

teniendo copolimeros en los que predominan los
componentes en caucho [1, 2006.01]

teniendo polidienos o polihalodienos [1, 2006.01]
teniendo caucho butilo o halobutilo [1, 2006.01]
teniendo caucho con silicona [1, 2006.01]

Productos estratificados compuestos esencialmente
de resina sintética [1, 2006.01]
en forma de fibras o filamentos [1, 2006.01]
como sustancia de impregnacion, de pegado, o
cubrimiento [1, 2006.01]
como Unico componente o componente principal de
una capa adyacente a otra capa de una sustancia
especifica [1, 2006.01]
de una resina sintética de una clase
diferente [1, 2006.01]
de papel o carton [1, 2006.01]
adyacente a una capa fibrosa o
filamentosa [1, 2006.01]
adyacente a una capa particular [1, 2006.01]
especialmente tratada, p. ej. irradiada [1, 2006.01]
caracterizada por el empleo de aditivos
particulares [1, 2006.01]

utilizando cargas, pigmentos, agentes
tixotropicos [1, 2006.01]

utilizando plastificantes [1, 2006.01]

utilizando disolventes o agentes de
esponjamiento [1,2006.01]
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27/26 utilizando endurecedores [1, 2006.01]

27/28 teniendo copolimeros de resinas sintéticas no
completamente cubiertas por los siguientes
subgrupos [1, 2006.01]

27/30 teniendo una resina vinilica; teniendo una resina
acrilica [1, 2006.01]

27/32 teniendo poliolefinas [1, 2006.01]

27/34 teniendo poliamidas [1, 2006.01]

27/36 teniendo poliésteres [1, 2006.01]

27/38 teniendo resinas epoxi [1, 2006.01]

27/40 teniendo poliuretanos [1, 2006.01]

27/42 con resinas de condensacion de aldehidos, p.ej. con
fenoles, ureas o melaminas [1, 2006.01]

29/00 Productos estratificados compuestos esencialmente

de papel o de cartén [1, 2006.01]

29/02 adyacente a una capa fibrosa o
filamentosa [1, 2006.01]

29/04 adyacente a una capa particular [1, 2006.01]

29/06 especialmente tratado, p. j. satinado,
apergaminado [1, 2006.01]

29/08 Papel o cartén ondulado [3, 2006.01]

33/00  Productos estratificados caracterizados por

propiedades particulares o caracteristicas de
superficie particulares, p. ej. por revestimientos de
superficie particulares; Productos estratificados

concebidos para casos particulares no cubiertos por

una sola otra clase [1, 2006.01]

Métodos o aparatos para fabricar productos estratificados;

Tratamiento de las capas o de los productos

estratificados [2006.01]

Nota(s) [2006.01]

37/00

37/02

37/04

En los grupos B32B 37/00 y B32B 39/00, las siguientes

expresiones son utilizadas con el significado que se
indica a continuacion:
"estratificacion" significa la accion de combinar

capas previamente no unidas para convertirse en un

producto cuyas capas permanecen unidas;

- estratificacion parcial" tiene lugar cuando una capa
no cubre totalmente la superfice de otra capa, y por

lo tanto la capa con mayor superficie esta
estratificada unicamente en una parte de su
superficie;

- "adhesivo" designa una capa o una parte de ella,
incorporada con la finalidad de pegar, sin importar
su estado o procedimiento de aplicacion.

Procedimientos o aparatos para la estratificacion,
p.ej. por polimerizacion o curado o por unién por
ultrasonidos [2006.01]
caracterizado por la secuencia de operaciones de
estratificacion, p.ej. por adicion de nuevas capas en
estaciones de trabajo consecutivas [2006.01]
caracterizada por la fusion parcial de al menos una
capa [2006.01]
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37/06

37/08

37/10

37/12

37/14

37/15

37/16

37/18

37/20

37/22

37/24

37/26

37/28

37/30

38/00

38/04
38/06
38/08
38/10

38/12
38/14

38/16
38/18

39/00

41/00

41/02

43/00

B32B

caracterizado por el método de
calentamiento [2006.01]
caracterizado por el método de
enfriamiento [2006.01]
caracterizado por la técnica de compresion, p.ej.
utilizando la accion directa del vacio o de un fluido
bajo presion [2006.01]
caracterizado por la utilizacion de
adhesivos [2006.01]
caracterizados por las propiedades de las
capas [2006.01]
con al menos una capa fabricada e inmediatamente
estratificada antes de alcanzar su estado estable,
p-¢j. en el cual una capa es extruida y estratificada
en estado semi-pastoso [2006.01]
todas las capas existentes presentan una cohesion
con anterioridad a la estratificacion [2006.01]
implicando Unicamente la union de hojas o
paneles discretos [2006.01]
implicando Unicamente la unién de bandas
continuas [2006.01]
implicando la union de tanto capas continuas
como discretas [2006.01]
con al menos una capa que no es coherente antes
de la estratificacion, p.ej. constituido por un
material granular proyectado sobre un substrato
(B32B 37/15 tiene prioridad) [2006.01]
con al menos una capa que tiene influencia en la
unién durante la estratificacion, p.ej. capas anti-
adhesivas o capas equilibradoras de la
presion [2006.01]
implicando la unién de productos intermedios no
planos que son aplanados en un paso posterior, p.ej.
tubos [2006.01]
Estratificacion parcial [2006.01]

Operaciones auxiliares relacionadas con los procesos
de estratificacion [2006.01]

Punzonado, corte o perforacion [2006.01]
Estampado [2006.01]

Impregnacion [2006.01]

Retirada de capas o de partes de capas,
mecanicamente o quimicamente [2006.01]
Embuticion [2006.01]

Impresion y coloracion [2006.01]

Secado; Reblandecimiento; Limpieza [2006.01]

Manipulacion de las hojas o del
estratificado [2006.01]

Disposicion de los aparatos o de las instalaciones,
p.ej. sistemas modulares para la
estratificacion [2006.01]

Dispositivos para el control o el mando de los
procedimientos de estratificacién; Dispositivos de
seguridad [2006.01]

Dispositivos de seguridad [2006.01]

Operaciones especialmente adaptadas a los
productos estratificados y no previstos en otro lugar,
p.ej. reparacion; Aparatos para ello [2006.01]
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B33Y

B33

B33Y

(1)
@

)
“4)

10/00
30/00

40/00

40/10
40/20

50/00

50/02
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TECNOLOGIA DE FABRICACION ADITIVA [2015.01]

FABRICACION ADITIVA, ES DECIR, FABRICACION DE OBJETOS TRIDIMENSIONALES [3D] POR DEPOSICION
ADITIVA, AGLOMERACION ADITIVA O ESTRATIFICACION ADITIVA , p. ej. POR IMPRESION 3D,
ESTEREOLITOGRAFIA O SINTERIZADO SELECTIVO POR LASER [2015.01]

Nota(s) [2015.01]

La presente subclase cubre la fabricacion aditiva, independientemente del proceso o el material utilizado.

La presente subclase esta prevista para permitir una busqueda completa de materia relacionada con la fabricacion aditiva por
combinacion de simbolos de clasificacion de la presente subclase con simbolos de clasificacion de otras subclases. Por ello, la
presente subclase cubre aspectos de la fabricacion aditiva (p.ej. 3D) que pueden también estar total o parcialmente previstos en otros
lugares de la IPC.

La presente subclase esta prevista para la clasificacion adicional obligatoria de materia ya clasificada como tal en otros lugares de la
clasificacion cuando contiene un aspecto relacionado con la fabricacion aditiva.

Los simbolos de clasificacion de esta subclase no se listan los primeros cuando se asignas a documentos de patentes.

Procesos de fabricacion aditiva [2015.01] 70/00 Materiales especialmente adaptados para la

fabricacion aditiva [2015.01, 2020.01]
Compuestos de diferentes tipos de material, p.e;j.
mezclas de cerdmicas y polimeros o mezclas de
metales y biomateriales [2020.01]

Aparatos para fabricacion aditiva; Partes 70/10
constitutivas o accesorios para los mismos [2015.01]

Operationes o equipamiento auxiliar, p. ej. para

manipulacion de materiales [2015.01, 2020.01] 80/00  Productos obtenidos por fabricacién
Pretratamiento [2020.01] aditiva [2015.01]
Post-tratamiento, p.ej. secado, revestimiento o
pulido [2020.01] 99/00 Materia no prevista en otros grupos de esta

subclase [2015.01]
Adquision o procesamiento de datos para fabricacion
aditiva [2015.01]
para el control o la regulacion de los procesos de
fabricacion aditiva [2015.01]
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IMPRENTA

B41 IMPRENTA; MAQUINAS COMPONEDORAS

SELLOS [4]

B41B

DE LINEAS; MAQUINAS DE ESCRIBIR;

B41B MAQUINAS O ACCESORIOS PARA FABRICAR, COMPONER O DISTRIBUIR LOS TIPOS; TIPOS; DISPOSITIVOS
DE COMPOSICION FOTOGRAFICOS O FOTOELECTRONICOS (dispositivos fotograficos en general G03)

Esquema general

COMPOSICION MANUAL .....covviimreiirierinreieineeeeetnieiineenenens 1/00
COMPOSICION MECANICA

Por tipos prefabricados; fabricacion

de €S0S tIPOS....eeeiriieieriieieriiee sttt 3/00; 5/00

Por la fundicion de tipos 7/00, 9/00,

11/00

COMPOSICION FOTOGRAFICA

Magquinas que componen las lineas

antes de fotografiar..........ccccoeceevenieiiniienineenee 15/00

Maquinas que no componen las

lineas antes de fotografiar...........cccceeceevinenncnennnne 17/00

Maquinas electronicas ............cooereeeeeeeeneneeneneenns 19/00

Equipos para trabajos particulares............c.c..e.v...... 13/00

Partes constitutivas de maquinas;

AUXIATES ..o 21/00; 23/00
PREPARACION DE PORTA-TIPOS............. ...25/00
MANDO, INDICACION, SEGURIDAD ........cccocecenevirenrennnee 27/00

1/00  Elementos o utillaje para la composicion manual;
Bastidores, cuiias o galeras [1, 2006.01]
1/02 . Letras o tipos para impresion [1, 2006.01]
1/04 . Cuadrados o cuadratines; Espacios u otros medios de
justificacion [1, 2006.01]
1/06 . para empleos especiales [1, 2006.01]
1/08 . . parainsercion de tltimas noticias [1, 2006.01]

1/10 . . parainsercion de anuncios o de
publicidad [1, 2006.01]

1/12 . . paraimpresion de notas musicales [1,2006.01]

1/14 . Filas, p. ¢j. de cobre [1,2006.01]

1/16 . Regletas [1, 2006.01]

1/18 . Chasis [1,2006.01]

1/20 . Cuifias u otros medios de ajuste [1, 2006.01]

1/22 . Filas de composicion; Cajas; Muebles de cajas;
Dispositivos de lavado o limpieza
apropiados [1, 2006.01]

1/24 . . Dispositivos de lavado o limpieza [1, 2006.01]

1/26 . Componedores para enfilar las letras o
signos [1, 2006.01]

1/28 . Galeras [1, 2006.01]

Migquinas u otros aparatos mecanicos para la composicién

3/00  Aparatos para la composicion mecanica que utiliza
caracteres prefabricados, es decir, no equipados para
la colada [1, 2006.01]

3/02 . Maquinas de componer mecanicas que utilizan
caracteres individuales o logotipos, contenidos en
almacenes deslizantes, apropiados, p. ¢j. almacenes
individuales, planos, cilindricos, radiales [1, 2006.01]

3/04 . Medios para distribuir los tipos [1, 2006.01]
3/06 . Medios de justificacion [1,2006.01]

5/00 Dispositivos para fabricar los tipos o las lineas (para
composicion mecanica B41B 7/00, B41B 9/00,
B41B 11/00) [1, 2006.01]

5/02 . Matrices [1,2006.01]

5/04 . Dispositivos de colada [1, 2006.01]
5/06 . . de control mecanico [1,2006.01]
5/08 . Utillaje o accesorios [1, 2006.01]
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5/10

5/12

5/14

7/00

7/02

7/04

7/06

7/08

7/10

7/12

7/14

7/16

7/18

9/00

9/02
9/04

para pulir o acabar los tipos (pulido en general
B24B) [1,2006.01]

para fabricar los tipos en forma de lineas, p. ¢j. por
estirado o clisado [1, 2006.01]

para cortar los espacios [1,2006.01]

Géneros o modelos de aparatos para la composicion
mecanica en los que el tipo es fundido o modelado a
partir de matrices [1, 2006.01]
operando con combinaciones fijas de matrices (partes
constitutivas B41B 9/00) [1, 2006.01]
para la fundicion de tipos o de espacios
individuales, p. ¢j. maquinas
"monotipo" [1,2006.01]
para componer, justificar y fundir lineas completas
de matrices, p. ej. maquinas
"monoline" [1,2006.01]
que operan con ayuda de matrices separadas para
tipos o espacios individuales, que son seleccionados
y unidos (partes constitutivas
B41B 11/00) [1, 2006.01]
en las que una linea esté constituida por matrices y
en las que se funden tipos o espacios individuales,
p. €j. modelo "stringer" [1, 2006.01]
en las que una linea justificada estd constituida por
matrices y en las que se funde una linea de tipo en
un solo bloque [1, 2006.01]
componiéndose las matrices a
mano [1,2006.01]
siendo compuestas las lineas de matrices y
justificadas por operaciéon mecanica, p. €j.
maquinas "linotipo", "intertipo" [1, 2006.01]
guiandose las matrices por vastagos o hilos,
p- €j. maquinas "tipograph" [1, 2006.01]

Partes constitutivas o accesorios de maquinas de
componer mecanicas que utilizan combinaciones
fijas de matrices a partir de las cuales los tipos son
fundidos o modelados [1, 2006.01]
Combinaciones de matrices [1, 2006.01]
Porta-combinaciones de matrices, p. €j. bloques,
cilindros, ruedas, barras [1, 2006.01]
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9/06

9/08
9/10
9/12
9/14

9/16

9/18
9/20

11/00

11/02
11/04
11/06
11/08

11/10
11/12

11/14
11/16

11/18

11/20

11/22

11/24

11/26

11/28

11/30

11/32

11/34

11/36

11/38

11/40

11/42

11/44

11/46
11/48

200

Mecanismos para la ejecucion de movimientos
relativos de portamatrices y de moldes para la
seleccion de tipos o de espacios [1, 2006.01]
Dispositivos de moldeo o de colada [1, 2006.01]
Moldes [1, 2006.01]
Dispositivos de justificacion [1, 2006.01]
Dispositivos de alimentacion de metal
fundido [1, 2006.01]
Dispositivos de manipulacion de tipos después de la
colada [1, 2006.01]
Mecanismos evacuadores [1, 2006.01]
Dispositivos de corte [1, 2006.01]

Partes constitutivas o accesorios de maquinas de
componer mecanicas, que utilizan matrices para los
tipos individuales, que son seleccionados y unidos
con vistas a la preparacion del cliché o del
moldeado [1, 2006.01]
Matrices [1, 2006.01]
Espacios-bandas [1, 2006.01]
Dispositivos de almacenamiento para matrices o
espacios-bandas [1, 2006.01]
Almacenes de matrices [1, 2006.01]
para composicion manual [1,2006.01]
Fijacion de almacenes a las maquinas;
Mecanismos de seleccion o de cambio de
almacenes (control de la seleccion o del cambio
B41B 27/42) [1, 2006.01]
. con dispositivos de escape [1, 2006.01]
Cajas para espacios-bandas; Escape o guias para
liberar los espacios-bandas [1, 2006.01]
Dispositivos o sistemas para ensamblar las matrices y
los espacios-bandas (dispositivos de control a este
efecto B41B 27/44) [1, 2006.01]
Canales guias de componedor [1, 2006.01]
Placas de recubrimiento o soportes de
componedor [1,2006.01]
Transportadores de correa que cooperan con las
guias del componedor [1,2006.01]
Dispositivos de alimentacion o de guiado de
espacios-bandas en asociacion con las
matrices [1, 2006.01]
Ruedas o cinceles para lineas u otros dispositivos
de apilado para matrices y espacios-bandas; Guias
asociadas a esos dispositivos [1,2006.01]
Elevadores de componedor o mecanismos
asociados, p. ¢j. dispositivos de paro, dientes de
retencion, topes de lineas, deslizadores de
salida [1, 2006.01]
Canales de transferencia o carros de envio de
lineas [1, 2006.01]
Elevadores primeros o mecanismos
asociados [1, 2006.01]
para la presentacion directa de matrices o
espacios-bandas a los moldes [1, 2006.01]
Dispositivos de alineacion o de ajuste de las lineas de
matrices y de espacios-bandas [1, 2006.01]
Mordazas de ajuste de justificacion; Dispositivos
para el funcionamiento de esas
mordazas [1, 2006.01]
para el cuadratinaje y el centrado [1, 2006.01]
para la justificacion [1, 2006.01]
Dispositivos de alineacion [1, 2006.01]
Dispositivos de limpieza para mordazas de
alineacion (limpieza de matrices
B41B 11/96) [1, 2006.01]

11/50

11/52

11/54

11/56

11/58

11/60

11/62

11/64

11/66

11/68

11/70

11/72

11/74

11/76

11/78

11/80

11/82

11/84

11/86

11/88

11/90

11/92

11/94
11/96

Bastidores de tornillo; Dispositivos de liberacion o
de cierre [1, 2006.01]
Dispositivos de moldeo o de colada o mecanismos
asociados [1, 2006.01]
Moldes; Plaquetas de alineacion
apropiadas [1, 2006.01]
Ruedas de moldes; Deslizadores o mandos
apropiados [1, 2006.01]
de cufias de bloqueado o de
cierre [1, 2006.01]
reglables o amovibles [1, 2006.01]
de moldes intercambiables [1, 2006.01]
con una serie de moldes y un mecanismo
para seleccionar individualmente los
moldes [1, 2006.01]
montados sobre carro de movimiento
alternativo [1, 2006.01]
con posibilidad de regular la longitud o el
ancho de la ranura; con varias
ranuras [1, 2006.01]
para la fundicion de barras de tipos de forma
especial, p. ej. de pestafias [1, 2006.01]
Dispositivos para cortar las barras de tipos;
Dispositivos de secado de los cuchillos de corte;
Eyectores para barras de tipos [1,2006.01]
Dispositivos de alimentacion de metal
fundido [1, 2006.01]
Crisoles (crisoles para el clisado de estereotipos
B41D 3/20) [1, 2006.01]
de movimiento de avance y retroceso con
relacion al molde [1, 2006.01]
con agitadores o medios para eliminar la
espuma [1, 2006.01]
asociados a mecanismos de introduccion del
metal bajo forma solida [1,2006.01]
Boquillas; Dispositivos de limpieza de las
boquillas [1,2006.01]
Elementos de calefaccion de crisoles;
Dispositivos de regulacion de la
temperatura [1, 2006.01]
Bombas; Sus dispositivos de parada o
seguridad [1, 2006.01]
Sistemas o dispositivos para la distribucion de
matrices o de espacios-bandas después de la
fundicion o el moldeo [1, 2006.01]
Segundos elevadores [1, 2006.01]
Transportadores sin fin [1, 2006.01]
Dispositivos de enfriamiento o de limpieza de
matrices [1, 2006.01]

Dispositivos de composicion fotografica o fotoelectronica

13/00

13/02

13/04
13/06

13/08
13/10

Equipo adaptado especialmente para fotografiar
composiciones o similares, p. ej. de la publicidad, de
lineas [1, 2006.01]
siendo compuestos o posicionados los tipos a mano, y
fotografiados simultaneamente [1, 2006.01]

incluyendo medios de justificacion [1, 2006.01]

por porta-lineas de tipos elasticos o
extensibles [1, 2006.01]

por correccion optica de las lineas [1,2006.01]

siendo fotografiados los tipos uno después del
otro [1, 2006.01]
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15/00

15/02

15/04

15/06

15/08

15/10
15/12

15/14

15/16

15/18

15/20

15/22
15/24
15/26
15/28

15/30

15/32

15/34

17/00

17/02

17/04

17/06
17/08
17/10

17/12

17/14
17/16

17/18

17/20

17/22

17/24
17/26
17/28
17/30

17/32

Maquinas de componer fotograficas con porta-tipos
méviles para componer lineas de tipos antes de
fotografiarlas [1, 2006.01]
incluyendo medios para fotografiar las lineas
completas [1, 2006.01]
y de porta-tipos para los tipos
individuales [1, 2006.01]
y de porta-tipos para juegos enteros de tipos, p. €j.
elementos alargados deslizantes, ruedas
giratorias [1, 2006.01]
incluyendo medios para fotografiar sucesivamente los
tipos compuestos [1, 2006.01]
Partes constitutivas [1, 2006.01]
Porta-tipos; Dispositivos de limpieza
apropiados [1, 2006.01]
con un solo tipo o una combinacion de
diferentes estilos de un solo tipo [1, 2006.01]
con combinaciones de diferentes
tipos [1, 2006.01]
con elementos de tipos para construir tipos
complejos, p. ¢j. tipos de lenguas
orientales [1, 2006.01]
Dispositivos para el manejo o el almacenado de
porta-tipos [1, 2006.01]
Almacenes [1, 2006.01]
para la justificacion [1, 2006.01]
para repetir un tipo [1, 2006.01]
Dispositivos fotograficos (en general
G03) [1, 2006.01]
Cémaras fotograficas de
composicion [1,2006.01]
Mecanismos para la manipulacion del
film [1, 2006.01]
Regulacion del aumento o la reduccion;
Correccion del tipo de exposicion [1,2006.01]

Maquinas de componer fotograficas que constan de
portatipos fijos 0 moviles y que no tienen medios de
componer las lineas antes de
fotografiarlas [1, 2006.01]
que incluyen portatipos posicionados manualmente
para permitir la fotografia sucesiva de
tipos [1, 2006.01]
que incluyen un portatipos para todos los tipos de al
menos una fundicion [1, 2006.01]
siendo regulable el portatipos [1,2006.01]
siendo fijo el portatipos [1, 2006.01]
teniendo el portatipos un movimiento
continuo [1, 2006.01]
con medios para desplazar el rayo luminoso con
objeto de fotografiar los tipos, p. €j. por
intermitencia [1, 2006.01]
de forma continua [1, 2006.01]
con medios para desplazar el film en su plano con
objeto de fotografia sucesiva de los
tipos [1, 2006.01]
Partes constitutivas [1, 2006.01]
Portatipos; Dispositivos de limpieza
apropiados [1, 2006.01]
con un solo tipo; con un mismo tipo pero de
distintos estilos [1, 2006.01]
con todos los tipos [1, 2006.01]
sobre correas [1,2006.01]
sobre vastagos poligonales [1, 2006.01]
sobre una placa de forma cuadrada o
rectangular [1, 2006.01]
sobre un disco plano [1, 2006.01]
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17/34
17/36
17/38
17/40
17/42

19/00

19/01

19/02

19/04
19/06

19/08

19/10
19/12
19/14

19/16

21/00

21/02

21/04
21/06
21/08

21/10
21/12
21/14
21/16

21/18
21/20

21/22

21/24

21/26

21/28

21/30

21/32

21/34
21/36

21/38

21/40
21/42

21/44

B41B

sobre un cilindro [1, 2006.01]

con indicadores de seleccion [1, 2006.01]

con medios para indicar la anchura [1, 2006.01]
en forma de calibre [1, 2006.01]
en forma de codigo [1,2006.01]

Maquinas de componer

fotoelectronicas [1, 3, 2006.01]
comportando tubos con haces electronicos que
producen una imagen dotada al menos de un tipo que
se fotografia [3,2006.01]

apareciendo los tipos sucesivamente sobre la
pantalla [1, 3, 2006.01]
en el mismo lugar [1, 3, 2006.01]
en diferentes lugares
predeterminados [1, 3, 2006.01]
con combinacion de tipos que aparecen al mismo
tiempo en la pantalla [1, 3, 2006.01]
en lineas o columnas continuas [1, 3, 2006.01]
en lineas o columnas quebradas [1, 3, 2006.01]
y presentando un texto que comprende mas de
una linea [1, 3, 2006.01]
Portatipos asociados a tubos de haz
electrénico [1, 3,2006.01]

Partes constitutivas comunes a las maquinas

fotograficas de componer de los tipos cubiertos por

los grupos B41B 17/00 y B41B 19/00 [1, 2006.01]
Obturadores de sistemas Opticos (en general
GO03B) [1, 2006.01]

para la seleccion de tipos [1, 2006.01]
para la regulacion de la exposicion [1, 2006.01]

Fuentes de luz; Dispositivos que le son asociados, p.
ej. dispositivos de mando [1, 2006.01]

Fuentes de luz unicas [1, 2006.01]
Fuentes de luz estroboscopicas [1, 2006.01]
Combinaciones de fuentes de luz [1, 2006.01]

Sistemas opticos (obturadores B41B 21/02; fuentes
luminosas B41B 21/08) [1, 2006.01]

que definen un rayo luminoso tnico [1,2006.01]
con medios de desplazamiento
discontinuo [1, 2006.01]
con medios de desplazamiento
continuo [1, 2006.01]
definiendo varios rayos luminosos [1, 2006.01]
con medios para seleccionar individualmente
los rayos luminosos (medios para desviar el
rayo luminoso B41B 17/12) [1, 2006.01]
con medios para seleccionar la
fuente [1, 2006.01]
Tubos de haz electronico o caractrones (en general
HO01J 31/00) [1, 2006.01]
Portafilms; Dispositivos de avance o de posicionado
del film (medios para la manipulacion del film en los
dispositivos fotograficos de componer lineas
B41B 15/32; maquinas dotadas de medios para
desplazar el film en su plano con vistas a la fotografia
sucesiva de tipos B41B 17/16) [1, 2006.01]
con mecanismos de posicionado [1, 2006.01]
para la alimentacion discontinua de films en
linea recta [1, 2006.01]
para la alimentacion continua de films en linea
recta [1, 2006.01]
para el interlineado [1, 2006.01]
para la notacion suscrita o
subrescrita [1, 2006.01]
regulacion para la ampliacion [1, 2006.01]
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23/00 Dispositivos auxiliares para modificar, mezclar o
corregir el texto o su disposicion, en relacion con la
combinacion fotografica o
fotoelectronica [1, 2006.01]

23/02 . para mezclar por proyeccion linea a linea, ciertas

partes de texto llevadas por varios films sobre otro
film [1, 2006.01]

23/04 . para facilitar la correccion manual de
textos [1,2006.01]
23/06 . para corregir los textos suprimiendo sobre un film las

lineas erroneas e introduciendo en su lugar las lineas
corregidas provinentes de otro film [1, 2006.01]

Marcado de portatipos utilizados para el mando de maquinas
de componer; Dispositivos o sistemas de mando, de indicacion o

de seguridad para maquinas de componer de diversas clases o
modelos

25/00  Aparatos adaptados especialmente a la preparacion
de portatipos destinados al mando de maquinas de
componer (para la fundicion de caracteres o espacios
individuales, p. €j. sobre maquinas "monotipo"

B41B 7/04; procesos para marcar o reproducir soportes
de grabacion portadores de datos digitales
GO06K 1/00) [1, 2006.01]
25/10 . incluyendo dispositivos incorporados para la
justificacion de lineas, p. ¢j. dispositivos para contar
e indicar la longitud de la linea [1, 2006.01]

25/12 . . incluyendo elementos que aseguran la uniéon con
los almacenes [1, 2006.01]
25/14 . . que funcionan sin espacio-banda [1, 2006.01]
25/16 . . que utilizan un coédigo binario para la evaluacion
del ancho de las matrices [1, 2006.01]
25/18 . combinados con maquinas que colocan los tipos en
su lugar [1, 2006.01]
25/20 . Dispositivos auxiliares; Dispositivos adaptados a
fines particulares [1, 2006.01]
25/22 . . paraindicar la longitud de la linea [1, 2006.01]
25/24 . . parala correccion de errores [1, 2006.01]
25/26 . . para cambiar la fuente de tipos [1, 2006.01]

27/00 Dispositivos o sistemas de mando, de indicacién o de
seguridad para maquinas de componer de diversas
clases 0 modelos (calculadoras en general
GO6F) [1, 2006.01]

27/02 . Sistemas destinados al mando de todas las
operaciones [1, 2006.01]

27/04 . . Teclados [1,2006.01]

27/06 . . . mandados por la introduccion de informacion

registrada, p. €j. sobre bandas
perforadas [1, 2006.01]

27/08
27/10

27/12
27/14
27/16
27/18
27/20

27/22

27/24
27/26

27/28

27/30

27/32

27/34
27/36

27/38

27/40

27/41

27/42

27/44

27/46

27/48

27/50

que provienen de varias fuentes [1, 2006.01]
con mando directo de todas las operaciones por
introduccién de informacion
registrada [1, 2006.01]

sobre bandas [1, 2006.01]
sobre bandas perforadas [1, 2006.01]
sobre bandas magnéticas [1, 2006.01]
en dispositivos de memoria [1, 2006.01]
en dispositivos electromagnéticos, p. €j.
matrices de memorias [1, 2006.01]
que provienen de varias fuentes [1, 2006.01]
de varias maquinas asociadas [1, 2006.01]
con medios para parar temporalmente la
introduccion de la informacion registrada, para
crear espacios de tiempo [1, 2006.01]
Dispositivos de mando, de indicacion o de seguridad
para operaciones especiales o elementos de maquinas
(en los dispositivos de alimentacion de metal fundido
B41B 11/86, B41B 11/88; para las fuentes luminosas
B41B 21/08) [1, 2006.01]
para parar o hacer variar la velocidad de una
operacion en respuesta a un fallo o una variacion
de velocidad de otra operacién [1, 2006.01]
para las operaciones de justificacion de
lineas [1, 2006.01]
sin utilizacion de espacios-bandas [1, 2006.01]
utilizando dispositivos
electronicos [1, 2006.01]
para medir la longitud de lineas compuestas; para
leer los tipos compuestos [1, 2006.01]
para las operaciones de elevacion de
pruebas [1,2006.01]
Mecanismos de impresion asociados a las
maquinas de composicion tipografica [1, 2006.01]
para mandar la seleccion o el cambio de
almacenes de matrices [1, 2006.01]
para mandar el ensamblado de matrices y de
espacios-bandas [1, 2006.01]
para mandar la insercion de espacios-bandas
(para la justificacion de lineas
B41B 27/32) [1, 2006.01]
para la supresion de errores o la insercion de
correcciones (dispositivos, productos no fluidos o
procedimientos para borrar o rectificar para
maquinas de escribir o mecanismos de impresion
selectivos B41J 29/26) [1, 2006.01]
mandados por maquinas acopladas [1, 2006.01]

B41C PROCESOS DE FABRICACION O DE REPRODUCCION DE SUPERFICIES DE IMPRESION (procesos fotomecéanicos
para producir superficies de impresion GO3F; procesos fotoeléctricos para producir superficies de impresion GO3G)

1/00  Preparacion de la forma o del cliché [1,2006.01]
1/02 . Grabado; Cabezas a este efecto (registro en soportes

de registro, cabezas a este efecto
G11B) [1, 5, 2006.01]
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5

Es importante tener en cuenta el titulo de la clase B41 y
de la subclase HO4N, en particular las notas que siguen
al titulo de esta subclase, y del grupo HO4N 1/00 .
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B41C - B41D

1/04 utilizando cabezas controladas por una sefial de 1/14 . parala impresion en esténcil o en pantalla de seda
informacion eléctrica [1, 2006.01] (B41C 1/055 tiene prioridad) [1, 5, 2006.01]
1/045 Cabezas de grabacion mecanicas [5, 2006.01] 1/16 . Formas que incluyen zonas hechas insensibles a la
1/05 Cabezas de grabacion generadoras de calor, p. tinta por recubrimiento con una amalgama; Placas de
ej. con laser, con haz de electrones [5, 2006.01] impresion para la impresion por
1/055 Procedimientos termograficos para la produccion de amalgama [1, 5, 2006.01]
formas (B41C 1/02 tiene prioridad) [5, 2006.01] 1/18 . Formas de impresion curvas o cilindros de
1/06 Transferencia (B41C 1/10, B41C 1/18 tienen impresion [1, 2006.01]
prioridad) [1, 5, 2006.01] < Lo
. . L. _ 3/00 Reproducciéon o duplicacion de formas de
1/08 por repujado, p. ¢j. en la maquina de escribir . ion [1, 2006.01]
(maquinas de escribir adaptadas para este trabajo lmpresmn. [. s .
B41]J 3/38) [1, 2006.01] 3/02 . Stereotipia (clisado de los estereotipos
1/10 para la impresion litografica; Hojas matriz para la B41D 3/(_)0) [1’,2’ ,2006'01]
transferencia de una imagen litografica a la forma 3/04 . para fabr?car cl¥ches en CaUCh_O (L, 2906'01]
(B41C 1/055 tiene prioridad; neutralizacion o 3/06 . para fabricar clichés en materia plastica [1, 2006.01]
tratamientos similares de diferenciacion de formas de 3/08 . Galvanoplastia; Aplicacion de capas en el reverso de
impresion litografica B41N 3/08) [1, 5, 2006.01] la forma [1, 5, 2006.01]
1/12 Formas policromas [1, 2006.01]

B41D APARATOS DE REPRODUCCION MECANICA DE SUPERFICIES DE IMPRESION PARA LA IMPRESION
ESTEREOTIPO; CONFORMACION DE MATERIALES ELASTICOS O DEFORMABLES PARA REALIZAR
SUPERFICIES DE IMPRESION (marcado o grabado del metal por accién de una fuerte concentracion de corriente eléctrica
B23H 9/06; maquinas o accesorios para fabricar, fundir o distribuir los tipos B41B; procesos de fabricacion o de reproduccion de
superficies de impresion B41C; maquinas o aparatos para grabado en general o para sellado en hueco B44B 3/00, B44B 5/00;
grabado quimico de metales C23F 1/00; grabado electrolitico C25F 3/00; reproduccion fotomecanica GO3F)

1/00  Preparacion o tratamiento de matrices [1,2006.01] 3/20 . . Crisoles de fusion [1, 2006.01]
1/02 por utilizacion de cepillo [1, 2006.01] 3/22 . . . conbombas para hacer pasar el metal fundido a
1/04 por utilizacién de cilindros o rodillos [1, 2006.01] los moldes [1, 2006.01]
1/06 por utilizacion de prensas, p. €j. del tipo de 3/24 . . . convalvulas de control [1, 2006.01]
rodilleras [1,2006.01] 3/26 . . . condispositivos de agitacion del metal
1/08 por empleo de prensas hidraulicas [1, 2006.01] fundido [1, 2006.01]
1/10 Realizacién de operaciones secundarias sobre las 3/28 . . Dispositivos de refrigeracion de los
matrices [1, 2006.01] moldes [1, 2006.01]
112 Humidificacion [1, 2006.01] 5/00 Trabajo, tratamiento o manipulacién de
1/14 Secado [1, 2006.01] estereotipos [1, 2006.01]
5/02 . por curvado [1,2006.01]
Produccién de superficies de impresién 5/04 . de clichés planos [1, 2006.01]
3/00  Clisado de los estereotipos; Maquinas, moldes, o 5/06 . declichés curvos [1,2006.01]
disposiivos ap ropiados [, 2906'01] L, 7/00  Conformacion de materiales elasticos o deformables,
3/02 Moldes horizontales para clisado de los clichés . . o
Pp- ¢j. caucho, materias plasticas, para hacer
planos [1,2006.01] , superficies de impresién (fabricacion de clichés en
3/04 Mold.es, p- €. moldes l}orlzon.talers, para clisado de caucho B41C 3/04) [1, 2006.01]
los clichés curvos, p. j. de clichés 7/02 . por estampacion [1, 2006.01]
semicilindricos {1, 2006.01] 7/04 . Realizacion de superficies de impresion por
3/06 Moldes verticales [1, 2006.01] .. . s
; A . recubrimiento de formas de impresion con ayuda de
3/08 M'old’es, p-. ¢j. moldes ho'rlzonta!es,’para clisado de una capa elastica fina, p. ¢j. una hoja de caucho, que
c!l?hes. tubulares, es decir, de clichés se mantiene sobre las formas; Obtencion de
cilindricos [1, 2006.01] superficies de impresion de dimensiones reducidas o
3/10 Moldes verticales [1, 2006.01] ampliadas, por medio de hojas de transferencia,
3/12 Maéquinas de toma de clichés de moldes elasticas y finas (instrumentos de pantografo para
multiples [1, 2006.01] copiar, reducir o ampliar B43L 13/10) [1, 2006.01]
3/14 Partes constitutivas [1, 2006.01]
3/16 Fl_.]aCIOTl 'de matrices I,l’ 2006.01] 99/00  Materia no prevista en otros grupos de esta
3/18 Dispositivos para abrir o cerrar los subclase [2006.01]

moldes [1, 2006.01]
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B41F

B41F
B41L) [4]

Nota(s) [6]

MAQUINAS O PRENSAS DE IMPRIMIR (dispositivos para copiar en varios ejemplares o aparatos para impresion de oficina

Es importante tener en cuenta las notas (1) y (2) que siguen al titulo de la subclase B41L.

Esquema general

PRENSAS DE PLATINA .....ccooiiiiiiiiiiiiicencceeeeeees 1/00
PRENSAS DE CILINDRO......ccooviinieirieiinrerenieieeeieeneennenenens 3/00
ROTATIVAS
Magquinas tipograficas, litogréficas,
de impresion en huecograbado...........c..c........ 5/00, 7/00,
9/00
Otras maquinas; maquinas
combinadas ..........coceeeeeiiiiiiiieeeeeeeee 11/00, 17/00;
19/00
Partes constitutivas...........cceeveerreieieenenenenenens 13/00

Impresoras Serigraficas ........c.cceoeveeviereenieneenienne

Aparatos para imprimir imagenes-
transferencia ........cooecvvcinieiniiciice 16/00

PARTES CONSTITUTIVAS

Manipulacion de hojas y otras

superficies de imprimir; tratamiento

de esas Superficies .......ccoeevvereeveneenienieenne. 21/00, 25/00;
22/00, 23/00

Fijacion de clichés; aparatos de
puesta a punto, superficies de
impresion u offset; dispositivos para

el entintado .........cooevveveiiiiiceeeeeeeeees 27/00; 30/00;
31/00
Dispositivos auxiliares; limpieza................. 33/00; 35/00

1/00  Prensas de platina, es decir, prensas en las que la

impresion se realiza por al menos una parte

sensiblemente plana aplicando la presion sobre una

platina plana [1, 2006.01]
1/02 . Prensas de platina manuales [1, 2006.01]

1/04 . para monoimpresion, p. €j. sobre las
hojas [1, 2006.01]

1/06 . . siendo mantenida la platina paralela a la mesa

durante el movimiento [1, 2006.01]
1/08 . . sobre bandas [1,2006.01]

1/10 . paraimpresiones miltiples en uno o varios colores, p.

¢j. sobre bandas [1,2006.01]
1/12 . . sobre hojas [1, 2006.01]

1/14 . . . utilizando una platina oscilante o un
portaforma [1, 2006.01]

1/16 . paraimpresion offset [1, 2006.01]
1/18 . para litografia [1, 2006.01]

1/20 . pararetirado sobre hojas, es decir, para impresion

sobre los dos lados de las hojas [1, 2006.01]

1/22 . especialmente adaptadas para imprimir
encabezamiento, p. ej. encabezamientos de
letras [1, 2006.01]

1/24 . especialmente adaptadas a la impresion de
pruebas [1,2006.01]

1/26 . Partes constitutivas [1,2006.01]

1/28 . . Dispositivos de transporte, de alineacion o de

toma de hojas [1, 2006.01]

1/30 . . . utilizando volantes para imprimir [1, 2006.01]

1/32 . . . utilizando la presion del aire, p. ¢j. el
vacio [1, 2006.01]

1/34 . . . Dispositivos de registro, p. ¢j. tacos,
topes [1, 2006.01]

1/36 . . . Pinzas para transportar las hojas o para

mantenerlas sobre las platinas [1, 2006.01]

1/38 . . Platinas o mesas [1, 2006.01]
1/40 . . Sistemas de entintado [1,2006.01]

1/42 . . . utilizando elementos de entintado planos, p. ¢j.

discos [1, 2006.01]
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1/44
1/46
1/48
1/50

1/52
1/54
1/56
1/58

1/60
1/62
1/64
1/66

3/00

3/02

3/04

3/06
3/08
3/10
3/12

3/14

3/16

3/18

3/20

3/22

utilizando bandas de entintado [1, 2006.01]
utilizando rodillos [1, 2006.01]

girando alrededor de la platina o de la

base [1,2006.01]

llevadas por carros que se desplazan en o sobre
caminos de rodamiento [1, 2006.01]

Arrastre de los carros [1, 2006.01]
Dispositivos de control de la presion [1, 2006.01]
Dispositivos auxiliares [1, 2006.01]

Utilizacion de dispositivos contadores para
contar las hojas [1, 2006.01]
Dispositivos de seguridad [1, 2006.01]
para evitar accidentes al operario [1, 2006.01]
a las manos del operario [1, 2006.01]
sensibles a las malas condiciones de
funcionamiento [1, 2006.01]

Prensas de cilindro, es decir, prensas que llevan
necesariamente al menos un cilindro que coopera con
por lo menos una platina plana [1, 2006.01]
de uno o mas cilindros de impresién que giran de
forma unidireccional [1, 2006.01]
por intermitencia; Prensas de tiempo de
parada [1,2006.01]
de rotacion continua [1, 2006.01]
Prensas de un giro [1,2006.01]
Prensas de dos giros [1, 2006.01]
Prensas dobles, es decir, que comprenden varios
cilindros o platinas [1, 2006.01]
con uno o varios cilindros que cambian de sentido de
giro en cada ciclo de trabajo [1, 2006.01]

Prensas dobles, es decir, que comprenden varios
cilindros o platinas [1,2006.01]
de estructura especial o para empleo
particular [1, 2006.01]
de platinas fijas y cilindros de impresion
moviles [1, 2006.01]
de varias platinas [1, 2006.01]
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3/24

3/26

3/28

3/30

3/32
3/34
3/36

3/38
3/40

3/42

3/44

3/46
3/48
3/51

3/52

3/54
3/56

3/58

3/60
3/62

3/64
3/66
3/68

3/70

3/72
3/74
3/76

3/78
3/80
3/81
3/82
3/84
3/86

de cilindros que se desplazan alrededor de
platinas que presentan superficies de impresion
sobre sus caras inferior y superior [1,2006.01]
de platinas y cilindros que se desplazan
simultaneamente el uno con relacion al
otro [1, 2006.01]
Prensas de pruebas para impresion en relieve,
litografia o huecograbado, es decir, prensas para
verificar la precision de las superficies de
impresion [1,2006.01]
para la litografia (prensas de pruebas
B41F 3/28) [1, 2006.01]
Dispositivos de remojo [1,2006.01]
para la impresion en offset [1, 2006.01]
para la impresion en huecograbado o heliograbado
(prensas de pruebas B41F 3/28) [1, 2006.01]
Mecanismos de enjugado [1, 2006.01]
para el retirado de hojas, es decir, para imprimir
sobre las dos caras de la hoja [1, 2006.01]
para la impresion sobre hojas en varios
colores [1, 2006.01]
para la impresion en uno o mas colores sobre un
lado de la banda, o en retirado, es decir, en uno o
mas colores sobre las dos caras de la
banda [1, 2006.01]

Partes constitutivas [1, 2006.01]

Soportes de prensa [1, 2006.01]

Platinas; Soportes para éstas (B41F 3/52 tiene
prioridad) [3, 2006.01]
Aparatos para enfriar, calentar o secar las
superficies de impresion [1, 3,2006.01]
Cilindros de impresion; Sus soportes [1, 2006.01]
Dispositivos para regular y fijar los cilindros en
relacion a las platinas [1, 2006.01]
Organos de arrastre, de sincronizacion o de
control [1,2006.01]
para las platinas [1, 2006.01]
Utilizacion de sistemas de palanca o de
engranajes para obtener un movimiento
alternativo o angular [1,2006.01]
de cremallera [1, 2006.01]
de piiidn y cremallera [1, 2006.01]
de pifién con giro en un solo
sentido [1, 2006.01]
Utilizacion de motores acoplados
directamente [1, 2006.01]
de motores de fluido [1, 2006.01]
Utilizacion de embragues [1, 2006.01]
Utilizacion de dispositivos de frenado o de
dispositivos de parada de la platina en una
posicion preestablecida [1, 2006.01]
Colchones de aire [1,2006.01]
para los cilindros de impresion [1, 2006.01]
Sistemas de entintado [3, 2006.01]

Dispositivos auxiliares [1, 2006.01]

Dispositivos de contado [1, 2, 2006.01]
Dispositivos numeradores [1, 2006.01]

Maquinas rotativas

5/00
5/02
5/04
5/06
5/08

Rotativas tipograficas [1, 2006.01]
para impresion sobre hojas [1, 2006.01]
para impresion sobre bandas [1, 2006.01]

de grupos alineados [1, 2006.01]

de grupos a la vez superpuestos y
alineados [1, 2006.01]
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5/10

5/12

5/14

5/16

5/18

5/20

5/22
5/24

7/00
7/02
7/04

7/06
7/08

7/10

7/12

7/14

7/15

7/16

7/18

7/20
7/24
7/26

7/28
7/30
7/32

7/34

7/36

7137

7/38
7/40

9/00
9/01
9/02

B41F

de grupos yuxtapuestos [1, 2006.01]
para imprimir los dos lados de la banda entre los
mismos cilindros de clichés y de
impresion [1, 2006.01]
de varios cilindros de impresion dispuestos
alrededor de un cilindro de clichés [1, 2006.01]
para impresion en varios colores [1, 2006.01]
utilizando un cilindro de impresion tnico que
coopera con varios cilindros de
clichés [1,2006.01]
adaptados especialmente para la impresion de
pruebas [1,2006.01]
para impresion indirecta [3, 2006.01]
para impresion flexografica [3, 2006.01]

Rotativas litograficas [1, 2006.01]
para impresion offset [1, 2006.01]
utilizando grupos impresores que comprenden un
cilindro de cliché, otro de transferencia y un
cilindro de impresion, p. €j. para impresion sobre
bandas [1, 2006.01]
para impresion sobre hojas [1,2006.01]
que utilizan un cilindro de transferencia unica que
coopera con varios cilindros de cliché para
impresion sobre hojas o sobre bandas, p. €j.
recogida de colores sobre un cilindro de
transferencia [1, 2006.01]
que utilizan un cilindro de impresion Unica que
coopera con varios cilindros de transferencia para
impresion sobre hojas o sobre bandas, p. ¢j.
unidades de impresion satélites [1, 2006.01]
que utilizan dos cilindros de los cuales uno cumple
dos fines, p. ¢j. como cilindro de transferencia y
como cilindro de impresion en prensas de doble
impresion [1, 2006.01]
con varios cilindros de impresion que trabajan con
un solo cilindro de transferencia [1, 2006.01]
para la impresion simultdnea sobre varias
bandas [6, 2006.01]
para impresion sobre superficies no deformables, p.
ej. sobre hojas metalicas [1, 2006.01]
adaptadas especialmente a la impresion de
pruebas [1,2006.01]
Partes constitutivas [1,2006.01]
Dispositivos de mojado [1, 2006.01]
que utilizan rodillos de
transferencia [1, 3, 2006.01]
de brochas [1, 2006.01]
de pulverizacion [1, 2006.01]
Tuberias, recipientes o dispositivos semejantes
de alimentacion de liquidos [1, 2006.01]
Bandas sin fin [1, 2006.01]
Rodillos de entintado que sirven también para
aplicar un producto que repele la
tinta [1, 2006.01]
con sobreenfriamiento para condensacion de la
humedad del aire [6, 2006.01]
Tampones absorbentes [1, 2006.01]
Dispositivos de levantamiento de los rodillos de
mojado; Sistemas que permiten sostenerlos,
regularlos, o desmontarlos (sistemas o
dispositivos semejantes para los rodillos de
entintado B41F 31/30) [1, 2006.01]

Rotativas de impresion en huecograbado [1, 2006.01]
para impresion indirecta [3, 5, 2006.01]
para la impresion en varios colores [1, 2006.01]
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B41F

9/04

9/06
9/08
9/10

9/12
9/14

9/16

9/18

11/00

11/02

13/00

13/004

13/008

13/012

13/016
13/02

13/03

13/04
13/06
13/08
13/10
13/11
13/12
13/14

13/16
13/18
13/187
13/193
13/20

13/21
13/22

13/24

13/26

13/28

13/30

13/32

206

adaptadas especialmente para la impresion de
pruebas [1,2006.01]
Partes constitutivas [1, 2006.01]
Dispositivos de limpieza [1, 2006.01]
con raspadores, rasquetas o dispositivos
similares [1, 2006.01]
con tampones absorbentes [1, 2006.01]
con superficies flexibles continuas, p. €j.
bandas sin fin [1, 2006.01]
Eliminacion o recuperacion de la tinta que
proviene de un dispositivo de
limpieza [1, 2006.01]
Dispositivos auxiliares para cambiar los cilindros
de clichés [1, 2006.01]

Prensas o maquinas rotativas en las que los cilindros
de clichés llevan varias superficies de impresion o
para la ejecucion de procesos tipograficos,
litograficos o de huecograbado, selectivamente o en
combinacion [1, 2006.01]
para papeles-valor (impresion de papeles-valor
B41M 3/14) [3, 2006.01]

Partes constitutivas comunes a las maquinas o
prensas rotativas [1, 2006.01]
Caracteristicas eléctricas o mecanicas de los 6rganos
de entretenimiento [6, 2006.01]

Caracteristicas mecanicas de los 6rganos de
entretenimiento, p. €j. engranajes,
embragues [6, 2006.01]
con compensacion de la holgura [6, 2006.01]
Frenos [6, 2006.01]
Arrastre o guiado de bandas por el interior de prensas
0 maquinas [1, 2006.01]
Enhebrado de bandas en las maquinas de
imprimir [6, 2006.01]
por intermitencia [1, 2006.01]
Barras de vuelta [1, 2006.01]
Cilindros [1, 2006.01]
Cilindros de clichés [1, 2006.01]
Cilindros de fotograbado [6, 2006.01]
Dispositivos de registro [1, 2006.01]
que incluyen medios para desplazar los
cilindros [1, 2006.01]
incluyendo medios para desplazar los clichés
sobre los cilindros [1, 2006.01]
Cilindros de impresion [1, 2006.01]
para rotograbado [6, 2006.01]
Cilindros de transferencia; Cilindros de
offset [6, 2006.01]
Soportes para cojinetes o soportes de cilindros de
clichés, de offset o de impresion [1, 2006.01]
Manguitos del cilindro [6, 2006.01]
Medios de refrigeracion o de calefaccion de los
cilindros de clichés o de impresion [1, 2006.01]
Dispositivos de levantamiento de los cilindros;
Dispositivos de regulacion de la presion de los
cilindros [1, 2006.01]
Disposicion de los cojinetes de los
cilindros [1, 2006.01]
Cojinetes montados excéntricos en relacion
al eje del cilindro [1,2006.01]
Cojinetes montados sobre soportes
deslizantes [1, 2006.01]
Cojinetes montados sobre soportes
oscilantes [1, 2006.01]

13/34

13/36

13/38
13/40
13/42

13/44

13/46

13/48

13/50

13/52

13/54

13/56
13/58
13/60
13/62
13/64
13/66
13/68
13/70

15/00
15/02
15/04
15/06

15/08
15/10
15/12

15/14
15/16
15/18
15/20

15/22
15/24
15/26

15/28

15/30

15/32

15/34
15/36
15/38
15/40
15/42
15/44
15/46

Dispositivos de levantamiento o de regulacion
de los cilindros [1, 2006.01]

Levas, excéntricas, cufias u 6rganos
similares [1, 2006.01]

de mando eléctrico o magnético [1, 2006.01]
de mando por presion de fluido [1, 2006.01]

Carteres o tapaderas, p. ¢j. para impedir la entrada
o escape de cuerpos extrafios [1, 2006.01]

Instalaciones que permiten intercambiar cilindros de
forma diferente para permitir a la maquina trabajar
sobre superficies de diferentes tamafios [1, 2006.01]
Grupos para la impresion de ultimas
noticias [1,2006.01]
Sistemas que permiten efectuar la impresion so6lo en
ciertas partes elegidas de un cilindro de clichés (por
entintado de las partes elegidas
B41F 31/18) [1, 2006.01]
por desplazamiento relativo de los cilindros de
impresion y de clichés durante el ciclo de
impresion [1, 2006.01]
levantando o bajando ciertas posiciones de la
superficie del cil